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57  Resumen:
Pared para recintos de seguridad con los bloques
apilados, por un machihembrado verticales y
horizontales, de las caras verticales frontal (1) de los
bloques, por medio de unas aletas (12, 13) adosadas
interiormente en el perímetro de los dos lados de
dichas caras (1); otros machihembrado en las caras
horizontales (2) y verticales laterales (3) de los
bloques, por medio de unos cilindros que son fijos (7)
en las caras horizontales, y que son retraibles en las
caras verticales laterales, los cilindros (6) y unidos en
su perímetro por distinto casquillo (4 y 5), y los
bloques que van posicionados sobre una base
constituida por un perfil plano (21) donde se enroscan
unas varillas (20) que atraviesan verticalmente los
bloques (A, B, C) a través de las perforaciones (23)
en sus caras horizontales.



DESCRIPClON

Bloquelfe acera para parades de recintos de seguridad y parades realizadas con dichos 
bloques.

Sector de la tecnica

5 El objetivo de la presente invencion tiene que ver con la mejora y perfeccionamiento de los 

sistemas de seguridad.

Con este sistema se realiza la funcion de unir bloques de forma mecanica sin la 

necesidad del uso de la soldadura “in situ”.

Permitiendo de esta manera, la construccion de una estructura solida y resistente a las 

10 agresiones extemas, con un ahorro considerable de tiempo.

Estado de la tecnica

Es de sobra conocida la practica delictiva de realizar butrones y agujeros en parades, 

techos y suelos, o el asalto a viviendas, en ocasiones, aisladas y desprotegidas.

Existen una gran cantidad de soluciones para el blindaje de habitaculos, utilizando 

15 indistintamente paneles para la construccion, como la invencion ES2371952, un blindaje 

modular por medio de chapas de acero mediante un sistema de machihembrado y 

soldadura.

Otra solution, es la patente de invencion ES2293842, un procedimiento de construccion 

con medidas variables. El habitaculo de seguridad se construye con bloques metcilicos 

20 que posteriormente se rellenan de mortero.

La invencion expuesta es otro tipo de fabricacibn. Difiere con los anteriores en la 

posibilidad de adaptarse a las medidas del habitaculo, y a la rapidez de su montaje debido 

a su sistema de anclaje de los bloques, asi como su desmontaje si se desea cambiar de 

ubicacion. Esta versatilidad y su solidez lo convierten en un sistema muy apropiado para 

25 construccion de habitaculos blindados.
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Explication de la invention

La presente invention se refiere a un tipo de bloques que, unidos entre si mecanicamente 

y con el montaje perimetral y apilables, permiten la construction de cuartos, camaras y 

armarios de alta seguridad.

5 La originalidad de este sistema radica en el montaje mecanico de los bloques, por un 

sistema de union machihembrado por unas aletas en la parte interior de las caras 

frontales horizontales y frontales verticales registrando la union entre bloques.

La invention proporciona otra segunda sujecion de machihembrado en las caras 

verticales laterales y horizontales, por medio de unos cilindros y casquillos, dotando a la 

10 construction de una gran robustez y seguridad.

El objeto de la presente invention es hacer un dispositivo en forma de un compartimento 

a prueba de agresiones extemas.

La presente invention tiene las caracteristicas, de desmontar y montar el habitaculo de 

seguridad en cualquier lugar deseado.

15 La ventaja de este sistema de construction nos permite fabricar un bloque metalico 

soldado en varias medidas de espesores, desde 80,100,120 mm., o el espesor deseado.

En todos los bloques el procedimiento estructural es comun, que se realiza mediante la 

union de plancha metalica y perfiles unidos por medio de fusion de soldadura. Este 

proceso permite la individualization de cada bloque, pues solo cambiaria la conformation 

20 del bloque.

Otra ventaja a tener en cuenta es que la fabrication del bloque se realizaria en fabrica, 

desarrollando un trabajo de production en serie, lo que adelantaria enormemente el 

trabajo de construction.

Description de los dibujos

25 Para un mayor entendimiento de la invention y al objeto de ayudar a una mejor 

visualization del diseno, se acompaha, como parte integrante de dicha description, una 

serie de dibujos a modo ilustrativo y no limitativo, y que a continuation detallamos:
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Figura 1. Vista en perspectiva y en alzado frontal del bloque rectangular unitario para la 

conformation de la estmctura modular.

Figura 2. Se muestra el detalle de la section en alzado frontal, viendose el mecanismo 

interior del bloque (figura 1).

5 Figura 3. Vista en perspectiva y en alzado frontal de otra realizacion del bloque cuadrado 

unitario para la conformacion de la estructura modular.

Figura 4. Vista en perspectiva y en alzado frontal del bloque angular para las esquinas y la 

conformacion de la estructura modular

Figura 5. Se aprecia en este dibujo como la union de varios bloques van conformando un 

10 cuarto de seguridad.

Realizacion preferente de la invencidn

Bloque de acero formado por una estmctura externa cerrada en el que las caras verticales 

ffontales (1) sobresalen de las caras verticales laterales (3) y horizontales (2), ademas de 

tener adosados interiormente en el perimetro de dos de sus lados, unas aletas (12,13) 

15 para el machihembrado con otros bloques, y en el que las caras horizontales (2) y 

verticales laterales (3) del bloque incorporan unos cilindros (6,7) y unos casquillos (4,5) 

para otro machihembrado.

Por otro lado en la parte interior del bloque hay un mecanismo para cambiar los cilindros 

(6) de una position extendida a una retraida por medio de unos resortes (19) unidos, por 

20 un lado a los cilindros (6) y por otro, a una escuadra (8) por medio de una sirga trenzada 

de acero (11), que se enrolla en un eje interior vertical (9,10) girable y alineado con los 

casquillos de las caras horizontales.

En la figura 5 se puede apreciar la pared para recinto de seguridad con bloques apilados 

por un machihembrado vertical y horizontal de las caras exteriores (1) de los bloques, por 

25  medio de unas aletas (12,13) adosadas interiormente en el perimetro de dos lados de 

dichas caras (1) por otro machihembrado vertical y horizontal en las caras horizontal (2) y 

verticales laterales (3) de los bloques, por medio de unos cilindros que son fijos (7) en la 

cara horizontales, y que son retraibles (6) en las caras verticales laterales y los une por 

distinto casquillo (4,5) en las otras dos caras, y que van posicionados sobre una base
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constituida por un perfil piano (21) donde se enroscan unas varillas (20) que atraviesan 

verticalmente los bloques (A, B, C) atraves de las perforaciones (23) en sus caras 

horizontales.

5
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REIVINDICACIONES

1 Bloque de acero caracterizado por una estructura cerrada en el que las caras verticales 
frontales (1) sobresalen de las caras verticales laterales (3) y horizontales (2), ademas de tener 
adosados interiormente en el perimetro de dos de sus lados, unas aletas (12,13) para el 
machihembrado con otros bloques, y en el que las caras horizontales (2) y verticales laterales (3) 
del bloque incorporan unos cilindros (6,7) y unos casquillos (4,5).

2 Bloque de acero segun reivindicacion 1a caracterizado por un mecanismo interior para cambiar 
los cilindros (6) de las caras verticales laterales (3) con una position extendida a una retraida por 
medio de unos resortes (19) unidos, por un lado a los cilindros (6) y por otro, a una escuadra (8) 
por medio de una sirga trenzada de acero (11), que se enrolla en un eje interior vertical (9,10) 
girable y alineado con los casquillos de las caras horizontales.

3 Bloque de acero segun reivindicacion 1a caracterizado porque la cara vertical frontal es 
rectangular.

4 Bloque de acero segun reivindicacion 1a caracterizado porque la cara vertical frontal es 
cuadrada.

5 Bloque de acero segun reivindicacion 1a caracterizada porque el bloque tiene una forma 
angular o de esquina.

6 Pared para recinto de seguridad con bloques de acero, segun reivindicaciones 1 a 5, 
caracterizado por unos bloques (A, B, C) apilados:

a) Por unos machihembrado verticales y horizontales de las caras vertical frontal (1) de los 
bloques, por medio de unas aletas (12,13) interiormente en el perimetro de dos lados de 
dichas caras (1),

b) Por otro machihembrado en la cara horizontales (2) y verticales laterales (3) de los 
bloques, por medio de unos cilindros que son fijos (7) en la cara horizontal, y que son 
retraibles (6) en las caras verticales laterales y por medio de unos casquillos (4,5) en las 
otras dos caras.

c) Y que van posicionados sobre una base constituida por un perfil piano (21) donde se 
enroscan unas varillas (20) que atraviesan verticalmente los bloques (A, B, C) a traves 
de las perforaciones (23) en sus caras horizontales.
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 Declaración    
     
 Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 1-6 SI 
  Reivindicaciones  NO 
     
 Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones 1-6 SI 
  Reivindicaciones  NO 

 

 

 
 

  
Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicación industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de 
examen formal y técnico de la solicitud (Artículo 31.2 Ley 11/1986). 
 
Base de la Opinión.- 
 
La presente opinión se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica. 
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OPINIÓN ESCRITA 

 

Nº de solicitud: 201600137 
  
  

1. Documentos considerados.- 
 
A continuación se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideración para la 
realización de esta opinión. 
 

Documento Número Publicación o Identificación Fecha Publicación 
D01 US 5386788 A (LINKER KEVIN L et al.) 07.02.1995 
D02 GB 329154 A (MILNERS SAFE COMPANY LTD et al.) 15.05.1930 
D03 DE 1926638  U (KOCH JOACHIM R) 04.11.1965 
D04 GB 987955  A (WILLIAM NICHOLSON & SON LEEDS) 31.03.1965 

 
2. Declaración motivada según los artículos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecución de la Ley 11/1986, de 20 de 
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaración 
 
La invención plantea dos reivindicaciones independientes, la primera que se refiere a un bloque de acero y la sexta que 
consiste en la pared para recinto de seguridad realizada con los bloques de acero anteriormente caracterizados. 
 
La primera reivindicación caracteriza el bloque de acero con las siguientes características técnicas: 
- es una estructura cerrada en la que las caras verticales frontales sobresalen de las caras verticales laterales y 
horizontales, 
- tiene adosados interiormente en el perímetro de dos de sus lados, unas aletas para el machihembrado con otros bloques y 
- las caras horizontales y verticales laterales del bloque incorporan unos cilindros y unos casquillos. 
Prácticamente todos los bloques encontrados en el estado de la técnica para realizar paredes de seguridad plantean una 
estructura cerrada, si bien suelen ser de acero y hormigón.  
Aletas para el machihembrado se encuentran en varios documentos, como por ejemplo en D02. 
Cilindros y casquillos son la forma habitual de cierre en puertas de seguridad, como se observa por ejemplo en D03. 
En cuanto al hecho de que las caras verticales frontales sobresalen de las caras verticales laterales y horizontales, vemos 
en D01 paneles en donde las caras frontales tienen un mayor tamaño que el resto. 
 
Sin embargo, no sería obvio para una persona experta en la materia aplicar las características de los documentos citados y 
llegar a la invención como se revela en la reivindicación 1. Por lo tanto, el objeto de esta reivindicación cumple los requisitos 
de novedad, actividad inventiva y aplicación industrial. 
 
Las reivindicaciones 2-5 son dependientes de la reivindicación 1 y como ella también cumplen los requisitos con respecto a 
novedad y actividad inventiva. 
 
La reivindicación 6, como ya se ha indicado anteriormente, es una reivindicación independiente para la pared de seguridad 
realizada con los bloques de acero anteriores.  
Dado que los bloques plantean novedad y actividad inventiva, también la plantea esta reivindicación 6.  
El documento D04 es un ejemplo del estado de la técnica para las características técnicas de esta reivindicación en cuanto 
a la manera de colocación de los bloques, posicionados sobre una base en donde se enroscan unas varillas que atraviesan 
verticalmente los bloques a través de las perforaciones en sus caras horizontales. 
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