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DESCRIPCION
Bote de lata y un método para hacer tal bote de lata
La presente invencion se refiere a un bote de lata y a un método para hacer tal bote de lata.

El bote de lata de acuerdo con la invencién puede ser del tipo de uno denominado de cierre de apertura facil. Un
cierre de apertura facil es un cierre metalico para un bote de lata en el que se puede formar una abertura mediante
el uso de uno o mas dedos y sin la necesidad de una herramienta de apertura independiente. A tal fin el bote de lata
esta provisto de una lenglieta para formar una abertura en el panel del bote de lata. La lengiieta funciona como una
palanca. La lenglieta comprende una parte trasera de la lengiieta para ser agarrada por el consumidor con uno o
mas dedos. La lenglieta es accionada apalancando la lenglieta de modo que la parte frontal de la lenglieta haga
contacto con el panel. El panel esta provisto de una abertura definida por una linea de marcas que esta formada en
la superficie del panel. Después de romper por la linea de marcas con la parte frontal de la lengleta inclinada se
forma la abertura en el panel a lo largo de la linea de marcas. Si se quiere, la parte central del panel circundada por
la linea de marcas puede ser arrancada usando la lenglieta. Por consiguiente, un bote de lata de apertura facil es un
bote de lata en el que se puede formar una abertura sin la necesidad de usar una herramienta de apertura
independiente.

Tal bote de lata puede ser llenado y a continuacién cerrado engatillando o soldando el panel de apertura facil sobre
el bote de lata. Después de esto, el bote de lata de apertura facil llenado puede ser sometido a calentamiento o
enfriamiento y a una posterior manipulacion para su empaquetado y transporte. Esto requiere que la lengieta, en
particular la parte trasera de la lenglieta, permanezca dentro del confinamiento del bote de lata (en particular dentro
del borde de engatillado del bote de lata) de modo que sustancialmente se impida cualquier interferencia por una
parte saliente de la lenglieta. Este requerimiento va en contra del requerimiento de un facil acceso de la parte
trasera de lengiieta para ser agarrada con uno o mas dedos por el consumidor.

El documento US5655678 describe un bote de lata provisto de una lenglieta conectada por medio de un remache a
un panel del bote de lata. La lenglieta comprende una parte trasera de la lengieta, una parte frontal de la lengueta y
una porcién intermedia o porciéon de soporte doblada que comprende una linea de marcas. Esta linea de marcas
serpentea alrededor del remache. Mediante el marcado de al menos la parte intermedia de la lenglieta es lo que da
lugar a la apertura del bote de lata y a la formacion de un acceso para el dedo, con la lengiieta en una posicion
inclinada debido a la deformacion de la conexion entre la lengieta y el panel.

Por consiguiente, hay una necesidad continua de proporcionar un panel de apertura facil a un bote de lata que
combine unas condiciones Optimas para el suministrador del panel y el bote de lata y al consumidor.

La presente invencion tiene como objeto proporcionar un bote de lata y un panel para tal bote de lata que
proporcione un acceso optimo al dedo por debajo de la parte trasera de la lengieta, y/o permita que una fuerza
menor levante la parte trasera de la lengiieta y forme la abertura en el bote de lata.

Por consiguiente, la presente invencion proporciona un bote de lata que comprende un cuerpo provisto de un panel y
una lengiieta conectada al panel, teniendo dicha lengiieta una parte frontal de la lenglieta y una parte trasera de la
lenglieta para su agarre e inclinacion, que forma con la parte frontal del bote de lata una abertura en el panel a lo
largo de una linea de marcas en el panel, en donde la lengiieta, conectada al panel por medio de un elemento de
conexion estructural, estd en una posicion inclinada debido a la deformacion de la conexion lengiieta-panel, por lo
que la deformacioén es en el elemento de conexién estructural.

La presente invencion esta basada en la idea de que una parte del procedimiento de apertura puede ser realizada
por el productor del panel o el suministrador del bote de lata antes de hacer que el bote de lata pueda estar
disponible al consumidor. La parte inicial del procedimiento de apertura pasa por una deformacion elastica y la
subsiguiente deformacion plastica de la conexion lengleta-panel hasta la rotura por la linea de marcas, después de
lo cual se produce la apertura y acceso inicial al contenedor. Es esta parte inicial del procedimiento de apertura
hasta justo antes de la rotura la que tiene que ser realizada antes de hacer que el bote de lata pueda estar
disponible al consumidor. Obviamente, el comienzo del procedimiento de apertura ha de ser realizado de tal modo
que la lengleta en la posicion inclinada no interfiera con la produccion y el llenado del bote de lata y el transporte al
consumidor. Ademas, debido a la realizacion de la inclinacion de la lengiieta en la medida deseada, la conexion
lenglieta-panel se deformara primero elasticamente y después plasticamente. Esto dara lugar a la aplicacion de una
menor fuerza necesaria por el consumidor para romper por la abertura y/o que la lengleta permanezca en la
posicion inclinada debido a la deformacion elastica y posteriormente plastica (permanente) aplicada de la conexion
lenguieta-panel.

En una realizacién una lenglieta esta conectada al panel por medio de un elemento de conexion estructural, y la
deformacién ocurre al menos parcialmente en este elemento de conexién estructural. Este elemento de conexién
estructural podria ser una parte integrante del panel o podria ser un elemento estructural independiente tal como un
remache. También es posible que la deformacién no solamente ocurra en el elemento de conexioén estructural, sino
que ocurra en el conjunto de la lengleta, el elemento de conexion estructural y el panel, que forman la conexién o
conjunto lengueta-panel.
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Con el fin de impedir cualquier interferencia con las operaciones de produccion y llenado generales o normales se
prefiere que la parte trasera de la lenglieta esté dentro del confinamiento del bote de lata.

El acceso al dedo de la parte trasera de la lengleta con la lenglieta en la posicion inclinada puede ser
posteriormente mejorado cuando la parte trasera de la lenglieta esta encima de una parte rebajada del panel.

Como se ha indicado antes, el comienzo del procedimiento de apertura pasa por una deformacion elastica y
posteriormente plastica de una conexion lengleta-panel. La deformacion plastica es sustancialmente permanente.
No obstante, la deformacion elastica y plastica puede ocurrir al mismo tiempo en partes diferentes de la conexion
lenguieta-panel. Con el fin de tener una posicion inclinada asegurada de la lengleta, la deformacion de la conexion
lenglieta-panel comprende al menos parcialmente una deformacion plastica.

Un posterior aspecto de la invencion se refiere a un método de hacer un bote de lata de acuerdo con la invencion.
Este método comprende los pasos de conectar una lenglieta a un panel, y posteriormente inclinar la lengueta,
deformando de este modo la conexidn lengleta-panel de modo que la lenglieta permanezca en la posicién inclinada.
De acuerdo con una realizacion el paso de inclinacién se realiza enganchando (tal como de un gancho),
apalancando (tal como usando una palanca) y/o girando una hélice (usando una hélice giratoria). En todas estas
realizaciones un elemento mecanico adicional esta agarrando por debajo la parte trasera de la lenglieta para la
posterior realizacion de la operacién de inclinacion.

En otra realizacion el paso de inclinacion es realizado tirando con un pegamento o tirando magnéticamente. Ambos
tipos de tirado ocurren con un elemento mecanico que no esta agarrando debajo de la lengleta pero que hace
contacto con la superficie superior de al menos la parte trasera de la lengiieta. En el tirado con un pegamento el
elemento mecanico hace contacto temporalmente y tira debido a una accion de pegado sobre la lengieta. Se
prefiere el tirado magnético tal como usando un electroiman mediante el uso de una fuerza magnética.

Las mencionadas y otras configuraciones y caracteristicas del panel, el bote de lata y el método para hacerlo seran
posteriormente ilustrados haciendo referencia a una realizaciéon que es diferente para fines ilustrativos solamente y
no destinada a limitar la presente invencién en ninguna medida.

A este respecto se hara referencia a las figuras anejas en las que:

las figuras 1 y 2 son vistas de la seccion transversal de los dos pasos para hacer un bote de lata provisto de un
panel de acuerdo con la invencién que fue llevado a la posicién inclinada.

La figura 1 muestra un bote de lata 1. El bote de lata 1 comprende un cuerpo 2 al que esta conectado por medio de
un engatillado 3 un panel 4 de apertura facil. El panel 4 comprende una lengiieta 5 que tiene una parte trasera 6 de
la lenglieta y una parte frontal 7 de la lengleta.

La lengleta 5 esta conectada al panel 4 por medio de un elemento 8 de conexién estructural. Este elemento 8 esta
integrado con el panel 4 y tiene la forma de un remache. El remache 9 esta insertado en una abertura 10 y esta
enclavado en la abertura por una seccién 11 superior ensanchada.

La parte frontal 7 de la lenglieta esta provista de una nariz 12 que podria operar con una linea de marcas 13
formada en el panel 4. Inclinando la lengiieta 5 después de agarrar la parte trasera de la lenglieta la nariz hara
contacto en el area cerca de la linea de marcas y después de aplicar una fuerza suficiente por fin se rompera
abriendo los paneles 4 a lo largo de la linea de marcas 13.

El bote de lata 1 mostrado en la Figura 1 puede ser considerado un bote de lata intermedio para ser usado en el
método de acuerdo con la invencién para producir un bote de lata de acuerdo con la invencion.

La Figura 2 muestra el bote de lata 14 de acuerdo con la invenciéon con la lenglieta 5 llevada a la posicion inclinada
ilustrada y mostrada.

De acuerdo con el método de produccion preferido, se llevd un electroiman 15 a hacer contacto con la parte trasera
6 de la lenglieta, y debido a la fuerza magnética la lengiieta 5 fue elevada de acuerdo con la flecha 16 generando de
este modo un acceso 17 al dedo entre el panel 4 y la parte trasera 6 de la lengUeta.

La lenglieta 5 permanece en esta posicion inclinada mostrada debido a una deformacion 18 en la conexién 19 del
panel de la lenglieta indicada sistematicamente por el area oval. La inclinaciéon da lugar a una deformacion de la
parte 21 del remache, que forma parte de la conexion lenglieta-panel. La deformacion en el remache 9 puede ser
elastica y/o plastica. La deformacion es al menos parcialmente plastica debido a que es una deformacion
permanente y entonces la lengleta es asegurada en la posicion inclinada.

Finalmente se ha observado que el paso de acuerdo con la invencién para llevar la lengieta a la posicion inclinada
puede ser realizado con un estampado modificado o adicional usado en un aparato normal usado en la produccién
de paneles y botes de lata de apertura facil. Tal aparato comprende una prensa de apertura facil, una maquina
rotuladora para los botes de lata llenos y similares. Obviamente, se puede usar e insertar una maquina autbnoma en
cualquier area posible de la linea de produccion de paneles y botes de lata de apertura facil.
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Finalmente, como se muestra en la figura 2, es el acceso del dedo 6ptimo e incluso maximo si debajo de la parte
trasera 6 de la lengleta hay una parte 23 del panel rebajada.
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REIVINDICACIONES
1. Un bote de lata (1), que comprende un cuerpo (2) provisto de un panel (4), y

una lenglieta (5) conectada al panel, teniendo la lengleta una parte frontal (7) y una parte trasera (6) para agarrar e
inclinar, que forma con la parte frontal (7) de la lengiieta una abertura en el panel (4) a lo largo de una linea de
marcas (13), en donde la lenglieta (5) esta conectada al panel (4) por medio de un elemento de conexién estructural

8),y

en donde la lengleta (5) esta en una posicion inclinada debido a una deformacion de la conexion (19) lengueta-
panel, caracterizado por que la deformacion es en el elemento de conexion estructural (8).

2. Un bote de lata (1) de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde en la parte (20) de la lengleta de la
conexion (19) lengueta-panel hay una deformacion adicional.

3. Un bote de lata (1) de acuerdo con las reivindicaciones 1 6 2, en donde en la parte (22) del panel de la
conexion (19) lengueta-panel hay una deformacion adicional.

4. Un bote de lata (1) de acuerdo con las reivindicaciones 1-3, en donde el elemento de conexion estructural
(8) es una parte integrante del panel.

5. Un bote de lata (1) de acuerdo con las reivindicaciones 1-3, en donde el elemento de conexion estructural
(8) es un elemento de conexion estructural tal como un remache (9).

6. Un bote de lata (1) de acuerdo con las reivindicaciones 1-5, en donde la parte trasera (6) de la lengieta
esta dentro del confinamiento del bote de lata.

7. Un bote de lata (1) de acuerdo con las reivindicaciones 1-6, en donde la parte trasera (6) de la lengieta
esta encima de una parte rebajada (23) del panel.

8. Un bote de lata (1) de acuerdo con las reivindicaciones 1-7, en donde la deformaciéon comprende al menos
una deformacioén parcialmente plastica.

9. Un método para realizar un bote de lata (1) de acuerdo con las reivindicaciones 1-8, en donde el método
comprende los pasos de:

i) conectar una lengtieta (5) al panel (4) por medio de un elemento de conexién estructural (8); e

ii) inclinar la lengleta (5) para asi deformar una conexién lengiieta-panel (19), caracterizado por que el movimiento
de inclinacion deforma el elemento de conexidn estructural (8) que conecta la lenglieta (5) al panel (4), de modo que
el elemento de conexion estructural deformado (8) mantiene la lengiieta (5) en la posicion inclinada.

10. Un método de acuerdo con la reivindicacion 9, en donde el paso de inclinacion ii) se realiza mediante
enganche, apalancamiento y/o girando una hélice.

1. Un método de acuerdo con las reivindicaciones 9 o 10, en donde el paso de inclinacion ii) se realiza
mediante tirado con un pegamento o tirado magnético.
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