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DESCRIPCIÓN 

Máquina de coser con dispositivos de control de funcionamiento 

La presente patente se refiere al sector de máquinas de coser y, de forma específica, a una nueva máquina de coser 
con nuevos dispositivos de control de funcionamiento. 

Se conocen máquinas de coser que comprenden al menos un árbol principal, un motor eléctrico adecuado para 5 
hacer girar dicho árbol principal axialmente, una barra vertical conectada a dicho árbol principal a través de 
elementos de transmisión, y en las que una aguja adecuada para perforar el tejido a coser está fijada al extremo 
inferior de dicha barra vertical. 

Dicha barra vertical o barra de soporte de aguja lleva a cabo un movimiento alterno de abajo arriba y viceversa, que 
es transmitido mediante levas, y un movimiento oscilante en la dirección de desplazamiento del tejido, con un 10 
periodo variable según dicha velocidad de desplazamiento para evitar que la punta de la aguja se rompa o que el 
tejido se dañe durante la operación de cosido. 

Las máquinas de coser de tipo conocido también comprenden al menos una rueda de accionamiento situada debajo 
de la superficie de coser y adecuada para provocar el desplazamiento del tejido, girando también dicha rueda de 
accionamiento mediante dicho motor eléctrico, conectado mecánicamente a dicho árbol principal. 15 

Para garantizar que el tejido es suministrado correctamente, las máquinas de coser conocidas también están 
dotadas de un pie de presión que está situado sobre dicha superficie de coser y que es adecuado para presionar el 
tejido contra dicha rueda de accionamiento inferior. 

También se conocen pies con rodillo, es decir, pies que comprenden un rodillo situado sobre la superficie de coser y 
que gira en la dirección de desplazamiento del tejido para facilitar el suministro hacia delante del tejido. 20 

Para permitir llevar a cabo una costura inversa, es necesario desplazar hacia detrás el tejido al final de la operación 
de cosido, de modo que sea posible realizar más costuras finales. A tal efecto, dicha rueda de accionamiento lleva a 
cabo un movimiento de accionamiento en dos direcciones, hacia delante y hacia detrás, y, análogamente, dicha 
barra de soporte de aguja vertical puede invertir su movimiento oscilante de manera que se corresponda con la 
dirección de giro de dicha rueda de accionamiento. 25 

También se conocen máquinas de coser en las que dicho pie con rodillo está conectado a su vez a un dispositivo de 
inversión de giro, de modo que dicho rodillo del pie invierte la dirección de giro para corresponderse con la inversión 
del giro de dicha rueda de accionamiento inferior. 

La oscilación y el periodo de traslación alterna de dicha barra de soporte de aguja siempre se determinan según la 
velocidad de giro de dicha rueda inferior y de dicho rodillo, estando la totalidad de dichos componentes conectados 30 
mecánicamente al mismo motor. 

Una limitación de las máquinas de coser de tipo conocido descritas anteriormente consiste en que, con tejidos muy 
espesos u otros materiales espesos y curvados, dichos parámetros relacionados con la velocidad de la rueda inferior 
y del rodillo superior y, por otro lado, con la oscilación y el periodo de traslación alterna de la barra, deberían poder 
modularse de manera independiente a efectos de garantizar el movimiento de deslizamiento correcto del tejido sin 35 
ondularlo o deformarlo de alguna manera. 

El documento US-A-5660129 se refiere a una máquina de coser que comprende una barra de aguja, un motor de 
accionamiento de barra de aguja, un gancho, un motor de accionamiento de gancho, un detector de velocidad que 
detecta la velocidad de giro del motor de accionamiento de barra de aguja y un dispositivo de control que controla el 
motor de accionamiento de gancho, de modo que el gancho gira de forma sincronizada con la barra de aguja. 40 

Para superar todos los inconvenientes descritos anteriormente, se ha diseñado y fabricado un nuevo tipo de 
máquina de coser con nuevos dispositivos de control de funcionamiento. 

El principal objetivo de la presente invención consiste en dar a conocer una máquina de coser en la que es posible 
controlar independientemente todos los parámetros de funcionamiento, tales como la velocidad y la dirección de giro 
de la rueda de accionamiento inferior y del rodillo del pie de presión superior, así como el periodo de oscilación de la 45 
barra de soporte de aguja, según el tipo de operación de cosido que se llevará a cabo. 

Otro objetivo de la presente invención consiste en dar a conocer una máquina de coser que permite modular dichos 
parámetros de funcionamiento de manera programada y automática dependiendo de la operación de cosido que se 
llevará a cabo. 

Estos y otros objetivos directos y complementarios se consiguen mediante la nueva máquina de coser con 50 
dispositivos de control de funcionamiento, cuyas partes principales comprenden: 
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- una superficie de coser en la que desliza el tejido o material en general a procesar; 

- al menos un árbol de accionamiento principal; 

- al menos una barra vertical conectada a dicho árbol principal a través de al menos una barra de conexión, de 
modo que dicha barra vertical realiza un movimiento de traslación alterno en la dirección axial, y a través de al 
menos una leva, de modo que dicha barra vertical también realiza un movimiento oscilante en la dirección de 5 
desplazamiento del tejido; 

- al menos un dispositivo adecuado para invertir dicho movimiento oscilante de dicha barra, comprendiendo dicho 
dispositivo de inversión, por ejemplo, al menos un imán; 

- al menos una aguja situada en el extremo inferior de dicha barra vertical; 

- a menos una rueda de accionamiento inferior situada debajo de dicha superficie de coser y adecuada para 10 
facilitar el suministro del tejido; 

- al menos un pie de presión con al menos un rodillo de accionamiento situado sobre dicha superficie de coser y 
adecuado para facilitar el suministro del tejido; 

- al menos un motor principal conectado a dicho árbol de accionamiento principal que mueve dicha barra vertical; 

- al menos una placa electrónica principal equipada con un teclado o botones de control. 15 

La nueva máquina también comprende: 

- al menos un motor auxiliar adicional, preferiblemente de tipo paso a paso, conectado mecánicamente a través 
de elementos de transmisión a dicha rueda de accionamiento inferior y a dicho rodillo del pie superior para 
hacerlos girar; 

- al menos un codificador conectado mecánicamente a al menos dicha leva para la oscilación de dicha barra de 20 
soporte de aguja para detectar el movimiento de dicha leva; 

- al menos una placa electrónica auxiliar que comunica con dicho codificador y con dicho motor auxiliar, 

y en la que, una vez adquiridos los datos de dichos codificadores, dicha placa electrónica auxiliar activa dicho motor 
auxiliar y controla su número de etapas según el movimiento de dicha leva, siendo contado dicho número de etapas 
por el propio codificador. 25 

Por lo tanto, dicho codificador detecta el movimiento de dicha leva, que define el periodo de oscilación de dicha 
barra, es decir, la longitud de la costura de cosido a realizar. Según dichos datos recogidos por dicho codificador, 
dicha placa electrónica auxiliar activa dicho motor auxiliar ajustando su número de etapas, es decir, la velocidad de 
giro de dicha rueda de accionamiento inferior y de dicho rodillo de pie superior. 

De esta manera, es posible ajustar la velocidad de suministro del tejido según la longitud de la costura de cosido a 30 
realizar. 

Por lo tanto, dicha placa electrónica auxiliar controla el funcionamiento del motor paso a paso según los datos 
recibidos del codificador. 

Además, después de una señal enviada por la placa electrónica principal de la máquina, que controla el imán de 
inversión de la barra, dicha placa electrónica auxiliar también puede invertir de forma correspondiente la dirección de 35 
giro de dicho motor auxiliar y, por lo tanto, de la rueda inferior de dicho rodillo superior, a través de dicho motor 
auxiliar, para la operación de costura inversa automática al inicio y al final del ciclo de cosido. 

Las características de la nueva máquina de coser se destacarán de forma más detallada en la siguiente descripción, 
haciendo referencia al dibujo adjunto a título de ejemplo no limitativo. 

La Figura 1 muestra esquemáticamente el funcionamiento de la nueva máquina de coser. 40 

La figura muestra una nueva máquina (1) de coser que comprende una superficie (2) de cosido en la que desliza el 
tejido o el material en general a procesar. La nueva máquina (1) de coser comprende un árbol (3) de accionamiento 
principal y una barra (4) de soporte de aguja vertical conectada mecánicamente a dicho árbol principal (3) y que 
tiene al menos una aguja (5) instalada en su extremo (41) libre inferior. 

Dicho árbol principal (3) está conectado mecánicamente a su vez a un motor principal (8) adecuado para hacer girar 45 
dicho árbol principal (3) axialmente a efectos de mover dicha barra (4) de soporte de aguja vertical. 

De forma específica, dicha barra vertical (4) está conectada a dicho árbol principal (3) a través de elementos (42) de 
transmisión, por ejemplo, una barra de conexión, de modo que dicha barra vertical (4) realiza un movimiento de 
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traslación alterno en la dirección axial. 

Además, dicha barra vertical (4) está conectada a dicho árbol principal (3) a través de elementos de transmisión 
adicionales, por ejemplo, al menos una leva (43), de modo que dicha barra vertical (4) también realiza un 
movimiento oscilante, pudiendo ser invertido dicho movimiento oscilante de dicha barra (4) según la dirección de 
desplazamiento del tejido a coser, a través de un imán (44), después de la señal de una placa (12) electrónica 5 
principal conectada al propio imán (44). 

La nueva máquina (1) también comprende al menos una rueda (6) de accionamiento inferior situada debajo de dicha 
superficie (2) de coser y adecuada para facilitar el suministro del tejido en una dirección en ambos sentidos. 

La nueva máquina (1) también comprende al menos un pie (7) de presión con al menos un rodillo (71) de 
accionamiento situado sobre dicha superficie (2) de coser y adecuado para facilitar el suministro del tejido, girando 10 
también dicho rodillo (71) en ambos sentidos. 

La nueva máquina (1) también comprende al menos un motor (9) auxiliar adicional, preferiblemente de tipo paso a 
paso, conectado mecánicamente a través de elementos (91) de transmisión a dicha rueda (6) de accionamiento 
inferior y a dicho rodillo (71) del pie (7) de presión superior para hacerlos girar y, por lo tanto, hacer que el tejido sea 
suministrado hacia delante. 15 

La nueva máquina (1) también comprende un codificador (10) conectado mecánicamente a dicha leva (43) para la 
oscilación de dicha barra (4) de soporte de aguja a efectos de detectar el movimiento de dicha leva (43). 

La nueva máquina (1) de coser también comprende una placa (11) electrónica auxiliar, conectada a su vez a dicho 
motor auxiliar (9). 

Dicha placa (11) electrónica auxiliar también está conectada a dicho codificador (10) para procesar los datos 20 
recogidos, de modo que, según dichos datos del codificador (10), dicha placa (11) electrónica auxiliar es adecuada 
para activar dicho motor auxiliar (9), controlando su número de etapas según el movimiento de dicha leva (43), 
conectada a su vez a dicho codificador (10). 

Dicha placa (11) electrónica auxiliar también puede invertir la dirección de giro de dicho motor auxiliar (9) y, por lo 
tanto, de dicha rueda inferior (6) y de dicho rodillo superior (71). 25 

Por lo tanto, las siguientes reivindicaciones se expresan haciendo referencia a la anterior descripción y al dibujo 
adjunto. 
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REIVINDICACIONES 

1. Máquina (1) de coser que comprende una superficie (2) de coser en la que desliza el tejido o material en general a 
procesar, al menos un árbol (3) de accionamiento principal, al menos una barra (4) de soporte de aguja vertical 
conectada mecánicamente a dicho árbol principal (3) a través de elementos mecánicos (42, 43) para la transmisión 
de un movimiento de traslación axial alterno y de un movimiento oscilante, al menos una aguja (5) montada en el 5 
extremo (41) libre inferior de dicha barra (4) de soporte de aguja vertical, al menos un motor principal (8) adecuado 
para hacer girar dicho árbol principal (3) axialmente a efectos de mover dicha barra vertical (4), al menos una rueda 
(6) de accionamiento inferior situada debajo de dicha superficie (2) de coser y adecuada para facilitar el suministro 
del tejido, al menos un pie (7) de presión con al menos un rodillo (71) de accionamiento situado sobre dicha 
superficie (2) de coser y adecuado para facilitar el suministro del tejido, caracterizada por que también comprende: 10 

- al menos un motor (9) auxiliar adicional conectado mecánicamente a dicha rueda (6) de accionamiento inferior y 
a dicho rodillo (71) del pie (7) de presión superior para hacerlos girar; 

- al menos un codificador (10) conectado mecánicamente a al menos una leva (43) para la oscilación de dicha 
barra (4) de soporte de aguja, siendo adecuado dicho codificador (10) para detectar el movimiento de dicha leva 
(43), es decir, de dicha barra (4); 15 

- al menos una placa (11) electrónica auxiliar que comunica con dicho codificador (10), adecuada para procesar 
los datos recibidos del codificador (10) y conectada al menos a dicho motor auxiliar (9), 

y en la que dicha placa (11) electrónica auxiliar activa dicho motor auxiliar (9) para modular la velocidad y/o la 
dirección de giro de dicha rueda (6) de accionamiento y de dicho rodillo superior (71) según el movimiento de dicha 
barra (4) de soporte de aguja. 20 

2. Máquina (1) de coser según la reivindicación 1, caracterizada por que dicha barra vertical (4) está conectada a 
dicho árbol principal (3) a través de elementos mecánicos (42), de modo que dicha barra vertical (4) realiza un 
movimiento de traslación alterno en la dirección axial, y a través de elementos mecánicos o dicha leva (43), de modo 
que dicha barra vertical (4) también realiza un movimiento oscilante en la dirección de desplazamiento del tejido, y 
en la que dicho codificador (10) está conectado a dicha leva (43) para la oscilación de la barra (4). 25 

3. Máquina (1) de coser según cualquiera de las reivindicaciones 1 y 2, caracterizada por que dicho motor auxiliar (9) 
es un motor paso a paso, y en la que dicho codificador (10) detecta el movimiento de dichos elementos mecánicos 
(43) para la oscilación de la barra (4) y, según dichos datos, dicha placa (11) electrónica auxiliar activa dicho motor 
auxiliar (9) ajustando su número de etapas, es decir, la velocidad de giro de dicha rueda (6) de accionamiento 
inferior y de dicho rodillo (71) del pie (7) de presión superior. 30 

4. Máquina (1) de coser según cualquiera de las reivindicaciones 1, 2 y 3, caracterizada por que, a través de dicho 
motor auxiliar (9), dicha placa (11) electrónica auxiliar puede invertir la dirección de giro de dicha rueda (6) de 
accionamiento inferior y de dicho rodillo superior (71) según la dirección del movimiento oscilante de dicha barra. 

5. Máquina (1) de coser según cualquiera de las reivindicaciones 1, 2, 3 y 4, caracterizada por que comprende al 
menos una placa (12) electrónica principal conectada a un dispositivo o imán (44) para la inversión del movimiento 35 
oscilante de la barra, y en la que dicha placa principal (12) envía a dicho imán (44) la señal de inversión para la barra 
(4) y envía a dicha placa (11) electrónica auxiliar la señal de inversión para dicha rueda (6) de accionamiento inferior 
y dicho rodillo superior (71). 
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