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DESCRIPCIÓN

Dispositivo de campo de cocción

La invención parte de un dispositivo de campo de cocción de acuerdo con el preámbulo de la reivindicación 1. Un 
dispositivo de campo de cocción de este tipo se conoce ya a partir del documento DE 10 2007 032 762 A1.

Se conocen dispositivos de campo de cocción, en particular dispositivos de campo de cocción por inducción, con un 5
elemento de blindaje de aluminio para elementos calefactores y una unidad de cubierta para la cobertura de un 
campo de cocción sobre un lado alejado de una placa de campos de cocción.

El cometido de la invención consiste, en particular, en preparar un dispositivo de campo de cocción del tipo indicado 
al principio con un gasto de montaje reducido. El cometido se soluciona de acuerdo con la invención por medio de 
las características de la reivindicación 1 de la patente, mientras que las configuraciones y desarrollos ventajosos de 10
la invención se pueden deducir a partir de las reivindicaciones dependientes.

La invención se define a través de las características de la reivindicación 1.

Se propone que la unidad de cubierta esté retenida en al menos un estado de la operación de cocción por el 
elemento de blindaje. Con preferencia, el dispositivo de campo de cocción está configurado como dispositivo de 
campo de cocción por inducción de un campo de cocción por inducción. Por un “elemento de blindaje” debe 15
entenderse en particular un componente, que está previsto para blindar especialmente campos eléctricos de alta 
frecuencia. Por “blindar” debe entenderse en particular debilitar al menos en un 20 %, con preferencia al menos en 
un 40 % y de manera especialmente ventajosa al menos en un 60 %. Con preferencia, el elemento de blindaje está 
previsto para blindar campos eléctricos que parten desde al menos un elemento calefactor, en particular contra una 
unida de suministro de corriente. Con preferencia, el elemento de blindaje está dispuesto plano entre el elemento 20
calefactor y la unidad de suministro de corriente. Que “el elemento de blindaje está dispuesto plano entre el 
elemento calefactor y la unidad de suministro de corriente” significa en particular que cualquier recta, que corta un 
punto discrecional del elemento de suministro de corriente, presenta al menos un punto de intersección con el 
elemento de blindaje. Con preferencia, el elemento de blindaje rodea el elemento calefactor al menos parcialmente. 
Que una primera unidad “rodea al menos parcialmente” una segunda unidad significa en particular que un punto de 25
intersección de al menos dos normales de la superficie de dos superficies de pared de la primera unidad, que forman 
especialmente un ángulo entre 0º y 180º, se encuentra sobre el mismo lado de la primera unidad que la segunda 
unidad. Por una “normal de la superficie” de una superficie debe entenderse en particular una recta, que está 
perpendicular a la superficie. En particular, el elemento de blindaje está constituido al menos en parte y con 
preferencia totalmente de un metal, en particular de un metal no magnético y de manera especialmente ventajosa de 30
aluminio y/o de una aleación de aluminio. Por un “meta no magnético” debe entenderse en particular un metal 
diamagnético y/o paramagnético. En particular, un índice de permeabilidad del metal no magnético se desvía como 
máximo 1 %, con preferencia como máximo 0,1 % y de manera especialmente ventajosa como máximo 0,01 % de 
uno. Por “previsto” debe entenderse en particular especialmente diseñado y/o configurado y/o programado. Con 
preferencia, el dispositivo de campo de cocción comprende al menos dos elementos de blindaje, que presentan 35
especialmente una distancia mutua diferente de cero, estando asociada de manera especialmente ventajosa a cada 
zona calefactora de un campo de cocción una unidad de blindaje. Por una “zona calefactora” debe entenderse en
particular una zona de la superficie sobre una placa de campos de cocción, que está cubierta especialmente en al 
menos un estado de la operación de cocción al menos parcialmente por una vajilla de cocción colocada sobre la 
placa de campos de cocción, de manera que la vajilla de cocción es alimentada con calor a través de al menos un 40
elemento calefactor asociado a la zona calefactora. En particular, una zona calefactora se puede dividir en varias 
subzonas, estando asociado con preferencia a cada subzona un elemento calefactor. Por una “placa de campos de 
cocción” debe entenderse en particular una placa plana, que lleva una vajilla de cocción a calentar en al menos un 
estado de la operación de cocción. Con preferencia, la placa de campos de cocción está constituida al menos en 
una gran parte de una vitrocerámica. Que la placa de campos de cocción está constituida “al menos en una gran 45
parte” de cerámica significa en particular que la placa de campos de cocción está constituida en una porción de 
masas de al menos 80 %, en particular de al menos 90 % y con preferencia de al menos 95 % de la vitrocerámica.

Por un “elemento calefactor” debe entenderse especialmente un elemento que está previsto para convertir energía 
eléctrica en calor. En particular, el elemento calefactor es un cuerpo calefactor de resistencia o un cuerpo calefactor 
de radiación o con preferencia un cuerpo calefactor por inducción, que está previsto para convertir energía eléctrica 50
indirectamente a través de corrientes parásitas inducida en calor. Por una “unidad de suministro de corriente” debe 
entenderse en particular una unidad electrónica para un control del elemento calefactor. En particular, la unidad de 
suministro de corriente está prevista para suministrar el elemento calefactor una corriente, con preferencia una 
corriente alterna de alta frecuencia. Con preferencia, la unidad de suministro de la corriente comprende una unidad 
electrónica de potencia, que acondiciona en al menos un estado de la operación de cocción una potencia total de al 55
menos 500 W, en particular de al menos 1000 W, con preferencia de al menos 1500 W y de manera especialmente 
ventajosa de al menos 2000 W. Por una “unidad de cubierta” debe entenderse en particular una unidad de 
construcción, que limita el campo de cocción en un estado montado sobre un lado opuesto a la placa de campos de 
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cocción. En particular, la unidad de cubierta forma una parte de una carcasa exterior el campo de cocción. Con 
preferencia, la unidad de cubierta está formada al menos en parte y de manera especialmente ventajosa totalmente 
de una pieza de chapa, en particular una pieza de chapa doblada estampada. Con preferencia, la unidad de cubierta 
presenta medios de fijación, en particular escotaduras para una unión atornillada, para una fijación de la unidad de 
cubierta en otro componente, en particular un componente conectado con el elemento de blindaje.5

Que una primera unidad “está retenida” por una segunda unidad “en al menos un estado de la operación de cocción” 
significa en particular que en el estado de la operación de cocción aparece un flujo de fuerza directo y/o un flujo de 
fuerza indirecto, activados a través de una fuerza de peso de la primera unidad, en particular a través de una tercera 
unidad adicional, desde la primera unidad hacia la segunda unidad. Por un “flujo de fuerza” debe entenderse en 
particular un recorrido de una fuerza y/o de un momento en un grupo de construcción desde un punto de ataque, en 10
particular desde un lugar de una introducción de una fuerza de peso, hasta un lugar, en el que esta fuerza es 
absorbida por una fuerza de reacción, en particular una fuerza de retención y/o un momento de reacción. En 
particular, una fuerza de peso de la primera unidad es soportada directa y/o indirectamente, en particular a través de 
la tercera unidad, en la segunda unidad y/o es absorbida por la segunda unidad. Por un “estado de la operación de 
cocción” debe entenderse en este contexto en particular un estado de funcionamiento de un campo de cocción, en el 15
que se calienta al menos un producto de cocción y, por lo tanto, se encuentra en al menos una posición de montaje. 
Por una “posición de montaje” debe entenderse en particular una orientación angular del campo de cocción con 
relación a la dirección de la fuerza de la gravedad, que corresponde a una orientación angular con relación a la 
dirección de la fuerza de la gravedad en un estado montado del campo de cocción, en particular en una placa de 
trabajo, con preferencia una placa de trabajo de cocina.20

A través de tal configuración se puede preparar un dispositivo de campo de cocción con un gasto de montaje 
reducido, con lo que se pueden reducir al menos de manera ventajosa los errores de fabricación. Por lo demás, se 
puede ahorrar material y se puede reducir un número total de componentes. De esta manera, se pueden ahorrar 
costes. Cuando el elemento de blindaje lleva exactamente un elemento calefactor y/o exactamente un grupo de 
elementos calefactores asociaos a una zona calefactora, se puede conseguir una alta flexibilidad en un 25
emplazamiento de los elementos calefactores.

En una configuración preferida de la invención, se propone que la unidad de cubierta rodee al menos parcialmente el 
elemento de blindaje. De esta manera se puede conseguir una envoltura exterior cerrada del campo de cocción, que 
se forma especialmente sólo por la placa de campos de cocción y la unidad de cubierta. De esta manera, se puede 
reducir con ventaja un gasto de limpieza. Además, se puede reducir adicionalmente un gasto de montaje.30

De acuerdo con la invención, el dispositivo de campo de cocción presenta una placa de campos de cocción, a través 
de la cual se retiene el elemento de blindaje en al menos un estado de la operación de cocción. De acuerdo con la 
invención, el elemento de blindaje está fijado de forma desprendible en la placa de campos de cocción por medio de 
una unión de retención. Por una “unión de retención” debe entenderse en particular una conexión al menos de unión 
positiva, en la que se mantiene una unión positiva a través de una fuerza elástica, en particular de un elemento de 35
retención. Por un “elemento de retención” debe entenderse en particular un elemento para una fabricación de una 
unión de retención, que durante un proceso de fijación se desvía elásticamente, para enganchar a continuación a 
través de una fuerza de fijación interna detrás de un elemento de retención correspondiente, en particular un 
elemento de blindaje. De esta manera se puede reducir adicionalmente un gasto de montaje. Por lo demás, se 
puede prescindir de un batidor de retención, con lo que se pueden ahorrar material y espacio de montaje. Además, 40
se puede mantener una planeidad de la placa de campos de cocción y con preferencia incluso se puede mejorar, en 
particular cuando la unidad de cubierta rodea al menos parcialmente el elemento de blindaje.

De acuerdo con la invención, el dispositivo de campo de cocción presenta al menos un elemento de retención, a 
través del cual el elemento de blindaje es retenido en al menos un estado de la operación de cocción en la placa de 
campos de cocción. Con preferencia, el elemento de retención está encolado con la placa de campos de cocción. 45
Que el la unidad de blindaje “está retenida” en al meno un estado de la operación de cocción a través del elemento 
de retención “en una placa de campos de cocción” significa especialmente que el elemento de retención está 
retenido en la placa de campos de cocción y que el elemento de blindaje está retenido en el elemento de retención. 
De esta manera se puede reducir de manera especialmente ventajosa un gasto de montaje.

Con ventaja, el dispositivo de campo de cocción presenta una unidad de suministro de corriente, que está retenida 50
en al menos un estado de la operación de cocción por el elemento de blindaje. De esta manera se puede conseguir 
un gasto reducido de montaje. Por lo demás, se puede conseguir una conexión segura entre la unidad de suministro 
de corriente y el elemento de blindaje. Especialmente cuando el elemento calefactor  está retenido en al menos un 
estado de la operación de cocción a través del elemento de blindaje, se puede garantizar un funcionamiento seguro.

En otra configuración de la invención se propone que la unidad de suministro de corriente esté retenida en al menos 55
un estado de la operación de cocción por la unidad de cubierta. Con preferencia, durante una fijación de la unidad de 
cubierta en el elemento de blindaje se fija al mismo tiempo la unidad de suministro de corriente en el elemento de 
blindaje, en particular a través de al menos un medio de fijación común. De esta manera se puede reducir de forma 
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especialmente ventajosa un gasto de montaje. Se puede prescindir de medios de fijación especiales para la unidad 
de suministro de corriente, con lo que se pueden ahorrar costes y peso.

En una configuración preferida de la invención se propone que la unidad de suministro de corriente presente al 
menos un elemento de soporte de la electrónica y al menos un cuerpo de refrigeración, que está dispuesto sobre un 
lado del elemento de soporte de la electrónica que está alejado del elemento de blindaje. Por un “elemento de 5
soporte de la electrónica” debe entenderse en particular un componente, a través del cual se retienen en al menos 
un estado de la operación de cocción al menos un componente electrónico de la unidad de suministro de corriente y 
con preferencia una gran parte de los componentes electrónicos de la unidad de suministro de la corriente. Con 
preferencia, a través del elemento de soporte de la electrónica se retiene el cuerpo de refrigeración en al menos un 
estado de la operación de cocción. Con preferencia, el elemento de soporte de la electrónica está configurado como 10
una placa de circuito impreso, que presenta en particular al menos una superficie, sobre la que está dispuesta al 
menos una banda de conductores. Con preferencia, el elemento de soporte de la electrónica está constituido al 
menos esencialmente por un aislador eléctrico, en particular de plástico y con preferencia de plástico reforzado con 
fibras de vidrio. Por “al menos esencialmente” debe entenderse en particular con una porción de masas de al menos 
75 %, con preferencia de al menos 85 % y de manera especialmente ventajosa de al menos 95 %. Por un “cuerpo 15
de refrigeración” debe entenderse en particular una unidad que está configurada de forma selectiva para la 
refrigeración de otros componentes, en particular de la unidad de suministro de corriente y en particular está en 
contacto térmico y con preferencia en contacto mecánico directo con estos componentes. El cuerpo de refrigeración 
comprende en particular al menos 3, con preferencia al menos 10 y de manera ventajosa al menos 20 nervaduras de 
refrigeración. Con preferencia, el cuerpo de refrigeración está formado al menos parcialmente y con preferencia 20
totalmente de un material con una conductividad térmica de al menos 5 W/m/K, en particular de al menos 15 W/m/K, 
con ventaja de al menos 100 W/m/K y de manera especialmente ventajosa de al menos 200 W/m/K. De manera 
ventajosa, el material comprende cobre y/o aluminio. A través de tal configuración se puede conseguir un gato de 
montaje reducido. Por lo demás, se puede ahorrar espacio de construcción.

Además, se propone que el dispositivo de campo de cocción presente al menos un elemento calefactor, que está 25
retenido en al menos un estado de la operación de cocción por el elemento de blindaje. De esta manera se puede 
conseguir de forma sencilla en la construcción una retención segura del elemento calefactor. Además, se pueden 
ahorrar material y espacio de construcción. Por lo demás, se puede conseguir de una manera especialmente sencilla
en la construcción un blindaje de las ondas electromagnéticas que parten desde el elemento calefactor. Además, se 
puede conseguir un resultado de la cocción ventajoso mejorado, puesto que está fijada de manera fiable una 30
posición del elemento calefactor debajo de la placa de campos de cocción.

De manera ventajosa, el dispositivo de campo de cocción comprende al menos un elemento de mantenimiento de la 
distancia, en el que está retenida la unidad de cubierta. Por un “elemento de mantenimiento de la distancia” debe 
entenderse especialmente un elemento de construcción, que distancia una primera unidad de construcción y una 
segunda unidad de construcción, de manera que la primera unidad de construcción está retenida en al menos un 35
estado de la operación de cocción en la segunda unidad de construcción y en particular aparece un flujo de fuerza 
en el elemento de mantenimiento de la distancia. Con preferencia, el elemento de mantenimiento de la distancia es 
un elemento de construcción al menos en gran medida rígido. Por un “elemento de construcción al menos en gran 
medida rígido” debe entenderse en particular un elemento de construcción, cuya extensión es variable en una 
dirección discrecional del espacio como máximo el 5 %, con preferencia como máximo el 1 % y de manera 40
especialmente ventajosa como máximo el 0,5 %. El elemento de mantenimiento de la distancia puede estar 
configurado en una sola pieza con el elemento de blindaje. Por “en una sola pieza” deben entenderse en particular al 
menos unido en el material, por ejemplo a través de un proceso de soldadura, un proceso de encolado, un proceso 
de inyección y/u otro proceso que parezca conveniente al técnico y/o con ventaja formado en una pieza, como por 
ejemplo a través de una fabricación a partir de una fundición y/o a través de una fabricación en un procedimiento de 45
inyección de uno o más componentes y con ventaja a partir de una pieza bruta individual. Por lo demás, el elemento 
de mantenimiento de la distancia puede estar fijado en el elemento de blindaje de cualquiera manera de unión 
positiva y/o de unión por aplicación de fuerza que parezca conveniente al técnico. Con preferencia, sin embargo, el 
elemento de mantenimiento de la distancia está fijado por medio de una unión atornillada en el elemento de blindaje. 
De esta manera se puede preparar una distancia de conducción de fuerza entre el elemento de blindaje y la unidad 50
de cubierta. Por lo demás, una posición de fijación de la unidad de cubierta se puede adaptar de manera ventajosa 
al elemento de blindaje, en particular a medios de fijación existente, en particular escotaduras de fijación, de la 
unidad de suministro de corriente. Esto puede contribuir a una reducción de los costes, puesto que se posibilita una 
posibilidad de utilización universal en diferentes tipos de campos de cocción, en particular con diferentes unidades 
de suministro de corriente. Además, el elemento de mantenimiento de la distancia puede estar fijado a través de un 55
componente diferente del elemento de blindaje o con preferencia directamente, en particular a través de encolado, 
en la placa de campos de cocción. De esta manera se puede conseguir una fijación de la unidad de cubierta en la 
placa de campos de cocción en lugares, en los que no está presente ningún elemento de blindaje. De esta manera 
se puede elevar adicionalmente la posibilidad de aplicación en diferentes tipos de campos de cocción.

Además, se propone un campo de cocción, en particular un campo de cocción por inducción, con un dispositivo de 60
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campo de cocción de acuerdo con la invención.

Otras ventajas se deducen a partir de la siguiente descripción del dibujo. En el dibujo se representan dos ejemplos 
de realización de la invención. El dibujo, la descripción y las reivindicaciones contienen numerosas características en 
combinación. El técnico considerará las características de manera más conveniente individualmente también y la 
agrupará en otras combinaciones convenientes. En este caso:5

La figura 1a muestra un campo de cocción por inducción con un dispositivo de campo de cocción de acuerdo con la 
invención en una vista en planta superior.

La figura 1b muestra el campo de cocción por inducción de la figura 1a con un elemento de mantenimiento de la 
distancia encolado sobre un elemento de blindaje en una representación en sección a lo largo de una línea lb-lb en 
la figura 1a.10

La figura 2a muestra otro campo de cocción por inducción con un dispositivo de campo de cocción alternativo con un 
elemento de mantenimiento de la distancia atornillado sobre el elemento de blindaje en una representación en 
sección, y

La figura 2b muestra el elemento de blindaje y el elemento de mantenimiento de la distancia del dispositivo de 
campo de cocción de la figura 2a en una vista en planta superior.15

La figura 1a muestra una vista en planta superior sobre un campo de cocción por inducción con un dispositivo de 
campo de cocción de acuerdo con la invención. El dispositivo de campo de cocción comprende una placa de 
campos de cocción 20a de una vitrocerámica, sobre la que están marcadas zonas calefactoras 46a, 48a, 50a, 52a 
de manera conocida. La zona calefactora 46a está dividida en dos subzonas 54a, 56a. La subzona 50a está dividida 
en dos subzonas 58a, 60a. A las subzonas 54, 56, 58, 60 y a las subzonas 48a, 52a está asociado en cada caso 20
exactamente un elemento calefactor 32a, 34a, 36a, 38a, 40a, 42a del dispositivo de campo de cocción 
(representado con trazos en la figura 1a). En un estado preparado para el funcionamiento, la placa de campos de 
cocción 20a está dispuesta horizontalmente. Las zonas calefactoras 46a, 48a, 50a, 52a están previstas para una 
colocación de vajilla de cocción. La vajilla de cocción puede ser calentada por los elementos calefactores 32a, 34a, 
36a, 38a, 40a, 42a asociados a las zonas calefactoras 46a, 48a, 50a, 52a. En este caso, los elementos calefactores 25
32a, 34a, 36a, 38a, 40a, 42a generan un campo alterno magnético de alta frecuencia, que induce al menos en un 
fondo ferromagnético de la vajilla de cocción unas corrientes alterna. A través de la pérdida de potencia en el fondo 
de la vajilla de cocción se calienta la vajilla de cocción. Por lo demás, sobre la placa de campos de cocción 20aestán 
marcados de manera conocida unos elementos de mando 62a y elementos de representación 64a sensibles al 
contacto de una unidad de manejo y de representación 66a del campo de cocción por inducción.30

La figura 1b muestra una sección a través del campo de cocción por inducción a lo largo de una línea lb-lb en la 
figura 1a. De los elementos calefactores 32a, 34a, 36a, 38a, 40a, 42a del dispositivo de campo de cocción se 
representan en la figura 1b el elemento calefactor 32a asociado a la subzona 54a de la zona calefactora 46a, el 
elemento calefactor 34a asociado a la subzona 56a de la zona calefactora 46a y el elemento calefactor 36a asociado 
a la zona calefactora 48a. La descripción siguiente relacionada zona calefactora 46a y los elementos calefactores 35
32a, 34a se aplica de la misma manera también para la zona calefactora 50a y los elementos calefactores 38a, 40a
asociados a ésta. La descripción siguiente referida a la zona calefactora 48a y al elemento calefactor 36a se aplica 
de la misma manera también para la zona calefactora 52a y el elemento calefactor 42a asociado a ésta. Los 
segundos elementos calefactores 32a, 36a están configurados en forma de discos circulares. El elemento calefactor 
34a está configurado en forma de disco de anillo circular y está dispuesto radialmente alrededor del elemento 40
calefactor 32a. A cada zona calefactora 46a, 48a, 50a, 52a está asociado exactamente un elemento de blindaje 10a, 
12a, 14a, 16a del dispositivo de campo de cocción (representado con trazos en la figura 1). Los elementos de 
blindaje 10a, 12a, 14a, 16a están constituidos de aluminio. Los elementos de blindaje 10a, 12a, 14a, 16a presentan 
la forma de una bandeja circular plana, abierta en la dirección de la placa de campos de cocción 20a con un fondo 
67a y un borde 68a. El elemento de blindaje 10a asociado a la zona calefactora 46a recibe los dos elementos 45
calefactores 32a, 34a. El elemento de blindaje 12asociado a la zona calefactora 48a recibe el elemento calefactor 
36a. Los elementos calefactores 32a, 34aestán retenidos, por lo tanto, por el elemento de blindaje 10a. El elemento 
calefactor 36a está retenido por el elemento de blindaje 12a.

La descripción siguiente referida al elemento de blindaje 10a se aplica de la misma manera también para todos los 
otros elementos de blindaje 12a, 14a, 16a asociados a las zonas calefactoras 48a, 50a, 52a. El elemento de blindaje 50
10a está retenido por medio de cuatro elementos de retención 22a encolados fijos en la placa de campos de cocción 
20a. Sobre el lado alejado de la placa de campos de cocción 20a de cada elemento de retención 22a está formado 
integralmente un saliente de retención 69a, que engancha en un estado montado detrás del fondo 67a del elemento 
de blindaje 10a. El dispositivo de campo de cocción comprende, además, una unidad de cubierta 18a, que forma 
una parte opuesta a la placa de campos de cocción 20a de una carcasa exterior del campo de cocción por 55
inducción. La unidad de cubierta 18a está fabricada a partir de una chapa doblada estampada. La unidad de cubierta 
18a presenta escotadura 70a para una unión roscada. La unidad de cubierta 18a está retenida por el elemento de 
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blindaje 10a sobre un elemento de mantenimiento de la distancia 44a. La unidad de cubierta 18a se extiende sobre 
recorridos amplios paralelamente a la placa de campos de cocción 20a. La unidad de cubierta 18a rodea al menos 
parcialmente el elemento de blindaje 10a. Un borde circunferencial de la unidad de cubierta 18a contacta con la 
placa de campos de cocción 20a a lo largo de una línea de contorno cerrada. A lo largo de la línea de contorno está 
aplicada silicona 72a para conseguir una obturación entre la unidad de cubierta 18a y la placa de campos de cocción 5
20a.

El elemento de mantenimiento de la distancia 44a está constituido de plástico. El elemento de mantenimiento de la 
distancia 44a está formado esencialmente por dos cilindros macizos coaxiales yuxtapuestos con diferente radio. El 
cilindro con radio mayor forma un cordón 74a. El cilindro con radio menor es un poco más largo que el cordón 74a y 
forma un cuello 76a. El elemento de mantenimiento de la distancia 44a está encolado con una superficie de base del 10
cordón 74a, que está alejada del cuello 76a, sobre una superficie exterior del fondo 77a del elemento de blindaje 
10a. Una superficie de base del cuello 76a que está alejada del cordón 74 presenta un taladro coaxial con una rosca 
interior.

El elemento de blindaje 10a  blinda una unidad de suministro de corriente 26a del dispositivo de campo de cocción 
en al menos un estado de la operación de cocción de un campo alterno eléctrico de alta frecuencia que parte desde 15
los elementos calefactores 32a, 34a. La unidad de suministro de corriente 26a suministra energía eléctrica a todos 
los elementos calefactores 32a, 34a, 36a, 38a, 40a, 42a del dispositivo de campo de cocción en al menos un estado 
de la operación de cocción. La unidad de suministro de corriente 26a comprende a tal fin una unidad electrónica de 
potencias 78a, que es refrigerada a través de un cuerpo de refrigeración 30a de la unidad de suministro de corriente 
y que acondiciona una corriente alterna de alta frecuencia para los elementos calefactores 32a, 34a, 36a, 38a, 40a, 20
42a a través de líneas de suministro no representada en la figura 1b. La unidad de suministro de corriente 26a 
presenta, además, un elemento de soporte de la electrónica 28a configurado como placa de circuito impreso, sobre 
el que están dispuestos el cuerpo de refrigeración 30a y los restantes componentes electrónicos de la unidad de 
suministro de la corriente 26a. El cuerpo de refrigeración 30a está dispuesto sobre un lado del elemento de soporte 
de la electrónica 28a que está alejado del elemento de blindaje 10a. El elemento de soporte de la electrónica 28a 25
presenta escotaduras 81a, de manera que a través de una de las escotaduras 81a penetra el cuello 76a del 
elemento de mantenimiento de la distancia 44a. Un tornillo 79a fija la unidad de cubierta 18a en el cuello 76a del 
elemento de mantenimiento de la distancia 44a. Entre el elemento de soporte de la electrónica 28a y la unidad de 
cubierta 18a se encuentra un elemento espaciador 80a en forma de disco de anillo circular, que rodea el cuello 76a. 
De esta manera, la unidad de suministro de corriente 26a está retenida sobre el elemento espaciador 80a por la 30
unidad de cubierta 18a. Puesto que la unidad de cubierta 18a propiamente dicha está retenida por el elemento de 
blindaje 10a, también la unidad de suministro de la corriente 26a está retenida por el elemento de blindaje 10a. Por 
lo demás, la unidad de suministro de la corriente 26a está apoyada hacia arriba contra el cordón 74a del elemento 
de mantenimiento de la distancia 44a. De esta manera, se puede asegurar que la unidad de suministro de la 
corriente 26a esté fija estacionaria durante el transporte o montaje del campo de cocción por inducción con relación 35
a la placa de campos de cocción 20a.

En las figuras 2a y 2b se muestra otro ejemplo de realización de la invención. Las descripciones siguientes se limitan 
esencialmente a la diferencia entre los ejemplos de realización, de manera que con respecto a los componentes, 
características y/o funciones que permanecen iguales se remite a la descripción del otro ejemplo de realización, en 
particular a las figuras 1a y 1b. Para la distinción de los ejemplos de realización se sustituye la letra a en los signos 40
de referencia del ejemplo de realización en las figuras 1a y 1b por la letra b en los signos de referencia del ejemplo 
de realización de las figuras 2a y 2b. Con respecto a los componentes designados iguales, en particular con 
respecto a los componentes con los mismos signos de referencia, se puede remitir, en principio, también al dibujo 
y/o a la descripción del ejemplo de realización de las figuras 1a y 1b.

La figura 2a muestra un dispositivo de campo de cocción alternativo, en el que en lugar de una unión encolada entre 45
un elemento de blindaje 10b y un elemento de mantenimiento de la distancia 44b se emplea una unión atornillada. A 
tal fin, un cordón 74b el elemento de mantenimiento de la distancia 44b presenta un taladro coaxial con una rosca 
interior. Un fondo 67b del elemento de blindaje 10b está equipado con un taladro alargado 82b, como se muestra en 
la figura 2b en una vista en planta superior desde una placa de campos de cocción 20b sobre el elemento de 
blindaje 10b. El taladro alargado 82b se extiende radialmente desde un punto medio del fondo 87b hacia una zona 50
de un borde 68b el elemento de blindaje 10b. El taladro alargado 82b representa una guía para un bulón roscado 
84b, que está enroscado en el cordón 74b. Una cabeza de tornillo 86b el bulón roscado 84b presenta un diámetro, 
que es mayor que una anchura del taladro alargado 82b, pero menor que una anchura de una ranura de guía 87b. 
Una altura de la cabeza del tornillo 86b es menor que una profundidad de la ranura de guía 87b, de manera que la 
cabeza del tornillo 86b está totalmente avellanada en el fondo 87b del elemento de blindaje 10b. La cabeza de 55
tornillo 86b comprende una muesca 88b, que permite un apriete del bulón roscado 84b. De esta manera se puede 
fijar el bulón roscado 84b en una posición radial con relación al elemento de blindaje 10b. Puesto que el elemento de 
blindaje 10b propiamente dicho está retenido por medio de elementos de retención 22b de forma giratoria en la placa 
de campos de cocción 20b, se puede adaptar la posición del bulón roscado 64b en una posición de una escotadura 
70b en una unidad de cubierta 18b y/o una escotadura 81b de un elemento de soporte de la electrónica 28b de una 60
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unidad de suministro de la corriente 26b.

En una forma de realización alternativa, un elemento de mantenimiento de la distancia puede estar fabricado 
también de una chapa, cuyos extremos están doblados y unidos hacia un contorno cerrado. Por lo demás, una forma 
de un elemento de blindaje se puede desviar también de una forma de una bandeja circular, en particular cuando el 
elemento de blindaje está asociado a una zona calefactora, que se desvía de una forma circular. De manera 5
alternativa, en lugar de cuatro elementos de retención para la retención de un elemento de blindaje, pueden estar 
presentes también más o menos elementos de retención. Además, en lugar de una unión roscada es concebible 
también cualquier otra unión de fijación que parezca conveniente al técnico, que conecta la unidad de cubierta con 
un elemento de blindaje y/o una unidad de suministro de la corriente con un elemento de blindaje.

Lista de signos de referencia10

10 Elemento de blindaje
12 Elemento de blindaje
14 Elemento de blindaje
16 Elemento de blindaje
18 Unidad de cubierta15
20 Unidad de cubierta
22 Elemento de retención
24 Elemento de retención
26 Unidad de suministro de corriente
28 Elemento de soporte de la electrónica20
30 Cuerpo de refrigeración
32 Elemento calentador
34 Elemento calentador
36 Elemento calentador
38 Elemento calentador25
40 Elemento calentador
42 Elemento calentador
44 Elemento de mantenimiento de la distancia
46 Zona calefactora
48 Zona calefactora30
50 Zona calefactora
52 Zona calefactora
54 Subzona
56 Subzona
58 Subzona35
60 Subzona
62 Elemento de mando
64 Elemento de representación
66 Unidad de mando y de representación
67 Fondo40
68 Borde
69 Saliente de retención
70 Escotadura
72 Silicona
74 Cordón45
76 Cuello
77 Superficie exterior del fondo
78 Unidad electrónica de potencia
79 Tornillo
80 Elemento espaciador50
81 Escotadura
82 Taladro alargado
84 Bulón roscado
86 Cabeza de tornillo
87 Ranura de guía55
88 Muesca

E11195567
19-04-2016ES 2 568 785 T3

 



8

REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo de campo de cocción con al menos un elemento de blindaje (10a-b, 12a-b, 14a-b) y con una unidad 
de cubierta (18a-b) y con una placa de campos de cocción (20a-b), a través de la cual el elemento de blindaje (10a-
b, 12a-b, 14a-b, 16a-b) está retenido en al menos un estado de la operación de cocción, y con al menos un elemento 5
de retención (22a-b, 24a-b), a través del cual el elemento de blindaje (19a-b, 12a-b) está retenido en al menos un 
estado de la operación de cocción en la placa de campos de cocción (20a-b), en el que la unidad de cubierta (18a-b) 
está retenida en al menos un estado de la operación de cocción por el elemento de blindaje (10a-b, 12a-b, 14a-b, 
16a-b).

2.- Dispositivo de campo de cocción de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado porque la unidad de cubierta 10
(18a-b) rodea al menos parcialmente el elemento de blindaje (10a-b, 12a-b, 14a-b, 16a-b).

3.- Dispositivo de campo de cocción de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por una 
unidad de suministro de corriente (26a-b), que está retenida en al menos un estado de la operación de cocción por el 
elemento de blindaje (10a-b, 12a-b, 14a-b, 16a-b).

4.- Dispositivo de campo de cocción de acuerdo con la reivindicación 4, caracterizado porque la unidad de 15
suministro de corriente (26a-b) está retenida en al menos un estado de la operación de cocción por la unidad de 
cubierta (18a-b).

5.- Dispositivo de campo de cocción de acuerdo con la reivindicación 3 ó 4, caracterizado porque la unidad de 
suministro de corriente (26a-b) presenta al menos un elemento de soporte de la electrónica (26a-b) y al menos un 
cuerpo de refrigeración (30a-b), que está dispuesto sobre un lado del elemento de soporte de la electrónica (28a-b) 20
que está alejado del elemento de blindaje (10a-b, 12a-b, 14a-b, 16a-b).

6.- Dispositivo de campo de cocción de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por al 
menos un elemento calefactor (32a-b, 34a-b, 36a-b, 38a-b, 40a-b, 42a-b), que está retenido en al menos un estado 
de la operación de cocción por el elemento de blindaje (10a-b, 12a-b, 14a-b, 16a-b).

7.- Dispositivo de campo de cocción de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por al 25
menos un elemento de mantenimiento de la distancia (44a-b), en el que está retenida la unidad de cubierta (18a-b).

8.- Campo de cocción, en particular campo de cocción por inducción, con un dispositivo de campo de cocción de 
acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores.

30
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