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DESCRIPCION
Pieza para extender la anchura de una cinta modular
Campo de la invencion

La presente invencién esta dirigida a un dispositivo de ajuste de la anchura para su utilizacion en relaciéon con el
ajuste de la anchura de una cinta transportadora, asi como también a un método de utilizacion de dicho dispositivo
con el fin de ajustar la anchura de una cinta transportadora.

Antecedentes de la invencion

En la técnica existen numerosos tipos diferentes de cintas transportadoras, tal como los que se conocen, por
ejemplo, a partir del documento EP-A-2.275.367, y la presente invencion esta especialmente dirigida al tipo de cintas
transportadoras realizadas a partir de un gran nimero de médulos de cinta sustancialmente idénticos, fabricados
habitualmente a partir de plastico en un proceso de moldeo por inyeccion.

Habitualmente, los médulos de cinta se conectan de una manera articulada de modo que la cinta transportadora se
pueda doblar alrededor de las ruedas dentadas en cualquier extremo del transportador, cuyas ruedas dentadas
comunican la potencia propulsora a la cinta transportadora. Ademas, la conexién articulada entre los médulos de
cinta adyacentes puede ser de tal modo, que los médulos de cinta se puedan flexionar lateralmente entre si con el fin
de permitir que la cinta transportadora se desplace a través de curvas, etc.

Habitualmente, estos tipos de cintas transportadoras estan dispuestas en una subestructura, realizada habitualmente
a partir de acero o acero inoxidable, en la que la trayectoria de la cinta transportadora de plastico esta delimitada por
carriles o salientes. La cinta transportadora también puede estar provista con medios que se extienden por debajo de
la superficie del transportador, donde dichos medios interactian con los carriles de proteccion en la subestructura
con el fin de determinar la trayectoria de la cinta transportadora. Particularmente en aplicaciones donde la
subestructura se realiza para una anchura fija de la cinta transportadora, es necesario reemplazar el transportador,
cuando se desgasta o cuando se desean otras caracteristicas de la cinta transportadora, por una cinta transportadora
de exactamente la misma anchura con el fin de proporcionar un desplazamiento estable y fiable de la cinta
transportadora.

La vida util de las cintas transportadoras de plastico moldeado por inyeccion puede llegar a ser de hasta 8-10 afios y,
debido a eso, el fabricante original de la cinta transportadora puede haber dejado el negocio o puede haber cambiado
las dimensiones de los médulos, de modo que no sea posible reemplazar los médulos que constituyen la totalidad de
la cinta transportadora con un mdédulo similar que tenga la posibilidad de proporcionar la misma anchura y, en
consecuencia, también se necesita reemplazar la subestructura. Habitualmente, la vida util de una subestructura
realizada a partir de acero inoxidable es sustancialmente mayor de 10 afios, ya que el deterioro por uso de esta
estructura con relacion a los médulos de plastico inyectado de la cinta es considerablemente menor.

Objeto de la invencion

Por lo tanto, es un objeto de la presente invencidon proporcionar unos dispositivos de ajuste de la anchura que se
puedan afiadir a cualquier cinta transportadora, del tipo constituida por una pluralidad de médulos de cinta
sustancialmente idénticos, con el fin de ajustar la anchura de la cinta transportadora de modo que encajara en la
subestructura existente.

Descripcion de la invenciéon

La invencion aborda esto proporcionando un dispositivo de ajuste de la anchura para su utilizacién en relacion con el
ajuste de la anchura de cintas transportadoras del tipo constituido a partir de un gran niumero de médulos de cinta
sustancialmente idénticos, donde cada modulo junto con los bordes delantero y posterior, en la direccion de
desplazamiento prevista, esta provisto de piezas con ojal separadas mediante aberturas, de modo que una pieza con
ojal en un modulo pueda encajar en una abertura de un modulo adyacente, y donde las piezas con ojal estan
provistas de un orificio lateral, de modo que cuando se ensambla una cinta transportadora a partir de una pluralidad
de médulos de cinta se pueda insertar lateralmente a través de las aberturas un pasador de conexion en las piezas
con ojal que se superponen, y de ese modo conectar, de manera articulada, los médulos de cinta adyacentes, donde
se dispone el dispositivo de ajuste de la anchura, de manera que se pueda separar, en cada modulo de cinta a lo
largo de uno o ambos lados de la cinta transportadora, y donde un dispositivo en un médulo se superpone, al menos
parcialmente, con el dispositivo dispuesto en el médulo anterior y/o posterior.

La ventaja de ser capaz de seleccionar un dispositivo de ajuste de la anchura, que tenga una anchura
correspondiente al hueco entre la anchura de la cinta y la anchura de la subestructura, ofrece la posibilidad de
disponer un tipo diferente de cinta transportadora en la subestructura, lo que hace su sustitucion mucho mas
econodmica y rapida. La cinta puede tener caracteristicas diferentes tales como, por ejemplo, que la superficie puede
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ser diferente con el fin de poder trasladar otros productos o que su sustitucién puede ser necesaria por cualquier otra
razén. Al garantizar ademas que el dispositivo de ajuste de la anchura se superpone con un dispositivo de ajuste de
la anchura adyacente cercano, se proporciona continuidad a la superficie lateral del transportador y, por lo tanto,
incluso con una modificacién de la anchura, los dispositivos de ajuste de la anchura proporcionan un desplazamiento
suave contra los limites laterales. La superposicion también prevé que un dispositivo de ajuste de la anchura esté
apoyado en un dispositivo de ajuste de la anchura adyacente, lo cual en conjunto hace que el dispositivo de ajuste de
la anchura complementario sea mas fiable y facil de controlar durante el funcionamiento de la cinta transportadora.

En una realizacion ventajosa adicional, el dispositivo esta integrado con el pasador de conexiéon o con una seccion
del pasador de conexioén, que conecta, de manera articulada, dos médulos de cinta adyacentes.

Al hacer el dispositivo de ajuste de la anchura una pieza integrada con el pasador de conexion, donde dicho pasador
de conexion conecta elementos de cinta modular adyacentes, el dispositivo de ajuste de la anchura se dispone en
una posicion fija con relacion al elemento de cinta modular y, ademas, el elemento de cinta modular no necesita
ninguna modificacion con el fin de que sea adecuado para trabajar conjuntamente con el dispositivo de ajuste de la
anchura, ya que se dispone de una amplia variedad de moédulos de cinta que estan conectados por medio de un
pasador de conexién, de modo que el dispositivo de la inventiva, de acuerdo con la presente invencion, se pueda
aplicar a una amplia variedad de cintas transportadoras ya existentes. Ademas, la conexion integrada con el pasador
del transportador proporciona una forma buena y sencilla con la cual se ata el dispositivo de ajuste a la cinta
transportadora y al mismo tiempo garantiza que exactamente el mismo montaje se sujetara, de manera fiable, a cada
modulo de cinta transportadora. La superposicidn que se proporciona, tal como se ha mencionado anteriormente,
prevé ademas que la extensién de la anchura de la cinta transportadora dispone de las mismas capacidades de
soporte de carga que la parte principal de la cinta transportadora.

En una realizacion ventajosa adicional mas de la invencion, el dispositivo es ortogonal al pasador o a una seccion del
pasador, que tiene una forma general de Y, con tres partes que se extienden desde una seccion central, donde el
pasador se integra con una de las tres partes y donde la distancia entre los extremos distales de las otras dos partes
es mayor que la dimensién de la parte a la cual se ata el pasador, y que durante su utilizacion los extremos distales
se extienden mas alla del extremo distal del dispositivo de ajuste adyacente en el cual se dispone integrado el
pasador.

Con esta configuracion los dispositivos de ajuste de la anchura se fijan sustancialmente de manera relativa entre si,
ya que los dos extremos distales de las partes en las cuales no se dispone el pasador, se superponen al extremo
distal de un dispositivo adyacente donde se dispone el pasador, de modo que el movimiento del dispositivo esté
limitado al juego, es decir, a la longitud en exceso entre los extremos distales de la Y. Aun asi, esta configuracion
permite que los mdédulos de cinta se doblen en la articulacion creada mediante los pasadores de la articulacion, con
el fin de que se doblen alrededor de las ruedas dentadas en una construccién normal del transportador.

En una realizacion ventajosa adicional mas, la anchura lateral del dispositivo, con relacion a la direccion de
desplazamiento prevista es de entre 3 y 65 mm. Habitualmente, los moédulos de cinta moldeados por inyeccion se
dispondran con ciertos incrementos de anchura de modo que la adaptaciéon de una cinta transportadora a una
subestructura particular requiera Unicamente el dispositivo para enlazar un hueco limitado entre la cinta
transportadora y la subestructura. Con este fin, se concibe fabricar el dispositivo de ajuste de la anchura, de acuerdo
con la presente invencion, con ciertas anchuras estandar, de modo que, al seleccionar un dispositivo de ajuste de la
anchura estandar para un médulo de cinta estandar, estara adaptado tanto a otro estandar del mercado como a una
anchura de transportador que ya no se utiliza, los cuales necesitan una nueva cinta transportadora tal como se ha
analizado anteriormente. Habitualmente, se necesita que la anchura maxima del dispositivo de ajuste de la anchura
sea de hasta 65 mm, lo cual cuando el dispositivo se dispone a lo largo de ambos bordes laterales de un
transportador proporcionara una posibilidad de ajuste de 130 mm o cualquier incremento debido a la seleccién de
dispositivos en el intervalo de la inventiva entre 3 y 65 mm.

En una realizaciéon ventajosa adicional mas, el dispositivo se fabrica a partir de un material con poco desgaste tal
como los plasticos reforzados con carbono, nailon, Delarin®. En esta realizacion, el dispositivo tiene una funcién dual,
como un dispositivo de ajuste de la anchura y también como una pieza de desgaste, de modo que el efecto
combinado proporcione una cinta transportadora mejorada en general. Cuando se combina con una de las
realizaciones ventajosas mencionadas anteriormente, donde el dispositivo de ajuste de la anchura esta integrado con
el pasador de conexion, el dispositivo tiene un agujero con ftriple funcion, como un pasador de conexion entre
modulos de cinta adyacentes, como un dispositivo de ajuste de la anchura que altera la anchura de los
transportadores de modo que puedan encajar en una subestructura dimensionada para un tipo diferente de cinta
estandar y como una pieza de desgaste, lo cual es especialmente interesante para cintas transportadoras que se
flexionan lateralmente, las cuales necesitan discurrir a través de curvas o en circulos, como es el caso de
transportadores en espiral.

La invencion también esta dirigida a un método de ajuste de la anchura de un transportador utilizando los dispositivos
de ajuste de la anchura de la inventiva, tal como se ha mencionado anteriormente, con el fin de adaptar una cinta
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transportadora a una subestructura que no tiene una anchura correspondiente.
Descripcion de los dibujos
A continuacion, se expondra la invencién haciendo referencia a los dibujos anexos, en los que

las figuras 1 y 2 ilustran una realizacion de la invenciéon donde el dispositivo de ajuste 1 se encaja a presién en el
borde lateral de un elemento de cinta modular 2

la figura 3 ilustra una vista lateral de una cinta transportadora provista de unos dispositivos de extension de la
anchura 1” que se superponen dispuestos en elementos de cinta modular adyacentes

las figuras 4-6 ilustran realizaciones adicionales donde el dispositivo de ajuste de la anchura 1 tiene una
configuracion general con forma de Y, donde tres partes 12, 13 y 14 se extienden desde una seccion central 15.

En la figura 1, se ilustra una realizacion de la invencion donde el dispositivo de ajuste 1 esta encajado a presion en el
borde lateral de un elemento de cinta modular 2. El dispositivo de ajuste 1 en esta realizacion esta provisto de dos
salientes 3, 4 que estan distanciados de modo que el grosor del elemento de cinta modular encajara entre los dos
salientes 3, 4, y al proporcionar adicionalmente unos resaltes 5, 6 que tienen unas indentaciones especulares 7, 8 en
el elemento de cinta, el dispositivo de ajuste 1 queda encajado a presion y atado, de manera eficaz, en el borde
lateral del elemento de cinta modular 2.

La realizacion adicional se ilustra en la figura 2, donde el dispositivo de ajuste de la anchura 1’ esta provisto de una
lenglieta que se inserta en una ranura dispuesta en un borde lateral del elemento de cinta modular 2. De esta
manera, el dispositivo de ajuste de la anchura no interfiere con el grosor general de la cinta modular, y al disponer el
dispositivo de ajuste de la anchura en una ranura, la ranura se puede fabricar en los modulos estandar tanto durante
la produccion de los moédulos estandar como después de la produccién, en una nueva instalacion con el fin de
adaptar los médulos laterales a la anchura especifica disponiendo una ranura de modo que se pueda encajar el
dispositivo de ajuste de la anchura 1'.

En la figura 3, se ilustra una vista lateral de una cinta transportadora provista de unos dispositivos de extension de la
anchura 1” que se superponen dispuestos en elementos de cinta modular 2, 2’ adyacentes. De esta manera el borde
lateral estara apoyado a lo largo de toda la direccion longitudinal del borde lateral y como tal, se puede proporcionar
una adaptacion estable y fiable de un elemento de cinta modular estandar en una subestructura de anchura diferente
para la cual el elemento de cinta modular estaba disefiado originalmente.

En las figuras 4, 5y 6 se ilustra una realizacion adicional donde el dispositivo de ajuste de la anchura 1’ tiene una
configuracion general con forma de Y, donde tres partes 12, 13 y 14 se extienden desde una seccién central 15.
Integrado con una de las partes, la 14, hay un pasador de conexion 16 el cual, tal como se ilustra en la figura 5, se
utiliza como un pasador de conexién entre modulos de cinta 2 y 2" adyacentes. Los médulos 2, 2’ estan provistos de
aberturas 17, de modo que al superponer la abertura 17 en un médulo 2 con las aberturas correspondientes en un
modulo adyacente 2’ se proporciona un orificio que los atraviesa en una direccion perpendicular a la direccion
prevista de desplazamiento, tal como se indica mediante la flecha 20. Cuando dos elementos de cinta modular 2, 2’
adyacentes estan situados de modo que sus orificios 17 estan superpuestos, el pasador de conexion 16 se puede
insertar lateralmente en las aberturas 17 superpuestas y de esa forma conectar los elementos de cinta modular
adyacentes. Esta tecnologia estd ampliamente extendida en la técnica y como tal no aporta nada a la invencion. La
caracteristica adicional de proporcionar el pasador de conexion integrado con el dispositivo de ajuste de la anchura
facilita que los médulos de cinta 2, 2’ no necesiten estar dispuestos de caracteristicas especiales, como era el caso
en las realizaciones de la invencion expuestas haciendo referencia a las figuras 1 o 2, por el contrario la invencion
que integra el pasador de conexion en el dispositivo de ajuste de la anchura es adecuada para que se una a
cualquier modulo de cinta que tenga una abertura lateral 17.

Volviendo a la figura 4, la distancia X entre los extremos distales de las partes 12 y 13 es ligeramente mayor que la
distancia Y correspondiente al extremo distal de la tercera parte 14, de modo que tal como se ilustra haciendo
referencia a la figura 5, los extremos distales de las partes 12 y 13 se pueden superponer a un dispositivo de ajuste
de la anchura adyacente al acomodar la parte 14 entre los extremos distales de las partes 12 y 13. Esto proporciona
una estructura muy rigida y a la vez flexible, que tendra las mismas capacidades de soporte de carga y
caracteristicas resistentes que la cinta transportadora normal fabricada a partir de médulos de cinta.

En la figura 6 se ilustra una vista lateral del transportador ilustrado en la figura 5, que ilustra ademas que el tamafio
de los médulos de cinta es ligeramente mayor en la direccion del grosor que el tamafio correspondiente del
dispositivo de ajuste de la anchura, de modo que el dispositivo de ajuste de la anchura 1"’ no interferira con la
subestructura excepto por la limitacion lateral de la subestructura, y de ese modo eliminar el hueco entre la cinta
transportadora, que no tiene las medidas exactas, como una subestructura, lo que proporciona un desplazamiento
seguro y fiable de la cinta transportadora.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo de ajuste de la anchura, para ser utilizado en relaciéon con el ajuste de la anchura de cintas
transportadoras del tipo constituidas a partir de un gran nimero de moédulos de cinta sustancialmente idénticos,
donde cada modulo a lo largo de los bordes delantero y posterior, en la direccion de desplazamiento prevista, esta
provisto de piezas con ojal separadas por aberturas, de modo que una pieza con ojal en un modulo se pueda encajar
en una abertura de un médulo adyacente, y donde las piezas con ojal estan provistas de un orificio lateral, de modo
que cuando se ensamble una cinta transportadora a partir de una pluralidad de moédulos de cinta, se pueda insertar
lateralmente a través de las aberturas de las piezas con ojal superpuestas un pasador de conexién, conectando de
ese modo, de manera articulada, moédulos de cinta adyacentes, caracterizado por que el dispositivo de ajuste de la
anchura se dispone, de manera que se pueda separar, en cada médulo de cinta a lo largo de uno o ambos lados de
la cinta transportadora, y donde dicho dispositivo en un médulo se superpone, al menos parcialmente, con un
dispositivo adyacente dispuesto en el médulo anterior y/o posterior, con el fin de proporcionar continuidad a la
superficie lateral de la cinta transportadora y apoyo entre dichos dispositivos.

2. El dispositivo de ajuste de la anchura de acuerdo con la reivindicacion 1, donde el dispositivo esta integrado con el
pasador de conexién o con una seccién del pasador de conexion, conectando, de manera articulada, dos moédulos de
cinta adyacentes.

3. El dispositivo de ajuste de la anchura de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizado por que el dispositivo
ortogonal al pasador o a una seccion del pasador tiene en general forma de Y con tres partes que se extienden
desde una seccion central, donde el pasador esta integrado con una de las tres partes y donde la distancia entre los
extremos distales de las otras dos partes es mayor que la dimensién de la parte a la cual esta atada el pasador, y por
que durante su utilizacién los extremos distales se extienden mas alla del extremo distal del dispositivo de ajuste
adyacente en el cual se dispone, de manera integrada, el pasador.

4. El dispositivo de ajuste de la anchura de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2, donde la anchura lateral del
dispositivo, con relacién a la direccion de desplazamiento prevista, es de entre 3 y 65 mm.

5. El dispositivo de ajuste de la anchura de acuerdo con la reivindicaciéon 1, 2 o 4, donde el dispositivo se fabrica a
partir de un material con poco desgaste tal como los plasticos reforzados con carbono, el nailon, Delarin®.

6. Un método para ajustar la anchura de una cinta transportadora con relaciéon a la subestructura en la cual se
desplaza la cinta transportadora, donde la cinta transportadora es del tipo constituido a partir de un gran ndmero de
modulos de cinta sustancialmente iguales, donde cada mdédulo a lo largo de los bordes delantero y posterior en la
direccion de desplazamiento prevista esta provisto de piezas con ojal separadas por aberturas, de modo que una
pieza con ojal en un moédulo pueda encajar en una abertura de un médulo adyacente, y donde las piezas con ojal
estan provistas de un orificio lateral, de modo que cuando se ensambla una cinta transportadora a partir de una
pluralidad de moédulos de cinta se pueda insertar lateralmente a través de las aberturas un pasador de conexion en
las piezas con ojal que se superponen, y de ese modo conectar, de manera articulada, los modulos de cinta
adyacentes, donde la anchura de la cinta transportadora se ensambla a partir de uno o mas modulos de cinta
sustancialmente iguales, de modo que la anchura sea menor que la anchura de la subestructura sobre la cual se
prevé que la cinta transportadora se desplace, y donde los dispositivos de ajuste de la anchura, de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, se disponen en el borde lateral de cada médulo de cinta a lo largo de uno o
ambos bordes laterales de la cinta transportadora, con el fin de proporcionar la anchura correcta de la cinta
transportadora con relacion a la subestructura.
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