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@Resumen:

La invencién hace referencia a un método para
fabricar un componente de aparato doméstico (1) en
el que se prevé un elemento basico (2), y en el que se
genera una marcacion (4) en el elemento basico (2)
usando un laser, donde la marcacion (4) es recubierta
con un recubrimiento protector (5) dpticas que cubre
la marcacién (4) de manera preferiblemente
permanente, siendo el recubrimiento protector (5)
fabricado de tal modo que, estando un depdsito
interferente (6) transparente aplicado s6lo de manera
intermedia sobre el recubrimiento protector (5), se
genera un reconocimiento focalizado 6pticamente de
la marcacién (4). La invencion hace referencia
también a un componente de aparato domeéstico (1).
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METODO PARA FABRICAR UN COMPONENTE DE APARATO
DOMESTICO QUE COMPRENDE UNA MARCACION GENERADA
POR LASER, UN RECUBRIMIENTO PROTECTOR PRODUCIDO
SOBRE ESTA, Y COMPONENTE DE APARATO DOMESTICO

DESCRIPCION

La invencién hace referencia a un método para fabricar un componente de aparato
domeéstico en el que se prevé un elemento basico, y en el que se genera una marcacion en

el elemento basico usando un laser.

En el sector de los aparatos domésticos, es conocido que las marcaciones sean aplicadas a
componentes especificos de un aparato doméstico. Dichas marcaciones pueden generarse
usando un laser, lo cual afecta al material de este componente de aparato doméstico al
usarse un haz laser. En este contexto, las marcaciones, por ejemplo, como contornos
delimitadores, son formadas alrededor de partes especificas que tienen que ser marcadas,
lo cual puede disenarse, a modo de ejemplo, en un campo de coccién sobre una placa de
campo de coccion, a modo de marcacién, como la demarcacién de la superficie de una zona
de coccidon. No obstante, tales marcaciones pueden ser también simbolos que representen
modos de funcionamiento particulares del aparato doméstico, aunque cualquier otro tipo de
informacién puede ser considerada una marcacién y, por tanto, también se puede generar
un logotipo o una inscripcién como, por ejemplo, la denominacion del fabricante o del

aparato.

A este respecto, también es sabido que el propio procesamiento por laser produce grabados
0 marcaciones realizados por laser con un disefio muy fino y delicado y que ademas pueden
comprender formas complejas y muy diversas. Por tanto, las marcaciones generadas
mediante un laser son muy ventajosas en este contexto ya que, aparte de presentar las
ventajas ya mencionadas anteriormente, también pueden ser generadas con contornos muy
marcados. Por consiguiente, las marcaciones generadas por laser presentan muchas
ventajas con respecto a otros métodos para generar marcaciones. Otros métodos pueden

ser, por ejemplo, métodos de impresidén o de deposicion al vacio.

Sin embargo, con las marcaciones realizadas por laser puede suceder que, debido a la
retirada de material y al vaciado resultante, el cual representa a su vez la marcacion, se vea

reducida la susceptibilidad de que sean reconocidas en situaciones especificas.

2



10

15

20

25

30

ES 2570252 Al

La presente invencién resuelve el problema técnico de proporcionar un método y un
componente de aparato doméstico mediante los cuales o con los cuales se mejore la
susceptibilidad de ser reconocida de una marcacion del tipo mencionado generada por laser

sobre un componente de aparato doméstico.

Este problema técnico se resuelve mediante un método y un componente de aparato

doméstico segun las reivindicaciones independientes.

En un método para fabricar un componente de aparato doméstico segun la invencién, se
prevé un elemento basico del componente de aparato doméstico. En el elemento basico se
genera una marcacion usando un laser; en concreto, la marcacion se genera sobre la
superficie del elemento basico y, asi, forma un vaciado abierto hacia la superficie. Una idea
esencial de la invencion consiste en que la marcacion sea recubierta con un recubrimiento
protector que cubra la marcacion de manera preferiblemente permanente aunque puede ser
aplicada de nuevo con posterioridad si desaparece por cualquier razéon. Este recubrimiento
protector es un revestimiento de cubierta para la marcacion, y actua formando imagenes
Opticamente de manera definida y en el modo deseado. El recubrimiento protector es
fabricado de tal modo que, estando un depdsito interferente transparente aplicado sélo de
manera intermedia al recubrimiento protector, se genera un reconocimiento focalizado
Opticamente de la marcacién. Tal depdsito transparente que interfiere de manera intermedia
se produce, por ejemplo, durante el funcionamiento del aparato doméstico que comprende el
componente de aparato doméstico. Asi, un depdsito interferente es un depodsito que se
forma sobre el recubrimiento protector indeseadamente, en concreto, de manera
imprevisible en cuanto al tiempo y la cantidad, y puede ser eliminado si el usuario limpia de

manera especifica el componente de aparato doméstico.

Si un depdsito interferente de tal tipo se deposita sobre el componente de aparato doméstico
en la zona de la marcacién, mediante el método segun la invencion se consigue que la
marcacién, que entonces se encuentra debajo, siga siendo reconocible de manera
focalizada. Esto se consigue mediante el recubrimiento aplicado de manera muy especifica,
el cual no es solo un recubrimiento de cualquier tipo, sino que ademas produce un efecto
6ptico especifico y, por tanto, presenta una propiedad relativa a la formacion de imagenes

Opticas.

Mediante este disefio, en concreto durante el funcionamiento del aparato doméstico que
comprenda un componente de aparato doméstico, la marcacion puede ser reconocida

perfectamente y de manera fiable en cualquier momento, incluso si un depésito interferente
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especifico se deposita sobre la superficie del componente de aparato doméstico cubriendo

la marcacion.

Preferiblemente, se prevé que el recubrimiento protector sea producido de forma que sea al
menos translucido. De esta forma, se consigue la propiedad relativa a la formacion de
imagenes Opticas con el consecuente reconocimiento focalizado O&pticamente de la
marcacion también en el caso de que un depdsito interferente transparente sea aplicado de

manera intermedia a la marcacion durante el funcionamiento del aparato doméstico.

De manera mas preferida, el recubrimiento protector es producido de forma que sea

transparente.

En una forma de realizacion ventajosa, el recubrimiento protector es generado de forma que
tenga una dureza Vickers de entre 800 y 980. En el caso de tal forma de realizacion de un
recubrimiento protector, éste presenta por tanto un diseno relativamente duro, de modo que
adicionalmente representa un recubrimiento protector especifico para la marcacién, y es
robusto frente a cualquier efecto de una fuerza como, por ejemplo, si otros objetos golpean o

caen sobre el recubrimiento.

Preferiblemente, el recubrimiento protector es producido de forma que comprenda carbono
parcialmente o en partes, o en su totalidad. Puede preverse que el recubrimiento protector

sea una capa formada completamente por carbono.

También puede preverse que el recubrimiento protector sea producido de forma que
comprenda nitrito metalico parcialmente o en partes, o en su totalidad. También aqui, el
recubrimiento protector puede estar hecho completamente de nitrito metalico. A modo de

ejemplo, aqui puede preverse nitrito de titanio.

En otra forma de realizacion de un recubrimiento protector efectivo 6pticamente y duro, este
recubrimiento protector puede ser producido de forma que comprenda oxido metalico
parcialmente o en parte, o en su totalidad. De manera preferida, el 6xido metalico puede ser
oxido de titanio. También aqui, el recubrimiento protector puede estar hecho completamente

del 6xido metalico.

En una forma de realizacién ventajosa, en particular si el recubrimiento protector es un
recubrimiento duro y tiene la dureza Vickers preferida indicada anteriormente, el

recubrimiento protector tiene un grosor de capa de entre 4 nm y 40 nm.
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De manera preferida, tales recubrimientos formadores de imagenes duros y que producen
un efecto éptico pueden ser aplicados mediante deposicién en fase gaseosa, en concreto,
mediante un método de deposicién quimica en fase gaseosa (CVD) o de deposicién fisica

en fase gaseosa (PVD).

Tal recubrimiento protector duro y efectivo épticamente puede ser aplicado preferiblemente
a numerosas realizaciones de elementos basicos en cuanto al material. En este sentido, el
elemento basico puede estar fabricado, por ejemplo, de metal o de plastico. También es

ventajoso si este elemento basico estd hecho de vidrio o vitroceramica.

En particular este depdsito interferente que sélo es aplicado de manera intermedia al
recubrimiento protector, y que también puede ser retirado de dicho recubrimiento sin
producir danos, es al menos transparente, en particular, translicido. Por ejemplo, este
depdsito interferente puede ser una gota de liquido, por ejemplo, grasa o, en particular,
agua. Tales depositos especificos tienen formas geométricas especificas debido a su
composicion y a su estado fisico, lo cual es de aplicacion particularmente a los depdsitos a
modo de gota, por ejemplo, en el caso de una gota de grasa o una gota de agua.
Especificamente en el caso de tales realizaciones, que entonces interactian con el
recubrimiento protector que produce efectos Opticos, el reconocimiento focalizado vy
claramente mejorado de la marcacion se produce a través del recubrimiento protector y del
depdsito interferente. En particular si el angulo entre la superficie del recubrimiento protector
y una tangente a la superficie de la forma de este depdsito interferente a modo de gota
comprende angulos especificos, se da un principio activo éptico que ha de enfatizarse
especialmente en relacion al reconocimiento focalizado de la marcacién a través del
recubrimiento protector y del depésito interferente. Los valores de dicho angulo se
encuentran preferiblemente entre 60° y 85°. En este contexto, ha de mencionarse que
también la composicion del depdsito interferente afecta al efecto de formacion de imagenes

que ha de conseguirse con respecto al angulo anteriormente mencionado.

En otra forma de realizacién ventajosa alternativa, el recubrimiento protector efectivo
Opticamente es generado como recubrimiento hidréfobo, hidréfilo u oleéfobo. A diferencia de
las realizaciones ventajosas anteriormente mencionadas de un recubrimiento protector,
éstos han de ser disefiados como recubrimiento protector blando. Ademas de la propiedad
de este recubrimiento relativa a la formacion de imagenes definida y efectiva épticamente,
en el caso de tales recubrimientos blandos, es decir, recubrimientos hidréfobos, hidréfilos u
oleéfobos, también se consigue adicionalmente un efecto positivo consistente en que, por lo

general, el depdsito de este depdsito interferente sobre el recubrimiento protector se vuelve
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mas dificil, lo cual se debe a que, debido a su disefio y a su composicién, en particular para
liquido, tal recubrimiento hidréfobo, hidréfilo u oledfobo impide que el depdsito interferente

se adhiera durante mucho tiempo y/o la forma de bultos elevados de depdsitos.

De manera preferida, este recubrimiento protector es generado de tal forma que comprenda
parcialmente o en partes, 0 en su totalidad, silanos, o esté producido por completo como

recubrimiento de uno o varios silanos.

También puede preverse que este recubrimiento hidréfobo, hidréfilo u oleéfobo sea
generado de tal forma que comprenda parcialmente o en partes, o en su totalidad, siloxanos,

en particular, que sea producido por completo a partir de uno o varios siloxanos.

Asimismo, puede preverse que tal recubrimiento protector hidréfobo, hidréfilo u oleéfobo sea
producido parcialmente o en partes, o en su totalidad, a partir de un polimero, en particular,

un fluoropolimero o un polimero clorado.

Del mismo modo, adicional o alternativamente, puede preverse que tal recubrimiento
protector efectivo 6pticamente e hidréfobo, hidréfilo u oleéfobo sea generado parcialmente o

en partes, o en su totalidad, a partir de hidrocarbonatos y/o didxido de titanio.

También en el caso de estas realizaciones alternativas ventajosas de un recubrimiento
protector que produce un efecto 6ptico en forma de recubrimiento protector hidréfobo,
hidrofilo u oleéfobo, el depdsito interferente aplicado de manera intermedia es formado tal y
como se ha expuesto anteriormente y, por tanto, como liquido transparente, en particular,
agua. Asimismo, en estos recubrimientos formadores de imagenes alternativos
mencionados en forma de recubrimiento hidrofobo, hidrofilo u oledfobo, el elemento basico
se fabrica, por ejemplo, de un metal o un plastico y, preferiblemente, de vidrio o

vitroceramica.

Se pueden considerar ventajosos los recubrimientos hidréfobos con FAS-17, X-Clean, Ultra
Ever Dry, SP1000, o Superchlon 930, que son obtenibles comercialmente. Mediante estas
propias realizaciones de recubrimientos formadores de imagenes hidréfobos, pueden
conseguirse mejoras esenciales en la produccion de imagenes Opticas y, asi, en el
reconocimiento focalizado de la marcacion a través del recubrimiento protector y del
depdsito interferente. Los posibles angulos ventajosos entre una superficie del recubrimiento
protector y una tangente al contorno o delineamiento de la forma del depdsito interferente

opuesto a la superficie se encuentran preferiblemente entre 90° y 160°.
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De manera preferida, un recubrimiento protector hidréfobo, hidréfilo u oledfobo es aplicado
mediante un proceso sol-gel y/o de recubrimiento por inmersién y/o de recubrimiento por
centrifugado y/o de pulverizacién y/o mediante un proceso electroquimico sobre la

marcacion y cubriendo al menos la marcacion.

Puede preverse que el componente de aparato doméstico sea, por ejemplo, una placa de
campo de coccidén de un aparato doméstico disefiado como campo de coccion. También
puede preverse que el componente de aparato doméstico sea una cubierta de mando de un

dispositivo de mando de un aparato doméstico.

En el contexto de la presente invencion, el componente de aparato doméstico esta disenado
para la preparacion de alimentos, para el tratamiento de prendas de ropa, para almacenar y
conservar alimentos, o para lavar platos. Por tanto, el aparato doméstico puede ser un
dispositivo de coccion, por ejemplo, un campo de coccidon o un horno, aunque también
puede ser, a modo de ejemplo, un refrigerador, un congelador, o un frigorifico-congelador.
Del mismo modo, el aparato doméstico puede ser una maquina lavadora, una secadora de
ropa, o una lavadora-secadora. Ademas, el aparato doméstico puede ser una maquina

lavavaijillas.

Ademas, la invencién hace referencia a un componente de aparato doméstico que
comprende un elemento basico. En el elemento basico esta generada por laser al menos
una marcacion. Una idea esencial de la invencién consiste en que la marcacion esté
recubierta con un recubrimiento protector de efecto Optico que esté aplicado
permanentemente a la marcacion y que la cubra. El recubrimiento protector esta fabricado
de tal forma que, estando un deposito interferente aplicado al recubrimiento protector sélo
de manera intermedia, se genere un reconocimiento focalizado épticamente de la marcacion

por el ojo humano.

Las formas de realizacion ventajosas del método segun la invencion deben ser consideradas

formas de realizacion ventajosas del componente de aparato doméstico.

Asimismo, la invencién hace referencia a un aparato doméstico que comprenda al menos un

componente de aparato doméstico del tipo expuesto.

Oftras caracteristicas de la invencidon se extraen de las reivindicaciones, las figuras, y la
descripcion de las figuras. Todas las caracteristicas y combinaciones de caracteristicas
mencionadas con anterioridad en la descripcion y/o mostradas sélo en las figuras pueden
ser utilizadas no sélo en la combinacion indicada en cada caso, sino también en cualquier

otra combinaciéon, o de manera individual, sin abandonar el ambito de la invencién. Por
7
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tanto, debe considerarse que también estan comprendidas y divulgadas por la invencion las
formas de realizacion que no se muestren y expliquen explicitamente en las figuras, pero
que se extraigan mediante combinaciones de caracteristicas separadas a partir de las

explicaciones expuestas y que puedan generarse a partir de éstas.

A continuacion, se explican mas detalladamente ejemplos de formas de realizacion de la

invencidn haciéndose referencia a dibujos esquematicos, los cuales muestran en:

Fig. 1 una vista esquematica en perspectiva de un ejemplo de una forma de
realizacién de un componente de aparato doméstico segun la presente

invencion; y

Fig. 2 una vista de seccién a través del ejemplo de la forma de realizacién segun la

figura 1.

La figura 1 muestra en una representacién simplificada en perspectiva una seccién de un
componente de aparato doméstico 1. EI componente de aparato doméstico 1 comprende un
elemento basico 2, que es una placa. En el ejemplo de la forma de realizacion, puede estar
previsto que el componente de aparato doméstico 1 comprenda o sea una placa de campo
de coccion, y que el elemento basico 2 sea un elemento de placa hecho de vidrio o

vitroceramica.

Sobre la superficie superior 3 del elemento basico 2 esta generada una marcacion 4 en el
material del elemento basico 2 mediante un laser, por lo que es una marcacién generada por
laser. En el ejemplo mostrado de una forma de realizacion, la marcacion 4 esta prevista en
forma de logotipo compuesto por letras, lo cual debe ser considerado Unicamente a modo de

ejemplo, y una marcacion puede ser disefiada también de muchas otras formas.

Sobre la marcacién 4, y cubriendo por completo al menos la marcacién 4, esta formado un
recubrimiento protector 5 de efecto déptico. El recubrimiento protector 5 efectivo 6pticamente
esta generado con un grosor de capa ventajoso de entre 4 nm y 40 nm, y puede ser un
recubrimiento duro o, en comparacion con éste, un recubrimiento blando. El recubrimiento

protector 5 presenta al menos un disefio translucido.

Si el recubrimiento protector 5 esta previsto como recubrimiento duro, tiene una dureza
Vickers de entre 800 y 980. Tal recubrimiento protector 5 duro puede ser fabricado
parcialmente o en partes, o en su totalidad, con carbono y/o parcialmente o en partes, o en
su totalidad, con nitrito metalico y/o parcialmente o en partes, o en su totalidad, con 6xido

metalico.
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Si el recubrimiento protector 5 efectivo 6pticamente es un recubrimiento blando, ha sido
generado como recubrimiento hidréfobo, hidréfilo u oledéfobo. Tal recubrimiento protector 5
blando puede ser fabricado parcialmente o en partes, o en su totalidad, con un silano y/o
parcialmente o en partes, o en su totalidad, con un siloxano y/o parcialmente o en partes, o
en su totalidad, con un polimero, en particular, un fluoropolimero o un polimero clorado y/o
parcialmente o en partes, o en su totalidad, con un hidrocarbonato y/o parcialmente o en

partes, o en su totalidad, con didxido de titanio.

Un recubrimiento protector 5 hidréfobo puede ser, por ejemplo, el FAS-17 conocido
comercialmente, el cual comprende fluoropolimero como composicién quimica. Otro
recubrimiento hidréfobo puede ser el X-Clean conocido comercialmente, el cual comprende
siloxano. También el recubrimiento Ultra Ever Dry, disponible comercialmente, el cual
contiene fluoropolimeros, puede ser aplicado como recubrimiento protector hidrofobo.
Asimismo, como recubrimiento hidréfobo puede aplicarse también la composicién disponible
comercialmente Superchlon 930, que comprende polimeros clorados. Como recubrimiento
hidrofilo puede aplicarse el recubrimiento obtenible comercialmente X-Tec, que presenta

silano como composicion quimica.

A través de tal recubrimiento protector 5 efectivo dpticamente, si un depdsito interferente 6
transparente esta presente sobre la marcacion 4 de manera intermedia y, por tanto, también
sobre el recubrimiento protector 5, por ejemplo, una gota de liquido como una gota de grasa
0, en particular, una gota de agua, la marcacion 4 puede ser percibida de manera focalizada
por un observador humano a través del recubrimiento protector 5 y del depésito interferente
6.

La figura 2 muestra la forma de realizacion segun la figura 1 en una vista de seccién a lo
largo de la linea de interseccion transversal ll-1l. Puede observarse que la forma de gota del
depdsito interferente 6 depositado sobre la superficie superior del recubrimiento protector 5
esta disefada especificamente, y que entre la superficie superior 7 del recubrimiento
protector 5 efectivo épticamente dirigida hacia el depésito interferente 6 y el contorno de la
forma del depésito interferente 6 esta formado un angulo a. Este angulo a depende del

material del depdsito interferente 6, el cual difiere del material del recubrimiento protector 5.
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Simbolos de referencia

Componente de aparato domeéstico
Elemento basico

Superficie superior

Marcacién

Recubrimiento protector

Depésito interferente

Superficie superior
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REIVINDICACIONES

Método para fabricar un componente de aparato doméstico (1) en el que se prevé un
elemento basico (2), y en el que se genera una marcacion (4) en el elemento basico
(2) usando un laser, caracterizado porque la marcacion (4) es recubierta con un
recubrimiento protector (5) al menos translicido, que permite un reconocimiento
optico de la marcacién (4) cuando un depdsito interferente (6) transparente es

aplicado sobre el recubrimiento protector (5) que recubre la marcacion.

Método segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la marcacion (4) es

recubierta con el recubrimiento protector (5) de manera permanente.

Método segun las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el recubrimiento

protector (5) es generado de forma que tiene una dureza Vickers de entre 800 y 980.

Método segun cualquiera de las reivindicaciones enunciadas anteriormente,
caracterizado porque el recubrimiento protector (5) es generado de forma que

comprende carbono parcialmente o en su totalidad.

Método segun cualquiera de las reivindicaciones enunciadas anteriormente,
caracterizado porque el recubrimiento protector (5) es generado de forma que

comprende nitrito metalico parcialmente o en su totalidad.

Método segun cualquiera de las reivindicaciones enunciadas anteriormente,
caracterizado porque el recubrimiento protector (5) es generado de forma que

comprende 6xido metalico parcialmente o en su totalidad.

Método segun cualquiera de las reivindicaciones 3 a 6 enunciadas anteriormente,
caracterizado porque el recubrimiento protector (5) es generado con un grosor de

capa de entre 4 nm y 40 nm.

Método segun las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el recubrimiento

protector (5) es generado como recubrimiento hidréfobo, hidréfilo u oledfobo.

Método segun la reivindicacion 8, caracterizado porque el recubrimiento protector (5)

es generado parcialmente o en su totalidad a partir de uno o varios silanos.
11
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Método segun las reivindicaciones 8 6 9, caracterizado porque el recubrimiento
protector (5) es generado parcialmente o en su totalidad a partir de uno o varios

siloxanos.

Método segun cualquiera de las reivindicaciones 8 a 10 enunciadas anteriormente,
caracterizado porque el recubrimiento protector (5) es generado parcialmente o en su
totalidad a partir de uno o varios polimeros, en particular, fluoropolimeros o

polimeros clorados.

Método segun cualquiera de las reivindicaciones 8 a 11 enunciadas anteriormente,
caracterizado porque el recubrimiento protector (5) es generado de forma que

presenta parcialmente o en su totalidad hidrocarbonatos y/o diéxido de titanio.

Método segun cualquiera de las reivindicaciones enunciadas anteriormente,
caracterizado porque el elemento basico (2) es fabricado de vitroceramica al menos

en la zona de la marcacion (4).

Método segun cualquiera de las reivindicaciones enunciadas anteriormente,
caracterizado porque el depdsito interferente (6) es generado como una gota de

liquido, en particular, una gota de agua.

Componente de aparato doméstico (1) que comprende un elemento basico (2) en el
que esta generada por laser una marcacion (4), caracterizado porque sobre la
marcacion (4) esta aplicado un recubrimiento protector (5) al menos translicido de
efecto optico que permite un reconocimiento 6ptico de la marcacion (4) cuando un
depdsito interferente (6) transparente es aplicado sobre el recubrimiento protector (5)

que recubre la marcacion (4).
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Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacién industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

4-12
1-3,13-15

1-15
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NO

SI
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201431675

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 ES 2400421 Al (BSH ELECTRODOMESTICOS ESPANA) 09.04.2013
D02 ES 2533218 Al (BSH ELECTRODOMESTICOS ESPANA) 08.04.2015
D03 DE 20106167 U1 (SCHOTT GLAS) 21.06.2001
D04 DE102012200969 Al (BSH BOSCH SIEMENS HAUSGERAETE) 25.07.2013
D05 US 2012125315 Al (ALONSO ESTEBAN RAFAEL et al.) 24.05.2012
D06 US 2010301035 Al (VILATO PABLO et al.) 02.12.2010
D07 US 2012216880 A1 (NALL BRADLEY M et al.) 30.08.2012
D08 DE 19938551 Al (PENTH BERND) 22.02.2001
D09 DE 10018671 Al (SCHAEFFER CHRISTIAN NANOGATE TECHNOLOGIES GMBH) 25.10.2001

2. Declaracién motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El objeto de la presente invencién es un procedimiento para la fabricaciéon de un componente de aparato doméstico en el
que primero se genera una marcacion con laser en un elemento basico del componente, y a continuacién se recubre dicha
marcacién con una capa protectora translicida. Asimismo es objeto de la invencidn el componente de aparato doméstico
fabricado con el procedimiento anterior.

El documento DO1 divulga un procedimiento para la generacion de una marcacion (26a, 26b) (logotipo de marca, decoracion
6 indicacion de zona funcional) sobre la superficie (10a,10b) de un componente de aparato doméstico (12a, 12b) (ej.
vitroceramica) mediante la accién de un laser (42a), seguida de la aplicacién de una capa transparente (28b) que cubra la
marcacion y la proteja frente a abrasion mecanica y/o ataque quimico (Ver pagina 7, linea 16 - pagina 9, linea 8; pagina 10,
lineas 1-20; pagina 12, lineas 15-29; figuras 1, 4 y 5).

Las caracteristicas técnicas de las reivindicaciones 1-3, 13-15 ya son conocidas del documento DO1 y en consecuencia
dichas reivindicaciones no son nuevas a la vista del estado de la técnica conocido (Art. 6.1 LP).

Por otra parte, el documento D02 publicado con fecha 08/04/2015 divulga un componente (1) para un aparato doméstico (2)
con un cuerpo base (3) sobre cuya superficie (4) se genera un simbolo (5) mediante ablacién por laser donde se retira de
forma selectiva parte del material y a continuacién aplica una capa protectora (6) mediante deposicion fisica o quimica en
forma gaseosa. Dicha capa protectora es transparente a la luz y garantiza la visibilidad del simbolo de forma constante. (Ver
pagina 2, linea 14 - pagina 3, lineal9; pagina 4, linea 1 - pagina 5, linea 14; pagina 6, linea 13 - pagina 7, linea 14; figuras 1-
3). Este documento se considera especialmente relevante, en el sentido del Art. 6.3 LP, ya que afecta a la novedad de las
reivindicaciones 1-3, 14 y 15 de la solicitud.

Las reivindicaciones 4-6 y 8-12 se refieren a diferentes compuestos que puede incluir la composicién de la capa de
recubrimiento que se aplica sobre el area de marcacion: carbono, nitrito metdlico, 6xido metalico o silanos. Se considera que
la eleccion entre dichos posibles compuestos resultaria evidente para un experto en la materia en funcién de la propiedad
que se quisiera conferir al componente de aparato doméstico, siendo todos los compuestos indicados de uso habitual en
composiciones de recubrimiento de placas de coccién (Ver documentos D03-D09 citados en IET). Asi por ejemplo, se
utilizan capas de recubrimiento con carbono (Ver D03, D04) é con nitrito metalico (DO5) para conferir dureza, capas con
oxidos metalicos (ej. TiO,) para ajustar el color y reflectividad del producto final (Ver D06) y capas con silanos cuando se
buscan propiedades hidréfobas en la placa (Ver D07-D09). Por lo tanto, se considera que el objeto técnico de las
reivindicaciones 4-6 y 8-12 carece de actividad inventiva, ya que resultaria evidente para un experto en la materia a la luz de
la combinacion de las ensefianzas técnicas de los documentos anteriores (Art. 8.1 LP).

Con respecto a la reivindicaciéon 7, relativa grosor de la capa de recubrimiento protector, no se considera que implique
actividad inventiva por tratarse de valores habituales de espesor en las capas de recubrimiento que un experto en la materia
elegiria sin el ejercicio de esfuerzo inventivo (Art. 8.1 LP).
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