ES 2570601 T3

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

@Namero de publicacion: 2 570 601
@Int. Cl.:

B65G 17/00 (2006.01)
F16G 13/06 (2006.01)

@ TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA

Fecha de presentacion y nimero de la solicitud europea:  27.02.2008 E 08719260 (5)
Fecha y nimero de publicacién de la concesién europea: 10.02.2016 EP 2167406

T3

Tl'tulo: Cadena para una cinta transportadora

Prioridad:

10.07.2007 IT MI20071372

Fecha de publicacion y mencion en BOPI de la
traduccion de la patente:
19.05.2016

@ Titular/es:

CT PACK S.R.L. (100.0%)
VIA DELLA SOLIDARIETA 2/1
40056 CRESPELLANO (BOLOGNA), IT

@ Inventor/es:

DAVI, DANIELE y
ROSIGNOLI, DAVID

Agente/Representante:
DE ELZABURU MARQUEZ, Alberto

Aviso: En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacion en el Boletin europeo de patentes, de
la mencién de concesion de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicion debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicion (art. 99.1 del
Convenio sobre concesion de Patentes Europeas).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2570601 T3

DESCRIPCION
Cadena para una cinta transportadora
La presente invencion se refiere a una cadena para una cinta transportadora.

En particular, la invencion se refiere a una cadena para una cinta transportadora de un aparato para acumular y
organizar productos o paquetes en grupos.

Con independencia del tipo de elementos fabricados y/o tratados, han sido conocidos durante afios sistemas o
lineas de produccién que comprenden una serie de aparatos destinados a realizar diversas operaciones — que
pueden variar desde la fabricacion al embalaje final — sobre los productos.

De esta manera, el sistema requiere el traslado de productos desde una estacion de operacion a la posterior y en
particular, en el paso final, los productos posiblemente empaquetados necesitan ser recogidos y entregados de una
manera ordenada para su embalaje.

Los aparatos destinados a reunir productos de diferentes tipos también que llegan de diferentes lineas para
entregarlos de una manera ordenada al dispositivo de embalaje han sido fabricados durante afos.

Un ejemplo de tal aparato se conoce a partir de la patente EP0316990 del Solicitante que describe un aparato en el
que se disponen productos individuales en bloques deslizantes separados arrastrados por un elemento continuo
unico en forma de una cinta flexible en bucle cerrado y enrollada alrededor de poleas que en un lado se conecta de
manera operativa y elastica a los bloques deslizantes individuales y en el otro se dota con elementos para
interactuar con las dos poleas.

Aunque funciona excelentemente, el aparato segun el documento EP0316990 muestra alguna complejidad en el
sistema de anclaje dinamico de los bloques deslizantes a la cinta que en particular requiere un bloque deslizante que
se sujeta contra la cinta por un elemento flotante cargado por un muelle que lo mantiene en contacto con la cinta.

Un planteamiento diferente para superar el inconveniente de la traslacion se logra usando cadenas que son mas
adecuadas como medios de accionamiento y que también pueden servir como soportes para el traslado de los
bloques deslizantes. Las cadenas para una cinta transportadora se describen, por ejemplo, en los documentos
US2004/168882 y EP0496046.

No obstante, en caso de bloques deslizantes pequefios en la direccion de traslacién con respecto a la dimension
transversal, durante la transferencia alli surge el problema con respecto a las oscilaciones del bloque deslizante
alrededor de un eje vertical, en otras palabras derrapes, que pudieran conducir al bloque deslizante que impacta
contra las placas de la cadena a desprenderlas, descarrilando el bloque deslizante y desgastandolo en los bordes.

De esta manera el solicitante ha pensado en una solucion al inconveniente con respecto a como se podria asegurar
la traslacion de bloques deslizantes pequefios en la direccién de traslacion con respecto a las dimensiones
transversales.

El solicitante supero el inconveniente antes mencionado proporcionando una cadena para una cinta transportadora
dotada con elementos guia para los bloques deslizantes.

Ademas, el Solicitante propone un aparato para acumular y organizar productos o paquetes en grupos dotado con la
cadena segun la invencion a través de la cual es posible mover y organizar productos o paquetes de una manera
rapida y eficiente reduciendo el desgaste de los bloques deslizantes movidos.

Un primer aspecto de la presente invencion se refiere a una cadena para una cinta transportadora, destinada a un
aparato para acumular y organizar productos o paquetes en grupos, compuesta de un bucle cerrado hecho a través
de una serie continua de eslabones articulados entre si por medio de conexiones de pasador unidos a través de
placas de ensamblaje, cada eslabén que se dota con una parte de accionamiento y una parte de arrastre para los
bloques deslizantes proporcionados para acomodar productos o paquetes, tal parte de arrastre que se dota con
placas guia para los bloques deslizantes, segun la descripcion perfilada en la reivindicacion 1.

Caracteristicas adicionales de la invencion y variantes no superfluas de la misma, son objeto de las reivindicaciones
dependientes.

Las caracteristicas y ventajas de una cadena para una cinta transportadora segun la presente invencion seran mas
claras a partir de la siguiente descripcion ejemplar y no limitante con referencia a los dibujos esquematicos adjuntos
en donde:

La figura 1 muestra una vista en planta simplificada de un aparato para acumular y organizar productos o paquetes
en grupos dispuestos entre un dispositivo de suministro y el sistema de descarga y dotado con la cadena segun la
invencion;
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La figura 2 es una vista esquematica parcial en alzado lateral de un aparato para acumular y organizar productos o
paquetes en grupos dotado con la cadena segun la invencion;

La figura 3 es una vista esquematica en planta de un aparato para acumular y organizar productos o paquetes en
grupos dotado con la cadena segun la invencion;

La figura 4 es una seccion parcial en alzado delantero de un detalle del aparato de las figuras 1y 2 que muestra un
bloque deslizante acoplado con un par de cadenas paralelas;

Las figuras 5a-5c muestran, respectivamente en vista de alzado lateral, en planta y en alzado delantero, una parte
de una cadena de rodillos extendida segun la invencion;

La figura 5d muestra en vista en alzado lateral una parte de la cadena de las figuras 5a-5c en la configuracion
curvada que toma cuando se enrolla alrededor de una rueda dentada;

Las figuras 6a-6¢c muestran respectivamente en vista en alzado lateral, en planta y en alzado delantero, una parte de
una cadena doble con placas guia externas segun una realizacion diferente de la invencion;

Las figuras 7a-7c muestran respectivamente en vista en alzado lateral, en planta y en alzado delantero, una parte de
una cadena doble con placas guia internas segun una realizacion diferente de la invencion;

Las figuras 8a-8c muestran respectivamente en vista en alzado lateral, en planta y en alzado delantero, una parte de
una cadena doble dotada con placas guia dobles segun una realizacion diferente de la invencion;

Las figuras 9a-9c muestran respectivamente en vista en alzado lateral, en planta y en alzado delantero, una parte de
una cadena doble con juntas téricas dotada con placas guia dobles desplazadas segun una realizacion diferente de
la invencion;

Las figuras 10a-10c muestran respectivamente en vista en alzado lateral, en planta y en alzado delantero, una parte
de una cadena doble con juntas téricas dotada con placas guia dobles desplazadas y una placa deslizante segun
una realizacion diferente de la invencion;

Las figuras 11a-11c muestran respectivamente, en vista en alzado lateral, en planta y en alzado delantero, una parte
de una cadena doble dotada con placas guia dobles de canal continuo segin una realizacion diferente de la
invencion.

Con referencia a las figuras 1-4, se muestra un aparato 10 para acumular y organizar productos o paquetes P en
grupos dispuestos y conectados operativamente entre un dispositivo de suministro 11 situado aguas arriba, que
proporciona la entrega de los productos o paquetes que llegan de operaciones precedentes y una estacion de
evacuacion 12, situada aguas abajo y dotada con un dispositivo de descarga 13 adecuado que proporciona la
descarga de los productos P desde el aparato 10 en grupos preestablecidos para transportarlos a una estacion
posterior para la realizacién de una operacion diferente, tal como embalaje.

El aparato 10, soportado por una estructura adecuada (no mostrada por razones de simplicidad) comprende al
menos una cadena 30 en bucle cerrado, enrollada alrededor de dos ruedas dentadas 14 una de las cuales es al
menos un engranaje de accionamiento operado por un motor de engranajes M.

La cadena 30 se proporciona para arrastrar una pluralidad de bloques deslizantes 50 para realizar el traslado de los
productos entre el dispositivo de suministro 11 y el sistema de descarga 12 de tal manera que organiza los mismos
que vienen de uno en uno desde el dispositivo de suministro y transportarlos a la estaciéon posterior en grupos
dispuestos de una manera prefijada.

Para lograr esto, entre las dos ruedas dentadas 14 el camino de la cadena 30 es recto y plano a fin de permitir la
carga y el recorrido de los bloques deslizantes 50 cargados.

De esta manera, el aparato soporta los bloques deslizantes 50 acoplados de una manera deslizante con la cadena y
al menos dos elementos de retencion 15y 16 se proporcionan a lo largo del camino de la cadena.

Precisamente, un primer elemento de retenciéon 15 mantiene los bloques deslizantes separadamente en proximidad
al dispositivo de suministro 11 de tal manera que cada bloque deslizante recibe el producto o paquete
correspondiente y un segundo elemento de retencion 16 mantiene los bloques deslizantes tras la llegada a la
estacion de evacuacion 12 hasta la obtencion del nimero prefijado para la intervencion de la operacion de descarga
13 que proporciona el vaciado de los bloques deslizantes 50 y la canalizacién de un grupo preestablecido de
productos o paquetes P a la estacion de operacion posterior.

Ventajosamente también hay un tercer elemento de retencion 17 a lo largo del ramal rectilineo inferior del aparato 10
con el objetivo de dosificar los bloques deslizantes en la seccién curvilinea de una manera constante.
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Los elementos de retencion 15, 16 y 17 pueden ser de cualquier tipo y tienen al menos un dispositivo destinado a
interceptar o no interceptar los medios de sujecidon proporcionados en cada bloque deslizante para abstenerse de
liberar de este ultimo.

Segun una realizacion preferida, los elementos de retencion 15, 16 y 17 son ruedas que se pueden controlar en
rotacion continua o paso a paso en un plano paralelo a la direccion de movimiento de los bloques deslizantes y se
dotan con dientes de oscilacion 21, cada uno mantenido en su posicién por un elemento elastico (no mostrado) de
tal manera que cada diente puede retener el bloque deslizante en la direccién del momento hacia delante de este
ultimo y ser retractil debido a oscilacion hacia la direccion opuesta.

El aparato 10 comprende al menos una cadena 30 hecha como un bucle cerrado por medio de una serie de
eslabones 31 articulados entre si por medio de una conexion de pasadores 32 conectados por placas de ensamblaje
33y placas guia 37.

Ventajosamente la cadena esta hecha de rodillos 36, insertados en los pasadores 32.

Segun una realizaciéon de la presente invencion cada eslabén se dota con una parte de accionamiento 34 que se
enrolla alrededor de los dientes de accionamiento con los que se proporcionan las ruedas dentadas 14 y con una
parte de arrastre 35 de los bloques deslizantes 50 configurados para acomodar los productos o paquetes P, tal parte
de arrastre 35 se dota con placas guia 37 de los bloques deslizantes 50.

Los rodillos 36 de esta manera se mantienen entre una serie doble de placas 33 alternas en un extremo de los
pasadores y por una serie de placas 33 alternas y placas guia 37 en el otro extremo de los pasadores de tal manera
que obtienen la conexion articulada de los eslabones de la cadena y proporcionan a lo largo de un lado entero de la
misma, una superficie de placas guia 37 que de esta manera tienen también el propdsito de conectar los pasadores
de una manera articulada.

Tales placas guia 37 son sustancialmente de forma rectangular con bordes redondeados de tal manera que
proporcionan una superficie cuya altura (a) es sustancialmente continua y adecuadamente mayor que una de las
placas 33 para la realizacion adecuada de su tarea sin estar necesariamente excesivamente distanciadas.

Las placas guia se ensamblan sobre los pasadores 32 en una posicion central longitudinal de tal manera que
proyectan simétricamente por encima y por debajo de las placas 33.

A decir verdad, se deben evitar interferencias entre la placa guia cuando se enrolla alrededor de las ruedas
dentadas 14 como se muestra en la figura 5d que representa una parte de una cadena en la configuracion curvada
que toma cuando se enrolla alrededor de una rueda dentada.

El rodillo 36 se destina a absorber la friccion de la operacion de accionamiento y pr los bloques deslizantes que se
mueven trasladados por la cadena y por lo tanto aumentar la vida util de la propia cadena.

Con referencia particular a las figuras 5a-5c, el pasador 32, en caso de una cadena de eslabén simple, es del tipo
extendido en que el eslabén que proporciona debe cumplir tanto el propdsito de accionamiento de terminar
enganchado en los dientes proporcionados en las ruedas dentadas 14 como de arrastre de los blogues deslizantes
acoplados a tal parte de la cadena.

La cadena de eslabon simple de esta manera tiene en un lado las placas 33 y en el otro las placas 33 alternando
con las placas guia 37.

La realizacion preferida de la invencion proporciona la aplicacion en el aparato 10 de un par de cadenas 30 paralelas
dispuestas simétricamente con respecto al eje longitudinal que define la direccion de transporte de los bloques
deslizantes de tal manera que tienen las partes de accionamiento 34 que se enfrentan internamente y que deslizan
dentro de canales formados paralelos 42 hechas en la guia 41 de material resistente al desgaste y la friccion y las
partes de arrastre 35 dispuestas hacia el exterior de tal manera que cooperan para el enganche de los bloques
deslizantes 50 dotados adecuadamente con medios de acoplamiento.

Una guia mas eficiente de los bloques deslizantes se puede obtener por medio de cadenas dobles en donde dos
rodillos 36 distintos, separados por las placas 33, 37 pertinentes, se insertan separadamente en un pasador 32.

Ejemplos de tales cadenas dobles se muestran en las figuras 6a-6c¢, 7a-7c, 8a-8c, 9a-9c, 10a-10c, 11a-11c.

Con referencia a las figuras 6a-6¢, se muestra una cadena doble dotada con placas guia 37 dispuestas a lo largo de
un lado de la parte de arrastre.

Aunque tal cadena se puede usar sola para arrastrar los bloques deslizantes, se combina preferiblemente con otra
cadena especular a ella de tal manera que el bloque deslizante dotado con medios de acoplamiento dispuestos en
ambos lados se arrastra sin la posibilidad de derrape y/o descarrilamiento.
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La cadena que comienza desde la parte de arrastre comprende de esta manera para cada eslabén: un par de
pasadores limitados por una placa 33, insertada en cada uno de dichos pasadores esta una placa guia 37 para
proporcionar la pared lateral de una mayor altura y para conectar el pasador con un pasador de un eslabdn
adyacente, insertado entonces en cada pasador esta un rodillo y otras dos placas 33 que conectan el pasador con
un pasador de un eslabon adyacente, la parte de arrastre del eslabon se cierra por lo tanto por otra placa 33 que
conecta los dos pasadores 32 de un eslabodn.

Ensamblada de esta manera en los dos propios pasadores esta la parte de accionamiento que es sustancialmente
idéntica a la parte de arrastre excepto por las placas guia que se sustituyen por las placas 33.

La parte de accionamiento del eslabén comprende de esta manera una placa 33 insertada en dos pasadores 32 del
eslabdn, insertada en cada uno de dichos dos pasadores esta otra placa 33 para conectar el pasador con un
pasador en un eslabén adyacente, insertado entonces en cada pasador esta un rodillo y otras dos placas 33 que
conectan el pasador con un pasador de un eslabon adyacente, la parte de accionamiento del eslabon se cierra por lo
tanto por otra placa 33 que conecta los dos pasadores 32.

En una realizacion diferente, de la cadena mostrada en las figuras 7a-7c, las placas guia 37 de la parte de arrastre
se ensamblan en una posicién central en proximidad a la parte de accionamiento.

En una realizacion diferente de la cadena mostrada en las figuras 8a-8c, las placas guia 37 se montan en ambos
lados de la parte de arrastre, obteniendo de esta manera un canal que ademas sostiene el bloque deslizante.

Mostrada en las figuras 9a-9c esta una cadena doble con juntas téricas con las placas guia 37 ensambladas en
ambos lados de la parte de arrastre. En tal cadena, las juntas toricas 38 se insertan en la parte de accionamiento
entre las placas 33 en un lado y entre las placas 33 y las placas guia en el otro lado de la parte de accionamiento
que es adyacente a la parte de arrastre.

La cadena con juntas téricas se simplifica de esta manera con respecto a las placas, a decir verdad las placas guia
ensambladas internamente estan en contacto directo con las juntas téricas 38 y sirven tanto como conexiones de los
pasadores de la parte de accionamiento como conexiones y elementos de sujecion de los pasadores 32 en la parte
de arrastre.

Con referencia a las figuras 10a-10c se muestra una cadena doble de juntas téricas 38 con placas guia 37
ensambladas en ambos lados de la parte de arrastre y con la parte de arrastre dotada con placas deslizantes 39 en
lugar de los rodillos 36.

Tales placas deslizantes 39 tienen una forma extendida de tal manera que comprenden dos pasadores adyacentes y
se destinan a reducir el ruido de traslacion generado por la cadena.

En ambas cadenas con juntas téricas 38 las placas guia 37 se ensamblan de una manera desplazada en los
pasadores de tal forma que los pasadores de un eslabdn se conectan entre si por una placa guia en un lado de la
parte de arrastre mientras que en el lado opuesto los mismos pasadores se conectan por dos placas guia a los
pasadores adyacentes.

Con referencia a las figuras 11a-11c se muestra una cadena de canal continuo en la parte de arrastre configurada
como una cadena con eslabones falsos obtenida por medio de placas guia en forma de z 37’ de tal manera que
cada placa guia en la conexion de los pasadores adyacentes se pone sobre la placa guia precedente y se pone
debajo de la posterior de una manera alterna.

En la figura 4 se ilustra un blogue deslizante 50 y en particular su sistema de acoplamiento deslizante a un par de
cadenas dobles paralelas en la seccion horizontal del aparato 10 entre el dispositivo de suministro 11 y la estacion
de evacuacion 12.

El bloque deslizante 50 comprende una base 51 solapada por una placa 52 destinada a recibir los productos o
paquetes a ser transferidos.

La base 51 esta hecha para formar una forma de U invertida con un fondo 53 y dos solapas 54 de tal manera que
contornea la guia 41 desde cuyos lados se extienden las partes de arrastre 35 de las dos cadenas paralelas 30.

La base 51 se configura internamente para formar una pinza cuyas mordazas corresponden al tamafio de la parte de
arrastre de la cadena.

Las dos primeras mordazas 55 son fijas e integrales con la base y proyectan internamente desde la parte lateral
inferior del fondo 53 para contactar la parte de arrastre de la cadena 30 correspondiente desde arriba.

Fijada de una manera oscilante sustancialmente en el extremo de cada solapa 54 esta una segunda mordaza 56
que de esta manera se puede controlar en oscilacién alrededor de un fulcro 57 por medio de un muelle u otros
medios elasticos (no mostrados) para contactar, a través de presién ajustable, desde abajo, la parte de arrastre 35
de la cadena de tal manera que el bloque deslizante 50 se junta en los dos lados externos de las cadenas 30 con
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una presion ajustable de tal manera que se arrastra debido a la friccidon por la cadena en movimiento pero que se
retiene por los elementos de retencion 15, 16 y 17 cuando se requiere.

Las mordazas 55 y 56 terminan en perfiles con forma cuadrada 55’ y 56’, respectivamente, que estan colocados de
manera opuesta cerrando en la parte de arrastre 35 de la cadena con una holgura minima con respecto a las placas
guia 37, 37’ y/o las placas 33 proporcionadas.

Colocando de manera opuesta las placas guia 37, 37' montadas solamente en un lado o en ambos lados de la parte
de arrastre de cada cadena con tales perfiles en forma cuadrada de las mordazas del bloque deslizante se limita el
movimiento de traslado del bloque deslizante evitando oscilaciones de derrape perjudiciales.

Generalmente, es posible fabricar un aparato de arrastre dotado solamente con una cadena y un bloque deslizante
correspondiente que tiene mordazas solamente en un lado, no obstante la realizaciéon preferida tiene elementos
dobles y simétricos de tal manera que distribuye los efectos de la operacién de arrastre en los dos lados.

Obviamente, las diversas realizaciones descritas y mostradas caen dentro del principio comun de la guia de bloque
deslizante implementada por medio de las placas guia que, operando en pares o separadamente evitan la oscilacion
de derrape de los bloques deslizantes.
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REIVINDICACIONES

1. Una cadena (30) para una cinta transportadora de un aparato (10) para acumular y organizar productos o
paquetes (P) en grupos, la cinta transportadora que comprende bloques deslizantes (50) proporcionados para
acomodar los productos o paquetes (P), la cadena (30) que esta hecha en bucle cerrado por medio de una serie de
eslabones articulados entre si a través de una conexién de pasadores (32) conectada por placas de ensamblaje
(33), en donde cada eslabdn se dota con una parte de accionamiento (34) y una parte de arrastre (35) para arrastrar
dichos bloques deslizantes (50), tal parte de arrastre (35) que se dota con placas guia (37, 37’) para guiar los
bloques deslizantes (50), caracterizada por que dichas placas guia (37, 37’) son de forma sustancialmente
rectangular con bordes redondeados y hechas con una altura (a) mayor que la altura de las placas de ensamblaje
(33).

2. Una cadena (30) para una cinta transportadora segun la reivindicacion 1, en donde dichas placas guia (37, 37’) se
ensamblan en pasadores en una posicidon central longitudinal de tal manera que se proyectan simétricamente por
encima y por debajo de las placas de ensamblaje (33).

3. Una cadena (30) para una cinta transportadora segun la reivindicaciéon 2, en donde dicha cadena se dota con
rodillos (36) insertados en dichos pasadores (32).

4. Una cadena (30) para una cinta transportadora segun la reivindicacion 3, en donde dicha cadena (30) esta hecha
de un eslabén simple con un pasador (32) extendido dotado con las placas de ensamblaje (33) en un lado y placas
de ensamblaje (33) alternando con placas guia (37) en el otro lado.

5. Una cadena (30) para una cinta transportadora segun la reivindicacion 3, en donde dicha cadena es una cadena
doble en la cual dos rodillos distintos (36) se insertan separadamente en un eslabén (32), separados por las placas
relativas (33), (37) de tal manera que proporcionan la parte de accionamiento (34) separada de la parte de arrastre

(35)
6. Una cadena (30) para una cinta transportadora segun la reivindicacion 5, en donde dicha cadena comprende:

- la parte de arrastre que comprende un par de pasadores (32) limitados por una placa de ensamblaje (33),
insertada en cada uno de dichos pasadores (32) esta una placa guia (37) para proporcionar la pared lateral de
mayor altura y para conectar un pasador (32) de un eslabon con un pasador (32) de un eslabén adyacente,
insertados en cada pasador (32) esta un rodillo (36) y otras dos placas de ensamblaje (33) que conectan el
pasador con un pasador de un eslabdn adyacente, la parte de arrastre del eslabén se cierra de esta manera por
otra placa de ensamblaje (33) que conecta los dos pasadores (32) de un eslabon; y

- la parte de arrastre que comprende una placa de ensamblaje (33) insertada en los dos pasadores (32) del
eslabon, insertada en cada uno de dichos pasadores esta otra placa de ensamblaje (33) para conectar el
pasador de un eslabén con un pasador de uno de los dos eslabones adyacentes, insertados en cada pasador
esta un rodillo (36) y otras dos placas de ensamblaje (33) que conectan el pasador con un pasador de un
eslabon adyacente, de esta manera la parte de accionamiento del eslabdn se cierra por otra placa de ensamblaje
(33) que conecta los dos pasadores (32) de un eslaboén.

7. Una cadena (30) para una cinta transportadora segun la reivindicacion 5, en donde dichas placas guia (37) de la
parte de arrastre (35) se ensamblan en una posicién central en proximidad a la parte de accionamiento (34).

8. Una cadena (30) para una cinta transportadora segun la reivindicacion 5, en donde dichas placas guia (37) se
ensamblan en ambos lados de la parte de arrastre (35).

9. Una cadena (30) para una cinta transportadora segun la reivindicacion 5, en donde dicha cadena es una cadena
doble con juntas téricas (38) con placas guia (37) montadas en ambos lados de la parte de arrastre, las juntas
toricas (38) se insertan en la parte de accionamiento entre las placas de ensamblaje (33) en un lado y entre las
placas de ensamblaje (33) y las placas guia (37) en el otro lado de la parte de accionamiento que es adyacente a la
parte de arrastre, las placas guia ensambladas en proximidad a la parte de accionamiento estan en contacto
directamente con las juntas toricas (38) y sirven tanto para conexiones entre los pasadores (32) para la parte de
accionamiento como para sujecion y conexion entre los mismos pasadores (32) en la parte de arrastre.

10. Una cadena (30) para una cinta transportadora segun la reivindicacion 9, en donde dicha cadena doble con
juntas toricas (38) tiene la parte de arrastre dotada con placas deslizantes (39) en lugar de rodillos (36).

11. Una cadena (30) para una cinta transportadora segun la reivindicacién 9 o 10, en donde en dicha cadena (30)
con juntas toricas (38) las placas guia (37) se ensamblan de una manera desplazada en los pasadores de tal
manera que los pasadores de un eslabon estan conectados entre si por una placa guia en un lado de la parte de
arrastre mientras que en el lado opuesto los mismos pasadores estan conectados por dos placas guia a los
pasadores adyacentes.
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12. Una cadena para una cinta transportadora (30) segun la reivindicacién 5, en donde dicha cadena es una cadena
de canal continuo en la parte de arrastre (35) configurada como una cadena con eslabones falsos obtenida por
medio de placas guia en forma de z (37’) de tal forma que cada placa guia (37’) en la conexion de pasadores
adyacentes se pone por encima de la placa guia (37’) precedente y se pone por debajo de la posterior de una
manera alterna.
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