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DESCRIPCION
Alojamiento de cinta métrica.

Esta invencion se refiere a un alojamiento para una cinta métrica y a una cinta métrica que incluye un alojamiento de
este tipo.

Es bien conocido el modo de proporcionar una cinta métrica corta y flexible enrollada en un carrete de tal modo que
la cinta métrica puede desenrollarse del carrete para uso y replegarse luego después del uso para almacenamiento
conveniente. Usualmente esta conformado un husillo en o conectado al alojamiento que contiene el carrete de cinta
meétrica enrollado y el resorte de retorno. El alojamiento esta formado usualmente por dos partes, una parte que lleva
el husillo sobre el cual esta montado el carrete, y la segunda parte que hace juego con la primera parte para
encerrar total o parcialmente la cinta métrica. La cinta métrica esta enrollada en el carrete. En cualquier caso, el
alojamiento completo tiene una abertura a través de la cual la cinta métrica puede extenderse o replegarse.

Adicionalmente, se conoce el modo de proporcionar una cinta métrica larga y flexible que esta conectada por una
guia a un tambor de arrollamiento en el interior de un alojamiento. El tambor esta formado por lo general
solidariamente con o conectado a un centro de arrollamiento y manecilla de arrollamiento utilizada para enrollar la
cinta métrica larga en el tambor. El tambor esta encerrado por lo general al menos parcialmente por el alojamiento.
El alojamiento esta formado usualmente al menos por dos partes y tiene una abertura a través de la cual la cinta
métrica larga puede extenderse o replegarse.

Para facilidad de fabricacion, los alojamientos de cinta métrica estan hechos tipicamente de material plastico
moldeado. Esto permite que la funda sea relativamente ligera y facil de manejar. La operacion de moldeo permite
también la incorporacién de formas funcionales detalladas en el alojamiento en un solo paso de formacion.

Un problema particular asociado con los alojamientos de cinta métrica hechos de materiales plasticos moldeados es
que, debido a su relativa rigidez, pueden ser muy quebradizos y propensos a rotura durante un impacto.

Se conocen cintas métrica s que tienen camisas exteriores formadas por un material elastico. Es decir, existe una
camisa formada alrededor de la cinta métrica después que la cinta métrica se ha ensamblado, o la cinta métrica se
inserta en una camisa después del ensamblado de la cinta métrica. Las camisas se proporcionan tipicamente para el
proposito de mejorar el agarre proporcionado a un usuario. Si estan hechas de material resiliente, las mismas tienen
un efecto adicional que es un efecto limitado de protecciéon contra los choques.

Se conocen también cintas métricas que tienen almohadillas de material resiliente que estan fijadas al alojamiento
de la cinta métrica, sea por medio de un adhesivo o incorporadas por moldeo (por ejemplo como se describe en WO
2004/013570). Estas almohadillas resilientes estan localizadas a menudo en puntos vulnerables en la superficie
externa del alojamiento, v.g. alrededor de la boca de la cinta (la abertura en el alojamiento desde la cual puede
extraerse la regla de medicion) y los angulos del alojamiento.

GB 2.342.086 da a conocer almohadillas protectoras rellenas unidas fijamente a la superficie exterior de un
alojamiento de cinta métrica con un ligante o por una ranura rebajada, ranura en forma de T o ranura de tipo foso,
estando rellena la cavidad interna de las almohadillas con un material absorbente de choques que permite que las
almohadillas amortigiien el alojamiento de la cinta métrica contra las fuerzas tendentes a causar agrietamiento o
rotura.

US 6.182.916B da a conocer un dispensador de cinta métrica con un alojamiento amortiguador de impactos y
dispositivo de detencioén provisional de la cinta, en el cual el alojamiento esta cubierto al menos o parcialmente con
una capa amortiguadora de impacto formada por un material elastico a fin de proteger alojamiento contra su
deformacion o incluso su destruccion.

WO04013570 da a conocer una cinta métrica que tiene una regla de mediciéon bobinada montada con una conexion
giratoria dentro de una funda. La cinta métrica tiene componentes de proteccion contra el impacto. Estos
componentes pueden ser medios resilientes dispuestos entre la regla bobinada y la cubierta, por ejemplo en la
conexion giratoria. Los componentes adicionales de proteccion contra el impacto son almohadillas resilientes que
estan moldeadas en localizaciones vulnerables al impacto en la superficie externa de la cubierta.

US 4.527.334 da a conocer un dispositivo de medicion que comprende una funda exterior y un tambor interior
montado sobre un cubo central de la funda. Un amortiguador resiliente absorbente de choques esta provisto
alrededor de la periferia de la funda exterior.

US 6.226.886 da a conocer una cinta métrica que tiene un alojamiento que encierra una regla de cinta enrollada
montada de modo replegable en su interior. La cinta métrica tiene un alojamiento construido con una funda exterior
de un material blando, resilientes y plegable a fin de proporcionar una cinta métrica ergonémicamente eficiente con
un agarre relativamente suave y comodo que no se deslizara facilmente de las manos de un usuario.
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Los presentes inventores han comprobado que por inclusién de cavidades llenas de gas (por ejemplo llenas de aire)
en el material resiliente provisto en los alojamientos de la técnica anterior, las ventajas de proteccion ofrecidas por el
material resiliente pueden mejorarse.

Conforme a ello, la presente invencion proporciona un alojamiento de cinta métrica que tiene un material resiliente
elastémero localizado en su superficie externa, en el cual el material resiliente elastémero define una o mas
cavidades llenas de gas, cada una de las cuales esta localizada en una linea tangencial a una pared exterior del
alojamiento entre la pared exterior del alojamiento y una pared exterior del material resiliente elastomero.

La superficie exterior del alojamiento es la superficie que recibe el impacto cuando el alojamiento de la cinta métrica
se deja caer.

Las cavidades llenas de gas pueden estar abiertas a la atmdsfera, y pueden tener una abertura en al menos una
superficie exterior del material resiliente, o una abertura en al menos dos superficies exteriores del material
resiliente. Tales cavidades pueden describirse como cavidades 'ciegas' y ‘'pasantes' respectivamente.
Alternativamente, las cavidades llenas de gas pueden no tener una abertura en al menos una superficie exterior del
material resiliente. Dichas cavidades pueden describirse como cavidades 'internas’'.

Si las cavidades estan abiertas a la atmdsfera, entonces el gas que llena las mismas es aire.

Tipicamente, las cavidades arriba descritas corren paralelas a la superficie del alojamiento que deben proteger las
mismas, pero pueden correr en una direccion diferente, particularmente para proporcionar un efecto visual.

Las cavidades llenas de gas pueden no estar abiertas a la atmdsfera. En este caso, el gas en el interior de las
cavidades puede ser aire o puede ser otro gas, o mezcla de gases, tal como nitrégeno y dioxido de carbono.

El alojamiento de la cinta métrica puede estar hecho de cualquier material plastico moldeado adecuado, v.g. ABS,
policarbonato, poliestireno, poliéster, nailon y acetal. Entre éstos, se prefiere ABS.

El material resiliente puede ser un material elastémero tal como, por ejemplo, TPE, TPU, caucho procesable en
fusion y aleacion elastébmera. Entre éstos, se prefieren TPE y TPU.

El material resiliente puede utilizarse para comprender un alojamiento que comprende dos o mas partes juntas,
ademas de, o como reemplazamiento de medios de aseguramiento convencionales. Alojamientos en los cuales un
material resiliente reemplaza medios de aseguramiento convencionales se describen en la solicitud GB 0416509.8,
también en tramitacion, presentada el 23 de julio de 2004.

El material resiliente puede estar unido al alojamiento de varias maneras. El mismo puede estar moldeado sobre el
alojamiento, adherido al alojamiento, o si se encuentra en la forma de una camisa, deslizarse sobre el alojamiento
después del ensamblado del alojamiento. De éstas, el moldeado sobre el alojamiento y la adhesién son las opciones
preferidas, siendo el moldeado sobre el alojamiento la opcidn mas preferida.

Si el alojamiento es para una cinta corta, entonces el mismo tiene usualmente dos caras sustancialmente paralelas
que definen entre ellas un espacio para una cinta métrica bobinada, estando circunscrito dicho espacio por un borde
que tiene una boca a través de la cual podria extraerse la cinta. En este caso, el material resiliente que define las
cavidades cubre preferiblemente la anchura total de dicho borde y las cavidades se extienden a través de al menos
50%, preferiblemente 60% o incluso 75% de dicha anchura. El material resiliente puede extenderse a lo largo de la
totalidad o parte del borde, y preferiblemente se extiende a lo largo de al menos 50% de la longitud del borde.

Las cavidades llenas de gas estan limitadas preferiblemente por ambos lados, a lo largo de la linea tangencial a una
pared exterior del alojamiento entre la pared exterior del alojamiento y una pared exterior del material resiliente, con
material resiliente. Esto da como resultado que queda material resiliente entre la cavidad y la pared exterior del
alojamiento.

Las cavidades llenas de gas tienen preferiblemente un volumen predeterminado, volumen que es preferiblemente
suficiente para proporcionar proteccién adicional contra el choque cuando se compara contra una medida en la que
no esta presente la cavidad.

Las cavidades llenas de gas tienden a ser alargadas. Se prefiere que la seccion transversal de las cavidades
alargadas llenas de gas sea al menos 1 mm? 5 mm?2 o incluso 10 mm?2. Se prefiere también que la seccién
transversal de las cavidades alargadas llenas de gas sea menor que o igual a 75 mm?, 50 mm? o incluso 25 mm?2.

Realizaciones preferidas de la invencion se describiran a continuacion, Unicamente por via de ejemplo, con
referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

Fig. 1a es una vista frontal de un alojamiento de cinta métrica de la invencion;

Fig. 1b es una vista posterior del alojamiento de cinta métrica de Fig. 1a;
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Fig. 2 es una vista frontal del alojamiento de cinta métrica de Fig. 1a, con la pieza moldeada de caucho en
la mitad frontal del alojamiento retirada;

Figs. 3a a 3c son vistas en seccion transversal de partes de alojamientos conforme a la presente invencion;

Fig. 4 es una vista en seccion transversal de una parte adicional de un alojamiento conforme a la presente
invencion.

Figs. 1a, 1b y 2 muestran un alojamiento de cinta métrica 10 para una cinta corta que comprende dos mitades 12, 14
formadas a partir de material plastico moldeado por inyeccién, v.g. ABS. Cada mitad tiene moldeadas sobre ella
almohadillas de material elastémero 13, 15. Las almohadillas 13, 15 tienen dos tipos de cavidades llenas de aire. El
primer tipo son cavidades 16, 18 provistas en el angulo distal de la boca en el borde inferior del alojamiento, a través
de la cual se extraera una cinta bobinada en el alojamiento. Estas cavidades se extienden al exterior de las
almohadillas elastémeras, y por tanto son visibles durante el uso normal del alojamiento. Las cavidades 16, 18 se
extienden hasta la union entre las dos mitades 12, 14 del alojamiento 10, como puede verse en Fig. 2, pero corren
paralelas al borde del alojamiento que une las caras frontal y posterior.

Estas cavidades 16, 18 protegen el angulo vulnerable del alojamiento.

El otro tipo de cavidades 17, 19 provistas en ambas almohadillas elastomeras (representado solo para la almohadilla
15 en Fig. 2) estan provistas en las almohadillas del borde inferior de la funda y en los bordes superiores de la funda
y, como anteriormente, corren paralelas al borde del alojamiento que une las caras frontal y posterior. Estas
cavidades se extienden desde la union entre las dos mitades del alojamiento, pero no inciden en la superficie
exterior de las almohadillas, y por tanto no son visibles durante el uso normal del alojamiento.

Las cavidades 16, 17, 18, y 19 tienen una seccién transversal de aproximadamente 9 mm?2 Estas cavidades
protegen el borde del alojamiento.

Las cavidades 16, 17, 18, y 19 pueden formarse durante el proceso de moldeo. En particular, estos tipos de
cavidades pueden formarse por moldeo automatico de inyeccion doble o sobremoldeo manual.

En el moldeo de inyeccion doble, el material plastico, v.g. ABS, para la mitad de la funda 12, 14 que se esta
moldeando, se inyecta en una cavidad de la herramienta de molde, y esta 'primera inyeccion' queda en la
herramienta de molde. Una porcion, que puede ser la mitad, de la herramienta de molde gira o se desplaza para
dejar al descubierto una nueva cavidad de moldeo, que es una prolongacion de la primera cavidad de moldeo y esta
formada al menos en parte por el material plastico de la primera inyeccion. La cavidad de moldeo de nueva
formacion se llena con el material elastémero, v.g. TPE, como una 'segunda inyeccion', y este material elastomero
forma una unién intima, adhesiva y/o mecanica con el material plastico de la primera inyeccion. El material
elastémero forma las almohadillas 13, 15. Cuando la herramienta de moldeo expulsa el componente después de la
segunda inyeccion, el componente esta totalmente acabado y estd compuesto de los plasticos y los materiales
elastomeros. La primera y la segunda inyeccion pueden tener lugar consecutiva o simultdneamente durante un ciclo
automatico de inyeccion doble, dado que la maquina de moldeo esta provista de dos unidades de inyeccion, una
para el material plastico, v.g. ABS y una para el material elastémero, v.g. TPE. Las cavidades llenas de gas 16, 17,
18, y 19 estan formadas en el material elastémero debido a la forma de la segunda cavidad de moldeo.

En el sobremoldeo manual, denominado algunas veces 'mould-on', el material plastico para la mitad de la cubierta
12, 14 que esta siendo moldeada se moldea en una maquina de moldeo y herramienta de moldeo convencionales
de la manera normal. La pieza moldeada de plastico que se forma se inserta luego manualmente en una segunda
herramienta de moldeo. Es comun que la segunda herramienta de moldeo se encuentre en otra maquina de moldeo
y para el material plastico, v.g. ABS, las piezas moldeadas a transferir como tales se moldean (sin stock alguno de
piezas de material plastico). Alternativamente, puede producirse un stock de piezas de material plastico, v.g. ABS.
La herramienta de moldeo de material plastico en la maquina de moldeo se cambia por la herramienta de material
elastomero, v.g. TPE, y el stock de piezas moldeadas de material plastico se sobremoldean con material elastomero.

Las cavidades de moldeo en la segunda herramienta de moldeo son una prolongacién de las cavidades de moldeo
en la primera herramienta y estan formadas al menos en parte por el material plastico de la primera inyeccion. El
material elastémero, v.g. TPE, para formar las almohadillas 13, 15 se inyecta en el espacio libre de la cavidad de
moldeo y forma una union intima, adhesiva y/o mecanica con el material plastico. Como en el moldeo de inyeccion
doble, las cavidades llenas de gas 16, 17, 18, 19 se forman el material elastomero debido a la forma de la segunda
cavidad de moldeo.

El herramental para sobremoldeo manual es menos complejo y por tanto mas econdmico que el herramental para el
moldeo de inyeccion doble. Sin embargo, el sobremoldeo manual requiere dos operaciones de moldeo distintas y es
intensivo en mano de obra, por lo que puede conducir a una mayor variacion en la calidad de los componentes.

Los tipos de cavidades en las Figs. 1y 2, y un tipo de cavidad adicional, se ilustran adicionalmente en Fig. 3, que
muestra secciones transversales de un alojamiento de cinta métrica que comprende dos partes 20, 22. Cada mitad
del alojamiento tiene una almohadilla elastémera sobremoldeada 24, 26. Fig. 3a muestra cavidades 'internas' 27, 28
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que son equivalentes a las cavidades 17, 19 alrededor del borde del alojamiento en Figs. 1 y 2. Fig. 3c muestra
cavidades 'ciegas' 21, 23 que son equivalentes a las cavidades 16, 18 en el angulo del alojamiento en Figs. 1y 2.
Fig. 3b muestra una cavidad 'pasante' 25a, 25b que es una combinacion de las cavidades 'internas' y 'ciegas’ de
Figs. 3ay 3c. Las cavidades 25a, 25b se extienden desde la union entre las dos partes del alojamiento 20, 22 hasta
el exterior de las almohadillas elastomeras 24, 26, dando la impresién visual de una sola cavidad que se extiende a
través de la anchura total del borde del alojamiento. Estas cavidades 'pasantes' pueden formarse de la misma
manera que se ha descrito arriba.

Fig. 4 muestra una seccion transversal de un alojamiento de cinta métrica que tiene dos partes 20 y 22. El material
elastomero 32 comprende una cavidad 34 que esta aislada de la atmdsfera y tiene una pared exterior 35 y una
pared interior 33. La cavidad se extiende a través de la anchura del borde del alojamiento. EI material elastdmero
esta acoplado con las mitades del alojamiento 20 y 22 por medio de lenglietas 36 que estan acopladas en rebajos
complementarios 20a y 22a en las mitades del alojamiento. El material elastémero 32 puede proporcionar por tanto
una ventaja adicional de retencion de las dos mitades 20, 22 del alojamiento juntas, dependiendo de su
construccion. Tipicamente, el material elastémero 32 se fabricara por separado del alojamiento 20, 22 y se deslizara
luego sobre el mismo como parte del proceso de ensamblado.

Puede utilizarse un proceso denominado Moldeo con Inyeccion de Gas para formar la cavidad 34 en el material
elastémero 32, como se ilustra en Fig. 4. Antes de la inyeccion de gas, el material elastémero caliente cubre y cierra
herméticamente la cavidad de moldeo en el molde, pero la cantidad de material elastémero es insuficiente para
llenar por completo la cavidad de moldeo. Durante el proceso de moldeo del elastémero, una cantidad del gas (por
ejemplo, nitrégeno o diéxido de carbono) medida cuidadosamente se inyecta en el material elastomero fundido.
Cuando se desconecta el flujo de gas, el punto de inyeccion se cierra automaticamente de manera hermética por el
material elastomero fundido.

El gas inyectado atrapado fuerza el material elastdmero fundido contra las paredes de la cavidad de moldeo y forma
la cavidad llena de gas 34 requerida en el material elastomero. El equipo de inyeccion de gas es bien conocido en la
industria del moldeo para la fabricaciéon de piezas huecas.

Es posible proporcionar una cavidad interna llena de gas en el material elastomero que se moldea en la cubierta de
plastico, como alternativa a la realizacion arriba descrita. Esto puede conseguirse utilizando moldeo por inyeccion de
gas en una herramienta de moldeo de inyeccion doble. Una realizacion de este tipo puede diferir de la ilustrada en la
Figura 4 por la ausencia de lengiietas 36, aunque pueden utilizarse estas lenglietas para aumentar la durabilidad del
material elastbmero moldeado 32.
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REIVINDICACIONES

1. Un alojamiento de cinta métrica (10) que tiene un material resiliente localizado en su superficie exterior,
caracterizado por que dicho material resiliente es un material resiliente elastomero, donde el material resiliente
elastdmero define una o mas cavidades llenas de gas (16, 17, 18, 19, 27, 28, 21, 23, 25a, 25b, 34), cada una de las
cuales esta localizada en una linea tangencial a una pared exterior del alojamiento (10) entre la pared exterior del
alojamiento (10) y una pared exterior del material resiliente elastémero.

2. Un alojamiento de cinta métrica (10) conforme a la reivindicacion 1, en el cual una o mas de las cavidades
llenas de gas (16, 17, 18, 19, 27, 28, 21, 23, 25a, 25b, 34) esta(n) abierta(s) a la atmosfera.

3. Un alojamiento de cinta métrica (10) conforme a la reivindicacion 2, en el cual una o mas de las cavidades
llenas de gas (16, 17, 18, 19, 27, 28, 21, 23, 25a, 25b, 34) tiene(n) una abertura en al menos una superficie externa
del material resiliente elastémero.

4. Un alojamiento de cinta métrica (10) conforme a la reivindicacién 3, en el cual las una o mas cavidades
llenas de gas (16, 17, 18, 19, 27, 28, 21, 23, 25a, 25b, 34) tienen una abertura en al menos dos superficies externas
del material resiliente elastémero.

5. Un alojamiento de cinta métrica (10) conforme a la reivindicacion 2, en el cual una o mas de las cavidades
llenas de gas (16, 17, 18, 19, 27, 28, 21, 23, 25a, 25b, 34) no tienen una abertura en al menos una superficie externa
del material resiliente elastémero.

6. Un alojamiento de cinta métrica (10) conforme a una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en el cual una
o mas de las cavidades llenas de gas (16, 17, 18, 19, 27, 28, 21, 23, 25a, 25b, 34) no estan abiertas a la atmosfera.

7. Una cinta métrica conforme a la reivindicacion 6, en la cual el gas en dicha al menos una de las cavidades
llenas de gas (16, 17, 18, 19, 27, 28, 21, 23, 25a, 25b, 34) es aire.

8. Una cinta métrica conforme a la reivindicacion 6, en la cual el gas en dicha al menos una de las cavidades
llenas de gas (16, 17, 18, 19, 27, 28, 21, 23, 25a, 25b, 34) no es aire.

9. Un alojamiento de cinta métrica (10) conforme a una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en el cual al
menos algo del material resiliente elastomero esta moldeado sobre el alojamiento (10).

10. Un alojamiento de cinta métrica (10) conforme a una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en el cual al
menos algo del material resiliente elastémero esta adherido al alojamiento (10).

11. Un alojamiento de cinta métrica (10) conforme a una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en el cual al
menos algo del material resiliente elastdmero se encuentra en forma de una camisa que se desliza sobre el
alojamiento (10) después que se ensambla el alojamiento (10).

12. Un alojamiento de cinta métrica (10) conforme a una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, en el cual el
alojamiento (10) tiene dos caras sustancialmente paralelas que definen entre ellas un espacio para una cinta métrica
bobinada, estando circunscrito dicho espacio por un borde que tiene una boca a través de la cual podria extraerse
dicha cinta, y en el cual el material resiliente elastbmero que define la al menos una cavidad (16, 17, 18, 19, 27, 28,
21, 23, 25a, 25b, 34) cubre la anchura total de dicho borde.

13. Un alojamiento de cinta métrica (10) conforme a la reivindicacion 12, en el cual al menos una cavidad (16,
17,18, 19, 27, 28, 21, 23, 253, 25b, 34) se extiende a través del 50% o mas de dicha anchura.
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