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ES 2571679 T3

DESCRIPCION
Empalmadora de cinta de liberacion rapida y método de funcionamiento
Antecedentes

La invencion se refiere de manera general a herramientas de empalme para unir térmicamente
bordes de tope de cintas transportadoras de plastico y mas particularmente a herramientas de
empalme que liberan rapidamente los bordes de tope de los laterales de una varilla de
calentamiento.

Se usan prensas de empalme para soldar los extremos de tope de dos secciones de cinta
transportadora termoplastica entre si. Las prensas convencionales incluyen un par de pinzas,
cada una de las cuales sujeta una de las dos secciones de cinta. Las pinzas sujetan
firmemente las secciones de cinta con los extremos de tope orientados unos hacia otros con un
hueco en medio. Una varilla de calentamiento se mueve al interior del hueco, y las dos pinzas
se cierran hasta que los extremos de tope de las secciones de cinta entran en contacto con
lados opuestos de la varilla de calentamiento. Tan pronto como los extremos de tope se
ablandan o se funden lo suficiente por el calor de la varilla, las pinzas se retraen de modo que
la varilla puede retirarse. Entonces las pinzas se mueven una hacia otra hasta que los
extremos de tope ablandados o fundidos se encuentran. Las pinzas sujetan los extremos de
tope juntos mientras la unién en su superficie de contacto se enfria.

Aungue las prensas de empalme tal como se describen funcionan bien con cintas hechas en su
mayoria de materiales termoplésticos, algunos materiales, tales como poliéster, tienden a
adherirse a los lados de la varilla cuando las pinzas se retraen. Esta pérdida resultante de
material de cinta a la varilla disminuye la calidad de la unién resultante. Ademas, el material
que se adhiere a la varilla ha de limpiarse. Por tanto, existe la necesidad de una empalmadora
de cinta que pueda funcionar con cintas hechas de materiales termoplasticos pegajosos, tales
como poliéster.

Sumario

Esta necesidad se trata mediante una empalmadora de cinta que incorpora caracteristicas de
la invencion. La empalmadora de cinta comprende un par de mordazas de pinza enfrentadas
conectadas a medios para liberar rapidamente las mordazas de pinza. Tal empalmadora de
cinta se conoce a partir del documento US 4.765.862 que da a conocer las caracteristicas
segun el preambulo de la reivindicacion 1. Los medios para liberar rapidamente las mordazas
de pinza, tales como un conjunto de conexion articulada y mecanismo de resorte o un cilindro
neumatico, dirigen un impulso de fuerza contra las mordazas de pinza primera y segunda en
sentidos opuestos para acelerar rapidamente la separacion de las mordazas de pinza primera 'y
segunda.

Otra version de la empalmadora de cinta comprende un conjunto de conexion articulada que
hace funcionar un par de mordazas de pinza en una relacion enfrentada. Un mecanismo de
resorte esta unido entre el conjunto de conexién articulada y las mordazas de pinza. El
conjunto de conexidn articulada puede hacerse funcionar de un estado bloqueado a un estado
liberado. En el estado bloqueado del conjunto de conexién articulada, el mecanismo de resorte
tiene un alto nivel de energia almacenada y empuja las mordazas en accién de apriete una
hacia otra. En el estado liberado, el mecanismo de resorte libera rapidamente su energia
almacenada para acelerar rapidamente la separacion de las mordazas en accién de apriete.

En otro aspecto de la invencion, un método para hacer funcionar una empalmadora de cinta,
comprende: (a) retener los bordes de tope de dos secciones de cinta alineados en una relacion
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enfrentada en un par de mordazas de pinza; (b) colocar un elemento de calentamiento entre las
mordazas de pinza; (c) mover las mordazas de pinza una hacia otra a una posicion cerrada con
los bordes de tope de las dos secciones de cinta en contacto con el elemento de calentamiento
para fundir los bordes de tope; y (d) acelerar rapidamente la separacién de las mordazas de
pinza para separar limpiamente los bordes de tope fundidos del elemento de calentamiento.

Breve descripcion de los dibujos

Estas caracteristicas de la invencién, asi como sus ventajas, se entienden mejor haciendo
referencia a la siguiente descripcion, reivindicaciones adjuntas y dibujos adjuntos, en los que:

la figura 1 es una vista isométrica de una empalmadora de cinta que incorpora caracteristicas
de la invencion;

la figura 2 es una vista en despiece ordenado de la empalmadora de cinta de la figura 1;

la figura 3 es una vista en alzado de extremo en despiece ordenado de un extremo de la
empalmadora de cinta de la figura 1;

las figuras 4A-4E son vistas en alzado de extremo de la empalmadora de cinta de la figura 1,
gue muestran el funcionamiento del conjunto de conexién articulada durante el proceso de
calentamiento;

la figura 5 es una vista en planta desde arriba de un extremo de la empalmadora de cinta de la
figura 1 durante el proceso de calentamiento;

la figura 6 es una vista en alzado de extremo de la empalmadora de cinta de la figura 1, que
muestra el proceso de soldadura a tope;

la figura 7 es una vista en planta desde arriba de un extremo de la empalmadora de cinta de la
figura 1, que muestra el proceso de soldadura a tope de cinta;

la figura 8 es una vista lateral de una empufiadura que puede usarse con la empalmadora de
cinta de la figura 1;

la figura 9 es una vista lateral de otra versién de empufadura que puede usarse con la
empalmadora de cinta de la figura 1, que incluye un mecanismo de trinquete;

la figura 10 es una vista desde abajo de una parte de extremo de una empalmadora de cinta al
igual que en la figura 1 con las mordazas de pinza cerradas, pero con un cilindro neumatico
gue sustituye el conjunto de conexioén articulada; y

la figura 11 es una vista desde abajo al igual que en la figura 10 con las mordazas de pinza
abiertas.

Descripcion detallada

Una herramienta de empalme que incorpora caracteristicas de la invencién se muestra en la
figura 1 y con una varilla de calentamiento en las figuras 2 y 3. La herramienta 10, que es
generalmente simétrica de un extremo a otro y de izquierda a derecha, incluye mordazas 12,
13 de pinza izquierda y derecha que tienen orificios 14, 15 en cada extremo de la herramienta.
Los orificios en la mordaza de pinza izquierda se alinean con los orificios en la mordaza de
pinza derecha. Carriles 16 transversales que se extienden a través de los orificios 14, 15 y se
soportan en el armazén de la herramienta de empalme alinean las mordazas de pinza y
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proporcionan guias de soporte a lo largo de las cuales se mueven las mordazas una hacia otra
y en sentido contrario. Una plataforma 18 superior en las mordazas 12, 13 de pinza tiene
hendiduras 20, 21 de alineacién rebajadas hacia dentro de su superficie superior para
corresponder con la estructura, tal como nervios 22 transversales sobre un lado no liso de una
cinta 24 transportadora que va a empalmarse. Para la cinta transportadora mostrada en la
figura 3, el nervio 22 de conduccibn se recibe en la hendidura 20 mas ancha en la plataforma
18 superior de la mordaza de pinza. Las hendiduras 21 estrechas albergan cintas que tienen
nervios transversales mas estrechos. Las hendiduras permiten que las secciones 26, 27 de
extremo de cinta se asienten planas sobre la plataforma superior de las mordazas para situar
en alineacion ambas secciones de cinta vertical y horizontalmente.

Las dos secciones 26, 27 de extremo de cinta que van a empalmarse entre si se intercalan
entre las correspondientes mordazas 12, 13 de pinza izquierda y derecha y pinzas 28, 29
superiores izquierda y derecha. Una superficie 30 inferior de las pinzas superiores tiene
hendiduras como la plataforma 18 superior de las mordazas de pinza de modo que las
secciones 26, 27 de extremo de cinta pueden soldarse entre si alternativamente con la parte
inferior hacia arriba, tal como cuando se empalma una cinta en el sitio en la via de retorno
inferior. Las pinzas superiores tienen orificios 32 de alineacién en cada extremo que reciben
pasadores 34 (figura 5) para alinear las pinzas superiores con las correspondientes mordazas
de pinza incluso durante el desplazamiento de las mordazas de pinza. Empufiaduras 35
alargadas sujetas a la parte superior de las pinzas superiores ayudan a retirar facilmente las
pinzas superiores para liberar la cinta empalmada.

Las mordazas de pinza se abren y cierran mediante un conjunto 36 de conexion articulada, uno
en cada extremo de la empalmadora. El conjunto de conexion articulada incluye un buje 38
central montado de manera giratoria sobre un bloque 40 de soporte sujeto al armazén de
empalmadora. El buje tiene una perforacion 42 central con un filo 44 plano. El buje se monta
sobre un arbol 46 (figura 5) que se extiende por la longitud de la empalmadora y define un eje
47 de rotacion del buje. El buje del conjunto de conexién articulada en el otro extremo de la
empalmadora se monta sobre el otro extremo del arbol. El &rbol se extiende hacia fuera mas
alld de uno o ambos de los conjuntos de conexion articulada para recibir una empufadura, tal
como una de las representadas en las figuras 8 y 9, para que un operario pueda hacer
funcionar la empalmadora.

Brazos 48, 49 de conexion izquierdo y derecho en forma de U se montan en la cara del buje 38
sobre pivotes 50 en los extremos proximales de los brazos. Los pivotes son diametralmente
opuestos entre si con respecto al eje 47 del buje 38. Extremos distales de los brazos estan
unidos de manera pivotante en pivotes 51 a extremos de barras 52, 53 de traccidn izquierda y
derecha de conjuntos de resorte. Las barras de traccion terminan en sus extremos opuestos en
cabezas 61 que retienen unos elementos 54, 55 de retencion de resorte izquierdo y derecho.
Resortes 56, 57 de compresion izquierdo y derecho que rodean coaxialmente las barras 52, 53
de traccion se extienden desde los elementos 54, 55 de retencidn de resorte hasta asientos 58,
59 de resorte izquierdo y derecho solidarios con las mordazas 12, 13 de pinza. Los conjuntos
de resorte forman un mecanismo de resorte que permite el cierre y la apertura rapida de las
mordazas de pinza. Una varilla 60 de calentamiento que aloja un elemento de calentamiento
entre lados 62, 63 de contacto opuestos puede colocarse en un hueco 64 entre las mordazas
de pinza y situarse en posicidbn mediante apoyos 66 de varilla que se extienden hacia arriba
desde el soporte 40 de buje.

El funcionamiento del conjunto 36 de conexidn articulada se ilustra en las figuras 4A-4E. En la
figura 4A, las mordazas 12, 13 de pinza se separan la distancia méaxima con el hueco 64 en
medio. Las secciones 26, 27 de extremo de cinta se sujetan entre las mordazas de pinza y las
pinzas 28, 29 superiores en cada lado del hueco. El buje 38 se hace girar a una posicién
angular para la cual los brazos 48, 49 de conexién no se solapan verticalmente y los resortes
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56, 57 se encuentran en un estado alargado, generalmente relajado con poca energia
almacenada. Esto representa la posicion totalmente liberada del conjunto de conexion
articulada. En la figura 4B, la varilla 60 de calentamiento se muestra situada entre los apoyos
66 de varilla. El buje 38 de conexién articulada ain se encuentra en la posicién completamente
liberada. En la figura 4C, el conjunto 36 de conexion articulada se muestra en su posicion
blogueada. El filo 44 plano en la perforacion 42 del buje 38 indica que el buje se ha rotado en
sentido horario aproximadamente 210° de su posicion completamente relajada en la figura 4B.
En la posicién bloqueada, los dos brazos de conexién se solapan entre si con sus pivotes 50
proximales sobre el buje en una posicidn excéntrica en lados opuestos del eje 47 de rotacién
del buje con respecto a sus conexiones 51 de pivote distales con la barras 52, 53 de traccién.
Los extremos 68, 69 proximales de los brazos se aprietan detras de las rotulas 70, 71 del otro,
lo que proporciona elementos de tope que evitan que los resortes 56, 57 comprimidos hagan
rotar la parte de buje. Con el conjunto de conexién articulada en esta posicion estable,
bloqueada, los resortes cierran las mordazas de pinza hasta que almohadillas 72, 73
separadoras en las caras enfrentadas de las mordazas de pinza en cada extremo de las
mordazas entran en contacto con los lados 62, 63 de la varilla 60, tal como se muestra en la
figura 5. Los bordes 74, 75 de tope (figura 2) de las secciones 26, 27 de cinta entran en
contacto con los lados de la varilla en esta posicion cerrada y se funden. Mientras tanto, los
brazos 48, 49 de conexion tiran de las barras 52, 53 de traccion hacia el buje 38, comprimiendo
los resortes 56, 57. En este estado, la energia almacenada en los resortes comprimidos es
préoxima a la maxima.

Una vez los bordes 74, 75 de tope se han fundido lo suficiente mediante la varilla 60 de
calentamiento, pueden liberarse las mordazas 12, 13 de pinza. El buje 38 se hace rotar en
sentido antihorario. En la posicién de articulacion comprimida del conjunto de conexion
articulada, tal como se muestra en la figura 4D, los pivotes 50 proximales y los pivotes 51
distales de ambos brazos se encuentran en linea entre si, con el eje 47 de rotacién del buje, y
con el eje 76 de las barras de traccion. Esto también representa la mayor compresion de los
resortes y, asi, la maxima energia almacenada en los resortes. Tan pronto como el buje se
hace rotar ligeramente mas en sentido antihorario, los resortes comprimidos liberan
rapidamente su energia almacenada en los brazos 48, 49 de conexién, que rotan el buje en
sentido antihorario 78 tal como se muestra en la figura 4E. El buje en rotacion libre hace rotar
los pivotes 50 proximales de los brazos de conexion, cuyas rotulas 70, 71 empujan hacia fuera
contra los asientos 58, 59 de resorte con un impulso de fuerza de corta duracion, alta amplitud
para abrir las mordazas de pinza. La repentina rotacion libre del buje acelera la apertura de las
mordazas de pinza para separar rapidamente los bordes de cinta de la seccién de cinta de los
lados de la varilla de calentamiento. La separacién rapida de los bordes de tope de la varilla
provocada por la liberacion rapida de la energia elastica en el conjunto de conexién articulada
para crear el impulso de fuerza que actla contra cada uno de los asientos de resorte de las
mordazas de pinza en sentidos opuestos evita que material de cinta termoplastico adherente,
tal como poliéster, se adhiera a los lados de la varilla. El buje continda en rotacion libre en
sentido antihorario hasta que alcanza su posicidbn completamente retraida en la figura 4A. La
varilla 60 puede elevarse entonces del hueco 64. Para evitar que las mordazas de pinza
reboten y vuelvan a cerrarse, los brazos de conexién comprimen los resortes ligeramente
empujando contra los asientos de resorte cuando el buje esta en una posicion entre la de las
figuras 4E y 4A. Por tanto, el conjunto de conexiéon articulada representa unos medios para
liberar rapidamente las mordazas de pinza.

Tras retirar la varilla de calentamiento, las mordazas 12, 13 de pinza se cierran de nuevo
rotando el buje 38 en sentido horario mas all4 del punto de articulacion comprimida excéntrica
a la posicion bloqueada, tal como se muestra en las figuras 6 y 7. Con la varilla ausente, el
hueco 64 entre las mordazas es mas estrecho de modo que los bordes 74, 75 de tope fundidos
de las secciones 26, 27 de cinta se presionan de manera apretada entre si a medida que la
soldadura se cura. Las almohadillas 72, 73 separadoras enfrentadas en cada extremo de las
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mordazas de pinza se encuentran en contacto para mantener la distancia apropiada entre las
mordazas de pinza de modo que se mantiene el paso de la cinta, segin se mide entre nervios
transversales consecutivos. Una vez se han soldado entre si las dos secciones de cinta, las
pinzas 28, 29 superiores se elevan mediante las empufiaduras 35, y la cinta soldada se retira
de la empalmadora.

La figura 8 muestra una version de una empufiadura usada para hacer funcionar la
empalmadora. La empufiadura 80 comprende un cuerpo 82 de empufiadura alargado con una
parte 84 de manipulaciéon que ha de agarrarse con la mano manualmente en un extremo y una
parte 86 de buje en el otro extremo. Un buje 88 se retiene de manera giratoria en la parte de
buje. El buje tiene una perforacion 90 conformada para recibir el extremo del arbol 46 (figura 5)
que se extiende hacia fuera del conjunto 36 de conexién articulada. El buje 88 de la
empufiadura tiene un saliente periférico, o dedo 92, que rota con el buje. Elementos 94, 95 de
tope fijados a la parte de buje limitan el intervalo de rotacién del buje 88 con respecto al cuerpo
de la empufiadura a un angulo de menos de 360°, tal como 210°. Cuando la empufiadura se
mueve en el sentido de la flecha 96, el elemento 94 de tope empuja el buje 88 junto con la
empufiadura para girar el arbol 46 y rotar el buje 38 de conexion articulada. Cuando la
conexion articulada rota libremente tras la liberaciéon del mecanismo de pinza, el buje de la
empufiadura esta libre para rotar hacia el otro elemento 95 de tope. De este modo, la rapida
rotacion del buje de conexién se transmite solo al buje 88 de la empufiadura sin hacer rotar
todo el cuerpo de empufiadura a la misma velocidad. Podria usarse un Unico elemento de tope
en lugar de dos elementos de tope, pero, debido a que los dos elementos de tope estan
separados el mismo angulo entre las posiciones bloqueada y completamente liberada del buje
de conexion articulada, la empufiadura permanece en una posicion conveniente para el
operario.

Otra version de una empufiadura se muestra en la figura 9. La empufiadura 98 usa un
mecanismo 100 de trinquete bloqueable en su lugar. La empufadura tiene un cuerpo 102 de
empufiadura con una parte 104 de manipulaciéon y una parte 106 de buje en extremos
opuestos. Un buje 108 giratorio en la parte de buje tiene una perforacion 110 central que esta
conformada para recibir el extremo del arbol 46 (figura 5) que se conecta a los conjuntos 36 de
conexion articulada. Una rueda 112 de trinquete con dientes 113 forma una periferia del buje
110. Una ufia 114 unida de manera pivotante al cuerpo de empufadura mediante un pasador
116 de pivote engancha los dientes de trinquete y permite que el buje y la rueda de trinquete
roten en sentido antihorario 118 tal como la empufiadura se muestra en la figura 9, pero no en
sentido horario, dentro del cuerpo de empufiadura, tal como cuando el conjunto de conexion
articulada rota libremente. La empufadura también incluye una palanca 120 de bloqueo con
dientes 122 de bloqueo en un extremo. Las palancas de bloqueo se unen al cuerpo 102 de
empufiadura en el pasador 116 de pivote. Pasadores 124 de guia procedentes del cuerpo de
empufiadura se reciben en ranuras 126, 127 a través de la palanca de bloqueo. Un resorte 128
entre la palanca de bloqueo y el cuerpo de empufiadura desvia el mecanismo de trinquete en la
posicion desbloqueada mostrada en la figura 9 y también desvia la ufia contra la rueda de
trinquete. Cuando la empufiadura 98 se conecta apropiadamente al buje 38 de conexién, un
operario puede abrir las mordazas de pinza a partir de la posicién bloqueada cerrada rotando el
cuerpo de empuiadura en sentido horario 130 en la figura 9 sin apretar la palanca de bloqueo.
A medida que la conexién articulada se mueve a través de su posicion de articulacion
comprimida y el resorte toma el mando, la rueda 112 de trinquete y el buje 108 rotan con el
trinquete rapidamente en sentido horario en adelanto de la rotacion del cuerpo de empufiadura.
Para cerrar las mordazas de pinza, el operario aprieta el cuerpo de empufiadura para hacer
pivotar la palanca de blogueo hasta la posiciébn blogueada con los dientes 122 de bloqueo
enganchando los dientes 133 de trinquete y después hace rotar la empufiadura en sentido
antihorario.



10

15

20

25

30

35

ES 2571679 T3

Se usa un cilindro 132 neumético como medios alternativos para liberar rdpidamente las
mordazas de pinza tal como se muestra en las figuras 10 y 11. El cuerpo 134 del cilindro se
monta en el lado inferior de la mordaza 13 de pinza derecha mediante un soporte 136 de
montaje. El extremo distal de la barra 138 de piston del cilindro se sujeta a un soporte 137 de
montaje en el lado inferior de la mordaza 12 de pinza izquierda. Cojinetes 140 lineales en los
lados inferiores de las mordazas de pinza en cada extremo de la empalmadora reciben los
carriles 16 de guia (figura 1) sobre los que se desplazan las mordazas de pinza. Las mordazas
de pinza se muestran en la figura 10 en la posicion cerrada durante la soldadura a tope. En la
posiciéon cerrada, la barra 138 de pistdn se retrae en gran parte en el cuerpo 134 de cilindro.
Cuando se abren las mordazas de pinza, la barra 138 de piston se impulsa rapidamente fuera
del cuerpo de cilindro tal como se indica por la flecha 142 hasta una posicién extendida
produciendo un impulso de fuerza, y su fuerza de reaccién en el sentido opuesto, separando
las dos mordazas de pinza. Una conexion 144 de barra en forma de Z con un pivote 146 central
sujetado con pasador de manera pivotante al armazon de empalmadora fijo y con extremos
148 distales unidos de manera pivotante a las mordazas de pinza se usa opcionalmente para
separar mediante empuje las dos mordazas de pinza en sentidos opuestos a la misma
velocidad. La conexion de barra en forma de Z también puede usarse con el conjunto de
conexion articulada. Cuando se usa el cilindro neumatico como medios para liberar
rapidamente las mordazas de pinza, los pulsadores de abrir y cerrar que hacen funcionar la
I6gica electrénica o de relés conectada al cilindro neumético sustituye las empufiaduras usadas
con la conexion articulada para controlar el cierre y la apertura rapida de las mordazas de la
empalmadora. Si es necesario, pueden usarse multiples cilindros neumaticos o conexiones de
barra en forma de Z.

Aungue la invencion se ha descrito en detalle con referencia a unas pocas versiones
preferidas, son posibles otras versiones. Por ejemplo, el mecanismo de resorte puede
comprender resortes de extension enganchados entre los extremos distales de los brazos de
conexion y los asientos de resorte, con las barras de traccion y los elementos de retencion de
resorte eliminados. Como otro ejemplo, la empufadura puede estar conectada al arbol en
cualquier extremo de la empalmadora. Ademas pueden usarse otros medios para liberar
rapidamente las mordazas de pinza, tales como cilindros hidraulicos u otros actuadores lineales
que pueden producir un impulso de fuerza para impulsar a que las mordazas de pinza se abran
rapidamente. Asi, como estos pocos ejemplos sugieren, el alcance de las reivindicaciones no
pretende quedar limitado a los detalles de las realizaciones a modo de ejemplo descritas.
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REIVINDICACIONES
Empalmadora (10) de cinta que comprende:

mordazas (12, 13) de pinza primera y segunda en una relacion enfrentada; en el que la
empalmadora de cinta comprende ademas medios para liberar rapidamente las
mordazas de pinza conectadas a las mordazas de pinza primera y segunda;
caracterizado porque los medios para liberar rdpidamente las mordazas de pinza dirigen
un impulso de fuerza contra las mordazas (12, 13) de pinza primera y segunda en
sentidos opuestos para acelerar rapidamente la separacion de las mordazas (12, 13) de
pinza primera y segunda a una velocidad mayor que a la que las mordazas de pinza se
mueven una hacia otra.

Empalmadora de cinta segun la reivindicacion 1 en el que los medios para liberar
rapidamente la mordaza de pinza comprende:

un conjunto (36) de conexion articulada; y

un mecanismo (52, 53) de resorte unido entre el conjunto (36) de conexién articulada y
las mordazas (12, 13) de pinza primera y segunda.

Empalmadora de cinta segun la reivindicacion 2 en el que el conjunto de conexién
articulada incluye:

un buje (38) que puede rotar sobre un eje (47) de buje; y

brazos (48, 49) de conexién primero y segundo que tienen cada uno un extremo
proximal y un extremo distal con los extremos proximales unidos de manera pivotante al
buje (38) en lados opuestos del eje (47) de buje y los extremos distales conectados al
mecanismo (52, 53) de resorte.

Empalmadora de cinta segun la reivindicacion 3 en el que el mecanismo de resorte
comprende

a) un primer resorte acoplado entre el extremo distal del primer brazo de conexién y la
primera mordaza de pinza y un segundo resorte acoplado entre el extremo distal del
segundo brazo de conexién y la segunda mordaza de pinza; o

b) un primer conjunto de resorte acoplado entre el extremo distal del primer brazo de
conexion y la primera mordaza de pinza y un segundo conjunto de resorte acoplado
entre el extremo distal del segundo brazo de conexién y la segunda mordaza de pinza,
en el que cada uno de los conjuntos de resorte primero y segundo incluye un asiento de
resorte unido a la correspondiente mordaza de pinza y que tiene un orificio pasante, una
barra de traccion que se extiende a través del orificio pasante en el asiento de resorte y
unida de manera pivotante en un extremo al extremo distal del correspondiente brazo
de conexion, un elemento de retencion de resorte unido al extremo opuesto de la barra
de traccion, y un resorte de compresién unido en un extremo al elemento de retencion
de resorte y que se extiende hasta entrar en contacto con el asiento de resorte en el
extremo opuesto, rodeando el resorte de compresion coaxialmente la barra de traccion.

Empalmadora de cinta segun cualquiera de las reivindicaciones 3-4 en el que los brazos
de conexién primero y segundo tienen forma de U.

Empalmadora de cinta segin cualquiera de las reivindicaciones 2-5 que comprende
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ademés una empufiadura (35) que tiene un cuerpo (82) de empufadura con una parte
(84) de manipulacién en un extremo y una parte (86) de buje en el extremo opuesto y un
buje (88) que puede unirse al conjunto de conexidon articulada y retenido de manera
giratoria en la parte de buje para rotar liboremente dentro de la empufiadura por un
intervalo de menos de 360°, en el que preferiblemente el buje de la empufiadura tiene
un saliente (92) periférico y la parte de buje de la empufiadura incluye al menos un
elemento (94; 95) de tope fijo que limita la rotacion del buje en la empufiadura y
transfiere el movimiento giratorio de la empufiadura al conjunto de conexion articulada.

Empalmadora de cinta segun la reivindicacion 2 que comprende ademas una
empufiadura que tiene un mecanismo (100) de trinquete bloqueable que puede unirse al
conjunto de conexién articulada.

Empalmadora de cinta segun la reivindicacion 2 en el que el conjunto de conexion
articulada y el mecanismo de resorte estan dispuestos en un extremo de las mordazas
de pinza primera y segunda y que comprende ademas un segundo conjunto de
conexion articulada y un segundo mecanismo de resorte conectado a las mordazas de
pinza primera y segunda en un extremo opuesto de las mordazas de pinza primera y
segunda y un arbol que une los conjuntos de conexion articulada para un
funcionamiento simultaneo.

Empalmadora de cinta segin cualquier reivindicacién anterior que comprende ademas
pinzas (28, 29) superiores primera y segunda que actdan conjuntamente,
respectivamente con las mordazas de pinza primera y segunda para intercalar extremos
de cinta transportadora primero y segundo para que se suelden entre si en una relacion
enfrentada.

Empalmadora de cinta segun la reivindicaciéon 9 en el que las mordazas de pinza
primera y segunda tienen plataformas (18) superiores conformadas para corresponder
con un lado no liso de los extremos de cinta transportadora primero y segundo y las
pinzas superiores primera y segunda tienen superficies (30) inferiores conformadas para
corresponder con el lado no liso de los extremos de cinta transportadora primero y
segundo.

Empalmadora de cinta segun cualquier reivindicacién anterior en el que las mordazas
de pinza primera y segunda tienen cada una almohadillas enfrentadas para evitar que
las mordazas de pinza primera y segunda se toquen, excepto en las almohadillas.

Empalmadora de cinta segun cualquier reivindicacion anterior en el que los medios para
liberar rdpidamente las mordazas de pinza comprenden un cilindro (132) neumatico que
tiene un cuerpo (134) de cilindro unido a la primera mordaza (13) de pinza y una barra
(138) de piston que puede extenderse desde el cuerpo de cilindro unido en un extremo
distal hasta la segunda mordaza (12) de pinza.

Método para hacer funcionar una empalmadora de cinta, que comprende:

retener los bordes de tope de dos secciones de cinta alineados en una relacion
enfrentada en un par de mordazas de pinza;

colocar un elemento de calentamiento entre las mordazas de pinza;
mover las mordazas de pinza una hacia otra a una posicion cerrada con los bordes de

tope de las dos secciones de cinta en contacto con el elemento de calentamiento para
fundir los bordes de tope;



10

15

14.

15.

ES 2571679 T3

caracterizado por acelerar rapidamente la separacion de las mordazas de pinza
mediante un impulso de fuerza a una velocidad mayor que a la que las mordazas de
pinza se mueven una hacia otra para separar limpiamente los bordes de tope fundidos
del elemento de calentamiento.

Método segun la reivindicacion 13 en el que la separacién de las mordazas de pinza se
acelera rapidamente mediante un impulso de fuerza dirigido en sentidos opuestos
contra cada mordaza de pinza.

Método segun la reivindicacion 13 o 14 que comprende ademas:

bloquear las mordazas de pinza en la posicion cerrada, en el que preferiblemente el
método comprende ademas:

almacenar energia para acelerar rapidamente la separacion de las mordazas de pinza
cuando las mordazas de pinza se bloquean en la posicion cerrada.
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