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DESCRIPCION
Dispositivo para deshumidificar un medio hidraulico

La invencion se refiere a un dispositivo para deshumidificar un medio hidraulico con las caracteristicas del
preambulo de la reivindicacion 1.

En instalaciones hidraulicas, por ejemplo en forma de grandes engranajes, los medios hidraulicos, tales como
lubricantes o similares, estan expuestos a condiciones cambiantes del entorno. Debido a ello puede producirse una
entrada no deseada de particulas, también en forma de agua, en el lubricante, lo que en principio va acompafiado de
un empeoramiento de las propiedades fisicas, en particular en relacion con la capacidad de lubricacién esperada de
tales lubricantes. Un tipico exponente de la problematica en cuestion son los engranajes de instalaciones de energia
edlica. Para transformar el nimero de revoluciones de un rotor de una instalacion de energia edlica a un nimero de
revoluciones adecuado para el accionamiento de un generador, se utilizan habitualmente engranajes cilindricos a
modo de engranajes planetarios o sistemas de pares de coronas interiores. El rotor formado por un buje con dos o
varias palas constituye para el engranaje un accionamiento con un momento de giro elevado a un numero de
revoluciones notoriamente muy pequefio. El engranaje constituye a su vez para el generador un accionamiento con
un momento de giro mas reducido con un ndmero de revoluciones multiplicado por ejemplo por un factor de 80.

Para ello se utilizan desde hace mas de 20 afios por ejemplo engranajes planetarios de construccién relativamente
pequefia en cuanto a la necesidad de espacio constructivo. Tales engranajes multiplicadores son en muchos
aspectos unidades con componentes sujetos a carga, cuyo desgaste ha de minimizarse, ya que el mantenimiento, la
reparacion y la sustitucion de componentes de desgaste claves de tales engranajes suele resultar complicado y muy
costoso.

Este tipo de engranajes pueden lubricarse, debido a sus componentes en parte tan altos como un hombre, o bien
mediante una lubricacion por circulacion, con un transporte y aplicacion de manera continua de agente lubricante
mediante bombas de aceite para engranajes desde un tanque de aceite para engranajes a las ruedas dentadas y los
puntos de apoyo pertinentes, o bien mediante sistemas de lubricacién por inmersién. En los sistemas de lubricacion
por inmersién, las ruedas dentadas del engranaje se sumergen en parte en bafios de inmersion con una reserva de
agente lubricante.

Tales engranajes, que se caracterizan en particular por un gran volumen o por grandes superficies interiores de caja
de engranajes, tienden a la acumulacion de agua de condensacion en su interior. Este proceso se favorece, en
particular en el caso de engranajes que funcionan de manera iterativa, mediante su calentamiento a intervalos con
un enfriamiento posterior.

Los engranajes de instalaciones de energia edlica estan expuestos, en funcion del lugar en el que estén instaladas,
a etapas de funcionamiento y reposo mas o menos ciclicas debido a la presencia de viento fluctuante. Ademas,
aunque estos engranajes estan alojados en carcasas de instalacion, por ejemplo en una torre de una instalacién de
energia edlica, estan expuestos sin embargo a las condiciones meteorolégicas cambiantes, en particular aire
humedo, con mayor intensidad que otros engranajes dispuestos de manera estacionaria en un entorno definido.
Debido a ello puede producirse un incremento del contenido en agua en el agente lubricante de tales engranajes. El
agua influye de manera negativa en las propiedades fisicas de agentes lubricantes, tales como aceite para
engranajes, y puede contribuir a un envejecimiento prematuro del aceite lubricante, lo que a su vez repercute
perjudicialmente en los componentes de engranaje.

Para reducir la humedad del aire en una caja de engranajes y con ello también el contenido en agua en un aceite
lubricante, se conoce por ejemplo mediante el documento DE 100 31 004 B4 usar un contenedor con 6xido de
aluminio, que incluye un agente de absorcion para la humedad en el aire. En la solucién conocida, la conduccién del
aire se selecciona de tal manera que éste fluye atravesando el agente de absorcion. Se utilizan para ello valvulas de
retencion, para que el agente de absorcién sélo atraviese el contenedor en caso de alimentacion de aire, pero no en
caso de evacuacion de aire. De este modo se evita un retorno de aire con contenido en aceite, por ejemplo desde un
tanque de engranaje, barrido por el aire secado procedente del contenedor.

Por el documento EP 0 135006 A2 se conoce también basicamente configurar un dispositivo para ventilar con aire
secado, en el sentido de que se utiliza un agente de secado quimicamente activo, que puede ser atravesado por aire
que entonces se deshumidifica con ello. Los dispositivos conocidos sé6lo son adecuados de manera limitada para un
funcionamiento duradero con largos intervalos de mantenimiento, tales como los que se prevén en principio en el
funcionamiento de una instalacion de energia edlica. Ademas, el flujo volumétrico de aire secado, proporcionado a
través de tales dispositivos es limitado.

Por el documento EP 1 736 665 A2 se conoce una deshumidificacion en torre de una instalacion de energia edlica.
La instalacién de energia edlica conocida presenta un espacio interior al menos esencialmente estanco frente al
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intercambio de aire y un equipo de deshumidificacion en comunicacién con el espacio interior a través de una
entrada de aire himedo y una salida de aire seco, dispuesto entre las mismas. El equipo de deshumidificacién
conocido extrae aire himedo del espacio interior de la instalaciéon de energia edlica, le quita el agua y lo devuelve al
espacio interior a modo de circuito. En la entrada de aire himedo puede generarse debido a la absorcion de aire
himedo desde el espacio interior una zona de depresion y, de manera correspondiente, en la salida de aire seco
debido a la expulsién de aire secado al espacio interior, una zona de sobrepresion, de modo que entre la zona de
depresion y la zona de sobrepresion se forma un flujo de aire secado en el espacio interior. El equipo de
deshumidificacion le quita la humedad al aire procedente del espacio interior y puede presentar un equipo de
calentamiento.

El documento US 2002/0063087 Al describe un procedimiento y un dispositivo para secar combustibles liquidos
utilizados en la industria. Esta prevista una carcasa de filtro, que esta dividida por un filtro en una camara para la
entrada de combustible que ha de filtrarse y una cadmara para combustible filtrado. Ademas esta previsto un
deshumidificador para dirigir un medio de secado en forma de gas por una membrana mojada por el combustible
liquido. El deshumidificador puede funcionar de manera continua o intermitente, sin que se dé a conocer cOmo se
controla el funcionamiento intermitente.

El documento US 2006/0086249 Al da a conocer un dispositivo para deshumidificar un medio hidraulico con al
menos un medio de secado en forma de gas, siendo el medio de secado aire y/u otro gas de trabajo con capacidad
de absorcion de humedad correspondiente, que se conduce por medio de un equipo de transporte desde un entorno
del medio hidraulico contra el medio hidraulico, solo cuando la humedad del respectivo medio de secado en forma
de gas es inferior al grado de saturacion de agua del medio hidraulico. Esto se garantiza por que el medio de secado
solo se alimenta en estado libre de humedad.

Partiendo del estado de la técnica mencionado, la invencién se basa en el objetivo de indicar un dispositivo para
deshumidificar un medio hidraulico con al menos un medio de secado en forma de gas, que pueda mantener
reducida la humedad de un medio hidraulico de manera continua y de manera sencilla.

Este objetivo se alcanza con un dispositivo para deshumidificar un medio hidraulico con las caracteristicas de la
reivindicacion 1 en su totalidad.

Segun la parte caracterizadora de la reivindicacion 1 esta previsto que el dispositivo comprenda al menos un sensor
para determinar la humedad y la temperatura del medio de secado dirigido hacia el medio hidraulico y un sensor
para determinar la humedad y la temperatura del medio hidraulico.

El dispositivo para deshumidificar un medio hidraulico segun la invencion utiliza como medio de secado para secar el
medio hidraulico preferiblemente aire procedente del entorno del medio hidraulico en cuestion, preferiblemente sin
intermediacién de absorbedores de humedad quimicamente activos. El aire procedente del entorno del medio
hidraulico se dirige por el dispositivo contra el medio hidraulico, solo cuando el aire tiene una menor humedad del
aire que el aire en la caja de engranajes o una menor humedad que el grado de saturaciéon de agua del medio
hidraulico calculado basandose en la temperatura del aire del entorno.

En particular, en el caso de cajas de engranajes con gran volumen y por consiguiente grandes superficies, en las
gue puede formarse condensado, son necesarios grandes flujos volumétricos de aire para secar el medio hidraulico
presente como agente lubricante en un tanque de agente lubricante. El aire o aire del entorno alrededor del medio
hidraulico fuera del engranaje, que no se conduce a través de un absorbedor quimico, es especialmente adecuado
en este caso, ya que este aire del entorno esta disponible sin coste alguno en cantidad ilimitada. El dispositivo,
debido a su disefio, desvia un flujo de aire al interior de la caja de engranajes o contra el medio hidraulico, solo
cuando la humedad del aire es inferior al grado de saturacion de agua del agente lubricante, adaptado a su
temperatura o calculado basandose en la misma, de modo que el aire del entorno, al fluir sobre el agente lubricante
o el medio hidraulico puede quitarle el agua en una medida suficiente para asi “secar” el agente lubricante.

El dispositivo presenta un sistema de sensores, que puede determinar la humedad y la temperatura del aire del
entorno asi como del medio hidraulico. A este respecto pueden usarse procedimientos de medicion inductivos,
capacitivos u otros. Un equipo de control y/o regulacion del dispositivo toma, en funcién de los parametros fisicos
medidos, aire procedente del entorno y lo lleva contra el respectivo medio hidraulico, que preferiblemente esta
almacenado en el interior de una caja de engranajes, cuando el aire presenta una menor humedad que el propio
medio hidraulico o una cantidad de reserva de aire eventualmente presente en la caja de engranajes por encima del
medio hidraulico.

El equipo de control y/o regulacion del dispositivo para deshumidificar un medio hidraulico controla preferiblemente
un ventilador, que se pone en funcionamiento en cuanto el equipo de control y/o regulacion detecta un potencial de
secado en el aire en el entorno del medio hidraulico. Por lo demas, el ventilador puede estar apagado, es decir, esta
previsto un funcionamiento de secado intermitente para el medio hidraulico. El medio de secado, aire, puede
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producirse, en lugar de mediante un ventilador, mediante la derivacion de una corriente de aire
correspondientemente intensa procedente el entorno del medio hidraulico o de la caja de engranajes, como por
ejemplo procedente del entorno de una torre de energia edlica o de una carcasa de instalacion correspondiente.
Para ello son adecuados por ejemplo canales de entrada, que presentan en su extremo exterior una boca de entrada
a modo de caperuza, para de ese modo poder derivar casi si pérdida de presion aire procedente del entorno. Con
una pérdida de presion reducida el aire del entorno llega entonces por ejemplo a la caja de engranajes de la
instalacion de energia edlica, para secar el aceite lubricante que se encuentra en la misma mediante flujo turbulento
por encima, lo que es especialmente eficiente energéticamente.

El aire o el medio de secado puede desviarse adicionalmente, antes de ser alimentado contra el medio hidraulico, a
través de un equipo de calentamiento, en el que la bateria de calefaccién en cuestion libera el aire o el medio de
secado de humedad residual, lo que puede aumentar netamente los coeficientes de absorcién de agua posibles.

La abertura de entrada para el medio de secado en la caja de engranajes esta distanciada preferiblemente, para
obtener una duracion de estancia correspondientemente larga, lo mas alejada posible de una abertura de salida para
el medio de secado de la caja de engranajes. Ademas puede ser ventajoso prever aguas arriba de la abertura de
salida un filtro de secado para el medio de secado.

Mediante estas medidas constructivas propuestas se obtiene un trayecto de flujo lo mas largo posible del aire en el
interior de la caja de engranajes, con lo cual el tiempo de estancia del aire o del medio de secado en la caja de
engranajes puede aumentarse al maximo. De este modo se garantiza que sea posible un contacto lo mas largo
posible espacial y temporalmente entre el aire para secar el agente lubricante en la caja de engranajes y que se
produzca un buen intercambio de agua entre el agente lubricante y el aire del entorno o el medio de secado utilizado
de lo contrario, que también puede mezclarse con el aire.

En una forma de realizacion especialmente preferible, la abertura de salida para el aire enriquecido con humedad
esta dispuesta en la proximidad de uno o varios puntos de apoyo para componentes que se mueven en la caja de
engranajes. También puede resultar ventajoso dotar un asiento de cojinete 0 un cojinete en si mismo para
componentes que se mueven o arboles en la caja de engranajes de una abertura de salida. Asimismo también
puede estar presente una pluralidad de aberturas de salida. De este modo se evita que pueda tener lugar una
entrada de suciedad en el cojinete. Esto lo evita la sobrepresion en la caja de engranajes, ya que solamente puede
fluir el medio de secado del interior de la caja de engranajes pasando por los cojinetes hacia fuera de la caja de
engranajes.

Si el medio hidraulico que debe secarse forma parte de un engranaje en una instalacion de energia edlica, puede
resultar ventajoso con vistas a calentar y deshumidificar el aire o el medio de secado hacerlo pasar en cada caso por
una carcasa de instalacion con unidades, tales como transformadores, componentes de potencia, tales como
convertidores de frecuencia e instalaciones de distribucion. El aire puede servir para los médulos mencionados a
este respecto también como agente refrigerante.

Ademas del aire del entorno mencionado, como medio de secado también puede usarse otro gas de trabajo con
capacidad de absorcién de humedad correspondiente. A este respecto, el aire también puede estar presente
mezclado con el gas de trabajo en cuestion. En otra configuracién de la invencion, el medio de secado en forma de
gas también puede estar provisto de particulas mindsculas que absorben humedad, que también absorben la
humedad correspondiente y después también podrian eliminarse del flujo de medios de secado en forma de gas a
través de un equipo de filtrado. Asi, en un circuito cerrado las particulas mencionadas pueden volver a recuperarse,
en particular eliminando la humedad mediante secado, volviéndose a afiadir posteriormente al flujo de medios de
secado de gas, pudiendo realizarse la conduccién en circuito cerrado también con el respectivo medio de secado sin
alimentacién de particulas.

A continuacién se explica mas detalladamente la invencién con ayuda de un ejemplo de realizacion representado en
el dibujo.

La figura Unica muestra una seccion longitudinal esquematica de un engranaje de una instalacion de energia edlica
con un diagrama de conexiones de un equipo para la alimentacion de aire del entorno a una caja de engranajes del
engranaje.

En la figura se muestra, en una seccién longitudinal esquematica parcial, no a escala, un dispositivo 1 para
deshumidificar un medio hidraulico 2 en una caja de engranajes 9 de una instalacion de energia edlica. Los
engranajes 15 en cuestidon encuentran uso en las denominadas instalaciones de energia edlica, en las que un rotor
accionable por la fuerza del viento (no representado) entrega su potencia de accionamiento a un arbol de entrada
16. Tras recorrer el engranaje 15, la potencia de accionamiento se entrega a un arbol de salida 17, al que puede
estar conectado por ejemplo un generador para la generacién de corriente eléctrica. El rotor de una instalacion de
energia edlica de este tipo presenta nimeros de revoluciones muy bajos y habitualmente un momento de giro alto.
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Puesto que un generador para la generacién de corriente eléctrica necesita numeros de revoluciones de entrada
superiores, el engranaje prevé habitualmente una multiplicacién de lento a rapido de por ejemplo 1:80. En tales
instalaciones de energia edlica pueden encontrar aplicacion del mismo modo tipos constructivos de engranaje, como
por ejemplo un engranaje planetario u otros engranajes cilindricos con dentado recto o helicoidal.

El engranaje 15 esta configurado en el presente ejemplo de realizacion mostrado como engranaje cilindrico con
varias etapas de engranaje 18, de las que solo se muestran componentes parciales o extremos de arbol. En
particular también se usan engranajes con dos etapas de engranaje, de las que la primera etapa de engranaje es un
engranaje planetario y la segunda etapa de engranaje es preferiblemente un engranaje cilindrico. Las etapas de
engranaje estan envueltas por una caja de engranajes 9 cilindrica o en forma de cajén.

En el ejemplo de realizaciébn mostrado, las etapas de engranaje 18 estan lubricadas mediante una lubricacion por
inmersion. Para ello sirve una reserva de lubricante 10 de tipo aceite para engranajes. En un bafio de inmersion asi
formado se sumergen las ruedas dentadas (no representadas) de las etapas de engranaje 18 al menos en parte, de
modo que todos los flancos de diente que se encuentran engranados y también las caras frontales de las ruedas
dentadas estan mojadas con un aceite de manera continua.

Tales engranajes presentan un volumen nada despreciable dentro de su caja de engranajes. El volumen de aire
presente en la caja de engranajes 9 sobre el lubricante 10 esta expuesto a fluctuaciones de temperatura por un lado
debido a temperaturas externas variables en funcién del tiempo atmosférico y por otro lado debido al funcionamiento
irregular en tales instalaciones de energia edlica por el calentamiento debido a la friccion y a dilataciones de material
y fases de enfriamiento que afectan al propio engranaje. Debido a ello se forma condensado en las paredes, con
frecuencia con muy buena conduccion de calor, de una caja de engranajes 9 de este tipo. El agua que baja llega a
un tanque de lubricante y perjudica la calidad del lubricante o aceite y provoca en este sentido una reduccién del
intervalo de sustitucion del aceite o el lubricante. Ademas, debido a ello puede aparecer corrosion en el interior de la
caja de engranajes 9 y debido al envejecimiento del aceite del lubricante puede resultar dafiado a su vez el propio
engranaje.

Para paliar las causas de la entrada de agua en el lubricante 10 esta previsto por lo tanto segun la invencion evitar
por un lado el aire hUmedo presente en la caja de engranajes 9 y ademas procurar que se conduzca aire secado a la
caja de engranajes 9. Con este fin esta previsto un dispositivo, designado en su conjunto por 1, para deshumidificar
un medio hidraulico 2, garantizandose mediante el dispositivo 1 que solo se desvia aire del entorno como medio de
secado 3 a la caja de engranajes 9 cuando este presenta una humedad menor que el grado de saturacién de agua
del lubricante 10 a temperaturas comparables. Si la instalacion de engranajes se calienta, se produce por lo demas
una descarga de vapor de agua permanente del aceite lubricante al entorno situado por encima dentro de la caja de
engranajes 9, que debera eliminarse de alli, tal como se ha expuesto.

En el ejemplo de realizacién mostrado en la figura, el dispositivo presenta para alimentar aire del entorno o para
formar un flujo de aire del entorno en el interior de la caja de engranajes 9 un equipo de transporte 4 en forma de un
ventilador axial, que se acciona por un electromotor 19 y aspira aire del entorno a la caja de engranajes 9 y lo lanza
a través de un filtro 20, que esta antepuesto a una abertura de entrada 8 en la caja de engranajes 9, al interior de la
caja de engranajes 9. El ventilador solo esta en funcionamiento cuando la comparacion de sefiales de sensor de un
sensor 5 para determinar la humedad y la temperatura del medio de secado 3 (aire del entorno) y un sensor 6 para
determinar la humedad y temperatura del lubricante 10 en un equipo de control y/o regulacién 21 indica que el aire
del entorno puede absorber agua en la caja de engranajes 9 y eliminarla por una abertura de salida 11 o varias
aberturas de salida 11’ de la caja de engranajes 9. Tal como esta representado estan previstas varias aberturas de
salida 11’ en la caja de engranajes 9, que estan dispuestas en los puntos de apoyo 13 para arboles 14 en una pared
externa del engranaje 9.

El aire del entorno que ha absorbido agua también puede atravesar los rodamientos de los arboles 14 directamente
de dentro a fuera. Para atravesar los rodamientos, estos pueden presentar puntos de paso parciales (no
representados) para el flujo de aire en la zona de la jaula de rodamientos. Asi se garantiza ademas que no pueda
llegar nada de aire con suciedad a la zona de los puntos de apoyo 13, ya que se crea un sistema de sobrepresion de
dentro a fuera en relacién con el interior de la caja de engranajes 9. Puesto que el aire del entorno esta provisto de
agua, han de preverse sin embargo en principio correspondientes medidas de proteccion frente a la corrosion para
los puntos de apoyo de los arboles.

En la medida en que no se desee utilizar los puntos de apoyo 13 como abertura de salida 11’, existe también la
posibilidad de prever en una abertura de salida 11, situada lo mas alejada posible de la abertura de entrada 8, en la
propia caja de engranajes 9 un punto de entrega, que puede estar pospuesto a un filtro de secado 12. El filtro de
secado 12 presenta preferiblemente una carga de material de absorcidon de agua, o similar, y, con el engranaje 15
fuera de funcionamiento y un enfriamiento asociado a ello del aire en la caja de engranajes 9, es atravesado de
fuera a dentro de la caja de engranajes 9, ya que en el caso en cuestion el aire en el interior de la caja de
engranajes 9 puede contraerse de manera correspondiente. Sin embargo, existe también la posibilidad de prever en
la direccién de paso del flujo del filtro de secado 12, situado aguas abajo del mismo, un equipo de aspiracién a vacio
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(no representado), que puede evacuar el interior de la caja de engranajes 9, o sea el aire del entorno cargado con
humedad, de la caja de engranajes por aspiracion. Si se produjera un flujo de retorno, que dado el caso también
puede impedirse a través de un equipo de valvula no representado en mas detalle, en cualquier caso el aire que
retornaria en este caso por la abertura de salida 11 se secaria en el filtro de secado 12 antes de entrar en la caja de
engranajes 9.

También puede estar dispuesto un equipo de calentamiento 7 en el trayecto de entrada de flujo del flujo de aire del
entorno a la caja de engranajes 9, pudiendo utilizarse también el calor disipado de médulos de potencia de la
instalacion de energia edlica para el calentamiento, para reducir de manera correspondiente la humedad del aire que
fluye en la caja de engranajes 9. Segun las condiciones del entorno puede utilizarse alternativa o adicionalmente al
equipo de calentamiento 7 también un equipo de enfriamiento (no representado), que preferiblemente efectda un
enfriamiento hasta por debajo del punto de rocio (deshumidificador).

En lugar de aire del entorno también puede utilizarse otro gas de trabajo con capacidad de absorcién de humedad
correspondiente como medio de secado. Ademas existe la posibilidad de mezclar aire del entorno con otro gas de
trabajo en cuestion. Asimismo puede estar previsto incorporar en el medio de secado en forma de gas un porcentaje
de particulas, especialmente adecuado para absorber humedad. Alternativa o adicionalmente al filtro de secado 12
podria estar previsto entonces un filtro para la separacién de particulas del flujo de medio de secado en forma de
gas.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para deshumidificar un medio hidraulico (2) con al menos un medio de secado en forma de gas (3),
siendo el medio de secado (3) aire y/u otro gas de trabajo con capacidad de absorcién de humedad correspondiente,
que se dirige por medio de un equipo de transporte (4) desde un entorno del medio hidraulico (2) contra el medio
hidraulico (2), solo cuando la humedad del respectivo medio de secado en forma de gas (3) es inferior al grado de
saturacion de agua del medio hidraulico (2), caracterizado porque el dispositivo (1) comprende al menos un sensor
(5) para determinar la humedad y la temperatura del medio de secado (3) dirigido hacia el medio hidraulico (2) y un
sensor (6) para determinar la humedad y la temperatura del medio hidraulico (2).

2. Dispositivo segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el equipo de transporte (4) puede controlarse conforme
a las sefiales de los sensores (5,6) por medio de un equipo de control y regulacién (21).

3. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el medio de secado (3) se desvia a
través de un equipo de calentamiento (7).

4. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el equipo de transporte (4)
transporta el medio de secado (3) a través de una abertura de entrada (8) contra el medio hidraulico (2) que se
encuentra en una caja, en particular en una caja de engranajes (9).

5. Dispositivo segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el medio hidraulico (2) es un
lubricante (10), que esta alojado preferiblemente en una caja de engranajes (9).

6. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el equipo de transporte (4)
presenta también un equipo de derivacién para derivar medio de secado en movimiento procedente del entorno del
medio hidraulico (2).

7. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el medio de secado (3) sale de la
caja de engranajes (9) por al menos una abertura de salida (11, 11’) situada alejada de la abertura de entrada (8) en
la caja de engranajes (9).

8. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque aguas arriba de la abertura de
salida (11) esta dispuesto un filtro de secado (12) para el medio de secado (3).

9. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la abertura de salida (11') esta
dispuesta en un punto de apoyo (13) o asiento de cojinete para un arbol (14) en la caja de engranajes (9).

10. Dispositivo segiin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la abertura de salida (11') esta
dispuesta alrededor de un punto de apoyo (13) o asiento de cojinete para un arbol (14) en la caja de engranajes (9).

11. Dispositivo segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la caja de engranajes (9) forma
parte de una instalacion de energia eolica.

12. Dispositivo segln una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque forma parte de una carcasa de
instalacion o torre de una instalaciéon de energia edlica y es un equipo de calentamiento (7) para el medio de secado
(3) mediante unidades, tales como transformadores, convertidores de frecuencia o una instalacion de distribucion de
un moédulo de unidades de la instalacion edlica, cuyo calor de disipacién se utiliza para calentar el medio de secado

@3).



ES 257367713




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

