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DESCRIPCION
Composiciones de revestimiento 2K basadas en disolvente
Campo de la invencién

La presente invencion se refiere a composiciones de revestimiento, especialmente composiciones de revestimiento
basadas en disolvente que incluyen un diluyente reactivo que comprende 1,3-ciclohexano dimetanol y 1,4-
ciclohexano dimetanol.

Antecedentes de la invencion

Las composiciones de revestimiento que tienen concentracion elevada de soélidos ("composiciones de elevado
contenido de sélidos") se estan volviendo cada vez mas populares debido a la normativa ambiental que limita el
contenido de disolvente volatil en dichas composiciones. Las composiciones de elevado contenido de solidos
contienen niveles elevados de materiales no volatiles tales como un polimero formador de pelicula, pigmentos y
cargas y niveles bajos de disolvente organico.

En el presente, resulta dificil formular composiciones de elevado contenido de sélidos que tengan viscosidades
aceptables. Si la viscosidad de la composicién de revestimiento es elevada, resulta dificil aplicar por pulverizacion la
composicion de revestimiento y la aparicion del revestimiento aplicado es menos que ideal.

Se han propuesto diversas soluciones insatisfactorias para proporcionar composiciones de elevado contenido de
sélidos que tienen viscosidades aceptables. Una solucién propuesta es el uso de polimeros formadores de pelicula
de bajo peso molecular para formar la composicion de revestimiento ya que, generalmente, los polimeros de bajo
peso molecular tienen viscosidades bajas. El problema con el uso de polimeros de bajo peso molecular es que dan
lugar a peliculas de revestimiento blandas que tienen tiempos libres de polvo inaceptables (el periodo de tiempo
desde el momento en el que se aplica la composicion de revestimiento hasta el momento en el que el polvo ya no se
adhiere mas al revestimiento).

Otra solucion propuesta ha sido afiadir un aditivo de modificaciéon de viscosidad a la composiciéon de revestimiento.
Los aditivos de modificacion de viscosidad se conocen bien. Los aditivos de modificacion de viscosidad comunes
comprenden un compuesto de bajo peso molecular o polimero tal como un poliéster. Desafortunadamente, las
composiciones de revestimiento que contienen aditivos de modificacion de viscosidad pueden ser inaceptablemente
blandas.

Un ejemplo de aditivo de modificacion de viscosidad se divulga en la patente de Estados Unidos Numero 5.541.268.
El aditivo de modificacion de viscosidad divulgado es duro para disolver sélidos. Cuando se disuelve un soélido y se
coloca en solucién, con frecuencia cristaliza de manera muy rapida. Consecuentemente, resulta dificil de usar el
aditivo de modificacion de viscosidad divulgado en la patente de Estados Unidos Numero 5.541.268 en las
composiciones de revestimiento liquidas.

La presente invencidén proporciona una composicion de revestimiento basada en disolvente que tiene viscosidades
aceptables y propiedades de rendimiento superiores tales como dureza, tiempo libre de polvo, etc.

Sumario de la invencién
La presente invencidn es una composicion de revestimiento que comprende:

a. al menos un polimero con funcionalidad de hidroxilo
b. un reticulante capaz de reticulacion con dicho polimero con funcionalidad de hidroxilo

(a) para formar una pelicula;
c. un diluyente reactivo que comprende;

i. 1,3-ciclohexano dimetanol, y
ii. 1,4-ciclohexano dimetanol;y

En otra realizacion, la presente invenciéon es un método de revestimiento de un articulo que comprende las etapas
de:

a. aplicar sobre el articulo una composicién de revestimiento que comprende:

i. al menos un polimero con funcionalidad de hidroxilo,
ii. un reticulante capaz de reticulacion con dicho polimero con funcionalidad de hidroxilo para formar una
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pelicula,
iii. un diluyente reactivo que comprende:

(A) 1,3-ciclohexano dimetanol, y
(B) 1,4-ciclohexano dimetanol, y

b. curar la composicion
Descripcion de la invenciéon

Aparte de los ejemplos de operacién, o donde se indique lo contrario, todos los nimeros que expresan cantidades
de ingredientes, condiciones de reaccidn y similares usados en la memoria descriptiva y las reivindicaciones deben
entenderse como que estan modificados en todos los casos por el término "aproximadamente". Por consiguiente, a
menos que se indique lo contrario, los parametros numéricos explicados en la siguiente memoria descriptiva y
ligados a las reivindicaciones son aproximaciones que pueden variar dependiendo de las propiedades deseadas a
obtener mediante la presente invencion. Al final, y no como un intento de limitar la aplicacion de la doctrina de
equivalentes al alcance de las reivindicaciones, cada parametro numérico deberia al menos interpretarse a la luz del
nuamero de digitos significativos presentado y mediante la aplicacion de técnicas ordinarias de redondeo.

Sin obviar que los intervalos numéricos y los parametros que explican el amplio alcance de la invencion son
aproximaciones, los valores numéricos explicados en los ejemplos especificos se presentan de la manera mas
precisa posible. Cualesquiera valores numéricos, no obstante, contienen inherentemente determinados errores que
necesariamente resultan de la desviacion estandar encontrada en sus respectivas mediciones de ensayo.

También, deberia comprenderse que se pretende que cualquier intervalo citado en la presente memoria incluya
todos los sub-intervalos subsumidos en el mismo. Por ejemplo, se pretende que un intervalo de "1 a 10" incluya
todos los sub-intervalos entre (e incluyendo) el valor minimo citado de 1 y el valor maximo citado de 10, es decir, que
tenga un valor minimo igual o mayor de 1 y un valor maximo igual o menor de 10.

Segun se usa en la presente memoria, el término (met)acrilato se refiere tanto a acrilato como a metacrilato e incluye
ésteres de acido acrilico y metacrilico. El término acido (met)acrilico se refiere a acido tanto acrilico como
metacrilico.

La composicion de revestimiento de la presente invencién comprende al menos un polimero con funcionalidad de
hidroxilo, un reticulante capaz de reticulacién con dicho polimero con funcionalidad de hidroxilo (a) para formar una
pelicula, y un diluyente reactivo que comprende 1,3-ciclohexano dimetanol y 1,4-ciclohexano dimetanol.

El polimero con funcionalidad de hidroxilo puede ser cualquier polimero convencional formador de pelicula con
funcionalidad de hidroxilo conocido en la técnica de los revestimientos. Los polimeros convencionales formadores de
pelicula incluyen polimeros que contienen hidroxilo procedentes de mondomeros etilénicamente insaturados tales
como monomeros vinilicos y acrilicos, polimeros con funcionalidad de hidroxilo procedentes de polimeros epoxi,
polimeros alquidicos que contienen hidroxilo, polimeros de poliuretano y poliol, polimeros de poliéter y poliol o
polimeros de poliéster y poliol.

Cuando el polimero con funcionalidad de hidroxilo procede de monémeros etilénicamente insaturados, puede
comprender unidades funcionales y unidades estructurales. Las unidades funcionales pueden proceder de
mondmeros vinilicos o acrilicos con funcionalidad de hidroxilo. Un ejemplo de monémero vinilico con funcionalidad
de hidroxilo es alcohol vinilico. Los ejemplos de monémeros acrilicos con funcionalidad de hidroxilo son (met)acrilato
de hidroxi etilo, (met)acrilato de hidroxi butilo y (met)acrilato de hidroxi propilo.

Otros ejemplos de mondémeros con funcionalidad de hidroxilo apropiados son los productos de reaccion de
(met)acrilato de glicidilo con acidos monocarboxilicos tales como acido versatico y el producto de reaccion de acido
(met)acrilico con compuestos monoepoxi tales como Cardura E10 que se encuentra comercialmente disponible en
Shell.

Las unidades estructurales pueden proceder de monémeros que no tienen ningn grupo funcional que reaccione con
el reticulante. Los ejemplos de dichos mondmeros incluyen monomeros vinilicos no funcionales y ésteres alquilicos
de acido (met)acrilico. Los ejemplos de monémeros vinilicos no funcionales apropiados son estireno, a-metil estireno
y butil estireno terciario. Los ejemplos de ésteres de alquilo apropiados de acido (met)acrilico son ésteres alquilicos
C1-12 tales como (met)acrilato de metilo, (met)acrilato de etilo, (met)acrilato de n-butilo, (met)acrilato de t-butilo,
(met)acrilato de n-propilo y (met)acrilato de isobornilo.

Los grupos que contienen monédmeros diferentes de grupos hidroxilo como grupos de acido carboxilico, grupos
amina y grupos epoxi se pueden incluir en la presente invencién. Por ejemplo, se puede incluir un monémero que
contenga un grupo de acido carboxilico como &cido (met)acrilico o un monémero que contenga grupos amina como
(met)acrilato de butil aminoetilo terciario.
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Los grupos funcionales sobre el polimero con funcionalidad de hidroxilo se pueden hacer reaccionar con otros
compuestos para modificar el polimero. Por ejemplo, los grupos acido del polimero con funcionalidad de hidroxilo se
pueden hace reaccionar con compuestos con funcionalidad de glicidilo tales como Cardura E10 o se pueden hacer
reaccionar los grupos epoxi sobre el polimero con un compuesto con funcionalidad de acido como acido versatico.

Como se ha comentado anteriormente, el polimero con funcionalidad de hidroxilo puede ser cualquier polimero
convencional formador de pelicula con funcionalidad de hidroxilo. Los ejemplos de polimeros apropiados con
funcionalidad de hidroxilo se pueden encontrar en numerosas patentes y publicaciones. Por ejemplo, los polimeros
apropiados (met)acrilicos con funcionalidad de hidroxilo se divulgan en la patente de Estados Unidos Numero
6.316.119 en la columna 2, renglones 51-61. Los polimeros apropiados con funcionalidad de hidroxilo procedentes
de polimeros epoxi se divulgan en la patente de Estados Unidos Numero 4.913.972 en la columna 17, renglones 38-
61. Los polimeros apropiados de poliéster y poliol se divulgan en la patente de Estados Unidos Numero 4.913.972
en la columna 16, renglones 9-62. Los polimeros apropiados alquidicos que contienen hidroxilo se divulgan en la
patente de Estados Unidos Numero 6.316.119 en la columna 4, renglones 10-29. Los polimeros apropiados de
poliuretano y poliol se divulgan en la patente de Estados Unidos Numero 4.913.972 en la columna 17, renglén 62 y
en la columna 18 renglon 7.

El polimero con funcionalidad de hidroxilo puede estar presente en la composiciéon en una cantidad que varia de un
20 a un 85 por ciento en peso, de un 30 a un 80 por ciento en peso o de un 40 a un 60 por ciento en peso, basado
en el peso total de sélidos de la composicion. El peso molecular medio expresado en numero del polimero con
funcionalidad de hidroxilo es normalmente de 500 a 100.000 o de 600 a 10.000 o de 1.000 a 5.000, medido
mediante cromatografia de permeabilidad de gel usando un patron de poliestireno. EI peso molecular medio
expresado en peso del polimero con funcionalidad de hidroxilo es normalmente de 1.250 a 250.000 o de 1.300 a
25.000 o de 2.500 a 12.500. EIl polimero con funcionalidad de hidroxilo tiene normalmente un valor de hidroxilo de
500 a 250 o de 75 a 200 o de 100 a 150. La temperatura de transicion vitrea del polimero con funcionalidad de
hidroxilo puede ser de 1 °C a 100 °C o de 20 °C a 80 °C o de 20 °C a 60 °C.

La composicién de revestimiento de la presente invencién también comprende un reticulante capaz de reticulacion
con el polimero con funcionalidad de hidroxilo para formar una pelicula. Los ejemplos de reticulantes apropiados
incluyen aminoplastos y poliisocianatos.

Los aminoplastos apropiados son condensados de aminas y o amidas con aldehido. Por ejemplo, el condensado de
melamina con formaldehido es un aminoplasto apropiado. Los aminoplastos apropiados se conocen bien en la
técnica. Un aminoplasto apropiado se divulga en la patente de Estados Unidos Numero 6.316.119, en la columna 5,
renglones 45-55.

Los poliisocianatos apropiados incluyen isocianatos multifuncionales. Los ejemplos de poliisocianatos
multifuncionales incluyen diisocianatos alifaticos como diisocianato de hexametileno y diisocianato de isoforona y
diisocianatos aromaticos tales como diisocianato de tolueno y diisocianato de 4,4 -difenilmetano. Los poliisocianatos
pueden ser con o sin forma de bloques.

Los ejemplos de otros poliisocianatos apropiados incluyen trimeros de isocianurato, alofanatos y uretdionas de
diisocianatos.

Los poliisocianatos apropiados se conocen bien en la técnica y se encuentran ampliamente disponibles a nivel
comercial. Por ejemplo, los poliisocianatos apropiados se divulgan en la patente de Estados Unidos Numero
6.316.119, en la columna 6, renglones 19-36. Los ejemplos de poliisocianatos comercialmente disponibles incluyen
Desmodur N3390 que se comercializa por Bayer Corporation y Tolonate HDT90 que se comercializa por Rhone
Poulenc.

Los reticulantes estan presentes en la presente invencion en una cantidad que varia de un 10 a un 60 por ciento en
peso o de un 20 a un 50 por ciento en peso o de un 20 a un 40 por ciento en peso, basado en el peso total de
sdlidos de la composicion.

La presente invencién ademas comprende un diluyente reactivo. El diluyente reactivo comprende 1,3-ciclohexano
dimetanol y 1,4-ciclohexano dimetanol. En una realizacién, el diluyente activo es un 50 por ciento en peso de 1,3-
ciclohexano dimetanol y un 50 por ciento en peso de 1,4-ciclohexano dimetanol, basado en el peso total de dicho
diluyente reactivo. En ofra realizacion, el diluyente reactivo es un 5 por ciento en peso de 1,3-ciclohexano dimetanol
y un 95 por ciento en peso de 1,4-ciclohexano dimetanol, basado en el peso total de dicho diluyente reactivo. En otra
realizacion, el diluyente reactivo es un 25 por ciento en peso de 1,3-ciclohexano dimetanol y un 75 por ciento en
peso de 1,4-ciclohexano dimetanol, basado en el peso total de dicho diluyente reactivo.

La cantidad de diluyente reactivo en la presente invencion varia de un 2 a un 40 por ciento en peso o de un 5 a un
30 por ciento en peso o de un 10 a un 25 por ciento en peso, basado en el peso total de sélidos de la composicion.
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La presente invencion comprende opcionalmente un disolvente organico. El disolvente organico puede ser cualquier
disolvente, que disuelva o disperse el polimero con funcionalidad de hidroxilo, el reticulante y el diluyente reactivo.
Puede ser un hidrocarburo alifatico o aromatico tal como Solvesso 100 que se encuentra comercialmente disponible
a partir de ExxonMobil, tolueno o xileno, un alcohol tal como butanol o isopropanol, un éster tal como acetato de
butilo o acetato de etilo, una cetona tal como acetona, metil isobutil cetona, metil isoamil cetona o metil etil cetona,
un éter, un éter-alcohol o un éter-éster o una mezcla de cualquiera de estos.

La cantidad de disolvente organico en la composicion de revestimiento da lugar a una composicion de revestimiento
que tiene un contenido organico volatil (VOC) menor de 540 g/l o menor de 420 g/l o menor de 250 g/l.

La composicion de revestimiento de la presente invenciéon también puede comprender un poliéster derivado de 1,3-
ciclohexano dimetanol y/o 1,4-ciclohexano dimetanol. Este poliéster es separado y distinto del componente
polimérico con funcionalidad de hidroxilo de la presente invencion.

Se puede usar una mezcla preformada de 1,3-ciclohexano dimetanol, 1,4-ciclohexano dimetanol y un poliéster en la
presente invencion. Dicha mezcla se puede preparar mediante sintesis de un poliéster con un exceso de 1,3-
ciclohexano dimetanol y/o 1,4-ciclohexano dimetanol, de manera que una parte quede sin reaccionar tras la
finalizacion de la reaccion. La relacion en peso de 1,3-ciclohexano dimetanol libre mas 1,4-ciclohexano dimetanol
con respecto al poliéster en la composicion puede variar de 10:1 a 1:30 o de 1:1 a 1:10.

En realizaciones diferentes de la invencion, el poliéster puede comprender al menos un 40 por ciento en peso de
unidades procedentes de 1,3-ciclohexano dimetanol y/o 1,4-ciclohexano dimetanol o al menos un 30 por ciento en
peso de unidades procedentes de 1,3-ciclohexano dimetanol y/o 1,4-ciclohexano dimetanol o al menos un 20 por
ciento de unidades procedentes de 1,3-ciclohexano dimetanol y/o 1,4-ciclohexano dimetanol.

El poliéster también puede proceder de 1,3-ciclohexano dimetanol y/o 1,4-ciclohexano dimetanol, uno o mas
poli(acidos basicos) y, opcionalmente, uno o mas compuestos polihidroxi adicionales.

Los poli(acidos basicos) apropiados pueden tener dos o mas grupos de acido carboxilico o un numero equivalente
de grupos anhidrido sobre la base de que un grupo anhidrido es equivalente a dos grupos acidos. Dichos poli(acidos
basicos) se conocen bien en la técnica. Los ejemplos de poli(acidos basicos) apropiados incluyen acidos alcano C1s
dioicos tales como acido adipico o acido hexanoico; acidos cicloalifaticos tales como acidos hexahidroftalico; acidos
alcano dioicos insaturados tales como acidos fumarico o maleico; acidos dimeros; y acidos aromaticos tales como
acido ftalico. También se pueden usar los anhidridos de los poli(acidos basicos) anteriormente mencionados tales
como anhidrido maleico o anhidrido ftalico. Los poli(acidos basicos) pueden ser saturados.

Los compuestos de polihidroxi apropiados pueden tener dos o mas grupos hidroxilo. Dichos compuestos se conocen
bien en la técnica. Los ejemplos de compuestos de polihidroxi incluyen trimetilol propano, glicerol, neopentil glicol y
pentaeritritol.

La cantidad de poliéster en la presente invencion puede variar de un 1 a un 70 por ciento en peso o de un 5 a un 40
por ciento en peso o de un 10 a un 30 por ciento en peso, basado en el peso total de sélidos de la composicion. El
poliéster normalmente tiene un valor de hidroxilo de 50 a 300 mg de KOH/g de resina no volatil o de 110 a 170 mg
de KOH/g de resina no volatil. Normalmente, el poliéster tiene un peso molecular medio expresado en nimero de
600 a 4.000 o de 600 a 2.000.

La composicion de revestimiento de la presente invencidbn puede contener aditivos convencionales para
formulaciones de revestimiento tales como pigmentos, cargas, absorbedores de UV, coadyuvantes de flujo, y
catalizadores para la reaccion de curado. Se puede incluir un acido como acido para-toluen sulfénico como
catalizador para el curado de aminoplastos, y se puede incluir un compuesto de estafio tal como dilaurato de dibutil
estafio o un catalizador de amina tal como trietilamina para el curado de isocianato.

Las composiciones de revestimiento de acuerdo con la presente invencion se pueden preparar como se muestra a
continuacion; se mezclan al menos un polimero con funcionalidad de hidroxilo, el reticulante, y el diluyente reactivo
juntos con agitacién en el disolvente organico hasta que se disuelvan los componentes. Se pueden afadir los
componentes en cualquier orden. Después, se pueden afiadir aditivos opcionales, y se continda la agitacion hasta
que se disuelvan los aditivos o se dispersen de forma estable en la composicion.

La composicion de revestimiento de la invencion se puede aplicar a la superficie de un sustrato gracias a medios
convencionales tales como cepillado, rodillo o pulverizacién. Los sustratos normales incluyen metal, plastico, madera
y vidrio. Una vez que se aplica la composicion de revestimiento, se puede curar o secar como se conoce bien en la
técnica.
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Ejemplos

Ahora se ilustra la invencién mediante los siguientes ejemplos no limitantes. La Tabla 1 muestra los datos de
formulacién para diversas composiciones a modo de ejemplo. Se prepararon las composiciones como se muestra a
continuacion: el polimero con funcionalidad de hidroxilo, los aditivos, y el diluyente reactivo se mezclaron juntos con
agitacion en el disolvente organico hasta que se disolvieron todos los componentes. Después se permitio el
equilibrio de los componentes a 25 + 1 °C. Inmediatamente antes de usar, se afiadio el reticulante que también se
equilibré a 25 + 1 °C y se mezcl6é de manera minuciosa.

Con fines de evaluacion, se extrajeron las composiciones sobre un panel de vidrio de 12"x4" usando un dispositivo
de dispersion de bloques de 8 micras y se sometié6 a diversos ensayos. La Tabla 2 muestra los resultados de
diversos parametros de rendimiento - Viscosidad DIN 4, Tiempo Libre de Polvo, Tiempo Libre de Impresion y Dureza
de Péndulo de Konig.

Se determino la viscosidad DIN 4 de las composiciones de revestimiento a modo de ejemplo de la siguiente manera.
En primer lugar, se permitié el equilibrio de la composicion de revestimiento a modo de ejemplo a 25 + 1 °C. En
segundo lugar, se colocd el recipiente DIN 4 en un receptaculo que se fijo a un soporte de retorta. En tercer lugar, se
llené el recipiente DIN 4 con la composicién de revestimiento a modo de ejemplo hasta que comenzé a rebosar; se
bloqued el orifico de la parte inferior del recipiente con el dedo. En cuarto lugar, se permitié que las burbujas de aire
ascendieran hasta la superficie al tiempo que se mantuvo el recipiente a nivel. En quinto lugar, se desbloque? el
orificio de la parte inferior del recipiente y se puso en marcha el cronometro. Se permitio el drenaje de la muestra a
partir del recipiente. Se registré la primera interrupcion del flujo continuo a partir del orificio como la viscosidad DIN 4.

Se determiné el Tiempo Libre de Polvo como se muestra a continuacion. En primer lugar, se aplico la composicién
de revestimiento a modo de ejemplo al panel. En segundo lugar, se mantuvo el panel en posicion horizontal y se
dej6 caer una bola de algodén sobre el panel desde una altura de tres pulgadas (7,62 cm) por encima del panel. En
tercer lugar, se mantuvo el panel con el lado revestido hacia arriba durante cinco segundos mientras la bola de
algodon estaba sobre el revestimiento. En cuarto lugar, se gir6 el panel.

Si la bola de algodén cay6 del panel y no quedaron fibras en el revestimiento, se dice que el revestimiento fue "libre
de polvo". Si la bola de algoddn quedo sobre el panel o quedaron fibras en el revestimiento, se repitieron las etapas
segunda y tercera hasta que se dice que el revestimiento quedo "libre de polvo". Se registré el tiempo que tardoé el
panel en convertirse en "libre de polvo".

Se determin6 el Tiempo Libre de Impresion como se muestra a continuacion. En primer lugar, se dispers6 la
composicion de revestimiento a modo de ejemplo sobre un panel con un espesor de pelicula uniforme. En segundo
lugar, se curé la composicion de revestimiento aplicada a temperatura ambiente. En tercer lugar, se colocé el panel
revestido sobre una superficie horizontal firme a nivel. En cuarto lugar, se coloco un papel de filiro de Whatmann
sobre el panel, se coloc6 un tapon de goma sobre el papel de filtro con el diametro mas pequerio hacia abajo, y se
coloco un peso sobre la parte superior del tapon de goma. En quinto lugar, se puso en marcha el cronébmetro.

Tras un minuto, se retiraron el peso, el tapon de goma y el papel de filtro, y se examino6 la impresién del panel. Si no
hubo marca alguna sobre el panel, se dice que el panel estuvo "libre de impresion". Si se aprecié impresion alguna,
se llevo a cabo la etapa 4 a intervalos regulares hasta que el panel se consideré "libre de impresion". Se registro el
tiempo que tardé el panel en volverse "libre de impresion".

Se determiné la Dureza de Péndulo de Konig de la siguiente forma. En primer lugar, se revistié el panel con una
composicion de revestimiento a modo de ejemplo y se cur6. En segundo lugar, se colocé el panel revestido sobre la
tabla del soporte de péndulo de Konig hacia la parte superior del péndulo con el revestimiento mirando hacia arriba.
En tercer lugar, se sometio6 el péndulo a deflexién sin desplazamiento lateral del eje fijo hasta 6 grados y se permitio
el reposo contra la parte superior del soporte del péndulo. En cuarto lugar, se liberé el péndulo y se puso en marcha
el cronémetro. Se registré el tiempo que tardd el muelle en caer hasta 3 grados. Se midi6 la Dureza de Péndulo de
Konig tras 1 dia, 3 dias y 7 dias.

La Tabla 3 muestra los resultados del ensayo de Estabilidad de Aimacenamiento para las composiciones a modo de
ejemplo. Para este ensayo, se prepararon las composiciones a modo de ejemplo sin HDT. Se colocaron las
composiciones en un recipiente de vidrio y se almacenaron a 2 °C. Tras determinados periodos de tiempo, se
registraron las observaciones visuales.
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Tabla 3. Datos de Rendimiento

Tiempo de
Almacenamiento Ej. 5 Ej. 6 Ej. 8 Ej. 9 Ej. 10
(dias)

0 Solucién Solucion Solucién Solucion Solucion
transparente transparente | transparente | transparente | transparente

2 Solucion Solucion Solucion Solucion Solucion
transparente transparente | transparente | transparente | transparente

6 Precipitado Solucién Solucién Solucién Solucién
blanco transparente | transparente | transparente | transparente

Conclusiones

Se pueden extraer varias conclusiones a partir de los datos experimentales. En primer lugar, el hexano diol reduce
eficazmente la viscosidad de las composiciones de revestimiento, pero tiene un efecto negativo grande sobre el
tiempo de secado y la dureza. En segundo lugar, Unoxol-3,4- diol y CHDM proporcionan una buena combinacién de
reduccion de viscosidad y tiempo de secado. No obstante, con el tiempo CHDM sale de la solucién cuando se
almacena a bajas temperaturas. En tercer lugar, el diluyente reactivo de la presente invencién no cristaliza en la
solucion.
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REIVINDICACIONES
1. Una composicion de revestimiento que comprende:

a. al menos un polimero con funcionalidad de hidroxilo
b. un reticulante capaz de reticulacién con dicho polimero con funcionalidad de hidroxilo

(a) para formar una pelicula;
c. un diluyente reactivo que comprende;

i. 1,3-ciclohexano dimetanol, y
ii. 1,4-ciclohexano dimetanol.

2. Una composicion de revestimiento de acuerdo con la reivindicaciéon 1 en la que dicho polimero con funcionalidad
de hidroxilo se selecciona del grupo que consiste en polimeros que contienen hidroxilo procedentes de monémeros
etilénicamente insaturados tales como monémeros vinilicos y acrilicos, polimeros con funcionalidad de hidroxilo
procedentes de polimeros epoxi, polimeros alquidicos que contienen hidroxilo, polimeros de poliol de poliuretano,
polimeros de poliol de poliéter o polimeros de poliol de poliéster.

3. Una composicién de revestimiento de acuerdo con la reivindicacion 2, en la que dicho polimero con funcionalidad
de hidroxilo procede de monémeros etilénicamente insaturados tales como monémeros vinilicos y acrilicos.

4. Una composicién de revestimiento de acuerdo con la reivindicacién 1, en la que dicho polimero con funcionalidad
de hidroxilo comprende de un 20 a un 85 por ciento en peso de la composicion, basado en el peso total de solidos
de la composicién.

5. Una composicién de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que dicho reticulante es un poliisocianato.

6. Una composicién de revestimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que dicho reticulante comprende de
un 10 a un 60 por ciento en peso de la composicion basado en el peso total de sélidos de la composicion.

7. Una composicion de revestimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que dicho diluyente reactivo
comprende un 50 por ciento en peso de 1,3-ciclohexano dimetanol y un 50 por ciento en peso de 1,4-ciclohexano
dimetanol, basado en el peso total de dicho diluyente reactivo.

8. Una composicion de revestimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que dicho diluyente reactivo
comprende un 25 por ciento en peso de 1,3-ciclohexano dimetanol y un 75 por ciento en peso de 1,4-ciclohexano
dimetanol, basado en el peso total de dicho diluyente reactivo.

9. Una composicion de revestimiento de acuerdo con la reivindicacion 1 que ademas comprende un poliéster
procedente de 1,3-ciclohexano dimetanol y/o 1,4-ciclohexano.

10. Una composicion de revestimiento que comprende:

a. entre un 20 y un 85 por ciento en peso de al menos un polimero con funcionalidad de hidroxilo basado en el
peso total de sélidos de la composicion;

b. entre un 10 y un 60 por ciento en peso de un reticulante capaz de reticulacion con dicho polimero con
funcionalidad de hidroxilo (a) para formar una pelicula basado en el peso total de solidos de la composicion; y

c. entre un 2 y un 40 por ciento en peso del diluyente reactivo que comprende:

i. 1,3-ciclohexano dimetanol, y
ii. 1,4-ciclohexano dimetanol, basado en el peso total de sélidos de la composicién.

11. Un método de revestimiento de un articulo que comprende las etapas de:
a. aplicar sobre el articulo una composicion de revestimiento que comprende:
i. al menos un polimero con funcionalidad de hidroxilo,
ii. un reticulante capaz de reticulacion con dicho polimero con funcionalidad de hidroxilo para formar una
pelicula,
iii. un diluyente reactivo que comprende:

(A) 1,3-ciclohexano dimetanol, y
(B) 1,4-ciclohexano dimetanol, y

10



10

ES 2574777713

b. curar la composicion.

12. Un método de acuerdo con la reivindicacién 11, en el que el polimero con funcionalidad de hidroxilo procede de
monomeros etilénicamente insaturados tales como mondmeros vinilicos y acrilicos.

13. Un método de acuerdo con la reivindicacién 11, en el que el reticulante es un poliisocianato.
14. Un método de acuerdo con la reivindicacion 11, en el que el diluyente reactivo comprende un 25 por ciento en

peso de 1,3-ciclohexano dimetanol y un 75 por ciento en peso de 1,4-ciclohexano dimetanol, basado en el peso total
de dicho diluyente reactivo.

11
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