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DESCRIPCION
Parche de iontoforesis integrado con una bateria
Campo técnico

La presente invencion se refiere a un parche de iontoforesis con bateria integrada, y, mas en particular, a un parche
de iontoforesis con bateria integrada que adopta un principio de iontoforesis como un medio para la infiltracion de
una sustancia objetivo tal como una sustancia medicinal o una sustancia cosmética dentro de la piel.

Técnica antecedente

La iontoforesis es una tecnologia utilizada para infiltrar dentro de la piel una sustancia objetivo que tiene carga eléc-
trica utilizando la repulsion eléctrica al permitir que una micro corriente circule en la piel.

Cuando un parche que tiene la sustancia objetivo se une a la piel, se forma en la piel un circuito en el que una co-
rriente eléctrica puede circular, y de esta manera la repulsion eléctrica infiltra la sustancia objetivo dentro de la piel.
Se sabe que el caudal de infiltracion de una sustancia objetivo esta influenciado por la cantidad de corriente que
circula en la piel y el voltaje.

Un parche de iontoforesis convencional se produce mediante la fabricacion de forma independiente de una bateria
delgada de tipo de pelicula y un parche montado con un electrodo conductor de la electricidad y a continuacion,
conectando el electrodo conductor de la electricidad a la bateria delgada de tipo de pelicula. Sin embargo, este par-
che de iontoforesis convencional es problematico puesto que la resistencia aumenta cuando circula la corriente eléc-
trica, y puesto que el proceso de montaje es complicado, y por lo tanto la productividad es baja, lo que aumenta el
coste de fabricacion del mismo.

Con el fin de resolver el problema, la patente coreana con numero de registro 868350, presentada por el presente
solicitante, desvela un parche de iontoforesis en el que un material de electrodo es aplicado directamente sobre una
capa conductora en el parche para formar el parche y una bateria en un sistema. El parche de iontoforesis utiliza la
capa conductora como electrodo de una bateria y utiliza hidrogel conductor de iones para reducir al minimo la resis-
tencia de contacto entre el parche y la piel. Sin embargo, este parche de iontoforesis también es problematico pues-
to que una sustancia objetivo que tenga una baja resistencia electroquimica es destruida, debido a que entra en
contacto directamente con un electrodo de una bateria.

El documento US 2007/0066930 describe un dispositivo de iontoforesis y procedimiento de produccién del mismo. El
dispositivo de iontoforesis se puede utilizar para la administraciéon de iones de un farmaco de una primera polaridad
generados por la disociacion de un farmaco en un cuerpo vivo y puede comprender: una primera capa conductora
formada sobre una superficie de un primer sustrato; una capa de farmaco hecha de un recubrimiento de farmaco
que contiene el farmaco, estando laminado el farmaco sobre la primera capa conductora; y una primera capa de
intercambio de iones hecha de una resina de intercambio de iones.

El documento US 5,865,860 describe un procedimiento para la fabricacion de una celda electroquimica que com-
prende las etapas de proporcionar un electrodo y aplicar un electrolito al electrodo utilizando una impresora de cho-
rro de tinta.

El documento US 6.855.441 describe una bateria funcionalmente mejorada. La bateria incluye una celda electro-
quimica de estado liquido abierta de capa delgada flexible y un dispositivo de chip electronico formado integralmente
sobre o dentro de la célula electroquimica. La célula incluye una primera capa de polo negativo insoluble, una se-
gunda capa de polo positivo insoluble y una tercera capa de electrolito acuoso. La tercera capa esta dispuesta entre
la primera y la segunda capas. La tercera capa incluye un material delicuescente para mantener la celda humeda, un
material soluble electroactivo para la conductividad de iones y un polimero soluble en agua para la viscosidad.

Descripcion
Problema técnico

En consecuencia, la presente invencion se ha ideado para resolver los problemas que se han que se ha mencionado
mas arriba, y un objeto de la presente invencion es proporcionar un parche de iontoforesis que pueda mejorar la
productividad integrando un parche con una bateria y que pueda aumentar la eficiencia de la infiltracion minimizando
la resistencia eléctrica.

Otro objeto de la presente invencion es proporcionar un parche de iontoforesis al cual también se puede aplicar una
sustancia objetivo que tiene una baja resistencia electroquimica impidiendo que la sustancia objetivo participe en
una reaccion de electrodo y sea destruida.
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Solucidén técnica

Con el fin de alcanzar los objetos anteriores, la presente invencion proporciona un parche de iontoforesis con bateria
integrada de acuerdo en la reivindicacion 1. Las realizaciones preferidas estan definidas en las reivindicaciones
dependientes.

Efectos ventajosos

El parche de iontoforesis con bateria integrada de acuerdo con la presente invenciéon es ventajoso en que incluye
una primera capa conductora de la electricidad, una primera capa de electrodo, una segunda capa conductora de la
electricidad, una segunda capa de electrodo y un electrolito polimero, y los bordes de los electrodos estan sellados,
de manera que el material de electrodo y el electrolito polimero estan aislados de las capas conductora de la electri-
cidad, con el resultado de que es posible evitar que una sustancia objetivo participe en una reaccion de electrodo y
por lo tanto sea destruida, con lo cual aumenta la eficiencia del parche de iontoforesis y se mejora la productividad
de los mismos, asi como la aplicacion de una sustancia objetivo que tiene una baja resistencia electroquimica al
parche de iontoforesis.

Breve descripcion de los dibujos

La figura 1 es una vista en planta que muestra un parche de iontoforesis de acuerdo con la presente inven-
cion;

la figura 2 es una vista en planta de una primera unidad de electrodo que muestra una primera capa con-
ductora de la electricidad y una segunda capa conductora de la electricidad;

la figura 3 es una vista en planta de una primera unidad de electrodo que muestra una primera capa de
electrodo;

la figura 4 es una vista en planta de una primera unidad de electrodo que muestra un electrolito polimero
conductor de iones;

la figura 5 es una vista en planta de una segunda unidad de electrodo que muestra un colector;

la figura 6 es una vista en planta de una segunda unidad de electrodo que muestra una segunda capa de
electrodo; y

las figuras 7 y 8 son vistas en planta de una segunda unidad de electrodo que muestran un adhesivo con-
ductor de la electricidad y un adhesivo unido a una segunda capa de electrodo.

Descripcion de elementos en los dibujos

110: sustrato

100: primera unidad de electrodo

120: primera capa conductora de la electricidad
130: primera capa de electrodo

140: capa de soporte

200: segunda unidad de electrodo

210: sustrato

220: segunda capa conductora de la electricidad
230: segunda capa de electrodo

240: colector

250: adhesivo conductor de la electricidad

260: adhesivo

300: electrolito polimero conductor de iones
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Mejor modo

En lo sucesivo, se describiran realizaciones preferidas de la presente invencion.

En primer lugar, el parche de iontoforesis con bateria integrada de acuerdo con la presente invencion incluye: un
sustrato de forma variable; una primera capa conductora de la electricidad que entra en contacto con el sustrato; una
primera capa de electrodo que entra en contacto con una parte de la primera capa conductora de la electricidad; una
segunda capa conductora de la electricidad que entra en contacto con el sustrato y que esta dispuesta en el mismo
plano que la primera capa conductora de la electricidad; un colector que entra en contacto con la segunda capa
conductora de la electricidad; un adhesivo conductor de la electricidad que entra en contacto con la segunda capa
conductora de la electricidad y con el colector; una segunda capa de electrodo que entra en contacto con el colector
y que tiene una polaridad opuesta a la de la primera capa de electrodo; un electrolito polimero conductor de iones
dispuesto entre la primera capa de electrodo y la segunda capa de electrodo; y un adhesivo para sellar el electrolito
polimero conductor de iones.

Por conveniencia para entender claramente la presente invencion, el parche de iontoforesis esta dividido en una
primera unidad de electrodo 100 y una segunda unidad de electrodo 200. Sin embargo, la presente invencion no
esta limitada a esto.

En el parche de iontoforesis, el sustrato esta hecho de uno cualquiera de entre tereftalato de polietileno y poliacriloni-
trilo.

Ademas, la primera capa conductora de la electricidad incluye uno cualquiera de entre polvo de carbono y polvo de
plata.

Una parte de la primera capa conductora de la electricidad esta recubierta con una pasta en suspension que incluye
un material generador de corriente eléctrica, un material conductor y un aglutinante para formar una primera capa de
electrodo, y la primera capa de electrodo actia como un catodo.

Ademas, la primera capa de electrodo incluye polvo de diéxido de manganeso, polvo de carbono y un aglutinante.

Aqui, el aglutinante incluye uno cualquiera de entre 6xido de polietileno, alcohol polivinilico, polivinilpirrolidona, me-
tacrilato de polimetilo y combinaciones de los mismos.

Ademas, la segunda capa conductora de la electricidad incluye uno cualquiera de entre polvo de carbono, polvo de
plata y polvo de niquel.

Ademas, el colector incluye polvo de carbono.
Ademas, el adhesivo puede ser una cinta adhesiva de doble cara.
Ademas, la segunda capa de electrodo incluye polvo de zinc, polvo de carbono y un aglutinante.

Aqui, el aglutinante incluye uno cualquiera de entre 6xido de polietileno, alcohol polivinilico, polivinilpirrolidona, me-
tacrilato de polimetilo y combinaciones de los mismos.

Ademas, el electrolito polimero conductor de iones incluye uno cualquiera de entre cloruro de zinc, cloruro de amo-
nio, cloruro de sodio y combinaciones de los mismos.

Ademas, el adhesivo conductor de la electricidad incluye uno cualquiera de entre polvo de carbono, polvo de metal y
combinaciones de los mismos.

El parche de iontoforesis de la presente invencion incluyen ademas una capa de soporte que tiene una forma varia-
ble de tal manera que se une facilmente a la piel y que esta hecha de un material aislante.

En la presente memoria descriptiva y a continuacion, las realizaciones preferidas de la presente invencion se descri-
biran en detalle. Sin embargo, la presente invencion no esta limitada a las mismas.

La primera unidad de electrodo 100 incluye un sustrato 110, una primera capa conductora de la electricidad 120
formada sobre el sustrato 110, una primera capa de electrodo 130 formada sobre la primera capa conductora de la
electricidad 120, y una segunda capa conductora de la electricidad 220 dispuesta en el mismo plano que la primera
capa conductora de la electricidad 120 y conectada eléctricamente a una segunda capa de electrodo 230 que esta
orientada hacia la primera capa de electrodo 130. Aqui, un electrolito polimero conductor de iones 300 esta dispues-
to entre la primera capa de electrodo 130 y la segunda capa de electrodo 230.

La primera capa conductora de la electricidad 120 se forma mediante el recubrimiento del sustrato 110 con un mate-
rial conductor que incluye uno cualquiera de entre tinta de polvo de carbono y tinta de polvo de plata.
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Una parte de la primera capa conductora de la electricidad 120 esta recubierta con una pasta en suspension que
incluye un material generador de corriente eléctrica, un material conductor y un aglutinante para formar una primera
capa de electrodo 130, y la primera capa de electrodo 130 actia como un catodo.

Se puede utilizar polvo de diéxido de manganeso como material generador de corriente eléctrica, y se puede utilizar
polvo de carbono como material conductor. El aglutinante puede incluir uno cualquiera de entre 6xido de polietileno,
alcohol polivinilico, polivinilpirrolidona, metacrilato de polimetilo y combinaciones de los mismos.

La segunda capa conductora de la electricidad 220 puede estar hecha del mismo material que la primera capa con-
ductora de la electricidad 120, y puede estar formada recubriendo el sustrato 110 con un material conductor que
incluye uno cualquiera de entre tinta de polvo de carbono, tinta de polvo de plata y tinta de polvo de niquel. La se-
gunda capa conductora de la electricidad 220 esta disefiada de tal manera que se encuentra separada eléctricamen-
te de la primera capa conductora de la electricidad 120.

La segunda unidad de electrodo 200 incluye un sustrato 210 y un colector 240 que esta formado sobre el sustrato
210 y que esta formado mediante la aplicacion de tinta de polvo de carbono sobre el sustrato 210.

La segunda unidad de electrodo 200 incluye, ademas, una segunda capa de electrodo 230 que esta formada por la
aplicacion de una pasta en suspension que incluye un material de generaciéon de corriente eléctrica, un material
conductor y un aglutinante sobre el colector 240 y que entra en contacto con el colector 240. La segunda capa de
electrodo actia como un anodo.

El polvo de zinc puede ser usado como material generador de corriente eléctrica, y el polvo de carbono puede ser
usado como material conductor. El aglutinante puede incluir uno cualquiera de entre 6xido de polietileno, alcohol
polivinilico, polivinilpirrolidona, metacrilato de polimetilo y combinaciones de los mismos.

El adhesivo conductor de la electricidad 250 sirve para conectar el colector 240 con la segunda capa conductora de
la electricidad 220, e incluye uno cualquiera de entre polvo de carbono, polvo de metal y combinaciones de los mis-
mos. En particular, en el caso de la primera capa de electrodo 130 que actia como un catodo y la segunda capa de
electrodo 230 que actua como un anodo, el adhesivo conductor de la electricidad 250 se utiliza en un estado de
polvo de diéxido de manganeso y polvo de zinc para permitir que cada una de entre la primera capa de electrodo
130 y la segunda capa de electrodo 230 tenga una alta densidad de corriente y para permitir que el proceso de fabri-
cacion sea conveniente.

Un electrolito polimero conductor de iones 300 en el que los iones pueden circular esta dispuesto entre la primera
capa de electrodo 130 y la segunda capa de electrodo 230. El electrolito polimero 300 se forma en un electrolito
polimero de gel disolviendo uno cualquiera de entre 6xido de polietileno, alcohol polivinilico, polivinilpirrolidona y
combinaciones de los mismos en una soluciéon de agua que incluye uno cualquiera de entre cloruro de zinc, cloruro
de amonio, cloruro de sodio y combinaciones de los mismos, y es humedecido con tela no tejida o papel kraft, y a
continuacion es utilizado.

Un adhesivo 260 esta dispuesto alrededor del electrolito polimero 300 con el fin de evitar que el electrolito polimero
300 sea volatilizado y para unir la segunda unidad de electrodo 200 al parche de iontoforesis. El adhesivo 260 se
puede fabricar de tal manera que tenga el mismo patrén que la segunda unidad de electrodo 200. En este caso, el
sitio en el se dispondran el electrolito polimero y el conductor de la electricidad adhesivo 250 se corta con el fin de
que se corresponda al objeto de la presente invencion. El adhesivo puede ser una cinta adhesiva de doble cara. El
adhesivo conductor de la electricidad 250 esta dispuesto entre el colector 240 y la segunda capa conductora de la
electricidad 220 para inducir a que circule la corriente eléctrica.

El material de electrodo a aplicar sobre una parte de la primera capa conductora de la electricidad 120 esta determi-
nado por el tipo de carga eléctrica de una sustancia objetivo a ser transportada sobre la primera capa conductora de
la electricidad 120. Cuando la sustancia objetivo que se va a administrar en el cuerpo humano tiene una carga eléc-
trica negativa, se aplica sobre la misma un material de anodo en una parte de la primera capa conductora de la elec-
tricidad 120, y cuando la sustancia objetivo tiene una carga eléctrica positiva, se aplica sobre la misma un material
de catodo, produciendo de esta manera una repulsion eléctrica. En una realizacion de la presente invencion se des-
cribe que la primera capa de electrodo actda como un catodo y la segunda capa de electrodo actiia como un anodo.

El principio de operacién de la presente invencion es que la repulsion eléctrica producida por la circulacion de elec-
trones (corriente eléctrica) que resulta de una reaccion de la celda hace que una sustancia objetivo polar se infiltre
en la piel.

El parche de iontoforesis esta configurado de tal modo que un electrolito esta dispuesto entre la primera capa de
electrodo 130 aplicado directamente sobre la primera capa conductora de la electricidad 120 y la segunda capa de
electrodo 230 conectada eléctricamente a la segunda capa conductora de la electricidad 220, y una bateria esta
aislada de una capa conductora del parche por el adhesivo 260.
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Cuando una sustancia objetivo se dispone sobre la primera capa conductora de la electricidad 120 y a continuacién
se une el parche de iontoforesis a la piel, se forma un circuito, de manera que la sustancia objetivo se infiltra en la
piel. Ademas, cuando se forma el circuito, los electrones emitidos desde un anodo pasan a través del colector 240 y
el adhesivo conductor de la electricidad 250 y después se forman en aniones por medio de un proceso de transfe-
rencia de carga, y a continuacion los aniones se mueven dentro de la piel desde la primera capa conductora de la
electricidad 120. Los aniones que se mueven dentro de la piel generan electrones por medio de un proceso de trans-
ferencia de carga en la interfaz de la piel y la primera capa conductora de la electricidad 120, y a continuacion los
electrones se mueven a un catodo para participar en una reaccién de reduccion. En la misma manera que esto, los
cationes se mueven en la piel en una direccion opuesta al flujo de aniones, permitiendo de esta manera que la sus-
tancia objetivo que tiene la misma polaridad que los cationes se mueva en la piel. En este caso, los iones que fun-
cionan como electrones se mueven entre un catodo y un anodo por medio del electrolito polimero 300 aislado por el
adhesivo 260

Por lo tanto, de acuerdo con el parche de iontoforesis de la presente invencion, el aumento de la resistencia que se
produce durante la conexién eléctrica puede ser minimizado puesto que los electrodos se forman directamente sobre
la primera capa conductora de la electricidad 120, y una sustancia objetivo que tiene baja resistencia electroquimica
se puede aplicar también debido a que una sustancia objetivo y los electrodos estan separados una de los otros.
Ademas, la productividad del parche de iontoforesis se puede mejorar debido a que un parche y una bateria se pue-
den fabricar en el mismo proceso.

En lo sucesivo, se describira una realizacion de la presente invencion con referencia a los dibujos que se acompa-
fian.

La figura 1 es una vista esquematica en planta que muestra un parche de iontoforesis de acuerdo con la presente
invencion. El parche de iontoforesis se forma uniendo una segunda unidad de electrodo 200 que incluye una segun-
da capa de electrodo 230 y un colector 240 a una primera unidad de electrodo 100 que incluye una primera capa
conductora de la electricidad 120 y una primera capa de electrodo 130 y a continuacién se sella la segunda unidad
de electrodo 200 usando un adhesivo 260, que es una cinta adhesiva de doble cara.

Con el fin de conectar facilmente el parche de iontoforesis a la piel, un sustrato 110 esta unido a una capa de sopor-
te 140 que tiene un tamafio mas grande que el sustrato 110. En este caso, se puede utilizar una variedad de sustra-
tos de diferentes formas puesto que la capa de soporte entra en contacto directamente con la piel.

La figura 2 es una vista en planta de una primera unidad de electrodo 100 que muestra una primera capa conductora
de la electricidad 120 y una segunda capa conductora de la electricidad 220 formada sobre un sustrato 110. Una
pelicula de tereftalato de polietileno o de poliacrilonitrilo se pueden utilizar como sustrato 110. El sustrato 110 esta
unido a la capa de soporte 140.

En la primera capa conductora de la electricidad 120 y en la segunda capa conductora de la electricidad 220, la
serigrafia, impresion offset, evaporacion, recubrimiento de pasta en suspension o similares se lleva a cabo usando
una pasta en suspension que comprende metal o polvo de carbono y un polimero, tal como tinta de carbono que
contiene polvo de carbono o tinta de plata que contiene polvo de plata.

La tinta de polvo de carbono se imprime sobre el sustrato 110 y después se seca para formar una capa conductora
de la electricidad que tiene un grosor de alrededor de 15 micrémetros. En este caso, cuando los constituyentes de la
primera capa conductora de la electricidad 120 son los mismos que los de la segunda capa conductora de la electri-
cidad 220, las capas se pueden formar al mismo tiempo.

Las figuras 2 y 3 son vistas en planta que muestran una primera unidad de electrodo 100 que incluye una primera
capa de electrodo 130 formada por el recubrimiento de la porcién circular de la primera capa conductora de la elec-
tricidad 120 rodeada por la segunda capa conductora de la electricidad 220 con un material compuesto de catodo y
a continuacion se seca el material compuesto de catodo. El material compuesto de catodo incluye polvo de diéxido
de manganeso, polvo de carbono y un aglutinante.

Varios materiales activos de catodo que generan corriente eléctrica se examinaron, pero se pueden usar preferible-
mente el di6xido de manganeso como un material activo de catodo en aras de la capacitancia eléctrica, voltaje, ca-
racteristicas electroquimicas, entornos de distribucion del producto, y otros similares.

El aglutinante incluido en el material compuesto de catodo puede incluir uno cualquiera de entre éxido de polietileno,
alcohol polivinilico, polivinilpirrolidona, celulosa 2-hidroxietilo, metacrilato de polimetilo y combinaciones de los mis-
mos.

En el momento de la fabricacion de un electrodo, un sistema de aglutinante de multiples componentes en el que se
mezclan dos o mas tipos de aglutinantes es ventajoso en términos de eficiencia eléctrica, resistencia mecanica y
adhesividad en comparacion con una unica clase de aglutinante. En particular, como aglutinante de electrodo, una
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combinacion de 6xido de polietileno y metacrilato de polimetilo es excelente en términos de durabilidad y capacidad
de procesamiento de un electrodo.

La figura 4 es una vista en planta que muestra una primera unidad de electrodo 100 en la que un electrolito polimero
conductor de iones 300 esta dispuesto en una primera capa de electrodo 130. El electrolito polimero conductor de
iones 300 se forma en un electrolito de gel de polimero mediante la mezcla de un polimero en una solucién de un
electrolito en agua para proporcionar conductividad de iones.

Un gel de polimero puede ser un gel hidrofilo, y puede incluir uno cualquiera de entre 6xido de polietileno, polivinilpi-
rrolidona y alcohol polivinilico. El electrolito polimero puede incluir uno cualquiera de entre cloruro de zinc, cloruro de
amonio, cloruro de sodio y combinaciones de los mismos.

El electrolito de gel de polimero 300 puede ser utilizado siendo humedecido con una tela no tejida o papel kraft,
puesto que tiene una baja resistencia mecanica.

La figura 5 es una vista en planta que muestra una segunda unidad de electrodo 200 que incluye un colector 240
formado por revestimiento de un sustrato 210 con tinta de carbono, y la figura 6 es una vista en planta que muestra
una unidad de segundo electrodo 200 que incluye una segunda capa de electrodo 230 formada mediante la aplica-
cion de un material compuesto de anodo sobre el colector 240.

El colector 240 sirve para transferir corriente eléctrica a una segunda capa conductora de la electricidad 220. La
segunda capa de electrodo 230 se forma mediante la aplicacion de un material compuesto de anodo en la porcion
central circular del colector 240 mediante un procedimiento de impresion de pantalla.

El material compuesto de anodo incluye polvo de zinc, polvo de carbono y un aglutinante. Varios materiales activos
de anodo que generan corriente eléctrica se examinaron, pero el polvo de zinc se pueden usar preferiblemente como
un material activo de anodo en aras de la capacitancia eléctrica, voltaje, caracteristicas electroquimicas, entornos de
distribucion del producto, y otros similares.

El aglutinante del material compuesto de anodo, de manera similar al aglutinante del material compuesto de catodo,
puede incluir uno cualquiera de entre 6xido de polietileno, alcohol polivinilico, polivinilpirrolidona, metacrilato de poli-
metilo y combinaciones de los mismos. En particular, como un aglutinante de anodo, una combinacién de 6xido de
polietileno, polivinil pirrolidona y metacrilato de polimetilo es excelente en términos de eficiencia eléctrica, procesabi-
lidad y adhesividad.

El grosor de cada una de la capa de catodo y de la capa de anodo se determina en consideracion de la capacidad
eléctrica y similares, y cada una de la capa de catodo y de la capa de anodo puede tener un grosor de 80 a
100 micrometros.

Las figuras 7 y 8 son vistas en planta que muestran una segunda unidad de electrodo 200 que incluye un adhesivo
conductor de la electricidad 250 y un adhesivo 260 unido a una segunda capa de electrodo 230. En las figuras 7 y 8,
una cinta adhesiva de doble cara 260 que rodea la segunda capa de electrodo 230 esta unida con el fin de preservar
el electrolito polimero 300 dispuesto entre la primera capa de electrodo 130 y la segunda capa de electrodo 230. Las
porciones de la cinta adhesiva de doble cara 260, que corresponden a la segunda capa de electrodo 230 y al colec-
tor 240 se cortan, y a continuacion la segunda capa de electrodo 230 entra en contacto con la primera capa de elec-
trodo 130 estando dispuesto el electrolito polimero 300 entre los mismos, y el colector 240 se recubre con el adhesi-
vo conductor de la electricidad 250 para unir la segunda capa de electrodo 230 al cuerpo de parche, y por lo tanto el
colector 240 entra en contacto con la segunda capa conductora de la electricidad 220. El adhesivo conductor de la
electricidad 250 puede incluir uno cualquiera de entre polvo de carbono, polvo de metal y combinaciones de los
mismos.

La capa de soporte 140 puede estar formada de un material aislante, y, preferiblemente, puede estar formada de un
material aislante flexible de tal manera que su forma puede variar dependiendo de la forma de la piel.

Aunque las realizaciones preferidas de la presente invencion se han descrito con referencia a los ejemplos limitados
junto con los dibujos adjuntos, los expertos en la técnica apreciaran que diversas modificaciones, adiciones y susti-
tuciones son posibles, sin apartarse del alcance de la invencion tal como se define en las reivindicaciones que se
acompanan.
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REIVINDICACIONES
Un parche de iontoforesis con bateria integrada, que comprende:
una primera unidad de electrodo (100), que comprende:
un sustrato de forma variable (110);
una primera capa conductora de la electricidad (120) formada sobre el sustrato (110);

una primera capa de electrodo (130) formada sobre parte de la primera capa conductora de la
electricidad (120); y

una segunda capa conductora de la electricidad (220) formada sobre el sustrato (110) y dispuesta
en el mismo plano que la primera capa conductora de la electricidad (120), en el que la segunda
capa conductora de la electricidad (220) esta separada eléctricamente de la primera capa conduc-
tora de la electricidad (120); y

una segunda unidad de electrodo (200), que comprende:
un sustrato (210);
un colector (240) formado sobre el sustrato (210); y

una segunda capa de electrodo (230) en contacto con el colector (240) y que tiene una
polaridad opuesta a la de la primera capa de electrodo, en el que la segunda capa de
electrodo (230) esta conectada eléctricamente a la segunda capa conductora de la electri-
cidad (220); y

la primera unidad de electrodo y la segunda unidad de electrodo estan conectadas por un
electrolito polimero conductor de iones (300) dispuesto entre la primera capa de electrodo
(130) y la segunda capa de electrodo (230); y

un adhesivo (260), dispuesto alrededor del electrolito polimero conductor de iones (300)
para sellar el electrolito polimero conductor de iones y unir la segunda unidad de electrodo
(200) a la primera unidad de electrodo (100); y un adhesivo conductor de la electricidad
(250), que proporciona un contacto eléctrico entre la segunda capa conductora de la elec-
tricidad (220) y el colector (240).

El parche de iontoforesis de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que el sustrato esta hecho de uno cualquiera
de entre tereftalato de polietileno y poliacrilonitrilo.

El parche de iontoforesis de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la primera capa conductora de la electri-
cidad incluye uno cualquiera de entre polvo de carbono y polvo de plata.

El parche de iontoforesis de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la primera capa de electrodo incluye
polvo de diéxido de manganeso, polvo de carbono y un aglutinante.

El parche de iontoforesis de acuerdo con la reivindicacion 4, en el que el aglutinante incluye uno cualquiera de
entre 6xido de polietileno, alcohol polivinilico, polivinilpirrolidona, metacrilato de polimetilo y combinaciones de
los mismos.

El parche de iontoforesis de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la segunda capa conductora de la electri-
cidad incluye uno cualquiera de entre polvo de carbono, polvo de plata y polvo de niquel.

El parche de iontoforesis de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que el colector incluye polvo de carbono.

El parche de iontoforesis de acuerdo con la reivindicaciéon 1, en el que el adhesivo es una cinta adhesiva de
doble cara.

El parche de iontoforesis de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la segunda capa de electrodo incluye
polvo de zinc, polvo de carbono y un aglutinante.

El parche de iontoforesis de acuerdo con la reivindicacion 9, en el que el aglutinante incluye uno cualquiera de
entre 6xido de polietileno, alcohol polivinilico, polivinilpirrolidona, metacrilato de polimetilo y combinaciones de
los mismos.
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El parche de iontoforesis de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que el electrolito polimero conductor de iones
incluye uno cualquiera de entre cloruro de zinc, cloruro de amonio, cloruro de sodio y combinaciones de los
mismos.

El parche de iontoforesis de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que el adhesivo conductor de la electricidad
incluye uno cualquiera de entre polvo de carbono, polvo de metal y combinaciones de los mismos.

El parche de iontoforesis de acuerdo con la reivindicacién 1, que comprende ademas una capa de soporte que
tiene una forma variable de tal manera que se une facilmente a la piel y que esta hecha de un material aislante.

El parche de iontoforesis de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la primera capa de electrodo (130) es el
catodo y la segunda capa de electrodo (230) es el anodo.
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