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DESCRIPCION
Producto de revestimiento de suelos laminado directo

Es bien conocido de hace tiempo el uso de hojas de celulosa (papeles) impregnadas en resinas fenodlicas o
melaminicas, etc. que junto a tableros o paneles de madera, mas otros componentes a definir por cada fabricante,
sufren un prensado en caliente y originan productos ya conocidos, tales como tableros, tableros laminados, paneles,
suelos laminados directos, etc., todos ellos con la pretensién de imitar revestimientos, de madera, ceramicos,
piedras naturales, etc., fundamentalmente para suelos. Véase, por ejemplo, el documento WO 97/311776 A.

Si se ha utilizado melamina y el producto va a tener una unica superficie de trabajo (por ejemplo para suelos}, el
tablero melaminizado, procedente de la prensa con un area de superficie que generalmente oscila entre 3y 8 m*, se
mecaniza, es decir, se despieza en trozos (lamas) de aproximadamente 1.200 x 200 mm. Cada pieza es
machihembrada y después esta lista para su montaje, consiguiéndose pavimentos decorativos y resistentes, que
imitan pavimentos de maderas, ceramica o piedras naturales.

Este producto adolece de dos defectos:
1.- No presenta una buena resistencia al desgaste.
2.- No se consigue una buena la imitacion del producto natural (ceramica, madera, etc.) que pretende imitar.

Se ha investigado la causa por la que las piezas, es decir, losetas, lamas, tableros, asi fabricados y utilizados como
pavimento no presentan una buena resistencia al desgaste. Ha apreciado que el envejecimiento prematuro
comienza por los bordes del perimetro de estas piezas, a lo largo de la linea de machihembrado de las piezas.

Los productos hasta ahora conocidos presentan una textura superficial uniforme, por lo que el usuario, el viandante,
pisa por igual (hace contacto la suela de su zapato) sobre el centro de una loseta que sobre el borde y dado que
este borde perimetral es, debido a su estructura real, la zona mas débil, esa zona es la que primero se deteriora.

Un objeto de la invencion es superar este problema al decidir que el producto (loseta, lama, tablero, etc.) que tiene
forma poligonal, normalmente un rectangulo o cuadrado, tenga perimetralmente un relieve bajo, es decir, que el
marco de sus bordes esté unas décimas de mm mas profundo que el resto de la superficie del producto, con lo que
al pisar el usuario, por ejemplo, sobre la loseta, la suela no se apoya en la arista perimetral que queda sin contacto
por debajo de la suela. Asimismo se evita el rozamiento o desgaste con cualquier otro agente que habitualmente
esta en contacto con el pavimento.

También se ha investigado la causa del segundo defecto. Ha llegado a la conclusion de que si la imitacion no es la
adecuada, esto se debe a que su textura superficial, tanto desde el punto de vista éptico como tactil, tiene un disefio
erroneo.

En el producto actual, el efecto decorativo de la superficie se consigue con el disefio que esta impreso en el papel
impregnado y con la textura de la superficie que, sea cual fuere el producto a imitar, es una textura monétona que
cubre toda la superficie y que se la confiere la matriz de la prensa.

El disefio representa las diferentes caracteristicas identificativas (linea, color) del producto natural que, en el
producto natural, presentan diferente relieve, pero la textura (relieve) que otorga la matriz de la prensa se reparte por
igual por toda la superficie. Asi en el producto ahora conocido, en las zonas caracteristicas, que, en el producto
natural presentan diferencias de nivel, tanto a la vista como al tacto, esto no se produce.

Otro objeto de la invencion es superar este problema al dotar al producto (loseta, lama, tablero, etc.) de una
superficie que no es uniforme ni mondtona, sino cuya textura-relieve se corresponde y ajusta a las zonas del disefio
impreso en los papeles y definidas como caracteristicas identificativas del producto natural.

Es decir, si en el dibujo aparecen nudos de madera, por ejemplo, en el producto final ajustado a dicho disefio
aparece (en correspondencia volumétrica, conceptual, fisica) una zona resaltada que a la vista y al tacto parece un
nudo. Lo mismo pasa si hay un poro en la madera, las rugosidades de la piedra natural, o las burbujas superficiales
de la ceramica, etc.

Esto se consigue con una correspondencia-concordancia exacta entre la imagen de los papeles impregnados y el
relieve-textura de la matriz de la prensa.

De esta forma obtenemos, por ejemplo:

a) disefios de losetas de ceramica, donde las juntas entre losetas estan en relieve bajo tal como se presentan en los
pavimentos efectuados con ceramica de barro;

b) disefios de maderas en los que las vetas, poros, nudos, etc., que tiene el disefio del papel se realizan haciéndolos
coincidir con los de la textura de la superficie.
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En resumen, la novedad consiste en un producto con una textura superficial muy marcada y que se ajusta y
corresponde con el disefio que aporta el papel consiguiéndose un efecto mucho mas real que cuando la textura
superficial no esta definida y ajustada al disefio del papel. No solo se produce un efecto 6ptico, sino que también los
distintos relieves aparecen en el sitio justo y se pueden tocar.

Por otro lado aumentamos significativamente la vida del producto ya que las juntas no sufren desgaste por estar
libres de contacto cuando se pisa encima.

La presente invencion preconiza un nuevo suelo laminado directo, de acuerdo con la reivindicacion 1.

También se caracteriza porque la textura optico/tactil de la superficie del suelo, una vez prensada, se corresponde y
ajusta a las caracteristicas disefiadas en las hojas de celulosa.

Para comprender mejor el objeto de la presente invencion, los dibujos ilustran una forma preferente de realizacion
practica que esta sujeta a cambios accesorios que no desvirtden su fundamento.

La figura 1 es una vista de la presencia de un disefio en los papeles impregnados de resina del producto antes de su
prensado.

La figura 2 es una vista del producto tablero resultante del prensado del producto de la figura 1.
La figura 3 es una representacion segun la seccion A:A de la figura 2.
Se describe a continuacion un ejemplo de realizacion practica, pero no limitativa, de la presente invencion.

Este tipo de producto usualmente tiene almas de celulosas impregnadas de resinas polimerizables como fenoles y
en este caso, impregnadas de melamina. El alma puede tener también laminas de madera u otros productos, como
la silice, para resistir a la abrasion.

No es objeto de la invencion la naturaleza quimica y multicapa del producto.

En el dibujo (figura 1) se ha podido representar un reborde perimetral que incluso puede ir de diferente color que el
resto. Este reborde del disefio dara lugar en el prensado (1) al rebaje perimetral (figura 2).

La unidad (4) a colocar en el pavimento (figura 2) presenta un reborde perimetral (1) que esta rehundido respecto al
resto de la(s) superficie(s) del tablero y que se corresponde con las zonas de junta (2) o en conexion por el
procedimiento que sea, por ejemplo, machihembrado con la(s) unidad(es) adjunta(s).

El despiece o corte (mecanizado) del primer tablero procedente del prensado, se puede hacer por unidades (lamas),
por ejemplo de 300 x 300 mm. o 400 x 400 mm. o 600 x 600 mm., o manteniendo varias unidades unidas
conjuntamente en bloques, por ejemplo 1.200 x 300 mm (cuatro) o 1.200 x 400 mm (tres).

En este caso el tablero intenta imitar a la ceramica por lo que se han representado dos deformidades (a) (b), que son
normales en las superficies de este material.

Teniendo en cuenta que las losetas de ceramica suelen unirse a tope con el intermedio de una capa corta de
cemento, se apreciara que el reborde perimetral (1) lo imita exitosamente tanto al tacto como visualmente, por su
rehundido y posible color de cemento que proviene del dibujo de los papeles de celulosa.

Si el usuario pisa entre losetas (4) la suela (3) de su zapato no alcanza nunca el borde (a) de la loseta (4).

Se aprecia que una vez definidas en el dibujo (figura 1) las caracteristicas (a1), (b1) del producto a imitar (ceramica),
el volumen-relieve-textura, (en este caso deformidades) en el producto final (a), (b) (figura 2) esta en perfecta
correspondencia de posicion, conceptual, fisica y volumétrica con dichas caracteristicas dibujadas (a1), (b+)
identificativas del producto a imitar.

En el caso concreto del reborde perimetral (1) puede considerarse una caracteristica concreta, por ejemplo, de las
losetas de ceramica.

El mecanizado del producto (de revestimiento de suelos) proveniente de la prensa suele consistir en su despiece en
unidades (lamas) a colocar en el suelo y en dotar a las lamas (si es necesario) de medios de union, por ejemplo
machihembrado, de las unidades entre si.

Este mecanizado no es el objeto de la invencion.
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REIVINDICACIONES

1. Un producto de revestimiento de suelos laminado directo (4), que comprende, sobre una superficie S, una hoja de
celulosa impregnada con resina polimérica, en la que se imprime un disefio que representa caracteristicas de
identificacién a1, b1 de un producto natural, caracterizado porque, una vez prensado por una matriz de prensa, la
superficie S formada mecanicamente del producto de revestimiento de suelos (4) presenta una textura de volumen-
relieve que estd en correspondencia posicional, fisica y volumétrica con las caracteristicas de identificacion
dibujadas a1, b1.

2. El producto de revestimiento de suelos laminado directo (4) de la reivindicaciéon 1, en el que el disefio impreso
representa losetas de ceramica o piedra natural y en el que las caracteristicas de identificacion representan las
burbujas superficiales de la ceramica o la rugosidad de la piedra natural.

3. El producto de revestimiento de suelos laminado directo (4) de la reivindicacion 2, caracterizado porque la
textura de volumen-relieve tiene deformidades de superficie a, b que estan en correspondencia posicional, fisica y
volumétrica con las correspondientes caracteristicas de identificacion dibujadas a1, b1 del disefio de ceramica o
piedra.

4. El producto de revestimiento de suelos laminado directo (4) de la reivindicaciéon 1, en el que el disefio impreso
representa madera y en el que las caracteristicas dibujadas corresponden a vetas de la madera, poros de la madera
y/o nudos de la madera.

5. El producto de revestimiento de suelos laminado directo (4) de la reivindicacion 4, caracterizado porque la
textura de volumen-relieve comprende zonas resaltadas que coinciden y que estan en correspondencia volumétrica
y fisica con nudos de la madera dibujados.

6. Un procedimiento de fabricacion de un producto de revestimiento de suelos laminado directo (4) que comprende,
sobre una superficie, una hoja de celulosa impregnada de resina polimérica sobre la que se imprime un disefio que
representa las caracteristicas de identificacion a1, b1 de un producto natural, caracterizado porque confiere una
textura de volumen-relieve de una matriz de prensa sobre la superficie del producto de revestimiento de suelos tal
que la textura de volumen-relieve esta en correspondencia posicional, fisica y volumétrica con las caracteristicas de
identificacion dibujadas.

7. El procedimiento de la reivindicaciéon 6, en el que el disefio impreso representa losetas de ceramica o piedra
natural y en el que las caracteristicas de identificacion representan las burbujas superficiales de la ceramica o la
rugosidad de la piedra natural.

8. El procedimiento de la reivindicacion 7, caracterizado porque la textura de volumen-relieve tiene deformidades
de superficie a, b que estan en correspondencia posicional, fisica y volumétrica con las correspondientes
caracteristicas de identificacion dibujadas a1, b1 del disefio de ceramica o de piedra.

9. El procedimiento de la reivindicacion 6, en el que el disefio impreso representa madera y en el que las
caracteristicas dibujadas corresponden a vetas de la madera, poros de la madera y/o nudos de la madera.

10. El procedimiento de la reivindicacion 9, caracterizado porque la textura de volumen-relieve comprende zonas
resaltadas que coinciden y que estan en correspondencia volumétrica y fisica con los nudos de madera dibujados.
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