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@Resumen:

Dispositivo y procedimiento de alimentacion de sacos
a una maquina de llenado.

El dispositivo de alimentacién de sacos (2)
comprende un modulo de almacenamiento (1) donde
estan apilados una pluralidad de sacos, incluyendo
cada saco una boca y un fondo cerrado, un brazo
extractor (4) para la retirada de un saco (2), y unos
tramos de arrastre (9, 10, 11) a través de los cuales
circula el saco (2), y se caracteriza porque dichos
tramos de arrastre (9, 10, 11) definen un mddulo de
volteo (7), que voltea el saco (2) a una posicion
vertical, en la cual la boca estéa en la parte superior y
el fondo en la parte inferior, para su alimentacién a
una maquina de llenado.

Permite conseguir una velocidad de alimentacién
adecuada para conseguir la maxima productividad, y
ademés ocupando un espacio reducido, en
comparacion con los dispositivos equivalentes
convencionales.

Aviso: Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP 11/1986.
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DESCRIPCION

Dispositivo y procedimiento de alimentacién de sacos a una maquina de llenado

La presente invencion se refiere a un dispositivo y a un procedimiento de alimentaciéon de

sacos a una maquina de llenado.

Mas concretamente, tanto el dispositivo como el procedimiento descritos en la presente
solicitud se refieren a la alimentaciéon de sacos preconformados previa al llenado, es decir, al
momento en el que dicho saco se extrae de una pila y se entrega correctamente

posicionado a la fase de llenado.

Antecedentes de la invencion

Actualmente son sobradamente conocidas las maquinas ensacadoras de sacos
preconformados a partir de un material laminar como plastico, papel o similares. Dichos
sacos son utilizados para albergar multitud de productos tales como los pulverulentos:

azucar, harina, arena, etc. o granulados: semillas, pellets, etc.

En todos esos casos la mecanica de llenado es siempre similar. Una vez se dispone de
suficiente suministro de sacos preconformados, es decir, cosidos o pegados por 3 de sus
cuatro caras que le dan una configuracién tubular y que, por lo tanto, pueden albergar el
producto en su interior, se recogen desde su lugar de almacenamiento y se suministran a la
maquina encargada del llenado. Posteriormente al llenado, dichos sacos se cierran vy
prosiguen su recorrido hacia diferentes etapas tales como etiquetado, almacenado,

distribucion, etc.

Existen numerosos ejemplos de maquinas de este tipo como son las mostradas en los
documentos ES2388510, ES2372573, EPO0875458, EP0371995 o JP2180121, que
describen un médulo encargado de extraer los sacos preconformados de su posicion de

almacenamiento y su alimentacién a una maquina de llenado correctamente posicionado.

No obstante, en los sistemas descritos en dichos documentos el movimiento de entrega del
saco a la maquina de llenado se realiza siempre por medio de un elemento rodante
horizontal. Es decir, un elemento se encarga de atrapar un saco para depositarlo

posteriormente sobre un modulo de rodillos giratorios y/o una cortina horizontal que es la
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que se encarga de llevar el saco hasta las pinzas o las mordazas que, sujetandolo por la

boca, lo posicionan para su llenado.

Haciendo especial mencion al documento ES2388510, se puede ver un ejemplo de como se
realizan este tipo de operaciones, especialmente el movimiento de colocacion del saco en el
modulo de rodillos o cortina horizontal. En dicho documento se aprecia como un dispositivo
separador accede al cajon donde se almacenan los sacos preconformados y lo atrapa
mediante succién por el extremo cerrado del mismo. Una vez atrapado, lo eleva hasta que
éste apoya lo suficiente sobre la mesa de rodillos o cortina horizontal circulante, momento
en el cual se interrumpe la succién liberando el saco y depositandolo sobre la cortina, la cual

lo arrastra hasta el siguiente médulo.

Estos sistemas ya conocidos, si bien desempefan sin mayor problema las tareas para las
que han sido disefiados, presentan sin embargo algunos inconvenientes propios de su

estructura y/o forma de funcionamiento.

Concretamente, dichos sistemas cuentan con el inconveniente de no ser demasiado rapidos
debido a que la operacion de colocacion del saco sobre la cortina horizontal debe hacerse a
una velocidad moderada si no se quiere que el saco sufra giros o desplazamientos
indeseados. Ademas, por el mismo motivo, el movimiento de dicha cortina horizontal no
puede ser excesivamente rapido si no se quiere que al depositar el saco sobre ella éste

sufra desplazamientos o giros o incluso salga despedido o proyectado.

No obstante, a pesar de que la velocidad de dicha cortina no sea muy elevada, suele ser
frecuente que el saco sufra los mencionados giros o desplazamientos, por lo que se produce
un descentrado que hay que corregir si no se quiere que en la maquina de llenado
aparezcan problemas de alineacion entre la boca y la salida de la tolva a través de la cual

sale el producto que llenara el saco.

Descripcion de la invencién

El dispositivo y el procedimiento de acuerdo con la presente invencion, resuelve los
problemas del estado de la técnica antes citados, aportando ventajas que se describiran a

continuacion.

De acuerdo con un primer aspecto, la presente invencion se refiere a un dispositivo de
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alimentacion de sacos a una maquina de llenado, que comprende:

- un médulo de almacenamiento donde estan apilados una pluralidad de sacos, incluyendo

cada saco una boca y un fondo cerrado,

- un brazo extractor para la retirada de un saco, y

- unos tramos de arrastre a través de los cuales circula el saco,

y se caracteriza porque dichos tramos de arrastre definen un médulo de volteo, que voltea el
saco a una posicion vertical, en la cual la boca esta en la parte superior y el fondo en la

parte inferior, para su alimentaciéon a una maquina de llenado.

Segun una realizacién preferida, dos de dichos tramos son verticales y uno horizontal,

formando una estructura en forma de U invertida.

Ventajosamente, dichos tramos estan vinculados entre los mismos dos a dos a través de
sendos conjuntos de ruedas de traccién que permiten un giro de 90° de dicho saco al pasar

de un tramo a otro.

Ademas, el tramo horizontal comprende preferentemente un mecanismo de centrado del

saco, que comprende unas guias laterales dispuestas longitudinalmente.

Ventajosamente, el brazo extractor encargado de extraer los sacos del modulo de
almacenamiento y entregarselos al médulo de volteo comprende como medios de sujecion

de los sacos unas ventosas de succion.

Los conjuntos de ruedas de traccién citados anteriormente son preferentemente accionados

independientemente mediante unos motoreductores.

Segun un segundo aspecto, la presente invencion se refiere a un procedimiento de

alimentacion de sacos a una maquina de llenado, que comprende las etapas de:

- recogida de un saco atrapandolo por la zona proxima a su extremo cerrado, opuesto a la

boca; y
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- volteo del saco a una posicion vertical, en la cual la boca esta en la parte superior y el

fondo en la parte inferior, para su alimentaciéon a una maquina de llenado.

Segun una realizacion preferida, la etapa de volteo comprende:

- giro del saco hasta que éste adopte una posicion vertical con la boca en la parte inferior;

- desplazamiento vertical ascendente del saco;

- giro del saco de manera que su borde cerrado sea el primero en el sentido de la marcha;

- desplazamiento horizontal del saco; y

- giro del saco hasta que éste adopte una posicién vertical con la boca en la parte superior.

Ventajosamente, la etapa de desplazamiento horizontal del saco puede comprender el

centrado del saco.

Con el dispositivo y el procedimiento de acuerdo con la presente invencion se pueden
conseguir los inconvenientes citados anteriormente, consiguiendo una velocidad de
alimentacion adecuada para conseguir la maxima productividad, y ademas ocupando el
dispositivo de la presente invencion un espacio reducido, en comparacién con los

dispositivos equivalentes convencionales.

Descripcion de las figuras

Para complementar la descripcién y con objeto de ayudar a una mejor comprension de las
caracteristicas de la invencion, de acuerdo con un ejemplo preferido de una realizacion
practica del mismo, se acompafia como parte integrante de dicha descripcion, una serie de

dibujos ilustrativos y no limitativos, en los cuales:

La figura 1 muestra una vista en perspectiva del dispositivo de acuerdo con la presente

invencion; y

La figura 2 muestra una vista esquematica en perspectiva del movimiento que realiza un

saco durante el procedimiento de acuerdo con la presente invencion.
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Descripcion de una realizacion preferida

Tal como se observa en las figuras 1 y 2, y segun una posible realizaciéon practica de la
invencion, el dispositivo de alimentacion de sacos de la presente invencion resuelve los

problemas del estado de la técnica antes citados, para lo cual el dispositivo comprende:

Un mddulo de almacenamiento 1 de sacos 2 preconformados apilados horizontalmente y
listos para ser llenados, donde dicho modulo comprende al menos dos carros portadores 3
intercambiables que comprenden medios para regular su altura del tipo tijera o similar, de
manera que la altura del primer saco 2 disponible no varie y un brazo extractor 4 los recoja

siempre en el mismo punto.

Dichos sacos 2 preconformados incluyen un fondo, indicando con una linea mas gruesa en

la figura 2, y una boca, que esta abierta para permitir la introduccion de productos.

Para ello, ademas, dicho médulo de almacenamiento 1 es desplazable horizontalmente, de
manera que se puede situar indistintamente uno de los dos carros portadores 3 en el punto

requerido por dicho brazo extractor 4 para la retirada del saco 2.

Dicho brazo extractor 4 es el encargado de extraer los sacos 2 de los carros portadores 3
del médulo de almacenamiento 1 y entregarlos al médulo de volteo 7. Concretamente, dicho
brazo extractor 4 esta accionado por un motoreductor 8 y comprende unos medios de
sujecion 6 de los sacos, que en este caso concreto consisten en unas ventosas de succion,
las cuales atraparan el extremo cerrado del saco 2 para entregarlo posteriormente al modulo

de volteo 7, esta vez en posicion vertical.

De esta manera, el saco 2 sujeto por su extremo cerrado es entregado al médulo de volteo 7
con su abertura en la zona inferior para que, a la salida del mismo, se tenga dicho saco 2

también en configuracion vertical pero con su abertura en la parte superior.

Tal y como puede verse en las figuras, para realizar dicho volteo el médulo de volteo 7
comprende tres tramos de arrastre 9, 10 y 11, a través de los cuales circula el saco 2, dos
verticales 9, 11 y uno horizontal 10 que forman una U invertida, los cuales se encuentran
vinculados entre los mismos dos a dos, en lo que serian los vértices de dicha “U”, a través
de sendos conjuntos de ruedas de traccion 12, 13, que permiten un giro de 90° de dicho

saco 2 al pasar de un tramo a otro, y que segun una realizaciéon preferida son accionados

6



10

15

20

25

30

35

ES 2 577 155 Bl

independientemente mediante sendos conjuntos motoreductores 5.

De esta manera, el primer tramo de arrastre 9, de configuracién vertical recoge el saco 2
proporcionado por el brazo extractor 4 y lo desplaza verticalmente hasta entregarselo al
tramo de arrastre horizontal 10 a través del primer conjunto de ruedas de traccién 12. Dicho
tramo horizontal comprende ademas un mecanismo de centrado 14 en forma de guias

laterales dispuestas longitudinalmente al paso del saco 2.

Siguiendo el recorrido del saco 2, una vez centrado en el tramo de arrastre horizontal 10
sigue su trayectoria hacia el segundo tramo de arrastre 11, de configuracion vertical,
pasando antes por un segundo conjunto de ruedas de traccion 13, encargadas de girar el
saco otros 90°, de manera que dicho saco 2 queda otfra vez en posicion vertical, pero esta
vez con la boca ya hacia arriba, preparado para alimentarse directamente a la maquina de
llenado, no representada.

Asi, atendiendo a las operaciones realizadas por el dispositivo de la invencién, se puede
definir también un procedimiento de alimentacién de sacos 2 previamente dispuestos de
forma horizontal para entregarlos a una posterior etapa de llenado, que comprende las

siguientes etapas:

- recogida del saco 2, sujetandolo por la zona préxima a su extremo cerrado, opuesto a la

boca;

- giro del saco hasta que adopte una posicion vertical con la boca en la parte inferior;

- desplazamiento vertical ascendente del saco;

- giro del saco 2, de manera que su borde cerrado sea el primero en el sentido de la marcha;

- desplazamiento horizontal y centrado del saco 2;

- giro del saco 2 hasta que éste adopte una posicién vertical con la boca en la parte superior;

- desplazamiento vertical descendente del saco 2;y

- alimentacion del saco 2 a una maquina de llenado.

7



10

ES 2 577 155 Bl

De esta manera, los sacos 2 pasan de su posicion horizontal de reposo y almacenamiento a
posicion vertical, siguiendo a continuacion un recorrido en forma de “U” definido por el
modulo de volteo 7, que voltea el saco 2, de forma que éste pasa a tener su boca situada en
la parte inferior a tenerla situada en la parte superior, y lista para que a su través se
introduzca el material destinado a llenar el saco en la maquina de llenado.

A pesar de que se ha hecho referencia a una realizacion concreta de la invencién, es
evidente para un experto en la materia que el dispositivo y el procedimiento descritos son
susceptibles de numerosas variaciones y modificaciones, y que todos los detalles
mencionados pueden ser sustituidos por otros técnicamente equivalentes, sin apartarse del
ambito de proteccién definido por las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de alimentacién de sacos (2) a una maquina de llenado, que comprende:

- un moédulo de almacenamiento (1) donde estan apilados una pluralidad de sacos,

incluyendo cada saco una boca y un fondo cerrado,

- un brazo extractor (4) para la retirada de un saco (2), y

- unos tramos de arrastre (9, 10, 11) a través de los cuales circula el saco (2),

caracterizado porque dichos tramos de arrastre (9, 10, 11) definen un moédulo de volteo (7),
que voltea el saco (2) a una posicion vertical, en la cual la boca esta en la parte superior y el

fondo en la parte inferior, para su alimentaciéon a una maquina de llenado.

2. Dispositivo de alimentacion de sacos (2) a una maquina de llenado de acuerdo con la
reivindicacion 1, en el que dos de dichos tramos son verticales (9, 11) y uno horizontal (10),

formando una estructura en forma de U invertida.

3. Dispositivo de alimentacion de sacos (2) a una maquina de llenado de acuerdo con la
reivindicacion 1 6 2, en el que dichos tramos estan vinculados entre los mismos dos a dos a
través de sendos conjuntos de ruedas de traccion (12, 13) que permiten un giro de 90° de

dicho saco (2) al pasar de un tramo a otro.

4. Dispositivo de alimentacion de sacos (2) a una maquina de llenado de acuerdo con la
reivindicacion 2, caracterizado porque el tramo horizontal (10) comprende un mecanismo de
centrado (14) del saco (2).

5. Dispositivo de alimentacion de sacos (2) a una maquina de llenado de acuerdo con la
reivindicacion 4, en el que el mecanismo de centrado comprende unas guias laterales (14)

dispuestas longitudinalmente.

6. Dispositivo de alimentacion de sacos (2) a una maquina de llenado de acuerdo con la
reivindicacion 1, en el que el brazo extractor (4) encargado de extraer los sacos (2) del
modulo de almacenamiento (1) y entregarselos al médulo de volteo (7) comprende como

medios de sujecion (6) de los sacos unas ventosas de succion.
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7. Dispositivo de alimentacion de sacos (2) a una maquina de llenado de acuerdo con la
reivindicacion 3, en el que los conjuntos de ruedas de traccion (12, 13) son accionados

independientemente mediante unos motoreductores (5).

8. Procedimiento de alimentacion de sacos (2) a una maquina de llenado, caracterizado por

que comprende las etapas de:

- recogida de un saco (2) atrapandolo por la zona proxima a su extremo cerrado, opuesto a

la boca; y

- volteo del saco (2) a una posicién vertical, en la cual la boca esta en la parte superior y el

fondo en la parte inferior, para su alimentaciéon a una maquina de llenado.

9. Procedimiento de alimentacion de sacos (2) a una maquina de llenado de acuerdo con la

reivindicacién 8, en el que la etapa de volteo comprende:

- giro del saco (2) hasta que éste adopte una posicion vertical con la boca en la parte

inferior;

- desplazamiento vertical ascendente del saco (2);

- giro del saco (2) de manera que su borde cerrado sea el primero en el sentido de la

marcha;

- desplazamiento horizontal del saco (2); y

- giro del saco (2) hasta que éste adopte una posicion vertical con la boca en la parte

superior.
10. Procedimiento de alimentacion de sacos (2) a una maquina de llenado de acuerdo con la

reivindicacion 9, en el que la etapa de desplazamiento horizontal del saco (2) comprende el

centrado del saco (2).
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201530026

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 EP 1129959 A2 (STATEC) 05.09.2001
D02 US 5626004 A (GATES) 06.05.1997
D03 US 3934388 A (STADLBAUER et al.) 27.01.1976
D04 EP 875458 Al (BINDER & CO AG) 04.11.1998

2. Declaracién motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

La solicitud de patente se refiere a un dispositivo y a un procedimiento de alimentacién de sacos a una maquina de llenado.
El problema planteado por el solicitante consiste en que al realizarse la operacion de colocaciéon del saco sobre la cortina
horizontal debe hacerse a una velocidad moderada para evitar giros o desplazamientos indeseados ( pg. 3, lineas 17-20 ).
La solucién propuesta consiste en un dispositivo que consta de tramos de arrastre que definen un médulo de volteo, con
tramos horizontales y verticales. La solicitud consta de diez reivindicaciones, siendo dos independientes, en concreto la
referente a un dispositivo y al procedimiento.

La primera reivindicacion describe un dispositivo de alimentacion de sacos a una maquina de llenado que comprende un
modulo de almacenamiento, brazo extractor y tramos de arrastre que se caracterizan por definir el volteo del saco.

EP 1129950 A2 describe un dispositivo con brazo extractor de sacos en el cual el llenado se lleva a cabo en el tramo final.
Consta de un transportador horizontal de sacos y de un dispositivo de agarre de sacos hacia la cinta transportadora ( 16 ).
US 5626004 A describe una maquina de llenado de sacos que consta de un transportador horizontal de sacos, dispositivos
de sujecion de los mismos y llenado ( figuras ), diferenciandose de la solicitud de patente en el médulo de volteo ( distinto )
para el saco y en su posterior llenado. US 3934388 A describe un método y un dispositivo para manejar sacos,
concretamente en posicion horizontal y que consta de un dispositivo de succion, cinta transportadora y dispositivos de
arrastre ( 8 ), que se diferencia de la solicitud de patente en el modulo de volteo y llenado. Por Gltimo, el documento
EP875458 A describe una maquina para suministrar sacos, separarlos y llenarlos posteriormente en una estacion de llenado
del mismo, que se diferencia, como en algunos documentos anteriores, en que la entrega del saco a la maquina de llenado
se realiza por medio de un elemento rodante horizontal. Es decir, la primera reivindicacién cumpliria con los requisitos de
novedad y actividad inventiva establecidos en la LP 11 /1986.

El resto de reivindicaciones ( 2-7 ) dependen de la primera y cumplen también con los requisitos de patentabilidad.

La reivindicacion 8 describe un procedimiento de alimentacion de sacos a una maquina de llenado que se caracteriza por
que comprende las etapas de recogida y volteo del saco. US 5626004 A describe un método para suministro y llenado de
bolsas que consta de un moédulo de transporte ( cinta transportadora ), medios de agarre y con la diferencia de que los
medios empleados para el volteo son distintos de los descritos en la solicitud de patente, pues son de sujecion y agarre (
resumen ). A su vez, el documento US 3934388 A describe un método para el manejo de bolsas pero diferente del
reivindicado en la solicitud de patente al no constar de un volteo como el descrito en la misma. Es decir, la reivindicacion 8
cumple con el requisito de actividad inventiva establecido en la Ley 11/1986.

Las reivindicaciones 9-10, al ser dependientes de la anterior, cumplen también con los requisitos de patentabilidad.
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