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DESCRIPCION
Manguito adaptado para un proceso de prensado
CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere en general a un manguito adaptado para un proceso de prensado, un denominado
manguito en forma de C o manguito de ramificacion, donde el manguito esta disefiado particularmente para una
coordinacion mecanica y eléctrica de dos secciones de conductor eléctricamente conductoras paralelas entre si,
mediante un proceso de prensado conocido, en el que dos mordazas de prensado se presionan juntas para provocar
un flujo plastico de material dentro del manguito y de material dentro de las secciones de conductor. Las secciones
de conductor destinadas al manguito en forma de C normalmente estan despojadas de su aislamiento para consistir
en o exponer secciones de cable pelado.

Mas particularmente, la presente invencion se refiere a un manguito en forma de C de este tipo con el que la seccion
transversal conformada intacta (no comprimida) incluye un primer rebaje en forma de ranura, que se conecta con y
se une en un segundo rebaje en forma de ranura, con una parte abierta orientada hacia un borde, que se extiende
entre los rebajes y que esta coordinada con los mismos.

Los manguitos en C del tipo previsto aqui, por lo tanto, incluyen un primer rebaje, que esta adaptado para recibir una
primera seccion de conductor, y un segundo rebaje, que esta adaptado para recibir otra o una segunda seccion de
conductor.

Los rebajes en forma de ranura y la parte abierta estan conformados y dispuestos mutuamente para permitir una
denominada "alimentacion lateral" de secciones de conductor, mientras que los rebajes en forma de ranura y dicha
parte abierta también estan también conformados y dispuestos mutuamente para permitir una llamada "alimentacion
frontal" de una primera seccién de conductor, cuando una segunda seccidon de conductor se encuentra en accion
conjunta libre con el rebaje asignado a dicha segunda seccion de conductor.

Cada uno de dichos rebajes se adaptara con un area abierta que se ajusta con y es solo ligeramente superior a un
area dimensionada mas grande adaptada al manguito, cayendo dentro de un intervalo de la seccion transversal
elegida de una seccion de conductor elegida.

En la siguiente descripcion, un manguito de ramificacion se dice que esta "intacto" cuando el manguito no ha sido
influido por ninguna mordaza de prensado o mordaza de sujecion, y se dice que esta "comprimido” cuando se ha
visto influido por dichas mordazas de prensado o mordazas de sujecion, mientras encierran dichas secciones de
conductor.

Mas precisamente, la presente invencion se refiere a un manguito de ramificacion disefiado para prensar dos
secciones de conductor eléctricamente conductoras colocadas paralelas entre si, en el que dicho manguito incluye
un primer rebaje en forma de ranura, que se conecta con un segundo rebaje en forma de ranura y con una parte
abierta que se extiende entre dichos rebajes y esta coordinada con los mismos.

Dicho primer rebaje, definido por una primera seccion de pata, esta adaptado para recibir una primera seccion de
conductor y dicho segundo rebaje, definido por una segunda seccion de pata, esta adaptado para recibir una
segunda seccion de conductor, y en el que dichos rebajes y secciones de pata asociadas estan cada uno adaptado
con un area de abertura que se ajusta a y supera la mayor area de seccidon de conductor para la que esta
dimensionado el manguito.

Dicho manguito tiene la forma de un digito "tres" estilizado, con lo que una parte central, entre dichos rebajes, del
manguito de ramificacion, esta formada con un espesor de material orientado centralmente mayor o aumentado.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Varios modos de realizacion diferentes de procedimientos, disposiciones y construcciones relacionados con el
campo de la técnica anterior y con un manguito de ramificacion adaptado para un proceso de prensado, y mas
particularmente con un llamado manguito en forma de C, son conocidos en la técnica.

Los manguitos en C de este tipo tienen, cuando estan intactos, formas en seccion transversal mutuamente
diferentes, de modo que el manguito tendra una configuracion interna que se adapta a un intervalo de la seccion
transversal elegido con respecto a las secciones de conductor en cuestion, y con una configuracion externa que esta
adaptada a las mordazas de prensado o de sujecion utilizadas.

La figura 1 en los dibujos adjuntos es una vista en perspectiva de un manguito de ramificacion intacto conocido

anteriormente que comprende cobre, una aleacién de cobre o material conductor similar y esta disefiado para
empalmar o ramificar lineas de conexion a tierra o para la construccion de instalaciones de pararrayos, con la ayuda
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de una o dos impresiones obtenidas con la ayuda de mordazas de prensado o de sujecion.

Los manguitos en C o de ramificacion de este tipo estan disefiados y dimensionados para una o dos secciones de
conductor y se venden al por menor y se almacenan bajo diferentes denominaciones.

En este sentido, es conocido anteriormente que estos manguitos en C tienen diferentes denominaciones, tales como
C8-6, C8, C9-6, C9-8 y C9, para poder cubrir los siguientes intervalos de area 25-35/16-25; 25-35/25-35; 35-50/16-
25; 35-50/25-35 y 35-50/35-50 mmZ.

Se observara que un manguito en forma de C intacto designado C8-6 esta disefiado para una accién conjunta con
una segunda seccion de conductor elegida, que cae dentro del intervalo de area de 16-25 mm? y con una primera
seccion de conductor elegida, que cae dentro del intervalo de area de 25-35 mm?2.

También se sabe que algunos de dichos manguitos en C coordinados necesitan mordazas de prensado o de
sujecion en una herramienta de prensado de un primer modo de realizacion, mientras que otros manguitos en C
coordinados necesitan mordazas de prensado o de sujecion de una construccion y/o configuracion diferente.

La aplicacion practica, la fabricacion y el almacenamiento de tales manguitos en C intactos, por lo tanto, requieren
un numero muy grande de dimensiones externas mutuamente diferentes y rebajes internos mutuamente diferentes,
adaptados para alojar diferentes areas de conductores seleccionadas.

La razon por la que estos manguitos en C con sus formas en seccion transversal asignadas se producen en tantas
formas de realizaciones y se adaptan directamente a las secciones de conductores especiales y a areas de
conductores es debido a las demandas y a los requisitos que se imponen en una conexion de prensado formada a
través de la unién de secciones de conductor en un proceso de prensado, llevado a cabo mediante el uso de un
manguito de este tipo.

El requisito impuesto a estos manguitos en C es que después de haber pasado por un proceso de prensado en una
0 mas etapas, la forma exterior del manguito en forma de C comprimido debera cambiarse por igual alrededor de la
seccion de dos conductores, como resultado de un cambio de material estructural, con un flujo plastico coordinado
de material, en particular, en la regién periférica de las secciones de conductor, para obtener una conexion
mecanicamente resistente y eléctricamente aceptable.

Estos requisitos relacionados con la resistencia y requisitos eléctricos, tales como con respecto a la resistencia de
transicion, estan bien documentados y estandarizados.

Teniendo en cuenta la idea basica relacionada con la presente invencion y la técnica de la que la presente invencion
se origina, el contenido de la publicacion de patente US-A-4 940 856 debe mencionarse como una técnica anterior
relevante.

Esta publicacion describe e ilustra un conector eléctrico para la conexion de un primer conductor a un segundo
conductor.

El conector eléctrico incluye un cuerpo conformado generalmente en forma de C o en forma de 3, que define una
primera y segunda cavidades de recepcion de conductores para el alojamiento de los respectivos conductores.

El elemento de cuerpo esta provisto de una abertura que se comunica con las cavidades de recepcion de los
conductores, por medio de las cuales estan adaptados los conductores para colocarse dentro de dichas cavidades.

Un elemento de retencion integral conectado articuladamente esta asociado con una de las cavidades de recepcion
de conductores, con lo que, una vez que un conductor se ha colocado en esta Ultima cavidad, el elemento de
retencion se puede girar manualmente a una posicion en la que se fija el conductor en la cavidad.

El conector esta disefiado para colocarse sobre un segundo conductor, de manera que el segundo conductor se
recibe en la otra cavidad de recepcién del conductor.

El conector esta adaptado para ser comprimido, por medio de una herramienta de compresiéon, de modo que cierra
sustancialmente la abertura en el elemento de cuerpo.

El documento US 3.387.080 divulga un conector de empalme para unir dos cables en una relacion de lado a lado,
sustancialmente en paralelo. Un cuerpo formado de metal maleable esta conformado para ser envuelto alrededor de
un par de cables con el fin de llevar los extremos del cuerpo a una relaciéon sustancialmente superpuesta, y se
proporciona un resalte de bloqueo, tal como un inserto de metal rigido, para evitar que los dos extremos se deslicen
separandose después de que el cuerpo se haya comprimido fuertemente en los cables.

Cuando se considera el punto de vista anterior de técnicas, como se describid anteriormente, y sobre todo el
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contenido de la patente US-A-4940856 mencionada anteriormente, sera evidente que hay una necesidad de
desarrollar manguitos de ramificacion mejorados que se puedan utilizar para una conexién de secciones de
conductor, con la ayuda de un proceso de prensado elegido y con el uso de areas de seccion de conductor mas
variables mientras que, sin embargo, se consigue la seguridad requerida por los criterios impuestos sobre un
manguito de ramificacién comprimido y sobre una conexidon mecanica y eléctricamente segura y aceptable.

Un procedimiento de prensado o un proceso de prensado se pueden utilizar en relacion con dos manguitos o
secciones conductores de electricidad paralelas entre si que, cuando estan intactos, definen un manguito de
ramificacion que tiene una seccioén transversal definida por un primer rebaje en forma de ranura, estrechamente
conectado a un segundo rebaje en forma de ranura con una parte abierta que se extiende entre los rebajes y esta
coordinada con los mismos, con lo que el primer rebaje esta convenientemente adaptado para que pueda encerrar
libremente una primera seccion del conductor, mientras que el segundo rebaje esta convenientemente adaptado
para encerrar libremente una segunda seccion de conductor, en el que dichos rebajes en forma de ranura y dicha
parte abierta dispuesta periféricamente pueden estar formados mutuamente y dispuestos para permitir una
alimentacion lateral de una seccion de conductor, mientras que, ademas, permiten que dichos rebajes en forma de
ranura y dicha parte abierta estén conformados y dispuestos mutuamente para permitir una alimentacion frontal de
una seccion de conductor, cuando una segunda seccion de conductor ya esta situada en accion conjunta libre con
un rebaje asignado de la secciéon de conductor, con cada uno de dichos rebajes adaptados a un area de abertura
que esta ajustada y es ligeramente superior a un area mas grande del manguito dimensionada para la seccion de
conductor, mientras que proporciona condiciones para dar al manguito de ramificacion intacto una forma en seccién
transversal que se ajusta a un digito "tres" estilizado, y para permitir asi una distribucién del material sobre de dichos
rebajes para el manguito de ramificacion de la invencion o un manguito en "3", y para formar y orientar dichos
rebajes de manera que se adapten mutuamente los rebajes para lograr reducir el espesor del material localmente
disperso adyacente a y a una pequefia distancia de dicha parte abierta, y para obtener un aumento del espesor del
material dentro de partes de manguito que estan predominantemente relacionadas con un manguito en forma de C
intacto estandarizado o manguito de ramificacion.

Una forma y una orientacion de dichos rebajes pueden proporcionarse y estan relacionadas con dichas secciones de
pata que estan mutuamente adaptadas para formar, en relaciéon con y en la direccién desde un espesor del material
mayor orientado de manera centrada parcialmente en dos, cada seccion de pata relacionada, dicho mayor espesor
del material adyacente, menor espesor o reducido del material, parcialmente en dos, dicho menor espesor o
reducido del material adyacente y secciones de pata relacionadas, mayor espesor de material o aumentado del
material y parcialmente en dos, dicho mayor espesor o aumentado del material adyacente, espesor del material
menor o reducido, formado para causar puntas de terminacién de dichas secciones de pata.

Puede groporcionarse un intervalo de area, que se encuentra dentro de amplios limites elegidos, tal como entre 50 y
10 mm?, por ejemplo, con respecto a una alimentacion lateral elegida de una seccién de conductor con un area de
conductor adaptada.

Ademas, se pueden proporcionar intervalos de area, que se encuentran dentro de amplios limites elegidos, tal como
entre 30 y 10 mm?, por ejemplo, con respecto a una alimentacion frontal elegida de una seccion de conductor que
tiene un area de conductor adaptada.

La forma del manguito en forma de 3 y sus secciones de pata se puede cambiar por medio de un movimiento de
rodadura sucesivo en el caso de un proceso de prensado llevado a cabo en una o dos etapas o pasos, cerrando
sucesivamente dicho movimiento de rodadura dicha parte abierta mediante el flujo plastico adaptado o la migracion
del material del manguito alrededor de las secciones de conductor y con un cambio en las secciones de conductor
que resultan del flujo plastico del material, a fin de obtener una conexién mecanica y eléctricamente aceptable
cuando el manguito de ramificacion esta totalmente comprimido.

El manguito en forma de 3 y/o el material en la seccién de conductor pueden comprender mutuamente el mismo
material, y luego en particular cobre puro, aleacién de cobre y/o material eléctricamente conductor similar.

Los rebajes se pueden adaptar para su acciéon conjunta con secciones de conductor y/o secciones de conductor
relacionadas de extremo, que estan destinadas a empalmarse para proporcionar una rama en una linea de conexién
a tierra y/o una instalacién de pararrayos.

Dicha distribucién de material en un manguito en forma de 3 intacto puede sustituir a una pluralidad de manguitos en
C estandarizados particularmente estructurados que tienen limites de area mas estrechos.

El aumento del espesor del material se puede concentrar en las regiones centrales de las secciones de pata, que
respectivamente definen dicho primer rebaje y dicho segundo rebaje.

Uno de dichos rebajes y su seccion de pata relacionada pueden tener un area de revestimiento mayor que un rebaje
adyacente.
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El manguito en forma de 3 intacto puede incluir partes que incluyen un aumento de material y una reduccién de
material con las reducciones de material coordinadas entre los aumentos de material.

Las patas expuestas del manguito en forma de 3 pueden ser asimétricas en el sentido de estar desplazadas una
hacia la otra y orientadas en relacion de solapamiento, en particular, en el caso de areas de conductores mas finas.

El manguito en forma de 3 intacto se puede formar en el que una seccion transversal mas pequefia puede favorecer
un movimiento de plegado o rodadura causado por las mordazas de prensado conocidas en una herramienta de
prensado.

El manguito en forma de 3 intacto se puede formar, con lo que es posible reducir las cantidades de material
requerido en las tres direcciones sin menoscabo de las propiedades eléctricas y mecanicas requeridas dentro del
area de uso en cuestion.

RESUMEN DE LA PRESENTE INVENCION

La presente invencion toma como punto de partida el punto de vista anteriormente conocido de las técnicas
mencionadas en la introduccién con respecto a un manguito de ramificacion intacto, un denominado manguito en
forma de C o manguito en forma de 3, adaptado para un proceso de prensado alrededor de dos secciones de
conductor paralelas eléctricamente conductoras, en el que el manguito en forma de C o el manguito en forma de 3
incluye en seccion transversal una primera seccion de pata que define un primer rebaje en forma de ranura situado
adyacente a un segundo rebaje en forma de ranura definido por una segunda seccién de pata y una parte central
que interconecta la primera y segunda secciones de pata. Entre dichos rebajes se proporciona una parte abierta, en
la que el primer rebaje esta adaptado para recibir una primera seccién de conductor mas grande, mientras que el
segundo rebaje esta adaptado para recibir una segunda seccién de conductor mas grande, en el que los rebajes en
forma de ranura y dicha parte periféricamente abierta estaran preferiblemente conformados y dispuestos para
permitir conseguir una alimentacion lateral, mientras que los rebajes en forma de ranura y dicha parte
periféricamente abierta estaran preferiblemente conformados y dispuestos para permitir una alimentacion frontal de
una seccion de conductor cuando una segunda seccion de conductor ya esta situada en un rebaje asignado para
una accion conjunta libre con una seccion de conductor, en el que cada uno de dichos rebajes tiene un area de
abertura elegida que se ajusta a y supera un area mayor de la seccién del conductor para la que esta dimensionado
el manguito.

La presente invencion se basa en la idea de que dicho manguito tiene la forma de un digito "tres" estilizado, con lo
cual la parte central entre dichos rebajes se forma con un resalte orientado centralmente, dirigido hacia el interior y
tiene un espesor de material mayor o aumentado.

Con la intencion de resolver el problema técnico anterior, se propone, de acuerdo con la presente invencion, que la
tecnologia conocida se complemente proporcionando un manguito de ramificacion intacto, en el que en relacién a 'y
en la direccion de dicho resalte orientado centralmente y dirigido hacia el interior, cada seccion de pata comprende:
una primera region adyacente al resalte, que tiene un espesor de material menor o reducido; una segunda region en
una region central de la seccion de pata y adyacente a la primera region, que tiene un espesor de material mayor o
aumentado; y una tercera region adyacente a la segunda region, que tiene un espesor de material menor o reducido,
formando puntas de terminacién de dichas secciones de pata.

A modo de realizaciones propuestas que estan dentro del marco del concepto inventivo, se propone también que en
relacion con una alimentacion lateral de la seccion de conductor, las areas de abertura del primer y segundo rebajes
estén adaptadas a un area conductora de dicha seccion de conductor y estén dentro de intervalos elegidos dados,
entre 50 y 10 mm?, mientras que las areas de abertura del primer y segundo rebajes estan adaptadas a un area
conductora de la seccion de conductor con respecto a una alimentacion frontal y estan dentro de un segundo
intervalo de area elegido, tal como un intervalo entre 35y 10 mm?Z.

También se propone de acuerdo con la invenciéon que, durante un proceso de prensado que comprende una o dos
etapas o pasos, el material en las secciones de pata del manguito en forma de 3 esté adaptado para someterse a un
flujo plastico compresivo o migracion de material alrededor de la seccidon de conductor igual a la seccién transversal
de las secciones de conductor y principalmente su region periférica, de modo que este cambio, que resulta del flujo
plastico del material, dara lugar a una conexion permanente mecanica y eléctricamente aceptable.

El material del manguito y/o el material de las secciones de conductor pueden consistir en mutuamente el mismo
material, particularmente cobre o aleaciones de cobre puro.

También se propone que dicho aumento de espesor del material se concentre en la region media de la seccion de
pata que define dicho primer rebaje por un lado, y la regién media en la seccién de pata que define dicho otro rebaje
por otro lado.

También se propone, de acuerdo con la presente invencion, que uno de dichos rebajes esté formado de manera que
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tenga una mayor area de abertura que un rebaje adyacente.
VENTAJAS

Esas ventajas proporcionadas por la presente invencion residen en la creacion de condiciones en las que, aunque
se usa uno y el mismo proceso de prensado conocido y probado con la ayuda de un manguito de ramificacion
intacto, la seccion transversal del manguito y su distribucidon del material se pueden cambiar y, por lo tanto, permitir
que una seccion de conductor esté firmemente aplastada o sujeta, con areas de conductor que se encuentran dentro
de valores limite predeterminados, independientemente de si una seccién de conductor utilizada tiene una gran area
de conductor o una seccién de conductor utilizada tiene un area de conductor menor, dentro de un gran intervalo de
area dado, de manera que el proceso de prensado es capaz de proporcionar una conexion mecanica y
eléctricamente aceptada en un estado completamente comprimido.

Segun la invencion, el efecto técnico se basa en una distribucion exterior del material alrededor de los rebajes del
manguito y la forma interna para la orientacion de dichos rebajes esta adaptada mutuamente para crear la reduccion
de espesor del material adyacente a y a una pequefia distancia de una parte abierta y aumentando el espesor del
material dentro de partes de manguito que esta colocadas cerca de dicha reduccion de espesor del material en
relacion con un manguito estandarizado en el que el consumo total de material con respecto al manguito en forma
de 3 de la invencion es menor que el consumo de material de un manguito en C estandarizado adaptado para
secciones de conductor y secciones transversales de conductor que estan dentro de la region media del intervalo de
area aumentado.

Mas particularmente, se trata de una cuestion de que el manguito en 3 intacto tendra una seccion transversal mas
pequefia que el manguito en C conocido, para que un movimiento de plegado y rodadura de las secciones de pata
generado por el disefio de las mordazas de prensado conocido favorezca la secuencia de compresién con respecto
a una compresion totalmente aceptable.

Los rasgos caracteristicos de la presente invencion se exponen en la porcion caracterizadora de la reivindicacion 1
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Un ndmero de manguitos de ramificacion intactos conocidos anteriormente, en forma de manguitos en C, y un
manguito de ramificacion intacto de reemplazo de la invencion, en forma de un denominad manguito en forma de 3,
y los rasgos caracteristicos expuestos de la presente invencion se describiran ahora a modo de ejemplo con
referencia a los dibujos que se acompafian, aunque se entendera que el modo de realizacién ilustrado actualmente
preferido constituye solo uno de una serie de realizaciones preferidas.

En los dibujos adjuntos;

La fig. 1 es una vista lateral del manguito en forma de C intacto conocido,

La fig. 2 ilustra los principios en los que se alimenta una seccién de conductor lateralmente en un manguito en forma
de C intacto, segun la fig. 1;

La fig. 3 ilustra los principios de la alimentacion frontal de una seccion de conductor con respecto a un manguito en
forma de C intacto, segun la figura 1, cuando otra seccion de conductor o varias otras secciones de conductor estan
ya presentes y situadas para la accién conjunta libre con un rebaje que limita la seccién de conductor;

La fig. 4 ilustra secciones transversales de cinco manguitos en C intactos de seccion transversal conocida, el primer
(4a) y el ultimo (4b) manguito en forma de C en un estado comprimido;

La fig. 5 es una ilustracion en perspectiva de un manguito en forma de 3, de acuerdo con la presente invencion;
La fig. 6 es una vista lateral de un manguito en forma de 3 intacto elegido, en un estado no comprimido, y

La fig. 6a muestra el manguito en forma de 3 en un estado comprimido durante el uso de una seccion
correspondiente a 25/25 mm2,

La fig. 6b muestra el manguito en forma de 3 durante el uso de una seccion de conductor de 50/50 mm?, donde se
ilustra la superposicion significativa de las partes de pata libres significativas para la invencion en detalle, incluyendo
dicha figura también un nimero de valores de medicién y valores de angulo, significativos de un manguito en forma
de 3 intacto de la designacién de 50-25/50-25 mmz;

La fig. 7 ilustra un manguito en forma de C conocido intacto (35-50/16-35) colocado entre dos mordazas de
prensado en una herramienta de prensado; y finalmente
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La fig. 8 ilustra un manguito en forma de 3 intacto (50-15/50-15) de acuerdo con la invencién colocado entre dos
mordazas de prensado de disefio conocido, que se muestran en la fig. 7.

DESCRIPCION DE UN MANGUITO DE RAMIFICACION INTACTO CONOCIDO ANTERIOR, UN LLAMADO
MANGUITO EN FORMA DE C SEGUN LAS FIGURAS 1 A4 Y LAFIGURA7.

La Figura 1 es una vista lateral de un manguito de ramificacion intacto, un denominado manguito en forma de C 1,
que esta adaptado para un proceso de prensado sobre dos secciones de conductor eléctricamente conductoras
mutuamente paralelas.

El manguito en C 1 tiene una seccion transversal interior y exterior en forma de "C" con un primer rebaje interior 2 en
forma de ranura que esta en conexion de direccidon con un segundo rebaje interior 3 en forma de ranura y una parte
abierta 4, que se extiende entre dichos rebajes y esta coordinada con los mismos.

El primer rebaje 2 esta disefiado a recibir una primera seccién de conductor 2a y el segundo rebaje 3 esta disefiado
para recibir una segunda seccién de conductor 3a.

Los rebajes interiores 2, 3 en forma de ranura y dicha parte abierta 4 estan mutuamente formados y dispuestos de
manera que permiten una alimentacion lateral de dichas secciones, segun la figura 2, mientras que los rebajes
interiores 2, 3 en forma de ranura y dicha parte abierta 4 estan mutuamente formados y dispuestos para permitir una
alimentacion frontal de una seccién de conductor 3a, segun la figura 3, cuando otra o varias otras secciones de
conductor 2a estan situadas en un rebaje 2 para la accion conjunta libre con dicha seccién de conductor.

Cada uno de dichos rebajes 2, 3 tiene un area de abertura, que se ajusta con y supera ligeramente la mayor area de
las respectivas secciones de conductor 2a, 3a, para la que esta dimensionado el manguito.

La figura 2 ilustra, por lo tanto, las condiciones o requisitos previos para una alimentacion lateral de una seccion de
conductor y la figura 3 ilustra las condiciones o requisitos previos para una alimentacion frontal de una seccion de
conductor 3a, cuando otra o varias otras secciones de conductor 2a estan situadas para la acciéon conjunta libre de
un rebaje 2, asignado a dicha seccion de conductor.

La figura 4 ilustra cinco manguitos en C intactos mutuamente diferentes, designados C8-5; C8; C9-6; C9-9 y C9,
estando disefiado cada uno de dichos manguitos para una combinacién de area - conductor elegida, sin embargo,
exponiendo limites estrechos.

Por ejemplo, el manguito en forma de C intacto C8-5 se destina a cubrir areas de conductor de 25-35 mm? con
respecto a una primera seccion de conductor y areas de conductor de 16-25 mm? con respecto a una segunda
seccion de conductor.

El manguito en forma de C C8 cubrira asi las areas de conductor de 25-35 mm? y 25-35 mm? respectivamente, el
manguito C C9-6 cubrira asi areas de conductor de 35-50 mm? y 16-25 mm? respectivamente, el manguito en forma
de C C9-8 cubrira asi areas de conductor de 35 a 50 mmzy de 25 a 35 mm? respectivamente, y el manguito en
forma de C C9 cubrira asi areas de conductor de 35 a 50 mm* y de 35 a 50 mmz, respectivamente.

La figura 4a esta destinada a ilustrar la seccion transversal de un manguito en forma de C 1 que se ha comprimido
alrededor o sobre dos conductores 2a, 3a y un manguito C8-5 (25-35), mientras que la figura 4b esta destinada a
ilustrar la seccion transversal de un manguito en forma de C comprimido alrededor de dos conductores 2a, 3a y un
manguito C9 (50-50).

La técnica conocida ilustrada aqui muestra claramente que las tres partes de extremo 5, 5a del manguito en forma
de C intacto 1 estan abruptamente biseladas y son asimétricas, y que estas tres partes de extremo chocaran entre si
en el proceso de prensado inicial antes de que haya comenzado la migracién o flujo plastico del material.

Se hace referencia a la ilustracion de la figura 7 a este respecto.
DESCRIPCION DE LOS MODOS DE REALIZACION

Se sefial6 inicialmente que hemos elegido usar en la siguiente descripcion de un modo de realizacion preferido de la
presente invencion y que incluye rasgos caracteristicos significativos de la invencioén y se ilustran en las figuras 5y 6
y la figura 8 de los dibujos de acompafiamiento términos y terminologia especiales con la intencidn principal de
ilustrar el concepto inventivo con mas claridad.

Las figuras adjuntas 5y 6 y la figura 8, por lo tanto, ilustran esquematicamente y en detalle los requisitos previos
basicos de la presente invencion, donde las caracteristicas significativas de la invencion se han concretado en el
siguiente modo de realizacion descrito especificamente.
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Ahora se hace referencia en particular a la ilustracion en perspectiva de la figura 5, en la que se vera un manguito de
ramificacion intacto de acuerdo con la invencién, que tiene una seccion transversal que difiere de la seccién
transversal conocida de un manguito en forma de C (segun la figura 1).

En vista de este cambio en la forma de la seccion transversal del manguito de ramificacion de acuerdo con la
presente invencion, se denominara en adelante como manguito en forma de 3 y en general se designa con el
numero de referencia 10.

Las diferencias existentes entre un manguito en forma de C intacto y un manguito en forma de 3 intacto se veran
mejor a partir de una comparacion entre la figura 7 y la figura 8, y las mordazas de prensado ilustradas en estas
figuras.

Segun la invencion, se hara especial atencion a las distribuciones cambiantes del material exterior alrededor de los
rebajes 12, 13, con respecto al manguito en forma de 3 10.

La forma y la orientacion de respectivos rebajes 12, 13 estan mutuamente adaptadas para crear regiones con una
reduccion de espesor del material, referenciadas como "E" y "F", en las partes de extremo 15, 15a, extendiéndose
estas regiones a una pequefa distancia desde dicha parte abierta 14 y regiones que tienen un aumento progresivo
del espesor del material, referenciadas como "A" y "B" dentro de las secciones de pata o las porciones de manguito
16, 16a, cerca de dichas regiones con reduccion del espesor del material "E" y "F" en relacién con un manguito en
forma de C 1 intacto estandar.

En el caso de una alimentacion lateral, segun la figura 2, el modo de realizacion ilustrado en las figuras 5 y 6 utiliza
una seccion de conductor, cuya area de conductor se elige dentro de un intervalo seleccionado, tal como entre 50 y
10 mmz, mientras que en el caso de una alimentacion frontal, segun la figura 3, se elige una seccién de conductor
que tiene un area de conductor que se encuentra dentro de otro intervalo elegido, tal como entre 35y 10 mm?.

Segun la invencion, en un proceso de prensado que se lleva a cabo en una o dos etapas o pasos, el proceso hara
que la forma externa del manguito en forma de intacto 3 cambie y rodee las secciones de conductor 2a, 3a y las
propias secciones de conductor 2a, 3a para obtener una conexidon comprimida que es a la vez mecanica y
eléctricamente aceptable. Esto se ilustra en mas detalle en las figuras 6A y 6B.

Segun la presente invencion, el manguito en forma de 3 y/o las secciones de conductor consistiran en cobre y/o
aleaciones de cobre, usadas cominmente en esta aplicacion y campo técnico. El manguito en forma de 3 intacto 10
de la invencién y sus rebajes 12, 13 asociados estan adaptados para actuar conjuntamente con secciones de
conductor y/o secciones de conductor relacionadas de extremo que han de empalmarse, tales como para formar una
rama en una linea de conexion a tierra y/o una instalacién de pararrayos.

Se ha encontrado que esta distribucion del material, de acuerdo con la invencién, se puede adaptar para permitir la
sustitucién de un numero de manguitos en C intactos, tal como cinco (5) en la figura 4, con un area especialmente
estructurada y adaptada estandarizada, de acuerdo con la figura 1 y la figura 7.

Como se muestra en la figura 5, el aumento de espesor del material se concentré a la regién central 16’ de la
seccion de pata 16 que define el primer rebaje 12, y en la region central 16a' de la seccion de pata 16a que define
dicho rebaje 13, y en una parte central 19 que interconecta las dos secciones de pata 16, 16a, en el que dicho centro
se puede estructurar como un resalte 19a dirigido hacia el interior, para formar un borde de soporte y un elemento
de refuerzo durante el proceso de prensado.

Ademas, el resalte 19a esta disefiado adicionalmente para formar un refuerzo contra una tendencia del manguito en
forma de 3 a curvarse en su extension longitudinal.

Uno de los rebajes 12, 13 puede tener, a través de su seccion de pata, un area que abarca o rodea mas grande que
el rebaje adyacente a la misma (no se muestra pero que puede ajustarse a la seccion transversal mostrada en la
figura 1).

Al considerar la presente invencion a la luz de lo que se ha descrito anteriormente, se vera que el manguito en forma
de 3 intacto propuesto cumple los requisitos basicos de funcionalidad con respecto a su propdsito eléctrico con una
pequenia resistencia de transicion a la vez que permite una gran area de trabajo y/o de contacto con un contenido de
material optimizado.

Con respecto a la unién entre si de dos conductores de cobre de multiples cables, la invencién proporciona muchas
combinaciones con respecto a los tamafios del conductor, con lo cual cuando el manguito en forma de 3 intacto se
comprime con la ayuda de una herramienta de prensado disefiada para este fin, se crea y se forma una distribucion
uniforme de material, mientras se logra una seccion transversal de material compacto con las propiedades eléctricas
y mecanicas optimizadas con respecto a un area de trabajo elegida.
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El manguito en forma de 3 intacto 10 también se ha formado con una seccién transversal que, en respuesta a las
fuerzas de compresion ejercidas por las mordazas de prensado de la herramienta de prensado, provoca la aparicion
de un movimiento de plegado y/o rodadura dentro del material del manguito en forma de 3 y, a continuacion, en
particular, en sus secciones de pata 16, 16a, este movimiento hace posible un gran intervalo de trabajo y una
combinacion de diferentes conductores y areas conductoras.

Este movimiento de plegado y rodadura sera pronunciado durante todo el proceso de compresiéon para mejorar la
resistencia y la fuerza de desgarro.

Por otra parte, el manguito en forma de 3 intacto se dimensionara en las tres direcciones, de manera que las fuerzas
que se aplican durante el proceso de prensado se traduciran en un grado 6ptimo, o al menos generalmente 6ptimo,
de deformacion plastica en toda el area de la seccidon transversal, con respecto a areas maximas y minimas
permitidas de conductor, las areas de conductor propuestas y combinaciones existentes de areas de conductor.

Las figuras 6A y 6B muestran que las partes libres o puntas 15, 15a de las secciones de pata se superponen y
acompanan entre si, mediante un movimiento relativo durante el proceso de prensado.

Con referencia de nuevo a la figura 5, se puede mencionar que una regién "A" y una regiéon opuesta "B" tienen
relativamente mas material (que el modo de realizacion segun la figura 1) para asegurar la presencia de suficiente
material en el caso de combinaciones de conductores de areas de seccién transversal mas pequefia.

Las regiones "C" y "D" constituyen regiones de espesor de material relativamente pequefio, para facilitar dicho
movimiento de plegado o rodadura alrededor de la parte central 19 y su resalte 19a.

Las regiones "E" y "F" constituyen puntas de forma asimétrica 15, 15a, a las que se ha dado esta forma para facilitar
el movimiento de rodadura envolvente y el conformado, en particular en el caso de combinaciones de conductores
de areas de seccion transversal mas pequefias. La figura 6 ilustra las dimensiones elegidas para un manguito en
forma de 3 intacto (15-25/15-25) y hace especial hincapié en los diferentes valores angulares en cuestion.

Se entendera que otras mediciones son aplicables a otros manguitos en 3 intactos.

Se hace referencia en particular a la parte plana 17 y al hecho de que esta parte esta orientada "por debajo" del
vértice o la parte de extremo o punta 15a a través de una distancia elegida, lo que significa que el vértice o parte de
extremo o punta 15 se deformaran por fluencia por debajo de la parte de extremo 15a cuando se activa una
tendencia a la rodadura.

La figura 7 esta destinada a ilustrar un manguito en forma de C intacto 1 insertado entre las mordazas de prensado
70y 71 que incluyen rebajes semicilindricos 70a y 71a, cuyos radios respectivos son ligeramente mas pequefios que
el radio de la seccién de la pata del manguito en forma de C, de modo que se realiza una compresion inicial de los
vértices de la seccion de pata o partes de extremo 5, 5a'.

El espacio definido entre los rebajes 70a (71a) y una seccion de pata 6 (6a) coordinada tiene una forma de media
luna.

La figura 8 esta destinada a ilustrar un manguito en forma de 3 intacto 10 insertado entre las mordazas de sujecion
70y 71.

En este caso, el radio de los respectivos rebajes 70a, 71a estd adaptado directamente a la forma exterior de las
secciones de pata 16, 16a del manguito en forma de 3 y, en consecuencia, el proceso de prensado se iniciara con
un movimiento de rodadura pronunciado de las secciones de pata 16, 16a alrededor de una subparte y dicha parte
19 sera presionada hacia arriba en la figura 8 cuando una parte de extremo pasa por debajo de la otra parte de
extremo 15a.

Por lo tanto, se puede observar a partir de una comparacion entre las figuras 7 y 8 que el manguito en forma de C 1
en la figura 7 y el manguito en forma de 3 en la figura 8 tienen secciones transversales intactas ligeramente
diferentes. Ambos manguitos 1y 10 se colocan en las mismas mordazas de prensado para describir el hecho de que
una seccion transversal mas pequefa del nuevo manguito en forma de 3 favorece un movimiento de plegado o de
rodadura, causado por las superficies 70a, 71a de la herramienta de prensado.

El nuevo disefio permite reducir el volumen de material en las tres direcciones, por lo tanto, también la longitud, sin
menoscabo de los requisitos eléctricos o0 mecanicos dentro del campo de aplicacién que se trate.

Por ejemplo, se puede mencionar que un manguito en forma de 3 intacto, referenciado como (C89) en la figura 8,
pesa 40 g, mientras que cinco manguitos en C existentes, que pueden ser reemplazados por el manguito en forma
de 3 de la invencion, pesan 60, 57, 60, 53 y 51 g, respectivamente, proporcionando asi un ahorro de material
principal significativo.
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El ahorro significativo secundario es, por supuesto, el ahorro logistico alcanzado por un menor niumero de perfiles y
productos diferentes que se mantienen en diferentes almacenes.

Se entendera que la invencién no se limita al modo de realizacion descrito anteriormente a modo de ejemplo, y que
se pueden hacer modificaciones en el marco de las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Un manguito de ramificacion (10) disefiado para prensar dos secciones de conductor (2a, 3a) eléctricamente
conductoras colocadas paralelas entre si, y adaptado para mantener las secciones de conductor (2a, 3a) en
contacto directo entre si después de que dicho prensado,

en el que dicho manguito (10) incluye una primera seccién de pata (16) que define un primer rebaje en forma de
ranura (12), una segunda seccion de pata (16a) que define un segundo rebaje en forma de ranura (13) y una parte
central (19) que conecta entre si la primera y segunda secciones de pata (16, 16a), en el que el primer y segundo
rebajes (12, 13) se conectan entre si y con una parte abierta (14) que se extiende entre dicho primer y segundo
rebajes (12, 13) y se coordina con los mismos,

en el que dicho primer rebaje (12) esta adaptado para recibir una primera seccién de conductor (3a) y el segundo
rebaje (13) esta adaptado para recibir una segunda seccion de conductor (2a), y en el que dicho primer y segundo
rebajes (12, 13) estan cada uno adaptado con un area de abertura que se ajusta a y supera la mayor area de la
seccion del conductor para la que se ha dimensionado el manguito (10), en el que dicho manguito (10) tiene la forma
de un digito "tres" estilizado,

caracterizado porque la parte central (19) del manguito entre dichos rebajes (12, 13) esta formada con un resalte
(19a) orientado de manera centrada y dirigido hacia el interior y tiene un espesor de material mayor o aumentado,

en el que, en relacién a y en la direccion desde dicho resalte (19a) orientado de manera centrada y dirigido hacia el
interior, la primera y segunda secciones de pata (16, 16a) comprenden cada una:

una primera region (C, D) adyacente a dicho resalte (19a) orientado de manera centrada y dirigido hacia el interior,
que tiene un espesor de material menor o reducido;

una segunda regioén (A, B) en una region central (16', 16a') de la primera y segunda secciones de pata (16, 16a),
respectivamente, y adyacente a dicha primera region (C, D), que tiene un espesor de material mayor o aumentado; y

una tercera region (E, F) adyacente a la segunda region (A, B), que tiene un espesor de material menor o reducido y
que forma puntas de terminacion (15, 15a) de dicha primera y segunda secciones de pata (16, 16a).

2. Un manguito de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque las areas de abertura del primer y segundo
rebajes (12, 13) estan adaptadas a un area conductora de la seccién de conductor (2a, 3a) dentro de un primer
intervalo de area entre 50 y 10 mmz, con respecto a una alimentacion lateral de la seccién de conductor.

3. Un manguito de acuerdo con la reivindicaciéon 1 o 2, caracterizado porque las areas de abertura del primer y
segundo rebajes (12, 13) estan adaptadas a un area conductora de la seccion de conductor (2a, 3a) dentro de un
segundo intervalo de area de entre 35 y 10 mm?, con respecto de una alimentacion frontal de la seccion de
conductor.

4. Un manguito de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque las dos areas de abertura del primer y
segundo rebajes (12, 13) para cada una de dichas secciones de conductor son mutuamente iguales.

5. Un manguito de acuerdo con la reivindicaciéon 1, 2, 3 o 4, caracterizado porque el material en las secciones de
pata (16, 16a) del manguito en forma de 3 esta adaptado para someterse a un flujo plastico alrededor de las
secciones de conductor (2a, 3a) durante un proceso de prensado.

6. Un manguito de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el manguito y/o las secciones de conductor
estan compuestos de uno y el mismo material, preferentemente cobre y/o aleaciones de cobre.

7. Un manguito de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque uno de dicho primer o segundo rebajes (12,
13) formados por una seccion de pata tiene un area de abertura mayor que el rebaje adyacente (12, 13) formado por
la seccion de pata adyacente.

8. Un manguito de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque las puntas (15, 15a) de la primera y
segunda secciones de pata (16, 16a) estan adaptadas para moverse a una relacion mutuamente superpuesta
durante un proceso de prensado.

9. Un manguito de acuerdo con la reivindicacion 9, caracterizado porque las terceras regiones (E, D) que forman las
puntas (15, 15a) estan formadas de manera asimétrica, en el que la primera punta (15) tiene una parte plana (17)
adaptada para deformarse por fluencia por debajo de la segunda punta (15a) durante un proceso de prensado.

10. Un manguito de acuerdo con la reivindicacion 9 o 10, caracterizado porque las secciones de pata (16, 16a) estan
dispuestas a someterse a un movimiento de plegado y rodadura durante un proceso de prensado.
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