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DESCRIPCION
Material de envasado, envase y envase vacio
Campo de la invencion
La presente invencién se refiere a materiales de envasado, a envases y a envases vacios.
Antecedentes de la invencion

La impresion lenticular y las técnicas holograficas son formas bien conocidas de producir una imagen con
propiedades dependientes del angulo de vision. Sin embargo, hasta la fecha, el uso de propiedades dependientes
del angulo de visién en el campo del envasado de bienes de consumo ha estado limitado. Se necesitan formas
efectivas de maximizar el impacto de las propiedades de imagen dependientes del angulo de visién en envasados
para bienes de consumo a fin de aprovechar el aspecto visualmente llamativo que pueden producir los envases
con propiedades de imagen dependientes del angulo de vision.

Se muestran ejemplos de la técnica en: el documento US-2004/182917, referente a una caja con un inserto de
lente lenticular: y el documento US-2009/020595, que se refiere a un contenedor que incluye una pelicula
decorativa y un espacio vacio para hacer lo mismo.

Un objetivo de los ejemplos de realizacién de la presente invencidon es resolver al menos un inconveniente de la
técnica anterior, se haya identificado en la presente memoria o de otra forma.

Sumario de la invencion

De acuerdo con la presente invencién se proporciona un envase y un producto como los establecidos en las
reivindicaciones adjuntas. Otros ejemplos de caracteristicas se pondran de manifiesto a partir de las
reivindicaciones dependientes, y de la subsiguiente descripcion.

Breve introduccion a las figuras

Para una mejor comprensién de la invencion y para mostrar cdmo pueden ponerse en practica las realizaciones de
la misma y las relacionadas con ésta, a continuacion se hace referencia, a modo de ejemplo, a los dibujos
esquematicos adjuntos en los que:

La Figura 1 muestra una vista en planta de un material de envasado conformado como un envase vacio, de
acuerdo con un ejemplo de realizacion referente a la presente invencién;

La Figura 2 muestra una vista frontal en perspectiva de un envase formado a partir del envase vacio de la Figura 1;

La Figura 3 muestra una vista en planta de un envase de acuerdo con un ejemplo de realizacion de la presente
invencién y ademas muestra una vista lateral de una parte del producto contenido en el envase;

La Figura 4 muestra una vista en planta de un envase de acuerdo con otro ejemplo de realizacion referente a la
presente invencién;

La Figura 5 muestra una vista frontal en perspectiva de un envase de acuerdo con otro ejemplo de realizacion
referente a la presente invencion;

La Figura 6 muestra una vista en planta de un envase de acuerdo con otro ejemplo de realizacion referente a la presente
invencion tal y como se ve y ademéas muestra cdmo cambia el aspecto de parte del envase segun el angulo de vision; y

La Figura 7 muestra una vista en planta de un envase de acuerdo con otro ejemplo de realizacion referente a la presente
invencion y ademas muestra cémo se puede utilizar un modificador 6ptico para cambiar el aspecto del envase.

Descripcion de ejemplos de realizacion

La Figura 1 muestra material de envasado conformado como un envase vacio 10. El envase vacio 10 se muestra
en la Figura 2, conformado alrededor de un producto (no mostrado) para producir un envase 20.

El envase vacio 10 comprende una lamina flexible provista de caracteristicas de formacion de imagenes sobre el mismo.
Las caracteristicas de formacion de imagenes se proporcionan en primeras y segundas regiones 21, 22 independientes
sobre el envase vacio 10, denominandose las caracteristicas de formacién de imagenes sobre el envase vacio 10 en estas
dos regiones, primeras caracteristicas 11 de formacion de imagenes y segundas caracteristicas 12 de formacion de
imagenes respectivamente. La primera regién 21 se muestra sombreada y la segunda regién se encuentra entre las lineas
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discontinuas. Las primeras y segundas caracteristicas 11, 12 de formacion de imagenes estan cada una dispuestas para
producir imagenes dependientes del angulo de vision cuando las observa un ojo humano.

Las primeras caracteristicas 11 de formacion de imagenes estan dispuestas de modo que cuando se miran desde un
primer angulo de vision las primeras caracteristicas 11 de formacién de imagenes son generalmente transparentes,
y cuando se miran desde un segundo angulo de visién las primeras caracteristicas 11 de formacién de imagenes
producen una imagen que no es transparente. En la presente memoria, la “transparencia” describe la capacidad de
permitir que la luz del espectro visible atraviese sin una difusion o distorsion importante, lo que permite que la luz
que atraviesa el envase de un lado a otro forme una imagen clara y reconocible. Debe entenderse que el término
también incluye transparencias claras pero que filtran colores. Asimismo, las imagenes no transparentes descritas
en la presente memoria pueden comprender imagenes reales o virtuales que al menos parcialmente, obstruyan, se
superpongan, aumenten o alteren de cualquier otro modo la imagen que seria visible cuando se observa desde el
primer angulo de visién o que seria visible si las caracteristicas de formacion de imagenes no estuvieran presentes.

Las primeras caracteristicas 11 de formacion de imagenes estan dispuestas para producir una imagen tridimensional
cuando se mira desde el segundo angulo de visién, ya que pueden obtenerse adecuadamente utilizando una gama
bidimensional de caracteristicas micro-Opticas en el envase vacio 10. En la regién de las primeras caracteristicas 11 de
formacion de imagenes la propia lamina flexible que esta provista de las primeras caracteristicas de formacién de
imagenes es generalmente transparente, lo que significa que cuando se mira desde el primer angulo de vision el
producto contenido en el envase 20 es visible a través del envase vacio 10 cuando esta conformada en el envase 20,
permitiendo asi que un posible comprador inspeccione el producto y aprecie sus caracteristicas y cualidades mirando a
través del envase vacio 10. No obstante, al cambiar el angulo desde el que se mira el envase 20, la imagen no
transparente producida por las primeras caracteristicas 11 de formacién de imagenes se vuelve visible. En el ejemplo
de realizacién mostrado, las primeras caracteristicas 11 de formacion de imagenes estan dispuestas cuando se miran
desde el segundo angulo de vision para producir una imagen que incluye informacién sobre el producto contenido en el
envase 20, por ejemplo un identificador de marca, o una descripcion de las funciones o caracteristicas del producto.

Las segundas caracteristicas 12 de formacion de imagenes estan dispuestas en el envase vacio 10 de modo que
cuando el envase vacio 10 esta conformado alrededor de un producto envolviéndolo para formar el envase 20, las
segundas caracteristicas 12 de formacién de imagenes estan situadas en la cara frontal 21 del envase 20 y
discurren desde la cara frontal 23 alrededor de los bordes de la cara frontal 23 y sobre las caras laterales y
terminales 24, 25 del envase 20. De este modo las segundas caracteristicas 12 de formaciéon de imagenes 12
proporcionan en partes del envase 20 que no son planas.

Como se ha mencionado anteriormente, las segundas caracteristicas 12 de formacion de imagenes estan dispuestas para
producir imagenes dependientes del angulo de visién cuando las observa un ojo humano. Si se considera que el envasado
20 esta fijo y visto por un observador que se mueve con respecto al envasado 20, tal como al pasar andando por delante
del envasado 20 cuando esta expuesto en la estanteria de un supermercado. Se apreciara que la disposicion que no es
plana de las segundas caracteristicas 12 de formacién de imagenes implica que el cambio en el angulo de visién
producido a medida que el observador se mueve con respecto al envasado serd distinto por toda la extension de las
segundas caracteristicas 12 de formacion de imagenes. Esto aumenta la probabilidad de que el observador aprecie una
transicion entre las imagenes dependientes del angulo de visién proporcionadas por las segundas caracteristicas 12 de
formacién de imagenes. Ademas, las distintas orientaciones relativas de las segundas caracteristicas 12 de formacion de
imagenes proporcionadas a través de la segunda region 22 implican que con respecto al movimiento del observador, las
segundas caracteristicas 12 de formacién de imagenes pueden proporcionar distintos tipos de transiciéon entre primeros y
segundos angulos de visién y por lo tanto diferentes imagenes dependientes del angulo de vision.

Las segundas caracteristicas 12 de formacién de imagenes se disponen de modo que, vistas desde un primer angulo de
vision, las primeras caracteristicas 12 de formacién de imagenes producen una primera imagen virtual, y cuando se miran
desde un segundo angulo de visién producen una segunda imagen virtual. Las iméagenes producidas por las segundas
caracteristicas de formacion de imagenes las producen un conjunto de caracteristicas micro Opticas bidimensionales
proporcionadas sobre el envase vacio 10 que esta conformado alrededor de un producto para producir el envase 20. Las
caracteristicas micro-opticas pueden comprender por ejemplo, micro-lentes o caracteristicas de reflexion especular.

En el ejemplo de realizacién mostrado en las Figuras 1 y 2, el material de envasado puede comprender un material
laminado de una pluralidad de capas, con las caracteristicas 11, 12 de formacién de imagenes proporcionadas sobre una
capa superficial 0 superpuesta solo por capas transparentes. Unas laminaciones adecuadas comprenden una 0 mas
laminas plasticas y una o mas laminas de papel metalico, por ejemplo unidas entre si usando un adhesivo, proporcionando
la ldmina de papel una base para los plasticos. Una ventaja de este tipo de laminacion, es que se pueden usar
convenientemente capas plasticas transparentes, o una ventana transparente sobre la que se pueden proporcionar las
caracteristicas de formacién de imagenes, por ejemplo con una superposicion. En algunas realizaciones se puede dotar
convenientemente al material laminado de un capa base adhesiva de sellado en frio, que permite la formacién de un
envase que puede volver a cerrase utilizando un procedimiento de envoltura continua. La capa base adhesiva de sellado
en frio puede por ejemplo proporcionar un sellado cuando se presiona contra si misma, o contra otra superficie del material
de envasado durante el envasado. El material de envasado puede estar superpuesto por una capa de laca de
desprendimiento, que se proporciona para facilitar la apertura de los envases, por ejemplo envases con envoltura continua
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fabricados usando el material. El uso de una laca de desprendimiento puede resultar particularmente ventajoso cuando se
proporciona un sellado frio u otra capa adhesiva en el material de envasado.

En otras realizaciones, las caracteristicas 11, 12 de formacion de imagenes pueden proporcionarse en una etiqueta
independiente, por ejemplo, que se fijara al envase vacio durante el proceso de envasado usando un adhesivo. En otras
realizaciones adicionales las caracteristicas 11, 12 de formacién de imagenes pueden formarse sobre una etiqueta que se
estampa durante el moldeado a un material de sustrato. El etiquetado durante el moldeado es un procedimiento en el que
se coloca una etiqueta en un molde junto con el sustrato a conformar con la forma deseada utilizando el molde. Lo que
tiene como resultado una forma moldeada que incluye la etiqueta en la misma, lo que aporta beneficios en la fabricacion
de contenedores de plastico moldeados tales como botellas y tarrinas. La Figura 5 muestra un ejemplo de envase 50 con
una etiqueta estampada 52 durante el moldeado en la tapa 54, la etiqueta 52 provista de caracteristicas de formacién de
imagenes 51 para proporcionar una representacion tridimensional del queso contenido en el envase 50.

Como se muestra en la Figura 2, las caracteristicas de formacién de imagenes se proporcionan en una parte del
envase 20 que no es plana, ya que el material de lamina flexible del envase vacio se curva alrededor del borde de la
cara frontal 23 del envase 20. Sin embargo, se apreciara que son posibles muchas otras variaciones, dependiendo
de la forma del producto a envasar y de las caracteristicas deseadas de las imagenes que se quieren producir
mediante las caracteristicas de formacion de imagenes. Por ejemplo, las caracteristicas de formacion de imagenes
se pueden proporcionar sobre la parte convexa del envase que se amolda a una cara curva u otra caracteristica de
la forma del producto envasado. Las caracteristicas de formacién de imagenes también pueden proporcionarse en
una porcién concava del envase, por ejemplo por conformado al vacio alrededor de una parte concava del producto.
Aunque la curvatura y los distintos angulos de la superficie o superficies provistas pueden estar concebidas para
distorsionar en general la imagen que se produciria con una disposicion perfectamente plana de las caracteristicas
de formacion de imagenes, algunos ejemplos de realizacion podrian aprovechar esta distorsion para producir efectos
visuales que llamen la atencion. En tales realizaciones las caracteristicas de formacion de imagenes estan
disefadas para producir un efecto de formacion de imagenes predeterminado sobre una superficie plana, pero en
los envases de los ejemplos de realizacion, las caracteristicas de formacion de imagenes estan provistas a través de
la superficie que no es plana. En ejemplos de realizacion, el envasado que comprende el material de lamina flexible
puede exponerse para su venta en una estanteria, mostrador de exposicion, estante, colgador o similar, de modo
que se mantengan partes de una primera cara y de una segunda cara visibles para el consumidor a medida que se
mueve por delante del envase. Los envasados en los que se proporcionan caracteristicas de formacién de imagenes
sobre una primera y una segunda cara permiten dos angulos de visién efectivos diferentes para las caracteristicas
de formaciéon de imégenes proporcionadas sobre las dos caras, que puede aumentar el efecto atractivo de las
imagenes producidas por las caracteristicas de formacion de imagenes. Ademas, se pueden producir efectos
interesantes y atractivos mediante las caracteristicas de formacion de imagenes que se extienden alrededor del
envasado en la zona de transicion de una cara a la otra. Incluso si se produce una variaciéon en un efecto de imagen
producido por las caracteristicas de formacion de imagenes al pasar alrededor de la esquina o del borde del
envasado, es probable que una zona de transicion entre imagenes producidas por las caracteristicas sobre una
primera cara y sobre una segunda cara es probable llamen la atencién, ya que la zona de transicién producira una
gama de angulos de visién efectivos cuando un consumidor se mueva por delante del envase.

La Figura 3 muestra un envase 30 de acuerdo con un ejemplo de realizacién de la presente invencion. El envase
30 contiene un producto 301 en el mismo, que se muestra como una tableta de chocolate con bloques 300 que
tienen hendiduras 310 en forma de valles entre los mismos, cuando se ven desde el lateral. El envase 30 esta
provisto de caracteristicas 31 de formacién de imagenes dispuestas para producir una imagen tridimensional
sobre el mismo, en donde cuando se miran, las caracteristicas 31 de formacién de imagenes proporcionan el
aspecto del producto tridimensional 301 en el envase para ofrecer el aspecto de un envase transparente.

Las caracteristicas 31 de formacién de imagenes y el producto 301 del envase 30 estan dispuestos entre si de
manera que el aspecto del producto 301 en el envase esté alineado, y de modo que la representacion
tridimensional de las partes de un producto 301 que esta dentro del envase correspondan a una representaciéon a
tamario real del producto en el envase, incluida la correspondiente profundidad del valle 310.

Como se muestra en la Figura 3, las caracteristicas 31 de formacién de imagenes se proporcionan solo encima de
una parte del envase, pero se apreciara que otras disposiciones son posibles. En la realizacién de la Figura 3 y en
otras realizaciones relacionadas, las caracteristicas 31 de formacién de imagenes estan dispuestas para ofrecer el
aspecto de una ventana que atraviesa el envase 30 directamente hasta el producto de su interior. Para generar un
efecto visual llamativo, la ventana o todo el frontal del envase puede disponerse con caracteristicas de formacion de
imagenes para proporcionar una representacion realista del producto, por ejemplo con colores a juego, con
suficiente definicion para pasar por el producto u ofrecer una representacion fiel a la realidad, del mismo.

La Figura 4 muestra un envase 40 de acuerdo con otro ejemplo de realizacion referente a la presente invencion. El
envase 40 contiene un producto 400 que es visible a través de una parte transparente 42. Sobre la parte
transparente 42 se disponen caracteristicas 41 de formacién de imagenes para producir una imagen tridimensional
superpuesta sobre el producto 400 contenido en el envase. En este ejemplo, el producto 400 es una tableta de
chocolate y la imagen producida por las caracteristicas 41 de formacién de imagenes es un identificador de la marca
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“Milka”. En esta realizacion, la superposicion esta dispuesta de modo que la imagen tridimensional parezca estar
colocada directamente sobre el producto contenido en el envase, por ejemplo como si estuviera integrada en el
producto. En otra realizacion, la superposicion esta dispuesta de modo que la imagen tridimensional parezca
extenderse directamente desde el volumen, o hundirse en el volumen del producto contenido en el envase.

La Figura 6 muestra un envase 60 de acuerdo con otro ejemplo de realizacién referente a la presente invencion. El envase
60 tiene una primera zona 61 provista de primeras caracteristicas de formacioén de imagenes dispuestas para producir
imagenes dependientes del angulo de visién sobre la misma a través de un intervalo predeterminado de angulos de vision
y una segunda zona 62 distinta de la primera y que esta provista de segundas caracteristicas de formacion de imagenes y
dispuestas para producir una imagen tridimensional a través del intervalo predeterminado de angulos de visién.

Las primeras caracteristicas de formacion de imagenes estan dispuestas para proporcionar una imagen no visible sobre
una parte del intervalo de angulos de vision, por ejemplo a aproximadamente 30 grados y 50 grados. Las primeras
caracteristicas de formacién de imagenes estan dispuestas para proporcionar una primera imagen sobre una primera parte
del intervalo de angulos de vision, una segunda imagen sobre una segunda parte del intervalo de angulos de visién y una
tercera imagen sobre una tercera parte del intervalo de angulos de vision. En la realizacion de la Figura 6, la primera parte
del intervalo de angulos de vision es de aproximadamente 20 grados, la segunda parte del intervalo de angulos de vision
es de aproximadamente 40 grados y la tercera parte del intervalo de angulos de visién es de aproximadamente 60 grados.

La imagen tridimensional en la segunda zona 62 es un identificador de la marca “Milka”. Las imagenes producidas
por las caracteristicas de formacién de imagenes en la primera zona 61 son representaciones graficas asociadas
con el producto, por ejemplo, montafias, una vaca y una imagen del propio producto de chocolate. En esta
realizacién se llamara la atencion de los compradores potenciales que se muevan por delante del envase 60 con
la imagen en la primera y la segunda zona 61, 62, por el contraste entre la imagen cambiante producida por la
sustitucion de imagenes tridimensionales en la zona del primer angulo de visién y la imagen tridimensional que
permanece en la segunda zona, y que visualmente es particularmente interesante. El envase 60 también incluye
una zona impresa 63 provista de una impresion bidimensional regular.

La Figura 7 muestra una vista en planta de un envase 70 de acuerdo con otro ejemplo de realizacién referente a la
presente invencion. El envase 70 comprende material de envasado con forma de lamina flexible provista de un primer
conjunto de caracteristicas 71 de formacién de imagenes. El primer conjunto de caracteristicas 71 de formacién de
imagenes se muestra en la primera parte de la Figura 7. El primer conjunto de caracteristicas 71 de formacion de
imagenes estéa dispuesto para producir una imagen tridimensional, cuando se mira a través de un modificador éptico 73
correspondiente, que incluye un segundo juego de caracteristicas 72 de formacion de imagenes 10. El modificador
optico 73 y sus efectos sobre el aspecto del envase 70 se ilustran en la segunda parte de la Figura 7.

El envase 70 esta provisto con el modificador éptico 73 envasado en el mismo con el producto, de modo que esté
disponible una vez que el envasado 70 se ha abierto. La imagen tridimensional corresponde al aspecto del producto
contenido en el envase sin ser generalmente visible por fuera del envase 70 a no ser que el observador tenga el
modificador éptico 73. En los ejemplos de realizacion, el primer conjunto de caracteristicas 71 de formaciéon de
imagenes esta configurado de manera que no se aprecie ninguna informacion significativa de la imagen sin usar el
segundo conjunto de caracteristicas 72 de formacion de imagenes del modificador éptico 73. En un ejemplo de este
tipo, el primer conjunto de caracteristicas 71 de formacion de imagenes es imperceptible al ojo desnudo,
fundiéndose con el fondo de cualquier sustrato o impresion que esté presente en el material de envasado. En este
ejemplo, un consumidor puede pasar el modificador éptico 73 sobre el envasado para buscar y/o revelar la imagen
secreta producida por el primer conjunto de caracteristicas 71 de formaciéon de imagenes cuando se miran en
combinacion con el segundo conjunto de caracteristicas 72 de formacion de imagenes del modificador éptico 73. En
otro ejemplo de realizacion el primer conjunto de caracteristicas 71 de formacion de imagenes se proporciona en
una zona que es distinta del resto del envasado, por ejemplo una zona que comprende un sustrato o impresion que
tenga un aspecto aleatorio, pseudo aleatorio o carente de sentido de otro modo cuando se mira sin el segundo
conjunto de caracteristicas 72 de formacién de imagenes del modificador 6ptico 73. En este ejemplo, el modificador
Optico 73 puede usarse directamente para revelar una imagen tridimensional.

Se puede ver que los envases, de conformidad con ejemplos de realizacion referentes a la invencion, proporcionan
formas sencillas y econémicas de aprovechar el aspecto visualmente llamativo que pueden producir las imagenes
con propiedades de imagen dependientes del angulo de visién. Las caracteristicas de formacion de imagenes como
las descritas permiten que los ejemplos de realizacion proporcionen informacion relativa al producto contenido en el
envase sobre la misma zona envasada. Esto permite que tales envases de producto resulten mas interesantes y
mas informativos para el consumidor, utilizando iméagenes dependientes del angulo de visién. Las imagenes
dependientes del angulo de visién pueden estar estratificadas unas con otras para facilitar informaciéon en una parte
del area superficial del envase. Como alternativa, o ademas, el aspecto visualmente llamativo de los envases de
acuerdo con ejemplos de realizacion puede hacer que tales envases resalten sobre el fondo formado por otros
productos en las estanterias de un supermercado, atrayendo a los consumidores al pasar con los efectos visuales
producidos a medida que se mueven cuando pasan junto a los envases, cambiando el angulo de vision efectivo, y
haciendo que imagenes dependientes de distintos angulos hagan que el envase cobre vida.



10

ES 2 577957 T3

Se apreciard que distintos tipos de caracteristicas de formacién de imagenes actian para producir imagenes
dependientes del angulo de distintas formas, y sobre distintos intervalos de angulos de inclinacién y acimutales.
El ejemplo de elementos hologréaficos reflectores y conjuntos de micro lentes se considera adecuado para las
caracteristicas de formacion de imagenes, pero otros ejemplos son posibles.

Los materiales de envasado, el envase vacio y los envases descritos en lo que antecede pueden aplicarse a
cualquier producto adecuado pero son particularmente apropiados para su uso con productos de consumo,
incluidos productos de confiteria tales como el chocolate.

Si bien se han mostrado y descrito ejemplos de realizacion de la presente invencion o relacionados con ésta, los
expertos en la materia apreciaran que pueden realizarse cambios sin desviarse por ello del ambito de la invencion
tal y como esta definido en las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

Un envase (30) de producto y un producto (301), estando el envase provisto de caracteristicas (31) de
formacion de imagenes dispuestas para producir una imagen tridimensional sobre el mismo, en donde
cuando se miran, las caracteristicas de formacion de imagenes proporcionan el aspecto de un producto
tridimensional en el envase para ofrecer el aspecto de un envase transparente,

caracterizado por que

las caracteristicas de formacién de imagenes estan dispuestas de modo que el aspecto del producto en
el envase esta alineado con el producto cuando esta envasado en el envase.

El envase de producto y producto de la reivindicacion 1, en donde las caracteristicas de formacion de
imagenes estan dispuestas para producir una representacién tridimensional de partes de un producto
que esta dentro del envase y separado de la superficie del envase.

El envase de producto y producto de la reivindicacién 1 o 2, en donde las caracteristicas de formacion de
imagenes estan dispuestas para producir una representacion tridimensional de caracteristicas céncavas
del producto.

El envase de producto y producto de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en donde las
caracteristicas de formacion de imagenes estan dispuestas para producir una representacién a tamafo
real del producto en el envase.

El envase de producto y producto de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en donde las
caracteristicas de formacion de imagenes estan dispuestas para producir una representacion fiel a la
realidad, del producto en el envase.

El envase de producto y producto de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en donde la mayor
parte del frontal del envase estd dispuesto con caracteristicas de formacion de imagenes para
proporcionar una impresion realista del producto en el envase.

El envase de producto y producto de una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en donde las
caracteristicas de formacion de imagenes estan dispuestas para ofrecer el aspecto de una ventana que
atraviesa el envase directamente hasta el producto que hay dentro.

El envase de producto y producto de la reivindicacion 7, en donde las caracteristicas de formacion de imagenes
estan dispuestas para ofrecer el aspecto, a través de la ventana, de solo una parte del producto.
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