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57  Resumen:
La invención hace referencia a un dispositivo de
fijación (12) para fijar una válvula de gas (8-11) de un
punto de cocción a gas (1) a una bandeja de
encimera de cocción (2) del punto de cocción a gas
(1), donde el dispositivo de fijación (12) está
configurado para encajar elásticamente con una
carcasa (13) de la válvula de gas (8-11).
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DISPOSITIVO DE FIJACIÓN Y PUNTO DE COCCIÓN A GAS 

DESCRIPCION 

La presente invención hace referencia a un dispositivo de fijación y a un punto de 

cocción a gas. 

Un punto de cocción a gas presenta una bandeja de encimera de cocción y válvulas 5 

de gas dispuestas dentro de la bandeja de encimera de cocción y unidas con ésta. Las 

válvulas de gas pueden estar unidas con la bandeja de encimera de cocción de 

manera fija, en particular, atornilladas a ella.  

Ante tales antecedentes, la presente invención resuelve el problema técnico de 

proporcionar un mejor dispositivo de fijación para fijar una válvula de gas a una 10 

bandeja de encimera de cocción. 

Por consiguiente, se propone un dispositivo de fijación para fijar una válvula de gas de 

un punto de cocción a gas a una bandeja de encimera de cocción del punto de cocción 

a gas, donde el dispositivo de fijación esté configurado para encajar elásticamente con 

una carcasa de la válvula de gas.  15 

De esta forma, se puede prescindir de la utilización de elementos adicionales como, 

por ejemplo, tornillos para fijar la válvula de gas a la bandeja de encimera de cocción, 

lo cual reduce los costes necesarios para el montaje de la válvula de gas y la 

complejidad de dicho montaje. Asimismo, al encajar las válvulas de gas elásticamente 

con el dispositivo de fijación, se garantiza que las válvulas de gas estén en todo 20 

momento en la posición correcta con respecto a la bandeja de encimera de cocción. 

Por tanto, puede prescindirse de orientar las válvulas de gas de manera relativa a la 

bandeja de encimera de cocción. El dispositivo de fijación está configurado para 

encajar elásticamente con varias válvulas de gas.  

Según una forma de realización, el dispositivo de fijación presenta brazos de agarre 25 

deformables elásticamente a modo de resorte, los cuales están configurados para 

envolver parcialmente a la carcasa.  

A cada válvula de gas están asociados dos pares de brazos de agarre. El primer par 

de brazos de agarre está configurado para envolver una sección de base de la carcasa 

de la válvula de gas, o bien, para encajar elásticamente en ésta, y el segundo par de 30 

brazos de agarre deformables elásticamente, que son más anchos que los primeros 
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brazos de agarre, está configurado preferiblemente para envolver una brida de unión 

de elemento térmico, o bien, una toma de gas de la carcasa.  

Según otra forma de realización, los brazos de agarre deformables elásticamente a 

modo de resorte presentan ganchos de encaje elástico.  

De esta forma, se evita que la válvula de gas se suelte accidentalmente. De manera 5 

preferida, los brazos de agarre deformables elásticamente a modo de resorte pueden 

abrirse mediante una herramienta para separar de nuevo la válvula de gas del 

dispositivo de fijación.  

Según otra forma de realización, el dispositivo de fijación está configurado para fijar 

simultáneamente varias válvulas de gas a la bandeja de encimera de cocción. 10 

A modo de ejemplo, el dispositivo de fijación puede estar configurado para fijar 

simultáneamente cuatro o cinco válvulas de gas a la bandeja de encimera de cocción.  

Según otra forma de realización, la válvula de gas es fijable al dispositivo de fijación 

sin herramientas.  

En concreto, la válvula de gas es introducible por encaje elástico o enchufable en el 15 

dispositivo de fijación, o unible a éste por encaje elástico. De esta forma, se garantiza 

un montaje rápido y seguro de la válvula de gas junto al dispositivo de fijación.  

Según otra forma de realización, el dispositivo de fijación está hecho de una chapa 

metálica o de un material de plástico.  

A modo de ejemplo, el dispositivo de fijación puede ser un componente metálico 20 

doblado por estampación. Como alternativa, el dispositivo de fijación puede ser un 

componente de plástico moldeado por inyección. De esta forma, el dispositivo de 

fijación puede ser fabricado de manera económica en grandes cantidades.  

Según otra forma de realización, el dispositivo de fijación es fijable por apriete a la 

bandeja de encimera de cocción.  25 

De esta forma, se garantizan un montaje y un posicionamiento del dispositivo de 

fijación junto a la bandeja de encimera de cocción rápidos y seguros. La válvula de gas 

es fijada a la bandeja exclusivamente mediante el dispositivo de fijación, encajándose 

elásticamente el dispositivo de fijación con la bandeja de encimera de cocción.  
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Según otra forma de realización, el dispositivo de fijación presenta al menos un 

gancho de encaje elástico que está configurado para encajar en arrastre de forma en 

una abertura correspondiente de la bandeja de encimera de cocción.  

De manera preferida, el dispositivo de fijación presenta dos ganchos de encaje 

elástico, y la bandeja de encimera de cocción presenta dos aberturas 5 

correspondientes.  

Según otra forma de realización, el dispositivo de fijación está realizado en una pieza 

con la bandeja de encimera de cocción.  

De esta forma, se puede prescindir del paso del montaje necesario para fijar el 

dispositivo de fijación a la bandeja de encimera de cocción, pudiendo así reducirse el 10 

tiempo de montaje.  

Asimismo, se propone un punto de cocción a gas con una válvula de gas, con una 

bandeja de encimera de cocción, y con un dispositivo de fijación del tipo expuesto para 

fijar la válvula de gas a la bandeja de encimera de cocción.  

El punto de cocción a gas es parte de un aparato doméstico.  15 

Otras implementaciones posibles del dispositivo de fijación y/o del punto de cocción a 

gas comprenden también combinaciones no mencionadas explícitamente de 

características o formas de realización descritas anteriormente, o a continuación, en 

relación con los ejemplos de realización. Aquí, el experto en la materia también 

añadirá a la forma básica respectiva del dispositivo de fijación y/o del punto de cocción 20 

a gas aspectos particulares como mejoras o complementos.  

Otras configuraciones y aspectos ventajosos del dispositivo de fijación y/o del punto de 

cocción a gas son objeto de las reivindicaciones secundarias, así como de los 

ejemplos de realización del dispositivo de fijación y/o del punto de cocción a gas 

descritos seguidamente. A continuación, el dispositivo de fijación y/o el punto de 25 

cocción a gas se explican más detalladamente por medio de formas de realización 

preferidas, haciéndose referencia a las figuras adjuntas.    

Fig. 1 muestra una vista esquemática en perspectiva de una forma de realización de 

un punto de cocción a gas; 

Fig. 2 muestra otra vista esquemática en perspectiva del punto de cocción a gas 30 

según la figura 1; 
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Fig. 3 muestra una vista esquemática en perspectiva de una forma de realización de 

un dispositivo de fijación para el punto de cocción a gas según la figura 1; 

Fig. 4 muestra otra vista esquemática del dispositivo de fijación según la figura 3; y 

Fig. 5 muestra otra vista esquemática en perspectiva del punto de cocción a gas 

según la figura 1.  5 

En las figuras, los elementos iguales o de igual función han sido provistos de los 

mismos símbolos de referencia, siempre y cuando no se indique otra cosa. 

La figura 1 muestra una vista esquemática en perspectiva de un punto de cocción a 

gas 1, el cual puede ser parte de un aparato doméstico. El punto de cocción a gas 1 

comprende una bandeja de encimera de cocción 2, la cual presenta una primera pared 10 

lateral 3 y una segunda pared lateral 4 dispuesta enfrente de la primera pared lateral 3. 

Asimismo, la bandeja de encimera de cocción 2 presenta una pared posterior 5 y una 

pared delantera 6 dispuesta enfrente de la pared posterior 5. De manera preferida, la 

bandeja de encimera de cocción 2 está hecha de chapa de acero, y presenta además 

un suelo 7. 15 

El punto de cocción a gas 1 puede presentar además varios quemadores de gas no 

mostrados en la figura 1. A cada quemador de gas está asociada una válvula de gas 8 

a 11. La cantidad de válvulas de gas 8 a 11 se corresponde preferiblemente con la 

cantidad de quemadores de gas. Las válvulas de gas 8 a 11 están configuradas para 

regular o bloquear la corriente de gas combustible dirigida de un conducto principal de 20 

gas, no mostrado en la figura 1, al quemador de gas respectivo. Asimismo, las válvulas 

de gas 8 a 11 pueden ser válvulas reguladoras de gas no graduales o graduales, 

pudiendo ser en particular las llamadas step valves.  

Además, el punto de cocción a gas 1 comprende un dispositivo de fijación 12 para fijar 

las válvulas de gas 8 a 11 a la bandeja de encimera de cocción 2. El dispositivo de 25 

fijación 12 está configurado para encajar elásticamente con una carcasa 13 (figura 2) 

de la válvula de gas 8 a 11 respectiva. La carcasa 13 de cada válvula de gas 8 a 11 

comprende una brida de unión de elemento térmico 14 y una toma de gas 15. 

Asimismo, la carcasa 13 comprende una sección de base 16 aproximadamente 

cilíndrica. La brida de unión de elemento térmico 14 y la toma de gas 15 sobresalen 30 

lateralmente de la sección de base 16. 

Tal y como muestran las figuras 2 y 3, el dispositivo de fijación 12 presenta brazos de 

agarre 17 a 20 deformables elásticamente a modo de resorte, en concreto, varios 
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grupos o conjuntos de brazos de agarre 17 a 20. Cada grupo puede presentar cuatro 

brazos de agarre 17 a 20. La cantidad de grupos se corresponde preferiblemente con 

la cantidad de válvulas de gas 8 a 11. De esta forma, al dispositivo de fijación 12 

pueden estar fijadas varias, por ejemplo, cuatro válvulas de gas 8 a 11. Los brazos de 

agarre 17 a 20 están inclinados en dirección de la carcasa 13.  5 

Los brazos de agarre 17 a 20 están configurados para envolver parcialmente la 

carcasa 13 de cada válvula de gas 8 a 11. Cada brazo de agarre 17 a 20 deformable 

elásticamente a modo de resorte presenta un gancho de encaje elástico 21 a 24. De 

manera preferida, el dispositivo de fijación 12 es una pieza de chapa doblada y/o 

estampada.  10 

Gracias al dispositivo de fijación 12, es posible fijar simultáneamente varias válvulas 

de gas 8 a 11 a la bandeja de encimera de cocción 2. Las válvulas de gas 8 a 11 son 

fijables al dispositivo de fijación 12 sin herramientas, en concreto, son introducibles a 

presión o por encaje elástico en el dispositivo de fijación 12. De manera preferida, el 

dispositivo de fijación 12 está hecho de una chapa metálica o de un material de 15 

plástico.  

El dispositivo de fijación 12 está unido por apriete a la bandeja de encimera de cocción 

2, en concreto, al suelo 7 de la bandeja de encimera de cocción 2, para lo cual el 

dispositivo de fijación 12 presenta al menos un gancho de encaje elástico 25, 26 que 

está configurado para encajar en una abertura 27 correspondiente de la bandeja de 20 

encimera de cocción 2. De manera preferida, el dispositivo de fijación 12 comprende 

dos ganchos de encaje elástico 25, 26 y, la bandeja de encimera de cocción 2, dos 

aberturas 27. 

Cada uno de los dos brazos de agarre 17, 18 está configurado para envolver 

lateralmente la brida de unión de elemento térmico 14, o bien, la toma de gas 15, para 25 

lo cual junto a la brida de unión de elemento térmico 14 está previsto un resalte 28 y, 

junto a la toma de gas 15, un resalte 29 (figura 4), los cuales pueden ser agarrados por 

detrás por los abrazos de agarre 17, 18. Los brazos de agarre 17, 18 forman un primer 

par de brazos de agarre. Los brazos de agarre 19, 20 están configurados para encajar 

en la sección de base 16 de la carcasa 13, para lo cual están previstas dos secciones 30 

de engranaje 30 junto a la sección de base 16. Los brazos de agarre 19, 20 forman un 

segundo par de brazos de agarre. Los brazos de agarre 17, 18 son más anchos que 

los brazos de agarre 19, 20.  
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Las figuras 4 y 5 muestran el montaje de las válvulas de gas 8 a 11 junto al dispositivo 

de fijación 12. Las válvulas de gas 8 a 11 son introducidas por encaje elástico en el 

dispositivo de fijación 12, siendo los brazos de agarre 17 a 20 deformados de manera 

elástica a modo de resorte. A continuación o con anterioridad, el dispositivo de fijación 

12 puede ser fijado al suelo 7 de la bandeja de encimera de cocción 2 mediante los 5 

ganchos de encaje elástico 25, 26.  

En una forma de realización no mostrada del punto de cocción a gas 1, el dispositivo 

de fijación 12 puede estar realizado en una pieza con la bandeja de encimera de 

cocción 2. De esta forma, se puede prescindir del paso de montaje relativo a la fijación 

del dispositivo de fijación 12 a la bandeja de encimera de cocción 2.  10 

Gracias al dispositivo de fijación 12, es posible fijar las válvulas de gas 8 a 11 a la 

bandeja de encimera de cocción 2 sin la utilización de componentes adicionales como 

tornillos. En concreto, las válvulas de gas 8 a 11 están fijadas a la bandeja de 

encimera de cocción 2 exclusivamente mediante el dispositivo de fijación 12, donde 

éste está encajado elásticamente con la bandeja de encimera de cocción 2. Al ser las 15 

válvulas de gas 8 a 11 introducidas por encaje elástico en el dispositivo de fijación 12, 

es posible posicionarlas junto a la bandeja de encimera de cocción 2 de manera 

particularmente rápida y sencilla. Así, el montaje de las válvulas de gas 8 a 11 puede 

realizarse sin herramientas.   

P201530097
27-01-2015

 

ES 2 578 528 B1

 



8 
 

Símbolos de referencia 

1 Punto de cocción a gas  

2 Bandeja de encimera de cocción  

3 Pared lateral  

4 Pared lateral  

5 Pared posterior  

6 Pared delantera  

7 Suelo  

8 Válvula de gas  

9 Válvula de gas 

10 Válvula de gas 

11 Válvula de gas 

12 Dispositivo de fijación  

13 Carcasa  

14 Brida de unión de elemento térmico  

15 Toma de gas  

16 Sección de base  

17 Brazo de agarre  

18 Brazo de agarre 

19 Brazo de agarre 

20 Brazo de agarre 

21 Gancho de encaje elástico  

22 Gancho de encaje elástico 

23 Gancho de encaje elástico 

24 Gancho de encaje elástico 

25 Gancho de encaje elástico 

26 Gancho de encaje elástico 

27 Abertura  

28 Resalte  

29 Resalte  

30 Sección de engranaje  
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REIVINDICACIONES 

1. Dispositivo de fijación (12) para fijar una válvula de gas (8-11) de un punto de 

cocción a gas (1) a una bandeja de encimera de cocción (2) del punto de 

cocción a gas (1), donde el dispositivo de fijación (12) está configurado para 

encajar elásticamente con una carcasa (13) de la válvula de gas (8-11). 5 

 

2. Dispositivo de fijación según la reivindicación 1, caracterizado porque el 

dispositivo de fijación (12) presenta brazos de agarre (17-20) deformables 

elásticamente a modo de resorte, los cuales están configurados para envolver 

parcialmente a la carcasa (13).  10 

 

3. Dispositivo de fijación según la reivindicación 2, caracterizado porque los 

brazos de agarre (17-20) deformables elásticamente a modo de resorte 

presentan ganchos de encaje elástico (21-24).  

 15 

4. Dispositivo de fijación según una de las reivindicaciones 1-3, caracterizado 

porque el dispositivo de fijación (12) está configurado para fijar 

simultáneamente varias válvulas de gas (8-11) a la bandeja de encimera de 

cocción (2).  

 20 

5. Dispositivo de fijación según una de las reivindicaciones 1-4, caracterizado 

porque la válvula de gas (8-11) es fijable al dispositivo de fijación (12) sin 

herramientas.  

 

6. Dispositivo de fijación según una de las reivindicaciones 1-5, caracterizado 25 

porque el dispositivo de fijación (12) está hecho de una chapa metálica o de un 

material de plástico.  

 

7. Dispositivo de fijación según una de las reivindicaciones 1-6, caracterizado 

porque el dispositivo de fijación (12) es fijable por apriete a la bandeja de 30 

encimera de cocción (2).  

 

8. Dispositivo de fijación según la reivindicación 7, caracterizado porque el 

dispositivo de fijación (12) presenta al menos un gancho de encaje elástico (25, 

26) que está configurado para encajar en arrastre de forma en una abertura 35 

(27) correspondiente de la bandeja de encimera de cocción (2). 
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9. Dispositivo de fijación según una de las reivindicaciones 1-6, caracterizado 

porque el dispositivo de fijación (12) está realizado en una pieza con la bandeja 

de encimera de cocción (2). 

 5 

10. Punto de cocción a gas (1) con una válvula de gas (8-11), con una bandeja de 

encimera de cocción (2), y con un dispositivo de fijación (12) según una de las 

reivindicaciones 1-9 para fijar la válvula de gas (8-11) a la bandeja de encimera 

de cocción (2).  
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las características técnicas definidas en la reivindicación independiente 1. Por tanto, los documentos citados sólo reflejan el 
estado de la técnica y, en consecuencia, la reivindicación independiente 1 es nueva e implica actividad inventiva (Art. 6.1 y 
8.1 LP 11/1986).  
 
Respecto a las reivindicaciones 2 a 10, éstas son dependientes de la reivindicación 1 y, en consecuencia, cumplen 
igualmente los requisitos de la Ley 11/86 con respecto a la novedad y a la actividad inventiva. 
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