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@Resumen:

Procedimiento de fabricacion de una guitarra eléctrica
y guitarra eléctrica que se obtiene con dicho
procedimiento, comprendiendo la construccion
independiente del cuerpo (1) y del mastil (2)
componentes del conjunto estructural de la guitarra,
para luego ensamblar ambas partes entre si,
construyéndose el cuerpo (1) mediante dos tablas
(1.1) y (1 .2) del tipo de las que se utilizan para la
formacidon de monopatines, las cuales se fijan por
pegado en disposicion de la una sobre la otra,
recortandose el conjunto segun la forma del contorno
del cuerpo (1) de la guitarra; mientras que el mastil (2)
se construye mediante otras dos tablas (2.1) y (2.2)
del tipo de las que se utilizan para la formacién de
monopatines, las cuales se fijan por pegado en
disposicidn de la una sobre la otra, recortdndose el
conjunto segun la forma del mastil (2) de la guitarra.

Aviso: Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP 11/1986.
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DESCRIPCION

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA GUITARRA ELECTRICA Y GUITARRA
ELECTRICA QUE SE OBTIENE CON DICHO PROCEDIMIENTO

Sector de la técnica

La presente invencion estd relacionada con la fabricacibn de guitarras eléctricas,
proponiendo un procedimiento de fabricacion de dichas guitarras a partir de tablas de las
que se utilizan en la formacion de monopatines, permitiendo el aprovechamiento de las
tablas de ese tipo cuando resultan desechables en la fabricacion de los monopatines o tras
el uso de los mismos, obteniéndose la realizacion de una guitarra eléctrica que ofrece unas

ventajosas caracteristicas estructurales de sencillez y funcionalidad.

Estado de la técnica

Las tablas de monopatin se realiza convencionalmente de distintos materiales, siendo las
mas habituales las de madera, que pueden ser de arce canadiense, arce chino, abedul,
bambd, etc., realizdndose las tablas de monopatin mediante prensado y pegado de laminas
de dichas maderas, con las vetas colocadas longitudinalmente y transversalmente de
manera alterna, con lo que se consiguen unas tablas que ofrecen unas 6ptimas cualidades

de flexibilidad y resistencia en todas las direcciones.

Las tablas asi realizadas resultan por lo tanto de una gran calidad, que las hace adecuadas,
no solo para los monopatines, sino también para otras aplicaciones, como muebles,

esculturas o instrumentos musicales.

Debido a los requerimientos de perfeccion necesarios en los monopatines, en la fabricacion
de los mismos se da sin embargo un elevado porcentaje de rechazo de las tablas que se
utilizan para su realizacion, las cuales a pesar de su calidad son normalmente desechadas y
destruidas, utilizandose, por lo general, para triturados de formacion de aglomerados, para
combustibles u otras finalidades semejantes; lo mismo que ocurre con las tablas de

monopatines ya usados, cuando se desestima la utilizacion de los mismos.

Se puede considerar por lo tanto de interés la aplicacién de un procedimiento que permita
realizar un aprovechamiento préactico de las tablas de monopatin que se desechan, en
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aplicaciones en las que dicho tipo de tabas pueda resultar adecuado por sus cualidades y

comportamiento de resistencia, flexién y ligereza.

Objeto de la invencién

De acuerdo con la presente invencion se propone la fabricacion de una guitarra eléctrica
mediante tablas de las que se utilizan en la formacion de monopatines, como las de arce
canadiense u otras maderas semejantes, particularmente a partir de tablas conformadas
para monopatines, pero sin excluir la utilizacién de tablas de este tipo no procedentes de

monopatines.

El procedimiento de fabricacion de una guitarra eléctrica segun la invencién comprende la
construccion por separado, del cuerpo y del mastil de la guitarra, para luego unir ambas
partes e incorporar sobre el conjunto el resto de elementos funcionales componentes de la

guitarra.

La construccién del cuerpo de la guitarra se lleva a cabo con dos tablas, del tipo de las que
se utilizan para formar los monopatines, las cuales se fijan entre si por encolado,
disponiéndose la una sobre la otra; realizandose después un recorte del conjunto segun una
forma del contorno del cuerpo de la guitarra a fabricar; una vez lo cual se realizan en las
caras del conjunto recortado los alojamientos destinados para el montaje de los elementos
funcionales de la guitarra y un cajeado para el ensamblaje del mastil; depositandose en uno
de los alojamientos plomo fundido para el equilibrado de la guitarra; tras lo cual se
incorporan en los alojamientos correspondientes los elementos accesorios que tienen que ir

dispuestos en el cuerpo de la guitarra.

La construccion del mastil de la guitarra se lleva a cabo, a su vez, con dos tabas, del tipo de
las que se utilizan para formar los monopatines, las cuales se fijan entre si por encolado,
disponiéndose la una sobre la otra; realizandose después un recorte del conjunto segun la
forma del mastil de la guitarra a fabricar; tras lo cual se efectia centralmente a lo largo de la
cara posterior un canal, en donde se dispone una varilla de armadura para mantener la
rectitud del mastil, cerrandose el canal con una tapa; mientras que en la cara frontal se
configura el diapasdn de la guitarra y se ensambla la cejilla de apoyo de las cuerdas;
incorporandose en el extremo de dicho conjunto del mastil los afinadores para el montaje de
las cuerdas de la guitarra.
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Una vez realizados el cuerpo de la guitarra y el mastil, en la forma indicada, se procede al
ensamblaje de ambas partes, mediante encaje del extremo del mastil en el cajeado
realizado para ello en el cuerpo y fijacion del acoplamiento mediante tornillos; para
finalmente efectuar el montaje de las cuerdas de la guitarra.

Se obtiene asi una guitarra eléctrica, con la cual se logran, entre otras, las ventajas
siguientes:

- Es de muy sencilla fabricacion.

- Tiene una estructura de gran calidad, debido a la naturaleza de las tablas con las que
se construyen el cuerpo y el mastil.

- Al ser de realizacion artesanal, cada guitarra resulta una pieza Unica, que puede

personalizarse a gusto del usuario y que puede ser coleccionable.

- El conjunto de la guitarra se puede desmontar y montar con facilidad, facilitando el
almacenaje y el transporte.

- Se puede fabricar a partir de dos tablas desechadas de monopatin, una para
construir el cuerpo de la guitarra y la otra para construir el mastil, cortando la primera
transversalmente en dos mitades y la segunda longitudinalmente en dos mitades,
para obtener las dos tablas necesarias en cada caso; determinando una fabricacion
muy econdmica, con el aprovechamiento de unas tablas de alta calidad destinadas a
desechos residuales.

Por todo ello, el procedimiento de fabricacion segun la invencién y la guitarra eléctrica que
se obtiene, resultan de unas caracteristicas muy ventajosas, adquiriendo vida propia y
caracter preferente respecto de las realizaciones convencionales de las guitarras eléctricas

gue se conocen en la actualidad.

Descripcion de las figuras

La figura 1 muestra en perspectiva una guitarra eléctrica realizada segun el objeto de la

invencion.
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La figura 2 es una perspectiva del cuerpo de la guitarra sin los elementos accesorios.

La figura 3 es una perspectiva del mastil de la guitarra.

Las figuras 4A a 4D muestran esquematicamente en cuatro fases la incorporacion de la
barra de armadura en el méstil de la guitarra.

Descripcion detallada de la invencion

El objeto de la invencion se refiere a la realizacion constructiva de una guitarra eléctrica
utilizando tablas de madera de las que se emplean en la formacién de monopatines, como
las de arce canadiense o maderas equivalentes.

La invencién contempla un procedimiento de fabricacion que comprende la construccién por
separado, del cuerpo (1) y del mastil (2) de la guitarra, para luego realizar el montaje de la
guitarra, mediante la unién del mastil (2) sobre el cuerpo (1) e incorporar los elementos

accesorios funcionales.

La construccion del cuerpo (1) de la guitarra se realiza uniendo por pegado, por ejemplo con
cola de piel de animal, lo cual no es limitativo, dos tablas (1.1) y (1.2), del tipo de las que se
utilizan para formar los monopatines, fijandose dichas tablas (1.1) y (1.2) en disposicién de
la una sobre la otra, como se observa en la figura 2.

Dichas tablas (1.1) y (1.2) componentes de la formacién del cuerpo (1), pueden obtenerse,
por ejemplo, de una tabla de monopatin desechada en un proceso de fabricacién de
monopatines o de una tabla procedente de un monopatin destinado para desecho tras el
uso, cortando dicha tabla de monopatin transversalmente en dos mitades que son las que
se utilizan como tablas (1.1) y (1.2) para la construccion del cuerpo (1) de la guitarra. Esta
realizacién no es limitativa, pudiendo ser obtenidas dichas tablas (1.1) y (1.2) de
construccion del cuerpo (1) de la guitarra, a partir de tablas del tipo de las que se utilizan
para los monopatines, aunque no procedan de tablas desechadas de la fabricacion de

monopatines.

Tras la unién de las dos tablas (1.1) y (1.2), se realiza un recorte del conjunto segun la forma
del contorno del cuerpo (1) de la guitarra que se desee obtener; realizandose a continuacién
en el conjunto recortado, los alojamientos (3) destinado para el montaje de los elementos
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funcionales de la guitarra, y un cajeado (4) para ensamblar el mastil (2).

Una vez asi, en uno de los alojamientos (3) se vierte plomo fundido, para el equilibrado de la
guitarra, y se incorporan en las posiciones correspondientes los elementos accesorios que
tienen que ir dispuestos en el cuerpo (1) de la guitarra, como una pastilla electrénica (5), un
control (6) de ajuste del sonido, un conector (7) para conexidén externa, un puente (8) para el
montaje de las cuerdas (9) de la guitarra y cualquier otro elemento accesorio que sea

necesario.

La construccién del méstil (2) se realiza igualmente uniendo por pegado dos tablas (2.1) y
(2.2), del tipo de las que se utilizan para formar los monopatines, fijandose esas tablas (2.1)
y (2.2) en disposicién de la una sobre la otra, como se observa en la figura 3.

Dichas tablas (2.1) y (2.2) componentes de la formacién del mastil (2), pueden obtenerse, a
su vez, de una tabla de monopatin desechada en un proceso de fabricacion de monopatines
o de una tabla procedente de un monopatin destinado para desecho tras el uso, cortando
dicha tabla de monopatin longitudinalmente en dos mitades que son las que se utilizan como
tablas (2.1) y (2.2) para la construccién del mastil (2) de la guitarra. Esta realizacion tampoco
es limitativa, pudiendo ser obtenidas dichas tablas (2.1) y (2.2) de construccién del mastil (2)
de la guitarra, a partir de tablas del tipo de las que se utilizan para los monopatines, aunque
no procedan de tablas desechadas de la fabricacién de monopatines.

Tras la union de las dos tablas (2.1) y (2.2), se realiza un recorte del conjunto segun la forma
del contorno del mastil (2) de la guitarra que se desea obtener; realizandose a continuacion
en la zona extrema del conjunto los orificios (10) destinados para el montaje de los
afinadores de las cuerdas (9) de la guitarra, disponiéndose en dichos orificios (10) los
afinadores provistos con las correspondientes clavijas (11) de accionamiento de los mismos,
mientras que sobre la parte frontal del conjunto estructural del mastil (2) asi formado se
disponen el diapasén (12) de la guitarra y la cejilla (13) para apoyo de las cuerdas (9).

En la parte posterior del conjunto estructural del mastil (2), como muestra la secuencia de la
las figuras 4A a 4D, se realiza longitudinalmente un canal (14) central, en el cual se dispone
una barra (15), cerrandose el canal (14) con una tapa (16); de manera que la barra (15)

queda en el interior del mastil (2) como armadura para mantener la rectitud del mismo.

Una vez construidos el cuerpo (1) y el mastil (2), ambos se ensamblan entre si, mediante
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encaje de un extremo del mastil (2) en el cajeado (4) realizado a tal efecto en el cuerpo (1),
asegurandose la unién mediante tornillos; y sobre el conjunto asi montado se efectiua el

montaje de las cuerdas (9) de la guitarra.

Se obtiene asi una guitarra, cuyo cuerpo (1) y mastil (2) estan formados, cada uno de ellos,
por un conjunto de dos tablas (1.1, 1.2) y (2.1, 2.2), respectivamente, que son tablas del tipo
de las que se utilizan en la formacion de monopatines, de arce canadiense o maderas
equivalentes, resultando con ello una estructura de la guitarra de una gran calidad, debido a
la naturaleza de las tablas (1.1, 1.2) y (2.1, 2.2) componentes del cuerpo (1) y el mastil (2); y
con una gran facilidad constructiva, que repercute en un bajo costo de la guitarra, lo cual
puede ser significativamente relevante obteniendo las tablas (1.1, 1.2) y (2.1, 2.2) a partir de
tablas desechadas de la formacion de monopatines.

El conjunto estructural de la guitarra resulta ademas facilmente desmontable en dos piezas,
mediante el desacoplamiento de la union entre el cuerpo (1) y el mastil (2), lo cual hace a la

guitarra también ventajosa para el transporte y el almacenaje.



10

15

20

25

30

35

ES 2 579 059 Bl

REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento de fabricacion de una guitarra eléctrica, comprendiendo la construccion
independiente del cuerpo (1) y del mastil (2) componentes del conjunto estructural de la
guitarra, para luego ensamblar ambas partes entre si, caracterizado porque el cuerpo (1) se
construye uniendo por pegado dos tablas (1.1) y (1.2) del tipo de las que se utilizan en la
formaciéon de monopatines con madera de arce canadiense u otras equivalentes, recortando
después el conjunto formado con las dos tablas (1.1) y (1.2), segun la forma del contorno del
cuerpo (1) de la guitarra, y en el conjunto recortado se realizan los alojamientos (3) que sean
necesarios para el montaje de los elementos del conjunto funcional de de la guitarra y un
cajeado (4) para ensamblar el mastil (2); construyéndose a su vez el mastil (2) mediante
unién por pegado de dos tablas (2.1) y 2.2) del tipo de las que se utilizan en la formacion de
monopatines con madera de arce canadiense u otras equivalentes, recortandose después el
conjunto formado por las dos tablas (2.1) y (2.2), segun la forma del contorno del mastil (2)
de la guitarra, en cuyo conjunto recortado se realizan los orificios (10) para el montaje de los
tensores de las cuerdas (9) de la guitarra, disponiéndose en la parte frontal de ese conjunto
del mastil (2) el diapasén (12) de la guitarra, mientras que en la parte posterior se realiza un
canal (14) en el que se dispone una barra (15) de armadura.

2.- Procedimiento de fabricacion de una guitarra eléctrica, de acuerdo con la primera
reivindicacion, caracterizado porque en un alojamiento (3) del cuerpo (1) se vierte plomo
fundido para equilibrado de la guitarra.

3.- Procedimiento de fabricacion de una guitarra eléctrica, de acuerdo con la primera
reivindicacion, caracterizado porque el canal (14) de alojamiento de la barra (15) de
armadura en el mastil (2), se cierra con una tapa (16).

4.- Procedimiento de fabricacion de una guitarra eléctrica, de acuerdo con la primera
reivindicacion, caracterizado porque las tablas (1.1) y (1.2) de construccion del cuerpo (1) se
obtienen cortando transversalmente en dos mitades una tabla desechada de monopatin,
utilizandose las mitades resultantes como dichas tablas (1.1) y (1.2) para construir el cuerpo
(1) de la guitarra.

5.- Procedimiento de fabricacion de una guitarra eléctrica, de acuerdo con la primera
reivindicacion, caracterizado porque las tablas (2.1) y (2.2) de construccién del mastil (2) se
obtienen cortando longitudinalmente en dos mitades una tabla desechada de monopatin,
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utilizdndose las mitades resultantes como dichas tablas (2.1) y (2.2) para construir el mastil
(2) de la guitarra.

6.- Guitarra eléctrica que se obtiene con el procedimiento de las reivindicaciones anteriores,
comprendiendo un cuerpo (1) y un mastil (2) que se disponen ensamblados entre si,
caracterizada porque el cuerpo (1) y el mastil (2) se hallan formados, respectivamente, por
sendos conjuntos de dos tablas (1.1, 1.2) y (2.1, 2.2), superpuestas y pegadas entre si, del
tipo de las que se utilizan en la formacion de monopatines con madera de arce canadiense u
otras equivales.

7.- Guitarra eléctrica, de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizada porque el mastil (2)
encaja en un cajeado practicado en el cuerpo (1), con aseguramiento del ensamble

mediante tornillos, determinan una unién desmontable.

8.- Guitarra eléctrica, de acuerdo con la reivindicacion (6), caracterizada porque el mastil (2)

incorpora longitudinalmente en su interior una barra (15) de armadura.
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Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
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Base de la Opinién.-

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201530135

1. Documentos considerados.-

A continuacion se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacion de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 Skate Guitar 23 de Enero de 2014
D02 ES 0241786 U (LIZUAIN AZURMENDI, LAURA) 16.05.1979

D03 #ArtBox - Skate Guitar, las guitarras seducen a Tony Hawk y Pearl Jam - 04 de Julio de 2014
Gravedad Zero Tv
D04 Skate Guitar: One-of-a-Kind Handmade Electric Guitars Made from Retired 04 de Abril de 2013
Skateboards
D05 Skateboard Guitars 02 de Abril de 2013

2. Declaracion motivada segln los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El documento D01 constituye el estado de la técnica mas préximo a nuestra solicitud. En dicho documento, nos
encontramos con un procedimiento de fabricacion de una guitarra eléctrica, comprendiendo la construccion independiente
del cuerpo y del mastil componentes del conjunto estructural de la guitarra, para luego ensamblar ambas partes entre si, del
tal modo que el cuerpo se construye uniendo por pegado dos o mas tablas del tipo de las que utilizan en la formacion de
monopatines con madera de arce canadiense u otras equivalentes, recortando después el conjunto formado por las dos
tablas segun la forma o contorno del cuerpo de la guitarra, y en el conjunto recortado se realizan los alojamientos que sean
necesarios para el montaje de los elementos del conjunto funcional de la guitarra, y un cajeado para el ensamblar el mastil,
y construyéndose a su ve z el mastil mediante unién por pegado de dos o mas tablas del tipo de las que utilizan en la
formacion de monopatines con madera de arce canadiense u otras equivalentes, recortando después el conjunto formado
por las dos tablas segun la forma o contorno del mastil de la guitarra, en cuyo conjunto recortado se realizan los orificios
para el montaje de los tensores de las cuerdas de la guitarra, disponiéndose en la parte frontal de ese conjunto del mastil el
diapason de la guitarra.

Por lo tanto la Unica diferencia existente entre el documento D01 y la 12 reivindicacién de la solicitud objeto de estudio seria
que en la parte posterior del mastil se realice un canal en el que se dispone una barra de armadura. Dicha diferencia
quedaria divulgada en el documento D02, en cuyo mastil (1) de guitarra contaria interiormente con un alma (2) de tipo
metdlico para actuar de refuerzo contra el tiro de las cuerdas. Por lo tanto la actividad inventiva de dicha primera
reivindicacion quedaria completamente cuestionada con la combinacion de los documentos D01 y D02.

Con respecto a las reivindicaciones 22 a 52 también diriamos que no incluyen ninguna caracteristica técnica que en
combinacién con la las caracteristicas de la reivindicacion 12 de la que dependen, cumplan con el requisito actividad
inventiva, por los siguientes motivos:

-Reivindicacion 22: El vertido de plomo fundido en los alojamientos (3) del cuerpo (1) es una caracteristica que no contribuye
a la resolucion del problema técnico de la invencién, que no es otro que el de construir una guitarra a partir de tablas de
monopatin ya usadas.

-Reivindicacién 32: la disposicion del canal para alojamiento de la barra en la armadura del mastil, con una tapa de cierre,
comprenderia solo un modo de realizacion de la invencion y no se puede considerar que implique actividad inventiva.

-Reivindicaciones 42 y 52: Los cortes transversales y longitudinales de las tablas son etapas obvias que se dan en el proceso
de fabricacion de guitarras explicado en el documento DO1.

Por otro lado, en lo que hace referencia a la reivindicacion 62 que describe la propia guitarra formada a partir del ensamblaje
de dos tablas de monopatin tal como se describe en la reivindicacién 12, diriamos que a partir del documento D01 quedaria
cuestionada la novedad del objeto de esta reivindicacion 12.

La novedad de la reivindicacién 72 que se refiere a la union desmontable del cuerpo de la guitarra con el mastil mediante
tornillos, también diriamos que es una caracteristica que quedaria descrita en el documento D01 y por lo tanto su novedad
quedaria cuestionada con dicho documento.

Por ultimo, la caracteristica de incorporar longitudinalmente en el interior de mastil una barra de armadura para darle rigidez,
descrita en la reivindicacion 82, dado que es una caracteristica queda descrita en el documento D02 como ya se ha
explicado anteriormente, diriamos que la actividad inventiva de esta reivindicaciéon 82 quedaria cuestionada combinando los
documento D01 y DO2.

Por otro lado, los documentos D03 a D05, todos ellos analogos al documento D01, también podrian tenerse en cuenta para
cuestionar la novedad o la actividad inventiva del objeto de la invencion tal como se ha explicado con el documento DO1.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201530135

A modo de resumen, podriamos concluir que ni en el procedimiento de fabricacion de una guitarra descrito en las
reivindicaciones 12a 52, ni en la propia guitarra descrita en las reivindicaciones 62 a 82, se apreciaria o novedad o actividad

inventiva a partir de los documentos D01 y D02, y por lo tanto la patentabilidad de la invencion se veria cuestionada conforme
al articulos 6 y 8 de la ley 11/86 de patentes.
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