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ES 2579 156 T3

DESCRIPCION
Herramienta de corte hacia la izquierda y hacia la derecha

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a herramientas de corte hacia la izquierda y hacia la derecha de acuerdo al
preambulo de la reivindicacidon 1, para su uso en procesos de corte de metal en general, y en particular para
operaciones de mecanizado interno. Un ejemplo de dicha herramienta se conoce a partir del documento CH692449
Ab5.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Dentro del campo de operaciones de mecanizado interno, las herramientas de corte son conocidas por tener insertos
de corte fijados de forma desmontable a un soporte de inserto. En tales herramientas de corte el inserto de corte
puede ponerse en contacto con el soporte de inserto en varias regiones de acoplamiento con el fin de asegurar el
inserto de corte. Sin embargo, estas regiones de acoplamiento pueden evitar que la misma porcion de corte sea
operativa en ambas posiciones de ensamblaje hacia la izquierda y hacia la derecha.

La patente alemana DE 3448086 divulga un soporte de inserto y un inserto de corte que tiene una Unica porcion de
corte, para ranurado interno. El inserto de corte tiene tres salientes que se extienden radialmente y el soporte de
inserto tiene tres ranuras que se extienden radialmente. El inserto y el soporte se acoplan cuando las salientes se
colocan en las ranuras.

La patente estadounidense 7.001.114 divulga un soporte de inserto y un inserto de corte que tiene una porcion de
corte sueltas, para el ranurado interior, donde el acoplamiento incluye dos superficies de interaccion dispuestas
sobre el inserto y el soporte, respectivamente. Las superficies de interaccion se perfilan para engranar entre si para
definir una region de engrane del acoplamiento.

El modelo de utilidad de Corea del Sur Numero de Registro 20-0211403 describe una herramienta de perforacion
que tiene un inserto de corte con una Unica porcién de corte fijada de forma desmontable a un soporte cilindrico por
medio de un tornillo. Un par de salientes en forma de cupula y una pluralidad de primeros bordes dentados que se
extienden perpendicularmente a las salientes en forma de cupula sobre una superficie inferior del inserto de corte
estan situados en una ranura con forma de V y una pluralidad de segundos bordes dentados, respectivamente, en
una superficie superior del soporte. Las superficies inclinadas en la pluralidad de primeros bordes dentados entran
en contacto con las superficies correspondientemente inclinadas de los segundos bordes dentados para impedir la
rotacion del inserto de corte durante una operacion de corte, y parte de los salientes en forma de cupula entran en
contacto con una superficie inclinada de la ranura en forma de V para ayudar a impedir la rotacion del inserto de
corte y para lograr una localizacion precisa del inserto de corte con respecto al soporte.

Es un objeto de la presente invencion proporcionar una herramienta de corte mejorada con un inserto de corte que
tiene una uUnica porcidon de corte capaz de fijarse en forma removible a un soporte de inserto en posiciones de
ensamblaje hacia la izquierda y hacia la derecha.

Es ademas un objeto de la presente invencion proporcionar una herramienta de corte mejorada con un inserto de
corte que pueda fabricarse en forma eficiente.

COMPENDIO DE LA INVENCION

En conformidad con un aspecto de la presente invencién, se proporciona una herramienta de corte que comprende
un inserto de corte con una unica porcion de corte, un soporte de inserto y a sujetador,

teniendo el inserto de corte dos superficies finales opuestas con una superficie periférica de inserciéon y un eje
central de inserciéon que se extiende entre las mismas, teniendo la superficie periférica de insercién tres superficies
de tope espaciadas, y

teniendo el soporte de inserto una porciéon de soporte que se extiende a lo largo de un eje longitudinal, teniendo la
porcidon de soporte una superficie periférica de soporte y una superficie de asiento adyacente, con al menos una
protuberancia que sobresale de la superficie de asiento, teniendo al menos una protuberancia cuatro superficies de
reaccion separadas transversales a la superficie de asiento,

donde el inserto de corte es capaz de fijarse a la porcion de soporte en posiciones de ensamblaje hacia la izquierda
y hacia la derecha por medio del sujetador, con las tres superficies de tope en contacto de sujecion con tres de las
cuatro superficies de reaccion,

en donde:

en la posicion de ensamblaje hacia la izquierda, la primera superficie final esta en contacto de sujecion con la
superficie de asiento; y
en la posicion de ensamblaje hacia la derecha, la segunda superficie final esta en contacto de sujecion con la
superficie de asiento.

En conformidad con otro aspecto de la invencién, se proporciona un inserto de corte hacia la izquierda y hacia la
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derecha que comprende:

dos superficies finales opuestas con una superficie periférica de insercion y un eje central de insercién que se
extiende entre las mismas,

teniendo la superficie periférica de insercion tres superficies de tope circunferenciales espaciadas, con una de
las tres superficies de tope circunferenciales mirando en una primera direccion en general circunferencial y
las otras dos superficies circunferenciales de tope mirando en una segunda direccién generalmente
circunferencial opuesta a la primera direccion en general circunferencial, y

una unica porcion de corte que tiene un borde de corte formado por la interseccién de una superficie de
incidencia y una superficie en relieve, la superficie de incidencia y la superficie en relieve ubicada sobre la
superficie periférica de inserciéon; en donde:

el borde de corte sobresale mas en una direccion radial respecto del eje central que cualquiera de las
tres superficies de tope;

el inserto de corte exhibe simetria especular alrededor de un plano que es perpendicular al eje central
de insercion y bisecta el borde de corte.

En conformidad con aun otro aspecto de la invencién, se proporciona una herramienta de corte que comprende un
soporte de inserto, un sujetador y el inserto de corte mencionado mas arriba.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para una mejor comprension, se describira ahora la invencién, solamente a modo de ejemplo, con referencia a los
dibujos adjuntos en los que las lineas de rayas representan los limites de corte para las vistas parciales de un
miembro y en los que:

La Figura 1 es una vista en perspectiva de una herramienta de corte en conformidad con algunas
realizaciones de la presente invencion;

La Figura 2 es una vista en perspectiva en despiece de la herramienta de corte en conformidad con algunas
realizaciones de la presente invencion;

La Figura 3 es una vista final de la herramienta de corte que se muestra en la Figura 1, con un inserto de
corte en una posicidon de ensamblaje hacia la izquierda y su sujetador removido;

La Figura 4 es una vista final de la herramienta de corte que se muestra en la Figura 1, con el inserto de corte
en una posicién de ensamblaje hacia la derecha y su sujetador removido;

LA Figura 5 es una vista en perspectiva del inserto de corte en conformidad con algunas realizaciones de la
presente invencion;

La Figura 6 es una vista final del inserto de corte que se muestra en la Figura 5;

La Figura 7 es una vista lateral del inserto de corte que se muestra en la Figura 5;

La Figura 8 es una vista en perspectiva de un soporte de inserto en conformidad con algunas realizaciones
de la presente invencion; y

La Figura 9 es una vista final del soporte de inserto que se muestra en la Figura 8.

Descripcion detallada de la invencién
La presente invencion se refiere a una herramienta de corte 20 que comprende un inserto de corte 22 con una Unica
porcidn de corte 24, un soporte de inserto 26 y un sujetador 28.

En algunas realizaciones de la presente invencion, la herramienta de corte 20 puede utilizarse para operaciones de
mecanizado interno.

Se hacen notar las Figuras 1 a 4, que muestran el inserto de corte 22 fijado en forma desmontable al soporte de
inserto 26 en posiciones de ensamblaje hacia la izquierda y hacia la derecha por medio del sujetador 28.

En algunas realizaciones de la presente invencion, el soporte de inserto 26 puede fabricarse a partir de acero
mecanizado, y el inserto de corte 22 puede fabricarse preferentemente por compresion de forma y sinterizacion de
un carburo cementado, tal como carburo de tungsteno, y puede estar recubierto o sin recubrir.

De acuerdo a la presente invencion, como se muestra en las Figuras 5 a 7, el inserto de corte 22 tiene dos
superficies finales opuestas 30a, 30b con una superficie periférica de insercion 32 y un eje central de insercion A1
que se extiende entre las mismas. La superficie periférica de insercion 32 tiene exactamente tres superficies de tope
que miran circunferencialmente en general espaciadas 34, 36, 38. Cuando cualquier superficie final 30a, 30b se
observa a lo largo del eje central del inserto A1, una de las tres superficies circunferenciales de tope 36 mira en una
primera direccién generalmente circunferencial C1, mientras que las otras dos superficies circunferenciales de tope
34, 38 miran en una segunda direccion generalmente circunferencial C2 opuesta a la primera direccion
generalmente circunferencial C1.

En toda la descripcion, las tres superficies de tope 34, 36, 38 individualmente estan referidas como primera, segunda
y tercera superficies de tope 34, 36, 38.
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En algunas realizaciones de la presente invencion, las dos superficies finales 30a, 30b pueden ser sustancialmente
planas y perpendiculares al eje central de insercion Al.

También, en algunas realizaciones de la presente invencion, cada una de las tres superficies de tope 34, 36, 38
puede contener una linea de tope recta imaginaria La paralela al eje central de insercién A1.

Debe apreciarse que para las realizaciones de la presente invencion que tienen las dos superficies finales 30a, 30b
sustancialmente planas y perpendiculares al eje central de insercion Al, y las tres superficies de tope 34, 36, 38 que
se extienden paralela al eje central de insercion A1, el inserto de corte 22 puede fabricarse en forma eficiente.

En algunas realizaciones de la presente invencion, dos de las tres superficies de tope 34, 36 pueden separarse en
una direccién diametralmente alejada de la porcion de corte 24.

Como se muestra en la Figura 6, la primera y segunda superficies de tope 34, 36 se separan en una direccion
diametralmente alejada de la porcion de corte 24.

En algunas realizaciones de la presente invencion, la porcion de corte 24 puede tener un borde de corte 40 formado
por la interseccion de una superficie de incidencia 42 y una superficie en relieve 44, con las superficies de incidencia
y en relieve 42, 44 ubicadas sobre la superficie periférica de insercion 32. El borde de corte 40 sobresale mas en una
direccion radial respecto del eje central A1 que cualquiera de las tres superficies de tope 34, 36, 38.

Como se muestra en la Figura 6, la superficie de incidencia 42 puede mirar en una primera direccion tangencial del
inserto D1 respecto del eje central de insercion Al y dos de las tres superficies de tope 34, 38 pueden mirar en una
segunda direccion tangencial del inserto sustancialmente opuesta D2 respecto del eje central de insercion A1. La
segunda direccion tangencial del inserto Di2 es consistente con la segunda direccién generalmente circunferencial
C2 mencionada mas arriba.

Como se muestra en la Figura 6, la primera y tercera superficies de tope 34, 38 miran en la segunda direccion
tangencial del inserto DI42.

De acuerdo a la presente invencion, como se muestra en las Figuras 8 y 9, el soporte de inserto 26 tiene una porcion
de soporte 46 que se extiende a lo largo de un eje longitudinal A2, teniendo la porcidon de soporte 46 una superficie
periférica de soporte 48 y una superficie de asiento adyacente 50.

En algunas realizaciones de la presente invencion, el soporte de inserto 26 también puede incluir una porcion de
vastago integral 52 que se extiende desde la porcién de soporte 46 a lo largo del eje longitudinal A2.

También, en algunas realizaciones de la presente invencion, la superficie de asiento 50 puede ser transversal al eje
longitudinal A2.

Ademas, en algunas realizaciones de la presente invencion, la superficie de asiento 50 puede ser sustancialmente
plana y perpendicular al eje longitudinal A2.

Aun ademas, en algunas realizaciones de la presente invencion, la superficie periférica de soporte 48 puede
extenderse generalmente a lo largo del eje longitudinal A2 y formar un limite circunferencial de la superficie de
asiento 50.

Cuando el soporte de inserto 26 es visto perpendicular al eje longitudinal A2, como se muestra en la Figura 9, la
porcién de soporte 46 puede tener forma oval, proporcionando de ese modo rigidez longitudinal mejorada para
operaciones de mecanizado interno.

Cuando la herramienta de corte 20 es vista perpendicular al eje longitudinal A2 en ambas posiciones de ensamblaje
hacia la izquierda y hacia la derecha, como se muestra en las Figuras 3 y 4, respectivamente, solamente la porcion
de corte 24 del inserto de corte 22 puede extenderse mas alla del limite circunferencial de la superficie de asiento
50.

De acuerdo a la presente invencidon, como se muestra en las Figuras 8 y 9, al menos una protuberancia 54a, 54b
sobresale de la superficie de asiento 50, y al menos una protuberancia 54a, 54b tiene exactamente cuatro
superficies de reaccion separadas 56a, 56b, 56¢, 56d transversales a la superficie de asiento 50.

En algunas realizaciones de la presente invencion, cada una de las cuatro superficies de reaccion 56a, 56b, 56¢, 56d
puede ser inmediatamente adyacente a la superficie de asiento 50.

En toda la descripcion, las cuatro superficies de reaccién 56a, 56b, 56c, 56d estan referidas individualmente como
primera, segunda, tercera y cuarta superficies de reaccion 56a, 56b, 56¢, 56d.
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En algunas realizaciones de la presente invencion, cada una de las cuatro superficies de reaccion 56a, 56b, 56¢, 56d
puede intersectar la superficie periférica de soporte 48.

También, en algunas realizaciones de la presente invencion, cada una de las cuatro superficies de reaccion 56a, 56b,
56¢, 56d pueden contener una linea de reaccion recta imaginaria Lr paralela al eje longitudinal A2.

Ademas, en algunas realizaciones de la presente invencion, las cuatro superficies de reaccion 56a, 56b, 56¢, 56d
pueden ser planas y cada superficie de reaccion 56a, 56b, 56¢, 56d puede ser paralela a otra superficie de reaccion
56¢, 56d, 56a, 56b.

Como se muestra en la Figura 9, la primera superficie de reaccion 56a es paralela a la tercera superficie de reaccion
56¢, y la segunda superficie de reaccion 56b es paralela a la cuarta superficie de reaccion 56d.

En algunas realizaciones de la presente invencion, exactamente dos protuberancias separadas 54a, 54b pueden
sobresalir de la superficie de asiento 50, teniendo cada protuberancia 54a, 54b dos superficies de reaccion 56a, 56b;
56¢, 56d.

Como se muestra en la Figuras 8 y 9, una primera protuberancia 54a incluye la primera y segunda superficie de
reaccion 56a, 56b, y una segunda protuberancia 54b incluye la tercera y cuarta superficie de reaccién 56c¢, 56d.

También, en algunas realizaciones de la presente invencion, como se muestra en la Figura 9, las dos superficies de
reaccion 56a, 56b; 56c¢, 56d de cada protuberancia 54a, 54b pueden separarse en una direccion radial desde el eje
longitudinal A2.

En algunas realizaciones de la presente invencion, la superficie de asiento 50 puede exhibir simetria especular
alrededor de un primer plano P1 que contiene el eje longitudinal A2.

Como se muestra en la Figura 9, e primer plano P1 puede bisectar las dos protuberancias 54a, 54b.

También, en algunas realizaciones de la presente invencion, la superficie de asiento 50 puede exhibir simetria
especular alrededor de un segundo plano P2 perpendicular al primer plano P1.

Como se muestra en la Figura 9, el segundo plano P2 no puede intersectar las dos protuberancias 54a, 54b.

De acuerdo a la presente invencién, en ambas posiciones de ensamblaje hacia la izquierda y hacia la derecha, como
se muestra en las Figuras 3 y 4, respectivamente, las tres superficies de tope 34, 36, 38 estan en simultaneo
contacto de sujecion con tres de las cuatro superficies de reaccion 56a, 56b, 56¢, 56d.

Debe apreciarse que en ambas posiciones de ensamblaje hacia la izquierda y hacia la derecha, ninguna porcion
adicional subsuperficie de la superficie periférica de insercién 32, excepto por las tres superficies de tope 34, 36, 38,
esta en contacto de sujecion con la porcion de soporte46 del soporte de inserto 26.

En la posicion de ensamblaje hacia la izquierda, como se muestra en la Figura 3, la primera, segunda y tercera
superficies de tope 34, 36, 38 are en contacto de sujecion con la tercera, segunda y primera superficies de reaccion
56¢c, 56b, 56a, respectivamente, y una primer superficie final 302 esta en contacto de sujecion con la superficie de
asiento 50.

Como se muestra en la Figura 3, se forma una separacion entre la cuarta superficie de reaccion 56d y la superficie
periférica de insercion 32.

Debe apreciarse que en algunas realizaciones de la presente invencion, el inserto de corte 22 puede girarse 180°
alrededor del eje longitudinal A2 hasta una segunda posicion de ensamblaje hacia la izquierda (no mostrada), donde
la primera, segunda y tercera superficies de tope 34, 36, 38 hacen contacto de sujecion con la primera, cuarta y
tercera superficies de reaccion 56a, 56d, 56¢, respectivamente, y la primera superficie final 30a hace contacto de
sujecion con la superficie de asiento 50.

En la posicion de ensamblaje hacia la derecha, como se muestra en la Figura 4, la primera, segunda y tercera
superficies de tope 34, 36, 38 estan en contacto de sujecion con la segunda, tercera y cuarta superficies de reaccion
56b, 56¢, 56d, respectivamente, y una segunda superficie final 30b esta en contacto de sujecion con la superficie de
asiento 50.

Como se muestra en la Figura 4, se forma una separacion entre la primera superficie de reaccion 56a y la superficie
periférica de insercion 32.

Debe apreciarse que en algunas realizaciones de la presente invencion, el inserto de corte 22 puede girarse 180°
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alrededor del eje longitudinal A2 hasta una segunda posicion de ensamblaje hacia la derecha (no mostrada), donde
la primera, segunda y tercera superficies de tope 34, 36, 38 hacen contacto de sujecion con la cuarta, primera y
segunda superficies de reaccion 56d, 56a, 56b, respectivamente, y la segunda superficie final 30b hace contacto de
sujecion con la superficie de asiento 50.

En algunas realizaciones de la presente invencion, el eje central de insercion A1 puede ser paralelo al eje
longitudinal A2 en ambas posiciones de ensamblaje hacia la izquierda y hacia la derecha.

Como se muestra en la Figura 7, el inserto de corte 22 puede exhibir simetria especular sobre un tercer plano P3
perpendicular al eje central de insercion A1, permitiendo que se ejecuten operaciones de mecanizado equivalentes
en ambas posiciones de ensamblaje hacia la izquierda y hacia la derecha. De ese modo, el tercer plano P3 bisecta
el borde de corte del inserto 40.

En la posicion de ensamblaje hacia la izquierda, como se muestra en la Figura 3, la superficie de incidencia 42
puede mirar en una primera direccion tangencial del soporte Dy1 respecto del eje longitudinal A2, y en la posicion de
ensamblaje hacia la derecha, como se muestra en la Figura 4, la superficie de incidencia 42 puede mirar en una
segunda direccion tangencial del soporte sustancialmente opuesta Dn2 respecto del eje longitudinal A2.

En algunas realizaciones de la presente invencion, el inserto de corte 22 puede incluir un orificio central 58 que se
extiende entre y que se abre a la primera y segunda superficies finales 30a, 30b.

Como se muestra en la Figura 6, el orificio central 58 puede ser coaxial con el eje central de insercion A1.

En algunas realizaciones de la presente invencion, el sujetador 28 puede estar en forma de un tornillo de sujecion 60
que se extiende a través del orificio central 58 y que acopla a rosca un orificio de tornillo 62 en la superficie de
asiento 50, y el orificio de tornillo 62 puede ser coaxial con el eje longitudinal A2.

También, en algunas realizaciones de la presente invencion, el orificio de tornillo 62 puede ser excéntrico en relacion
con el orificio central 58, para asegurar el contacto de sujecion entre las tres superficies de tope 34, 36, 38 y tres de
las cuatro superficies de reaccion 56a, 56b, 56¢, 56d tras apretar el tornillo de sujecion 60.

Durante las operaciones de mecanizado interno, las tres superficies de tope 34, 36, 38 permanecen en contacto con
tres de las cuatro superficies de reaccion 56a, 56b, 56¢, 56d, por lo que dos de las cuatro superficies de reaccion
56a, 56b, 56c, 56d tangencialmente soportan la primera y tercera superficies de tope 34, 38 contra fuerzas de corte
que actian en la segunda direccion tangencial del inserto D12, y otra de las cuatro superficies de reaccién 56a, 56b,
56¢, 56d mantiene contacto con la segunda superficie de tope 36 en virtud de la excentricidad del orificio de tornillo
62 en relacion con el orificio central 58.

Como se debate mas arriba, en algunas realizaciones las dos superficies finales del inserto de corte 30a, 30b
pueden ser sustancialmente planas y perpendiculares al eje central de insercion A1 mientras que la superficie de
asiento del soporte de inserto 50 puede ser sustancialmente plana y perpendicular al eje longitudinal A2. en dicho
caso, las superficies finales del inserto 30a, 30b y la superficie de asiento del soporte del inserto 50 pueden estar
desprovistas de formaciones estructurales para acoplarse entre si, tal como ranuras, salientes, engranados
superficies de interaccion, bordes dentados y similares, que se encuentran en las patentes antes mencionadas DE
3448086, US 7.001.114 y en el antes mencionado Modelo de Utilidad de Corea del Sur Numero de registro
20-0211403.

Aunque la presente invencion ha sido descrita hasta cierto grado de particularidad, se deberia entender que diversas
alteraciones y modificaciones podrian realizarse sin apartarse del alcance de la invencion tal como se reivindica a
continuacion.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2579 156 T3

REIVINDICACIONES

1. Una herramienta de corte (20) que comprende un inserto de corte (22) con una Unica porcién de corte (24), un
soporte de inserto (26) y un sujetador (28),

teniendo el inserto de corte (22) dos superficies finales opuestas (30a, 30b) con una superficie periférica de insercion
(32) y un eje central de insercion (Al) que se extiende entre las mismas, teniendo la superficie periférica de insercion
(32) tres superficies de tope espaciadas (34, 36, 38), y

teniendo el soporte de inserto (26) una porcion de soporte(46) que se extiende a lo largo de un eje longitudinal (A2),
teniendo la porcion de soporte (46) una superficie periférica de soporte (48) y una superficie de asiento adyacente
(50), con al menos una protuberancia (54a, 54b) que sobresale de la superficie de asiento (50), teniendo la al menos
una protuberancia (54a, 54b) cuatro superficies de reaccion separadas (56a, 56b, 56c, 56d) transversales a la
superficie de asiento (50),

donde el inserto de corte (22) es capaz de fijarse a la porcion de soporte (46) en posiciones de ensamblaje hacia la
izquierda y hacia la derecha por medio del sujetador (28), con las tres superficies de tope (34, 36, 38) en contacto de
sujecion con tres de las cuatro superficies de reaccion (56a, 56b, 56¢,56d)

en donde:

en la posicion de ensamblaje hacia la izquierda, la primera superficie final (30a) esta en contacto de sujecion
con la superficie de asiento (50); y

en la posicion de ensamblaje hacia la derecha, la segunda superficie final (30b) esta en contacto de sujecion
con la superficie de asiento (50)

caracterizada por que la superficie periférica de insercion (32) tiene tres superficies de tope espaciadas (34,
36, 38), al menos una protuberancia (54a, 54b) que tiene cuatro superficies de reaccion separadas (56a, 56b,
56¢c, 56d) transversales a la superficie de asiento (50), con las tres superficies de tope (34, 36, 38) en
contacto de sujecion con tres de las cuatro superficies de reaccion (56a, 56b, 56c¢, 56d).

2. La herramienta de corte (20) de acuerdo a la reivindicacion 1, en donde la superficie de asiento (50) es
sustancialmente plana y perpendicular al eje longitudinal (A2).

3. La herramienta de corte (20) de acuerdo a la reivindicacion 1 o 2, en donde la superficie periférica de soporte
(48) en general se extiende a lo largo del eje longitudinal(A2) y forma un limite circunferencial de la superficie de
asiento (50), y

en donde cuando se observa perpendicular al eje longitudinal (A2), solamente la porcion de corte (24) del inserto de
corte (22) se extiende mas alla del limite circunferencial de la superficie de asiento (50).

4. La herramienta de corte (20) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde cada
una de las cuatro superficies de reaccion (56a, 56b, 56c¢, 56d) intersecta la superficie periférica de soporte (48), y/o
en donde cada una de las cuatro superficies de reaccion (56a, 56b, 56¢, 56d) contiene una linea de reaccion recta
imaginaria (Lg) paralela al eje longitudinal (A2), y/o

en donde las cuatro superficies de reaccion (56a, 56b, 56¢, 56d) son planas, y cada superficie de reaccion (56a, 56b,
56¢, 56d) es paralela a otra superficie de reaccion (56¢, 56d, 56a, 56b).

5. La herramienta de corte (20) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde las
dos superficies finales (30a, 30b) son sustancialmente planas y perpendiculares al eje central de insercion (Al).

6. La herramienta de corte (20) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde cada
una de las tres superficies de tope (34, 36, 38) contiene una linea de tope recta imaginaria (La) paralela al eje central
de insercion (Al).

7. La herramienta de corte (20) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde dos
de las tres superficies de tope (34, 36) se separan en una direccion diametralmente alejada de la porcion de corte
(24).

8. La herramienta de corte (20) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde, el eje
central de insercion (Al) es paralelo al eje longitudinal (A2) en ambas posiciones de ensamblaje hacia la izquierda y
hacia la derecha.

9. La herramienta de corte (20) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde la
porcion de corte (24) tiene un borde de corte (40) formado por la interseccion de una superficie de incidencia (42) y
una superficie en relieve (44), la superficie de incidencia (42) y la superficie en relieve (44) ubicada en la superficie
periférica de insercion (32).

10. La herramienta de corte (20) de acuerdo a la reivindicacion 9, en donde la superficie de incidencia (42) mira en
una primera direccion tangencial del inserto (Di1) respecto al eje central de insercion (A1) y dos de las tres
superficies de tope (34, 38) miran en una segunda direccion tangencial del inserto sustancialmente opuesta (D,2)
respecto del eje central de insercion (A1).
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11. La herramienta de corte (20) de acuerdo a la reivindicacion 9 o 10, en donde:

en la posicidon de ensamblaje hacia la izquierda, la superficie de incidencia (42) mira en una primera direccion
tangencial del soporte (Dn1) respecto del eje longitudinal (A2); y

en la posicion de ensamblaje hacia la derecha, la superficie de incidencia (42) mira en una segunda direccion
tangencial del soporte sustancialmente opuesta (Dx2) respecto del eje longitudinal (A2).

12. La herramienta de corte (20) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde la
superficie de asiento (50) exhibe simetria especular alrededor de un primer plano (P1) que contiene el eje
longitudinal(A2), y en donde

el primer plano P 1) bisecta al menos una protuberancia (54a, 54b).

13. La herramienta de corte (20) de acuerdo a la reivindicacion 12, en donde la superficie de asiento (50) exhibe
simetria especular alrededor de un segundo plano (P2) perpendicular al primer plano (P1), y en donde el segundo
plano (P2) no intersecta al menos una protuberancia (54a, 54b).

14. La herramienta de corte (20) de acuerdo a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde
exactamente dos protuberancias separadas (54a, 54b) sobresalen de la superficie de asiento (50), y en donde cada
protuberancia (54a, 54b) tiene dos superficies de reaccion (56a, 56b; 56¢, 56d).

15. La herramienta de corte (20) de acuerdo a la reivindicacién 14, en donde las dos superficies de reaccion (56a,
56b; 56c¢, 56d) de cada protuberancia (54a, 54b) se separan en una direccion radial lejos del eje longitudinal (A2).
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