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DESCRIPCION
Elemento prefabricado para pisos o zécalos de piso
Antecedentes de la invencion

La invencion se refiere a un elemento prefabricado para pisos o zécalos de piso y a una disposicién de piso que
incluye dicho elemento prefabricado.

De forma especifica, aunque no exclusiva, el elemento y la disposicion de piso pueden ser usados en zonas
exteriores.

El estado de la técnica incluye un elemento modular prefabricado para pisos que comprende una base rigida que
tiene una superficie superior, una superficie inferior, dos superficies laterales opuestas que conectan la superficie
superior a la superficie inferior y una capa hecha de tejido de vinilo que cubre la superficie superior.

DE 20 2012 000 284 U1 describe un ejemplo de un elemento de este tipo que esta dotado en sus bordes de medios
para su conexién a elementos idénticos.

Cada uno de los documentos US 6 044 598 A, US 4 885 882 A, US 2005/178071 Al, US 5 613 339 A y US
2006/156640 A1l describe una disposicion de piso segun el predmbulo de la reivindicacion 1.

Resumen de lainvencién

Un objetivo de la invencién consiste en producir un elemento prefabricado, especialmente para pisos o zdcalos de
piso, que reduce sus requisitos de mantenimiento.

Una ventaja consiste en obtener un elemento prefabricado, especialmente para pisos o zécalos de piso, que tiene
una gran resistencia a entornos exteriores.

Una ventaja consiste en dar a conocer un elemento prefabricado, especialmente para pisos o zécalos de piso, que
tiene propiedades aislantes relativamente altas.

Una ventaja consiste en la posibilidad de montar facilmente suelos o pisos decorativos con diversos disefios.

Una ventaja consiste en dar a conocer un elemento prefabricado, especialmente para pisos o zécalos de piso, que
permite obtener pisos con propiedades éptimas de confort.

Una ventaja consiste en permitir obtener un piso con una gran resistencia a rayos UV y/o a agentes atmosféricos y/o
con propiedades anti-arafiazos y/o antideslizantes.

Una ventaja consiste en dar a conocer un elemento modular para montar un piso con propiedades de absorcion
acustica.

Una ventaja consiste en dar a conocer una disposicion de piso que incluye uno o mas de dichos elementos
prefabricados.

Dichos objetivos y ventajas, asi como otros adicionales, se consiguen en su totalidad mediante el elemento y la
disposicién de piso segun una o mas de las reivindicaciones expuestas mas adelante.

Segun una realizacion de la invencion, un elemento prefabricado para pisos o zécalos de piso tiene una base rigida
gue comprende una capa superior de vinilo tejido y que esta cubierta en uno o ambos de sus bordes longitudinales
con una capa o capas laterales de vinilo tejido. La base rigida puede estar dotada de una capa de una pieza Unica
de vinilo tejido que cubre la parte superior y uno o ambos de sus bordes longitudinales. La base rigida puede estar
dotada de dos o mas piezas distintas de capa de vinilo tejido que cubren la parte superior y uno o ambos de sus
bordes longitudinales.

Segln una realizacion de la invencion, una disposicion de piso comprende un soporte rigido en el que estan
montados uno o més de dichos elementos prefabricados.

Breve descripcion de los dibujos

Es posible mejorar la comprension y la implementacién de la invencion haciendo referencia a los dibujos adjuntos,
gue muestran realizaciones de la misma a titulo de ejemplos no limitativos. Las realizaciones practicas se muestran
esquematicamente solamente de manera ilustrativa y no limitativa. Los elementos anélogos de los distintos ejemplos
se han indicado con los mismos nimeros de referencia a efectos de claridad y simplicidad.

La Figura 1 es una seccién esquematica de un ejemplo de un elemento realizado segin la invencion.
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La Figura 2 es una seccion esquematica de un ejemplo de una disposicion de piso realizada mediante elementos
como los de la Figura 1.

La Figura 3 es una vista en perspectiva del ejemplo de disposicion de piso mostrado en la Figura 2.
La Figura 4 es la disposicion de piso de la Figura 3 en una vista en perspectiva diferente, en seccién parcial.
La Figura 5 es una seccién esquematica de otro ejemplo de un elemento realizado segun la invencion.

La Figura 6 es una seccién esquematica de un ejemplo de una disposicién de piso realizada mediante elementos
como los de la Figura 5.

La Figura 7 es una vista en perspectiva del ejemplo de disposicion de piso mostrado en la Figura 6.
La Figura 8 es una seccidn esquematica de una version del elemento mostrado en la Figura 1.

La Figura 8 es una seccidn esquematica de una version del elemento mostrado en la Figura 5.
Descripcion detallada

Haciendo referencia a la Figura 1, el nimero 1 indica de forma general un elemento prefabricado para pisos o
z6calos de piso. El elemento prefabricado 1 comprende una base rigida 2 que tiene una superficie superior 3, una
superficie inferior 4 y al menos dos superficies 5 laterales longitudinales opuestas que conectan la superficie superior
3 a la superficie inferior 4.

La superficie superior 3 esta cubierta por una capa 6 hecha de vinilo tejido. Al menos una de las superficies 5
laterales (longitudinales) esta cubierta por la capa 6 hecha de vinilo tejido. En el ejemplo especifico, las dos
superficies 5 laterales opuestas estan cubiertas por la capa 6 hecha de vinilo tejido. En otros ejemplos (no
mostrados), es posible que solamente una superficie lateral esté cubierta por una capa de vinilo tejido, de forma
especifica, cuando los elementos 1 se usan para z6calos de piso. Una pieza Unica de una capa 6 hecha de vinilo
tejido puede cubrir la superficie superior 3 y las dos superficies 5 laterales opuestas, tal como se muestra en el
ejemplo especifico. En otros ejemplos, una pieza Unica de una capa de vinilo tejido puede cubrir la superficie
superior y solamente una de las dos superficies laterales.

La base rigida 2 puede estar hecha al menos parcialmente de uno o mas de los materiales seleccionados del grupo
gue consiste en: madera, un compuesto o compuestos de madera y plastico u otro compuesto o compuestos de fibra
natural y plastico, una baldosa de composicién de vinilo, un compuesto o compuestos de PVC con o sin fibra, ABS,
XPS o cualquier material compuesto formado por la composicién de estos materiales.

El vinilo (vinilo tejido) que forma la capa 6 de cubierta puede comprender filamentos de tejido hechos de plastico con
refuerzo de hilos hechos de poliéster o fibra de vidrio. De forma especifica, los filamentos pueden tener una capa
exterior de plastico y un nucleo de una pluralidad de hilos de refuerzo. Los filamentos pueden estar hechos de PVC
y/o PE y/o PP. El vinilo (vinilo tejido) puede estar conectado a la base rigida 2 mediante medios adhesivos, por
ejemplo, mediante un pegamento de poliuretano.

La capa 6 formada por el vinilo puede tener un espesor entre 0,5y 2 mm y un peso por unidad de superficie entre
0,2 y 1 kg/m2. No obstante, es posible usar capas con otros espesores y pesos por unidad de superficie.

El elemento prefabricado 1 puede estar configurado como un elemento con una forma alargada. De forma
especifica, el elemento 1 puede tener cualquier longitud adecuada para formar pisos o z6calos de piso, tal como
longitudes entre 1000 y 3000 mm u otras longitudes. Cada elemento 1 puede cortarse con la longitud deseada
segun las necesidades.

La seccidn del elemento 1 (mostrada esquematicamente en la Figura 1) puede tener cualesquiera anchura y altura
(espesor) adecuadas para formar pisos o zdcalos de piso, tal como una anchura entre 50 y 300 mm u otras
anchuras y alturas (espesores) entre 10 y 30 mm u otras alturas.

Haciendo referencia a la Figura 8, el numero 20 indica de forma general una version del elemento prefabricado 1
mostrado en la Figura 1. El elemento prefabricado 20 difiere del elemento 1 por el hecho de que algunas ranuras
longitudinales 16 estén dispuestas en la superficie inferior 4. En la realizacion mostrada, el elemento prefabricado 20
comprende tres ranuras longitudinales 16 que son paralelas entre si y que también son paralelas con respecto a la
superficie lateral 5. Las ranuras longitudinales 16 tienen una seccion transversal con una forma trapezoidal. Gracias
a las ranuras longitudinales 16, el elemento prefabricado 20 es mas ligero que el elemento 1 y, por lo tanto, puede
fabricarse utilizando una cantidad reducida de material en comparacion con la cantidad necesaria para fabricar el
elemento 1. En consecuencia, el elemento prefabricado 20 se fabrica ahorrando material y, por lo tanto, tiene un
coste de fabricacion inferior. Por lo tanto, resulta evidente para el experto en la técnica que el elemento prefabricado
20 puede comprender varias ranuras longitudinales 16 en un numero distinto de tres (p. €j., una, dos, cuatro o
incluso mas ranuras), pudiendo tener dichas ranuras 16 una seccion transversal distinta de la forma trapezoidal
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mostrada en la figura (p. €j., una forma de seccion transversal prismatica o semicircular).

Haciendo referencia a las Figuras 2 a 4, el nimero 7 indica de forma general una disposicion de piso formada por
una baldosa para pisos modular prefabricada. La baldosa 7 comprende un soporte rigido 8 y uno o mas elementos
prefabricados 1, 20 como los descritos anteriormente. En el ejemplo especifico se disponen cuatro elementos
prefabricados 1. No obstante, es posible disponer un nimero diferente (uno, dos, tres, cinco o mas) de elementos
prefabricados 1. Los elementos prefabricados 1 estan montados de forma fija en el soporte rigido 8, por ejemplo,
mediante medios de fijacion, tales como tornillos (tornillos 9 de acero en el ejemplo especifico) o ejes (por ejemplo,
ejes de fijacion por expansion). De forma especifica, los elementos 1 pueden estar montados en el soporte rigido 8
mediante medios de conexion amovibles. De forma especifica, la superficie inferior 4 de cada elemento prefabricado
1 (donde la capa de vinilo tejido puede estar ausente) se conecta al soporte rigido 8.

Del mismo modo que en este ejemplo, el soporte rigido 8 puede comprender un soporte modular dotado en uno o
mas de sus bordes de medios de conexion para su conexién (de manera amovible) a otros soportes modulares
adyacentes. Del mismo modo que en el ejemplo especifico, los medios de conexion pueden comprender una unién
de ranura y lengiieta, de modo que el soporte rigido 8 tendra al menos un borde dotado de medios 10 de lengileta y
al menos un borde opuesto dotado de medios 11 de ranura que pueden conectarse a los medios de lenglieta de una
baldosa modular adyacente.

El soporte rigido 8 puede comprender un soporte en forma de celosia hecho, por ejemplo, de plastico. La estructura
y la forma del soporte rigido 8 (en forma de celosia) pueden comprender cualquier estructura y forma adecuadas
para formar la base a la que estéan fijadas las bandas (listones o tablillas) para fabricar una baldosa de piso modular,
de forma especifica, para exteriores.

Los elementos prefabricados 1 estan dispuestos de forma adyacente en el soporte rigido 8 para definir una
superficie transitable de la baldosa. De forma especifica, se dispone una distancia 12 entre las superficies laterales 5
de dos elementos adyacentes 1. De forma especifica, se dispone una distancia 12 entre las superficies laterales 5
de cada par de elementos adyacentes 1.

La baldosa 7 puede tener cualquier tamafio y forma adecuados para pisos, por ejemplo, una forma cuadrada o
rectangular, con un tamafio de 300 x 300 mm 0 300 x 600 mm, u otras formas y tamafios.

Haciendo referencia a la Figura 5, el nimero 1’ indica de forma general otro ejemplo de elemento prefabricado para
pisos. El elemento prefabricado 1’ puede comprender una base 2 y una capa 6 como las del elemento 1, dejando
aparte la forma y/o el tamafio. El elemento 1’ comprende medios de conexion dispuestos al menos en una de las dos
superficies 5 laterales opuestas (en este caso, en ambas). Cada medio de conexién esta dispuesto a una distancia
de la superficie superior 3. Cada medio de conexién puede comprender unos medios de conexién hembra, por
ejemplo, una ranura longitudinal 13, dispuestos en la superficie lateral 5. Cada medio de conexion esta dispuesto
para su conexién a un soporte 14 rigido externo (ver Figura 6) mediante medios de fijacion correspondientes (por
ejemplo, medios de conexion macho, tales como uno o mas ganchos 15 que sobresalen con respecto al soporte 14
para su conexion a la ranura 13 a efectos de fijar el elemento 1’ al soporte 14). Una parte 5’ (parte superior) de cada
superficie lateral 5 comprendida entre los medios de conexion y la superficie superior 3 esta cubierta (al menos
parcialmente) por la capa 6 hecha de vinilo tejido (tal como se ha descrito anteriormente).

Haciendo referencia a la Figura 9, el numero 20’ indica de forma general una version del elemento prefabricado 1’
mostrado en la Figura 5. El elemento prefabricado 20’ difiere del elemento 1’ por el hecho de que algunas ranuras
longitudinales 16 adicionales estan dispuestas en la superficie inferior 4. En la realizacién mostrada, el elemento
prefabricado 20’ comprende tres ranuras longitudinales 16 que son paralelas entre si y que también son paralelas
con respecto a la ranura longitudinal 13 y a la superficie lateral 5. Las ranuras longitudinales 16 tienen una seccion
transversal con una forma trapezoidal. Gracias a las ranuras longitudinales 16, el elemento prefabricado 20’ es mas
ligero que el elemento 1’ y, por lo tanto, puede fabricarse utilizando una cantidad reducida de material en
comparacion con la cantidad necesaria para fabricar el elemento 1'. En consecuencia, el elemento prefabricado 20’
se fabrica ahorrando material y, por lo tanto, tiene un coste de fabricacién inferior. Por lo tanto, resulta evidente para
el experto en la técnica que el elemento prefabricado 20’ puede comprender varias ranuras longitudinales 16 en un
namero distinto de tres (p. €j., una, dos, cuatro o incluso més ranuras), pudiendo tener dichas ranuras 16 una
seccion transversal distinta de la forma trapezoidal mostrada en la figura (p. €j., una forma de seccion transversal
prismatica o semicircular).

La Figura 7 muestra un ejemplo de una disposicion 7’ de piso que comprende una pluralidad de elementos 1’ fijados
al soporte 14 rigido externo, pudiendo comprender dicho soporte 14 una pluralidad de barras dispuestas a una
distancia (en paralelo) entre si y transversalmente con respecto a los elementos 1’. De forma alternativa, en una
realizacién no mostrada, la disposiciéon 7’ de piso puede comprender una pluralidad de elementos prefabricados 20’
en vez de los elementos 1'.

Un método ilustrativo de fabricacion del elemento 1 0 1° 0 20 o 20’ puede comprender las siguientes etapas: aplicar
un adhesivo en la superficie superior 3 y en las superficies laterales 5 (o 5’) de la base rigida 2; aplicar una capa 6
de vinilo tejido en el adhesivo; y unir la capa 6 (hecha de vinilo tejido) a la base rigida 2. En el elemento 1’ (o 20’) el
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adhesivo se aplicara en las partes superiores 5’ de las superficies laterales 5 previstas para quedar cubiertas por la
capa 6.

En caso necesario, la unidad resultante puede cortarse para obtener el elemento o elementos deseados 1 0 1’ 0 20
0 20’ para pisos o zécalos de piso. Durante la etapa de union el adhesivo puede estar relativamente caliente, tal
como, por ejemplo, un adhesivo de fusion en caliente a una temperatura de 120 a 160 °C.

Otro método de fabricacion ilustrativo puede comprender las etapas de disponer el vinilo tejido en un molde e
introducir a continuacion en el molde el material que formara la base rigida 2 para que, después de su enfriamiento,
la capa 6 de vinilo tejido permanezca conectada firmemente a la base rigida 2.

Las capas 6 hechas de vinilo tejido mostradas en las Figuras adjuntas 1 a 9 son solamente ilustrativas. De forma
especifica, la capa 6 puede tener cualquier patrén o disefio deseado.

Los elementos 1, 1’, 20 y 20’ y las disposiciones 7 y 7’ descritos anteriormente permitirdn obtener las siguientes
ventajas: gran resistencia a condiciones en exteriores, versatilidad y flexibilidad para formar patrones y disefios para
pisos diversos y diferentes; reduccién de la absorcion del sonido de impactos; gran dispersién de las ondas sonoras
en el ambiente. La invencién permite conseguir un piso de madera decorado para exteriores sin necesidad de
mantenimiento.
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REIVINDICACIONES
1. Disposicion (7; 7°) de piso, que comprende:
- un soporte rigido (8; 14);

- dos o mas elementos prefabricados (1; 1’; 20; 20’) montados en dicho soporte rigido (8), estando dispuestos
dichos dos o mas elementos (1; 1’; 20; 20’) de forma adyacente en dicho soporte rigido (8; 14) para definir una
distancia (12) entre superficies laterales (5) de dos elementos adyacentes (1; 1’; 20; 20°);

en la que cada uno de dichos dos o mas elementos (1; 1’; 20; 20’) comprende una base rigida (2) que tiene una
superficie superior (3), una superficie inferior (4) y al menos dos superficies (5) laterales opuestas que conectan
dicha superficie superior (3) a dicha superficie inferior (4);

caracterizada por el hecho de que dicha superficie superior (3) esta cubierta al menos parcialmente por una capa (6)
hecha de vinilo tejido y por el hecho de que al menos una de dichas al menos dos superficies (5) laterales opuestas
esta cubierta al menos parcialmente por una capa (6) hecha de vinilo tejido, estando conectada dicha capa (6) de
vinilo tejido a dicha base rigida (2) mediante medios adhesivos.

2. Disposicién segun la reivindicacién 1, en la que dichas al menos dos superficies (5) laterales opuestas estan
cubiertas ambas al menos parcialmente por una capa (6) hecha de vinilo tejido.

3. Disposicion segun la reivindicaciéon 1 o 2, en la que una pieza Unica de una capa (6) hecha de vinilo tejido cubre al
menos parcialmente dicha superficie superior (3) y al menos parcialmente dichas al menos dos superficies (5)
laterales opuestas.

4. Disposicidn segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en la que una pieza Unica de una capa (6) hecha
de vinilo tejido cubre al menos parcialmente dicha superficie superior (3) y al menos una de dichas al menos dos
superficies (5) laterales opuestas.

5. Disposicién segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, que comprende medios (13) de conexion
dispuestos en una o0 en ambas de dichas al menos dos superficies (5) laterales opuestas a una distancia de dicha
superficie superior (3) para su conexion a dicho soporte rigido, estando cubierta al menos parcialmente una parte
(5’) de una o ambas de dichas al menos dos superficies (5) laterales opuestas comprendida entre dichos medios
(13) de conexiodn y dicha superficie superior (3) por una capa (6) hecha de vinilo tejido; en la que dichos medios de
conexién comprenden opcionalmente medios (13) de conexiéon hembra dispuestos en ambas de dichas al menos
dos superficies (5) laterales opuestas.

6. Disposicion segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en la que dicha base rigida (2) esti hecha al
menos parcialmente de uno o méas de los materiales seleccionados del grupo que consiste en: madera, un
compuesto o compuestos de madera y plastico u otro compuesto o compuestos de fibra natural y plastico, una
baldosa de composicion de vinilo, un compuesto o compuestos de PVC con o sin fibra, ABS, HDF.

7. Disposicion segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en la que dicho vinilo tejido comprende filamentos
hechos de plastico con refuerzo de hilos hechos de poliéster o fibra de vidrio; en la que dichos filamentos
comprenden opcionalmente una capa exterior de plastico y un nucleo de una pluralidad de dichos hilos de refuerzo;
en la que dichos filamentos estan hechos opcionalmente de PVC y/o PE y/o PP.

8. Disposicion segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en la que un adhesivo esta aplicado en dicha
superficie superior (3) y dichas superficies laterales (5); estando aplicada dicha capa (6) en el adhesivo; y, durante la
etapa de unién, dicho adhesivo es un adhesivo de fusién en caliente, por ejemplo, a una temperatura de 120 a 160
°C.

9. Disposicion (20; 20°) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en la que una o mas ranuras
longitudinales (16) estan dispuestas en dicha superficie inferior (4).

10. Disposicién segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, en la que dicho soporte rigido (8) comprende un
soporte modular dotado en uno o méas de sus bordes de medios (10; 11) de conexion para su conexion a otros
soportes modulares (8) adyacentes.

11. Disposicion segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10, en la que dichos elementos (1; 1’; 20; 20’) estan
montados en dicho soporte rigido (8; 14) mediante medios (9; 15) de fijacion; en la que dichos medios de fijacion
comprenden opcionalmente tornillos (9) o ejes o ganchos (15).

12. Disposicion segun la reivindicacion 11, en la que dichos medios (15) de fijacion estan dispuestos en dicho
soporte rigido (14) para su conexion a medios (13) de conexion dispuestos en dichas al menos dos superficies
laterales (5) de cada elemento (1°; 20°).
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13. Disposicion segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, en la que dichos elementos (1; 1’; 20; 20’) estan
montados en dicho soporte rigido (8; 14) mediante medios (9; 15) de conexion amovibles.

14. Disposicion segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 13, en la que dicho soporte rigido (8) comprende un
soporte en forma de celosia.

15. Disposicién segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14, en la que dicho soporte rigido (14) comprende
una pluralidad de barras dispuestas transversalmente con respecto a dichos elementos (1°).
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Fig. 3
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