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DESCRIPCION
Cierre
CAMPO TECNICO

La solicitud hace referencia a un cierre para cerrar una boquilla de un recipiente, en particular para cerrar la boquilla
de una botella, constituido por

- un cuerpo de cierre, que presenta una pared frontal, una pared lateral, una zona de transicion entre la pared
frontal y la pared lateral, y un eje central,

- al menos un resalte anular que se extiende desde la pared frontal para interactuar con la cara superior de la
boquilla realizando una funcién de obturacion, y

- al menos una junta exterior con forma de lenglieta que se extiende desde la pared lateral y/o la zona de
transicion hacia el eje central del cuerpo del cierre, presentando la lengieta una superficie de junta conformada
para apoyar en la boquilla.

ESTADO DE LA TECNICA

Del estado de la técnica se conocen tapones de plastico para cerrar recipientes, en particular botellas, por ejemplo
botellas de plastico (p.€j., botellas de PET).

Un componente importante de los tapones lo constituye la junta. Dicha junta debe garantizar, en primer lugar, una
funcién de obturacién segura, y por otro lado no suponer un impedimento considerable para abrir y cerrar sin
problemas el recipiente. Esto no debe considerarse solo desde el punto de vista de un manejo cémodo para el
usuario, sino también desde el punto de vista de que el cierre mecanico tras el llenado de las botellas debe
realizarse con el menor esfuerzo posible y sin fallos.

Se muestran, por ejemplo, disefios de junta tradicionales conocidos en WO 1999/44896 A2. Las juntas descritas
presentan sobre todo labios de obturacién cuneiformes o abultados en diversas disposiciones, cuyos extremos libres
contactan con el cuello de la botella cuando esta cerrada. En una realizacion uno de los labios de obturacion tiene
forma de lengieta alargada y, aprisionado entre la pared frontal del cierre y la cara superior de la boquilla de la
botella, apoya con una gran fuerza de compresién practicamente sobre toda la cara superior completa del cuello de
la botella. Para evitar problemas al abrir y cerrar la botella provocados por la intensa fuerza de compresién y la gran
superficie de contacto, al material plastico (por ejemplo PP, PE, PET) del que esta compuesto el tapon de una pieza
se le han agregado lubrificantes (agentes de deslizamiento) como behenamida o erucamida.

De este modo se facilita la apertura, y en particular el cierre mecéanico de las botellas. Los aditivos afiadidos tienen la
propiedad de migrar a la superficie, de reducir la tensién superficial con bebidas carbonatadas y de liberar el acido
carbonico con efervescencia. Ademas, al afiadir conocidos aditivos existen reparos en materia de salud para los
consumidores.

Partiendo de aqui deberia tratar de prescindirse cada vez mas de la agregacion de aditivos que actien como
lubrificantes. Cabe suponer que en un futuro cercano los legisladores prohiban estos aditivos. No obstante, en el
caso de los conceptos de obturacién tradicionales tal medida conllevaria los problemas aludidos anteriormente, en
particular al abrir y cerrar los cierres.

Ademas, debido al aumento de los precios de las materias primas y a la mayor conciencia medioambiental
(eliminacidn de tapones) se ha pasado a reducir cada vez mas el gasto de material para tapones. Sin embargo, esto
exige, por un lado, desarrollar conceptos de obturacion en los que los componentes de la junta utilicen poco
material. Por otro, hay que procurar que los tapones, menos robustos por la reducciéon de la cantidad de material
empleado, puedan abrirse y cerrarse sin problemas. En concreto, cuanto mas débil es la estructura de un tapén mas
dificil es realizar tapones que, por un lado, se abran y cierren con facilidad y que por otro garanticen una funcion de
obturacion con la seguridad habitual.

El documento DE 4425675 Al presenta un tapon con un labio de obturacion exterior alargado que se extiende hacia
el interior que, al final del proceso de cierre, queda comprimido entre la cara superior del cuello de la botella y la cara
frontal del tapon, generandose intensas fuerzas de rozamiento.

El documento EP 1 117 596 B1 presenta una serie de conceptos de obturacién para cierres de botella. En él se
prevé una junta exterior larga que durante el cierre se comprima contra la cara frontal del tapén. Como alternativa
hay prevista una lengiieta relativamente corta conformada y dimensionada de manera que, con el tapén enroscado,
esta pretensada y con su extremo apoyado en la superficie frontal de la boca de la botella.

El documento US 5.275.287 revela un cierre destinado a cerrar la boquilla de un recipiente con una lamina de
obturacion que sobresale radialmente hacia el interior.
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El documento EP 1 216 930 Al revela otro cierre con un labio de obturacion exterior para hermetizar la zona exterior
y superior de una boca de botella.

PROBLEMA TECNICO

Partiendo de ello, el problema de la presente invencién es realizar un cierre de plastico que pueda fabricarse con un
menor consumo de material, que garantice una funcion de obturacién segura y fiable y que pueda abrirse y cerrarse
sin problemas sin necesidad de agregar lubrificantes al material plastico.

SOLUCION TECNICA

Este problema se resuelve mediante la realizacion de una boquilla de recipiente con un cierre segin la reivindicacion
1. Las configuraciones ventajosas se derivan de las reivindicaciones dependientes.

El cierre esta constituido por:

- un cuerpo de cierre, que presenta una pared frontal, una pared lateral, una zona de transicion entre la pared
frontal y la pared lateral, y un eje central, y

- al menos una junta exterior con forma de lenglieta que se extiende desde la pared lateral y/o la zona de
transicion hacia el eje central del cuerpo del cierre, presentando la lengiieta una superficie de junta
conformada para apoyar en la boquilla. La lengiieta es flexible y conformada de modo que, al aplicar el cierre
sobre la boquilla del recipiente, la superficie de junta

apoya en contacto plano con el contorno de la cara exterior y/o del borde exterior y/o de la cara superior de la
boquilla, extendiéndose el extremo libre de la lengleta por encima de la boquilla en direccién del eje central del
cierre entre la cara superior de la boquilla y la pared frontal del cierre. El cierre presenta al menos un resalte que se
extiende desde la pared frontal para interactuar con la cara superior de la boquilla y cumplir una funcién de
obturacion y/o tope, presentando la lengiieta una longitud tal que, cuando el cierre esta colocado sobre la boquilla,
no tiene contacto con el resalte o los resaltes, de manera que la resistencia de rozamiento que la lengleta ejerce
sobre la boquilla cuando el tapon esta cerrado se debe a una deformacion elastica de la lengleta sin que exista
aplastamiento de la lengiieta entre la cara superior de la boquilla y la pared frontal del tapén.

En la presente invencion la junta exterior esta conformada de manera especial, en concreto en forma de lengilieta o
labio que, al colocar el cierre sobre el orificio de una botella, apoya sobre la cara exterior y/o el borde exterior y/o la
cara superior del cuello de la botella sin ejercer una presion considerable sobra la botella durante el proceso de
apertura o cierre. En cualquier caso, en la posicion cerrada la junta exterior no contacta con la cara superior del
cuello de la botella o contacta solo con una pequefia proporcion de la cara superior del cuello de la botella. En la
posicion cerrada, tanto con aplicacion de una fuerza exterior determinada y una deformacién como sin ellas, la
lenglieta no esta nunca en contacto con el resalte (al menos con el resalte situado a mayor altura). Es decir, el
resalte apoya directamente sobre la cara superior de la boquilla. El extremo libre de la lenglieta esta siempre
separado del resalte, en particular tras el cierre de la botella. Por tanto, entre el resalte y la lengiieta se genera una
camara de aire. La camara de aire permite respetar con mayor facilidad las tolerancias (por ejemplo, las
desviaciones habituales de medidas de las botellas de PET, 1/10-2/10 mm, respecto al valor teérico). En otras
palabras, la cadmara de aire compensa las desviaciones, puesto que la posicién de la lengiieta a lo largo de la
superficie de la boquilla no es critica y la lenglieta apoya con relativa libertad sobre la boquilla.

Mientras que durante el proceso de cierre en los tapones tradicionales una estructura que se extiende desde la
pared frontal comprime la lenglieta contra la cara superior del cuello de la botella, en la presente invencion el
extremo libre de la lenglieta permanece relativamente suelto en la posicién cerrada, es decir, sin recibir la fuerza
ejercida directamente por la cara superior de la boquilla, en un espacio intermedio entre la cara superior de la
boquilla y la pared frontal. Toda la resistencia de rozamiento que la lenglieta ejerce contra la boquilla se debe a una
deformacion elastica de la lengiieta (con apoyo superficial simultdneo de la lengiieta) y no, por el contrario, a un
aplastamiento de la lengiieta entre la cara superior de la boquilla y la pared frontal del tapén, como ocurre en el
estado de la técnica. Por el contrario, en la posicion cerrada el extremo libre de la lengieta se sitta con relativa
libertad entre los mencionados componentes. La lengiieta apoya con su extremo libre sobre la pared frontal. En esta
posicion la superficie de junta presenta una ligera comba elastica debido a la fuerza ejercida por el borde exterior de
la boquilla. De este modo se realiza un cierre seguro. Ademas, conforme a la invencién la junta exterior no esta
sustancialmente pretensada, de manera que en efecto puede conformarse una superficie de contacto entre el cuello
de la botella y la lengieta.

Otra funcion del espacio intermedio entre la lengiieta y el resalte en la posicién cerrada consiste en ofrecer juego
para un movimiento de la lengieta a lo largo de la superficie de la boquilla. P. €j., en caso de deformacién del tap6n
a consecuencia de una variacion de la presion interna en la boca de la botella, la lenglieta puede moverse en el
espacio intermedio manteniendo contacto superficial a lo largo de la superficie y sobre la superficie de la boquilla,
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con lo que se impide que la lengiieta quede aprisionada y se deforme si varian las condiciones. En principio la
lenglieta puede aproximarse al resalte o alejarse del resalte sin estar en contacto con el mismo en la posicion
cerrada.

Por tanto, el tope del cierre durante el proceso de cierre lo determina Unicamente el resalte, que en la posicion
cerrada entra en contacto directo con la cara superior de la boquilla.

Esto diferencia a la junta de las juntas tradicionales, que ejercen una resistencia considerable, y por tanto un gran
rozamiento, al cerrar y abrir la botella, en particular al cerrar y abrir botellas de plastico, por ejemplo botellas de PET.
Por un lado, hasta ahora el empleo de agentes lubricantes en el material de los tapones hacia que no hubiera
problema en conformar juntas exteriores largas con grandes superficies de contacto que practicamente contactaban
con la cara superior completa de la boca de la botella, con gran presién de apriete. Aun cuando la gran superficie de
contacto es adecuada para una hermetizacién particularmente segura, en los disefios tradicionales conlleva también
un gran rozamiento al abrir y cerrar el tapén, en particular con determinadas combinaciones de materiales.

Por otro lado, la lenglieta de la invencion es delgada y por tanto relativamente flexible. La superficie de junta esta
formada a lo sumo por una fraccién de la superficie exterior de la lenglieta que se extiende en sentido longitudinal
(en particular, dirigida hacia abajo hacia la boca). Se adapta con flexibilidad y apoyo superficial a la superficie y el
contorno de la superficie de la boquilla, o bien se apoya contra la misma. Podria decirse también que la junta exterior
se apoya en arrastre de forma sobre el cuello de la botella. Sin embargo, debido al pequefio grosor (espesor) de la
lengieta y a la flexibilidad que alcanza por ello (en comparacion con una lengieta tradicional de forma mas gruesa)
se reduce la resistencia, de modo que en particular la botella puede cerrarse mecanicamente sin problemas.

Por el contrario, en los conceptos de obturacion tradicionales las conocidas juntas cuneiformes, debido a su mayor
grosor, presentan una menor deformabilidad elastica, por lo que ejercen una mayor resistencia y un mayor
rozamiento al abrir y cerrar la botella (suponiendo una superficie de junta de igual tamafio).

Debido a la pequefia fuerza de apriete del labio de obturacion exterior sobre el cuello de la botella, la presente
invencion permite un cierre y una apertura comodos de la botella, incluso sin agente de deslizamiento. Como
conclusién inversa, esto significa que puede realizarse una superficie de contacto mayor (y una mejor hermeticidad)
sin aumentar considerablemente el rozamiento en la apertura o el cierre.

Ademas, el labio de obturacién exterior mas corto y mas delgado permite ahorrar material plastico. Ademas, la junta
es adecuada para su uso en tapones de menor espesor de pared, puesto que la junta también puede abrirse y
cerrarse con facilidad en cierres menos estables (y, por tanto, mas sensibles frente a tensiones internas mayores).

En una realizacién preferida la lenglieta no supera en toda su extension longitudinal un grosor (d) de 6/10 mm.

Por lo demas, tal como lo entenderia el experto en la materia, el grosor de la lenglieta esta determinado para la zona
de lengilieta comprendida desde su base hasta su vértice, por tanto en la zona en la que tanto la cara superior como
la cara inferior de la lengleta discurren libremente, esencialmente en la direccion en la que se extiende la lengieta.
El grosor esta determinado esencialmente en direcciéon normal a la direccion de extensién de la lengueta.

Preferiblemente el grosor de la lengueta decrece de manera continua a medida que se extiende hacia su extremo
libre. En su base la lengiieta puede presentar un grosor (d) comprendido entre 0,15 mm y 0,60 mm. Hacia la mitad
de la lengiieta el grosor es de 0,05 mm a 0,4 mm.

Preferiblemente la longitud maxima de la lengiieta es menor de 2,50 mm, en particular de 2,25 mm, y en particular
de 2,21 mm. La longitud minima de la lenglieta es 1,75 mm, en particular 2,00 mm.

En una realizacién preferida el cierre presenta al menos un resalte que se extiende a partir de la pared frontal para
interactuar con la cara superior de la boquilla y realizar una funcién de obturacion y/o de tope. La lengiieta presenta
una longitud tal que, al estar el cierre colocado sobre la boquilla, no esta en contacto con el resalte o los resaltes. El
resalte puede estar cerrado anularmente o segmentado (funcion de tope). Sin embargo, el resalte también puede
completarse con o sustituirse por otros topes.

Preferiblemente, la distancia entre la cara interior de la pared lateral y el resalte es mayor que la distancia entre la
cara interior de la pared lateral y el extremo libre de la lengleta.

El resalte (o los resaltes) puede disponerse anularmente en forma de reborde, de labios de obturacién o de cualquier
otra sobre la cara interior de la pieza de tapén o de la pared frontal. Se extiende desde la pared frontal hacia abajo
en direccién a la boca. La distancia de separacion con el extremo libre de la lengiieta mantiene siempre un espacio
libre entre el extremo libre de la lengieta y el resalte, desplazado radialmente hacia el interior con respecto a la
lengiieta. Existe una distancia al menos en tanto que el resalte (0 al menos uno de los resaltes) no interactda con la
lenglieta y no ejerce fuerza sobre la misma. Mas bien, con la botella cerrada esta directamente en contacto con el
cuello de la botella.
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La lenglieta se extiende esencialmente en paralelo a la pared frontal, en particular sin la acciéon de fuerzas
exteriores. Lo mismo se aplica, en particular, a la cara inferior de la lenglieta, que al cerrar la botella se apoya, por
ejemplo, con flexibilidad sobre la pared exterior de la boca de la botella.

Preferiblemente el cierre estara conformado como tapdn de rosca con una rosca interior.

El cierre esta constituido en particular por un plastico, en particular polipropileno, polietileno, politereftalato de
etileno. El cierre puede consistir en el plastico correspondiente 0 en una mezcla de estos plasticos o de otros
utilizados habitualmente.

Preferiblemente al plastico no se le agregan aditivos que actiden como lubrificantes, agentes de deslizamiento o
agentes lubricantes. La junta es especialmente idonea para esta aplicacién especifica, puesto que por su disefio
constructivo reduce las fuerzas de rozamiento al abrir o cerrar una botella, por lo cual puede prescindirse de
lubrificantes en el material del tapén. Por ejemplo, debido al apoyo flexible de la lengleta fuera de la botella no se
genera ninguna presion entre la cara superior de la boca de la botella y la lenglieta, como ocurre en otros cierres
conocidos similares.

El cierre puede conformarse de una sola pieza.

El cierre puede presentar al menos una junta interior que esta conformada para apoyar en la cara interior de la
boquilla de un recipiente. En particular esta junta interior presenta un resalte en su cara exterior que entra en
contacto con el cuello de la botella durante el cierre. La junta interior se gira elasticamente hacia el interior. En la
zona del extremo libre, partiendo del resalte, la junta interior se hace progresivamente mas esbelta.

Preferiblemente el cierre se fabrica mediante moldeo por inyeccion.

La lengueta es en particular flexible y de forma tal que, al colocar el cierre en la boquilla del recipiente, la superficie
de junta apoya con contacto superficial sobre el contorno de la cara exterior y/o del borde exterior de la boquilla, y el
extremo libre de la lengiieta se extiende radialmente por encima de la boquilla en direccion hacia el eje central del
cierre, entre la cara superior de la boquilla y la pared frontal del cierre. La lengiieta contacta con la pared frontal y la
cara exterior y/o el borde exterior de la boquilla, pero en principio esta colocada de manera que puede moverse
libremente.

En una realizacién preferida, en la posicién cerrada el extremo libre de la lengiieta se extiende con relativa libertad
de movimientos entre la cara superior de la boquilla y la pared frontal del cierre. Por tanto, sobresale radialmente
hacia el interior en la ranura formada entre la pared frontal y la cara superior de la boca. El apoyo en la boca de la
botella y en la cara frontal del tapon se realiza exclusivamente mediante la flexibilidad y la posicion de la lengieta.
Por el contrario, se evita o se impide por la concepcion del cierre que la lengiieta quede aprisionada entre la pared
frontal y la boca de la botella. La lenglieta adopta su posicion de cierre solo por su posicién, en la que queda
colocada en la posicién cerrada, y debido a su flexibilidad.

Preferiblemente el extremo libre de la lengiieta se extiende con relativa libertad de movimiento entre la cara superior
de la boquilla y la pared frontal del cierre.

En otra realizacion la lengleta es flexible y conformada de manera que, al colocar el cierre en la boquilla del
recipiente, la superficie de junta apoya con contacto superficial sobre el contorno de la cara exterior y/o del borde
exterior de la boquilla, y el extremo libre de la lenglieta se extiende hacia arriba, esencialmente en direccion normal
a la direccién de la pared frontal. Por tanto, la lengiieta es comprimida hacia arriba por la boca de la botella y se
apoya practicamente en toda su longitud sobre la boca de la botella. Sin embargo, con la botella completamente
cerrada (posicion cerrada), la lengiieta puede estar colocada perpendicularmente respecto a la pared frontal, aunque
sobresaliendo de la boca de la botella y, en determinadas circunstancias, contactando también ligeramente con la
pared frontal.

Sin embargo, en particular, en la posicién cerrada el extremo libre de la lenglieta también puede estar colocado sin
contacto con la pared frontal.

Por las razones mencionadas, las medidas segun la invencién son especialmente adecuadas, por si solas y en
combinacién, para resolver los problemas planteados por el estado de la técnica. Ademas debe reivindicarse
proteccion para una botella cerrada con el cierre de la invencion, en particular de plastico, en particular una botella
de PET cerrada con el cierre.

Por lo demas, se reivindica también el procedimiento de cierre descrito en el marco de la presente solicitud.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS
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Otras caracteristicas, propiedades y ventajas de la invencién se deducen de la descripcion que sigue de un ejemplo
de realizacion relacionado con las figuras. Se muestra:

Figura 1: seccion de un tapén segin la invencion; y
Figura 2: seccion del tapén de la Figura 1, colocado en una boca de botella.
DESCRIPCION DE UNA FORMA DE REALIZACION PREFERENTE

La Figura 1 muestra un tapon 1 segun la invencién que esta fabricado de una pieza con un material plastico
conocido, como polipropileno (PP), polietileno (PE), politereftalato de etileno (PET, PETP) o semejantes.

El cuerpo del tapén 1 presenta una pared lateral 2 y una pared frontal 3 conectada con la anterior por una zona de
transicion 4. La zona de transicion 4 constituye una zona de union entre la pared lateral 2 y la pared frontal 3.

En la cara interior de la pared lateral 2 hay una rosca interior 5 para enroscar el tapén 1 que se corresponde con una
rosca exterior de un cuello de botella o de una boquilla de recipiente. Desde el extremo libre de la pared lateral 2 se
extiende hacia abajo una banda de garantia 6 que cumple una funcioén de seguridad y de garantia.

La funcién de obturacion la realizan los medios de obturacion 7, 8, 9.

Los medios de obturacion 7, 8, 9 consisten en una junta interior 7 formada por una lamina que se extiende
verticalmente hacia abajo desde la pared frontal 3. En la cara exterior de la junta interior 7, aproximadamente en el
centro de su recorrido longitudinal, hay un abultamiento o resalte 7a. Por debajo del resalte 7a la lamina 7 se hace
mas esbelta hacia su extremo libre 7b. La cara exterior 7c de la junta interior 7 discurre hacia su extremo libre
esencialmente en forma de embudo hacia el interior, en direccion a un eje central A.

Ademas, un resalte anular 8 se extiende desde la pared frontal 3 hacia abajo.

Ademas los medios de obturacién 7, 8, 9 comprenden una junta exterior 9 con forma de lenglieta o de labio
cuneiforme. Se extiende proxima a la zona de transicion 4, partiendo de la pared lateral 2, esencialmente en paralelo
a la pared frontal 3 en direccién hacia el eje central A del cierre 1. La junta exterior 9 adapta su forma a lo largo de
todo el contorno a la cara interior de la pared lateral 2.

Conforme a la invencion, la lengiieta 9 es relativamente corta, por tanto conformada con una longitud libre 1
pequefia. En todo caso, la longitud libre 1 esta dimensionada de modo que cuando la lengiieta 9 es presionada
desde abajo en direccién hacia la pared frontal 3 o hasta cerca de ella, no alcanza el resalte 8 anular del medio de
obturacion 7, 8, 9. Naturalmente, la longitud admisible en el marco de la invencién depende también de la distancia a
entre la pared frontal 3 y el extremo libre de la lengiieta 9. En cualquier caso el experto en la materia conoce como
debe elegir la longitud de la lenglieta en sintonia con los otros parametros para que, en la posicion cerrada, la
lengilieta no alcance el resalte 8. Por ejemplo, la longitud libre 1 puede ser 2,00 mm.

Ademas la lengiieta 9 tiene una conformacién muy delgada. Por ejemplo, en su base presenta un grosor d
comprendido entre 0,15 mm y 0,60 mm, que se reduce de manera continua hacia su extremo libre hasta valores
comprendidos entre 0,05 mmy 0,4 mm (p. ej., aproximadamente hacia la mitad de la lengiieta).

El angulo entre la cara inferior y la cara superior de la lengiieta 9 determina esencialmente la presion ejercida por la
lengiieta 9 sobre el cuello de la botella durante el proceso de cierre. En la presente invencién este angulo se elige
entre 5° y 15° para generar una presion adecuada durante el cierre. La cara inferior de la lengieta 9 tiene forma
esencialmente planay, en la posicion cerrada, discurre esencialmente en paralelo a la pared frontal del tapén.

La figura 2 muestra el tapon 1 de la figura 1, donde el tap6n 1 esta en posicién cerrada colocado sobre una boquilla
10 de un recipiente, por ejemplo una botella de PET. En el presente caso el cierre 1 es un cierre de rosca con una
rosca interior 5 roscada sobre la correspondiente rosca exterior 11 de la boquilla 10.

Los medios de obturacién 7, 8, 9 hermetizan el espacio interior del recipiente respecto al entorno exterior. Para ello,
en la posicion cerrada el abultamiento o resalte 7a de la junta interior 7 apoya en la zona superior de la boquilla 10
por su cara interior. Como durante el proceso de cierre la boquilla 10 presiona o gira ligeramente hacia afuera la
junta interior 7, en la posicién cerrada el resalte 7a apoya con seguridad en la pared interior de la boquilla 10.

En la posicion cerrada representada en la figura 2, el resalte anular 8 esta en contacto con la cara superior 10a de la
boquilla 10.

Debido a su dimensionamiento y flexibilidad, la lenglieta 9 de la junta exterior esta conformada para ser empujada
hacia arriba por la boquilla 10 durante el proceso de cierre, ejerciendo sin embargo una resistencia/presion pequefia
sobre la cara superior 10a o el borde exterior 10b de la boquilla 10. En particular esta conformada con una
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flexibilidad tal que, durante el proceso de cierre, apoya sobre el borde exterior 10b de la boquilla 10 con una
superficie de contacto suficiente pero con una resistencia pequefa. La lengleta 9 puede deformarse flexiblemente,
por lo que apoya con contacto superficial con su cara inferior sobre el cuello de la botella 10, es decir, la lengieta 9
es facilmente deformable en toda su longitud de manera que, bajo la presion generada durante el cierre por el borde
superior del cuello de la botella, se deforma de modo practicamente flexible y se cifie al contorno de la boquilla 10 en
la zona del borde exterior 10b y de la cara exterior 10c. En ese proceso se genera una presion de apriete pequefia 'y
la lenglieta 9 adapta su radio.

Observando con mas detalle la figura 2 resulta evidente que en la posicién cerrada la lengiieta 9 no apoya realmente
sobre la cara superior 10a de la boquilla 10 paralela a la pared frontal 3, sino que en el espacio libre comprendido
entre la cara superior 10a de la boquilla 10 y la cara interior de la pared frontal 3 se apoya con relativa libertad sobre
esta Ultima. Una presion sobre el borde exterior 10b para garantizar la funcion de cierre estd garantizada
esencialmente por una deformacion elastica del labio de obturacion 9 en su posicién de cierre.

De este modo es posible impedir que al abrir el recipiente el tapén 1 se agarrote sobre la boquilla 10 del recipiente,
incluso sin agente lubricante ni agente de deslizamiento en el tap6n 1 y/o en la boca 10 del recipiente. Ademas se
simplifica el cierre en comparacion con tapones con labios de obturacion relativamente largos, que ejercen una
resistencia grande y generan un rozamiento mayor.

Tal como muestra también la figura 2, en la posicion cerrada, la lenglieta 9 se extiende longitudinalmente a lo largo
de una zona junto al borde exterior 10b de la boquilla 10, pero no a lo largo de la cara superior 10a de la boquilla 10,
o0 solo (no representado) en un trayecto pequefio de la misma (medido respecto al grosor de pared de la boquilla 10).
Ello también hace controlable el rozamiento al abrir y cerrar la botella en comparacién con tapones con juntas de
labios largos, conocidos por el estado de la técnica. Preferiblemente la lenglieta 9 también puede estar concebida
para apoyar solo a lo largo de la cara exterior 10c de la boquilla. El extremo libre de la lenglieta no sobresale
obligatoriamente entre la cara frontal 3 y la cara superior de la botella 10a. El extremo libre de la lenglieta tampoco
puede orientarse, 0 solo en pequefia medida, radialmente hacia el interior por encima de la cara superior 10a de la
boquilla 10 en direccién hacia la cara frontal 3 del resalte 8, mientras que el resalte 8 actlia como tope. También es
posible que la lengiieta solo toque ligeramente o no toque la cara frontal, es decir, que en la posicion cerrada
termine por debajo del borde exterior 10b de la boca de la botella 10. Con respecto a las oscilaciones del diametro
de la botella (es decir, radialmente), el empleo del tapén 1 logra una gran flexibilidad con pocos requisitos de
tolerancias. El tapén 1 puede utilizarse para diferentes diametros de boca, en funcion de los cuales la lenglieta
sobresaldra mas o menos sobre la superficie 10a o en el espacio intermedio por fuera del resalte 8.

Dependiendo de los requisitos, la lenglieta 9 puede elegirse de cualquier longitud, pero como maximo hasta una
longitud tal que en la posicién cerrada la lengiieta no alcance el resalte 8. De este modo, entre el extremo libre de la
lenglieta 9 y el resalte 8 se genera un espacio libre en el que la lenglieta 9 se ubica con relativa libertad apoyando
sobre la superficie 10a, 10b, 10c de la boquilla 10. Esto permite, por un lado, respetar con mayor facilidad las
tolerancias en el disefio del cierre 1 y de la correspondiente botella. Ademas, si la presion interior aumenta y se
ejerce una fuerza sobre la oliva del tapén 1, se producen deformaciones del tapon y fuerzas de palanca. En el
concepto de junta conforme a la presente invencién, las mismas pueden compensarse mediante un movimiento de
la lengiieta 9 a lo largo de la superficie de la boquilla, ya sea a lo largo de la superficie exterior 10c, del borde 10b
y/o de la superficie 10a.

La figura 2 también muestra que en la posicion cerrada se forma un espacio intermedio entre la zona de transicion 4
y la lengiieta 9. Este espacio intermedio también ofrece la posibilidad de compensar tolerancias de fabricacion (p.
€j., 1/10 mm) en la fabricacion de la boca de la botella y del cierre.

En el presente caso la distancia entre la cara interior de la pared lateral 2 y el resalte 8 es mayor que la distancia
entre la cara interior de la pared lateral 2 y el extremo libre de la lengiieta 9. En conjunto, en la posicion cerrada
debe quedar un espacio libre entre el resalte anular 8 y la lenglieta 9, de modo que en la posicién cerrada los
medios de obturacion 7, 8, 9 generen una resistencia de contacto lo menor posible entre el tapén 1 y la boca del
recipiente 10. La superficie de contacto entre la lengiieta 9 y la boca del recipiente 10 se reduce en relacion con el
estado de la técnica, sin renunciar a una zona de contacto superficial.

Ademas la lengiieta 9 dispone de gran flexibilidad en la direccién de cierre, de modo que puede moverse sin gran
resistencia mecénica en direccion de la cara frontal 3.

El concepto de junta también es adecuado para cierres de peso reducido, es decir de menor empleo de material,
puesto que las menores fuerzas de rozamiento conllevan un esfuerzo menor sobre el tapén durante la apertura y el
cierre.
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REIVINDICACIONES

1. Boquilla de un recipiente y cierre (1) para cerrar la boquilla (10), en particular para cerrar la boquilla (10) de
una botella, donde la boquilla comprende una cara exterior (10c), un borde exterior (10b) y una cara superior (10a), y
donde el cierre comprende:

- un cuerpo de cierre, que presenta una pared frontal (3), una pared lateral (2), una zona de transicion (4) entre la
pared frontal (3) y la pared lateral (2), y un eje central (A), y

- al menos una junta exterior con forma de lengiieta (9) que se extiende desde la pared lateral (2) y/o la zona de
transicion (4) hacia el eje central (A) del cuerpo del cierre, presentando la lenglieta una superficie de junta
disefiada para apoyar en la boquilla (10), donde

la lengleta (9) es flexible y conformada de modo que al colocar el cierre (1) sobre la boquilla (10) del recipiente la
superficie de junta apoya con contacto superficial sobre el contorno de la cara exterior (10c) y/o del borde exterior
(10b) y/o de la cara superior (10a) de la boquilla (10), donde el extremo libre de la lengueta (9) se extiende por
encima de la boquilla en direccion hacia el eje central del cierre (1) entre la cara superior (10a) de la boquilla (10) y
la pared frontal (3) del cierre (1), caracterizado porque el cierre dispone al menos de un resalte (8) que se extiende
desde la pared frontal (3) para interactuar con la cara superior (10a) de la boquilla (10) para cumplir la funciéon de
obturacion y/o tope, y la lenglieta (9) dispone de una longitud (1) tal que, con el cierre (1) colocado en la boquilla, no
esta en contacto con el resalte (8) o los resaltes, y la resistencia de rozamiento que la lengiieta ejerce sobre la
boquilla en la posicion cerrada se debe a la deformacién elastica de la lenglieta sin aplastamiento de la lengiieta
entre la cara superior de la boquilla y la pared frontal del tapén.

2. Boquilla y cierre (1) segun la reivindicacion 1, caracterizados porque la lengiieta (9) presenta en su base
un grosor (d) comprendido entre 0,15 mm y 0,60 mm.

3. Boquilla y cierre (1) segun las reivindicaciones 1 o 2, caracterizados porque la lenglieta (9) presenta un
grosor maximo (d) entre 0,3/10 mm y 5/10 mm en la direccién en la que se extiende la lengilieta (9).

4. Boquilla y cierre (1) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque el grosor (d) de
la lenglieta (9) decrece continuamente en la direccion en la que se extiende hasta su extremo libre.

5. Boquilla y cierre (1) segiin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque la lengleta (9)
tiene una longitud (1) inferior a 2,50 mm, en particular inferior a 2,25 mm, en particular inferior a 2,10 mm.

6. Boquilla y cierre (1) segin la reivindicacion 1, caracterizados porque la distancia (s) entre la cara interior
de la pared lateral (2) y el resalte (8) es mayor que la distancia entre la cara interior de la pared lateral (2) y el
extremo libre de la lengleta (9).

7. Boquilla y cierre (1) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque , sin la accion
de fuerzas exteriores, la lengieta (9) se extiende esencialmente en paralelo a la pared frontal (3).

8. Boquilla y cierre (1) segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque el cierre (1)
esta conformado como cierre de rosca con una rosca interior (5).

9. Boquilla y cierre (1) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque el cierre
comprende un plastico, en particular polipropileno, polietileno, politereftalato de etileno.

10. Boquilla y cierre (1) segun la reivindicacién 9, caracterizados porque al plastico no se le ha agregado
ningun aditivo que sirva de lubrificante o de agente lubricante.

11. Boquilla y cierre (1) segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque el cierre (1)
esta formado de una sola pieza.

12. Boquilla y cierre (1) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque el cierre (1)
dispone al menos de una junta interior (7) que esta conformada para apoyar sobre la cara interior de la boquilla (10)
de un recipiente.

13. Boquilla y cierre (1) segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque el cierre (1)
esta fabricado mediante moldeo por inyeccion.
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