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@Resumen:

Recubrimiento protector para tuberias plasticas,
conformado de material plastico con una forma
tubular de seccion circular, cuya pared comprende
una capa interior, que puede ser adherida al exterior
de una tuberia plastica, una capa exterior y una capa
intermedia dispuesta entre las capas interior y
exterior, donde la capa interior comprende una
mezcla de una cola polimérica a base de polietileno
injertado de alta densidad con entre 25% y 75% en
peso de polietileno; conformandose asi una capa
interior compacta de baja adherencia y resistente a la
temperatura, la cual, se retira integramente sin dejar
rastros de cola sobre la superficie exterior de la
tuberia plastica.

Aviso: Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP 11/1986.
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DESCRIPCION

RECUBRIMIENTO PROTECTOR PARA TUBERIAS PLASTICAS

OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a un recubrimiento protector, el cual, se coextrusiona en el
exterior de una tuberia plastica recubriendo toda su superficie. Especificamente, con un
recubrimiento que se levanta con facilidad y sin dejar rastros de adhesivo en los extremos
de la tuberia, asi como, puede conformarse con varias capas que, de forma sencilla y barata
de construir, protegen a la tuberia plastica de los rayos ultravioleta y contra la absorcion de

oxigeno.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Son conocidos los recubrimientos de tuberias plasticas formados por una o0 mas capas como
elemento de aislamiento térmico o como elemento de proteccion contra los agentes

atmosféricos.

Los materiales utilizados para estos recubrimientos son muy variados y van desde la
coextrusion de una capa de Etilen Vinil Alcohol (EVOH) adherida rigidamente a la tuberia
plastica mediante una capa de cola; hasta recubrimientos colocados con posteridad como

aislamiento térmico, e incluso, recubiertos con materiales metalicos.

Sin embargo, estos recubrimientos conocidos tienen la desventaja de que no pueden ser
eliminados facilmente de los extremos de la tuberia plastica para poder soldarla o unirla a
los accesorios de unién correspondientes. Incluso, al levantar el recubrimiento de la tuberia
plastica, quedan rastros de la capa de cola empleada como adhesivo, sobre dicha tuberia,
resultando muy complicada la eliminacién total de dichos rastros para poder efectuar la

soldadura eficientemente.

Por tal razon, se requiere disefiar un recubrimiento protector para tuberias plasticas que, de

forma sencilla y econdmica, permita superar la desventaja anteriormente citada.



10

15

20

25

30

35

ES 2 580279 Bl

Por parte del solicitante, se desconoce la existencia de un recubrimiento protector para
tuberias plasticas que muestre unas caracteristicas semejantes a las que presenta la

invencién que aqui se preconiza.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

A la vista de lo anteriormente enunciado, la presente invencién se refiere a un recubrimiento
protector para tuberias plasticas, el cual, estd conformado de material plastico con una

forma tubular de seccién circular.

La pared del recubrimiento protector comprende una capa interior, pudiendo ser adherida al
exterior de una tuberia plastica, una capa exterior, asi como, una capa intermedia dispuesta

entre dichas capas interior y exterior.

La capa interior comprende una mezcla de una cola polimérica a base de polietileno
injertado de alta densidad con entre 25 % y 75% en peso de polietileno, conformandose asi,
una capa interior compacta de baja adherencia y resistente a la temperatura, lo cual, permite
que, al retirarse el recubrimiento de la tuberia plastica, dicha capa interior se levante

integramente sin dejar rastros de cola sobre la superficie exterior de la tuberia plastica.

En cuanto a la capa exterior, ésta puede ser de polimero estabilizado resistente a los rayos

ultravioleta.

Por su parte, la capa intermedia puede ser de material plastico impermeable al oxigeno.

La conformacion del recubrimiento protector con la anterior distribucion de capas puede ser

valida tanto para tuberias plasticas flexibles como para rigidas.

La fijacién entre la capa exterior y la capa intermedia pudiera llevarse a cabo por adherencia
térmica entre estas dos capas o mediante una capa adhesivo dispuesta entre ambas. En
cambio, la fijacion de capa intermedia con la capa interior, pudiera ser mediante un proceso

térmico.

Por su parte, la fijacion de la capa interior al exterior de la tuberia plastica pudiera llevarse a

cabo mediante el empleo de una camara de vacio. De esta forma, se garantizaria la
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eliminacién del aire que pudiera quedar entre la capa interior del recubrimiento y la tuberia

plastica a proteger.

Por otro lado, la capa exterior pudiera conformarse de polimero espumado, sirviendo asi,

como aislante térmico de la tuberia plastica.

En cualquier caso, la presente invencion permite retirar con facilidad el recubrimiento
protector de los extremos de la tuberia plastica, con vistas a llevar a cabo la soldadura o
unién de dicha tuberia con los accesorios de unidn correspondientes, sin que existan restos

de adhesivo en la union.

Asi mismo, a través de la presente invencion puede conformarse un recubrimiento protector

con pocos componentes, sencillo y barato de construir, que:

-resiste a la temperatura de los fluidos que trasiegan por el interior de la tuberia,

-evita la absorcion de oxigeno desde el exterior al interior de la tuberia,

-protege la tuberia contra los rayos solares cuando la misma esta instalada al exterior, y

-es opaco a la luz, por lo que evita la formacion de algas en el interior de las tuberias

plasticas translucidas.

DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

Se complementa la presente memoria descriptiva, con dos figuras ilustrativas de ejemplos

preferentes y nunca limitativos de la invencién.

La figura 1 representa una vista en perspectiva de una primera realizacion del recubrimiento

protector.
La figura 2 representa una vista en perspectiva de una segunda realizacién del
recubrimiento protector, donde se emplea una capa adhesiva para fijar la capa exterior a la

capa intermedia.

EXPOSICION DETALLADA DE LA INVENCION

A la vista de lo anteriormente enunciado, la presente invencidn se refiere a un recubrimiento

protector para tuberias plasticas (5) de conduccion de fluidos, el cual, se retira con facilidad
4
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de los extremos de dicha tuberia plastica (5), asi como, puede disefiarse para que sea

impermeable al oxigeno y resistente a los rayos ultravioleta.

El recubrimiento esta conformado de material plastico con una forma tubular de seccién
circular, cuya pared esta formada por varias capas. Como puede entenderse, las capas son
de materiales plasticos compatibles entre si, de manera que se extrusionan a la vez

formando el recubrimiento en cuestion.

Como se muestra en la figura 1, la pared del recubrimiento comprende una capa interior (1),
una capa exterior (2), y una capa intermedia (3) dispuesta entre dichas capas interior (1) y

exterior (2).

Por su parte, la capa interior (1), la cual, es adherida al exterior de una tuberia plastica (5),
comprende una mezcla de una cola polimérica a base de polietileno injertado de alta
densidad, como un componente de la mezcla, con entre 25 % y 75% en peso de polietileno,
como otro componente de la mezcla. Adicionando dichas proporciones de polietileno a la
cola polimérica, se conforma una capa interior compacta de baja adherencia, la cual, al
mismo tiempo que garantiza la fijacion del recubrimiento a la tuberia (5) que protege, al
levantarse dicho recubrimiento se retira integramente sin dejar rastros de adhesivo, es decir,

de cola polimétrica, en la superficie de la tuberia plastica (5).

Preferiblemente, la cola polimérica comprende una mezcla de entre 10 % y 50 % en peso de
un polietileno injertado de alta densidad, cuyos injertos proceden de una reaccién con 4cido

anhidrido maleico, éste ultimo, conteniendo entre 0,05 % y 5 % de anhidrido succinico.

Por su parte, se prefiere que la capa exterior (2) sea de polimero estabilizado resistente a

los rayos ultravioleta.

Preferiblemente, el polimero resistente a los rayos ultravioleta empleado en la realizacion de
la capa exterior (2) es espumado. Esto permite que no solo dicha capa exterior (2) proteja a
la tuberia plastica (5) de la incidencia de los rayos ultravioleta cuando su instalacion se

realice en el exterior, sino que también, contribuya a su aislamiento térmico.

En cuanto a la capa intermedia (3), se prefiere que sea de material plastico impermeable al

oxigeno. Dicho material plastico impermeable al oxigeno puede ser cualquiera de los

conocidos, por ejemplo, Etilen Vinil Alcohol (EVOH), Cloruro de Polivinilo Clorado (PVCC),
5
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etc. Sin embargo, se prefiere que la capa intermedia (3) sea realizada de Etilen Vinil Alcohol
(EVOH).

La distribucién de capas anteriormente descrita es suficiente como recubrimiento protector
para las tuberias plasticas, ya sean, flexibles o rigidas. Preferiblemente, dicho recubrimiento

protector se aplica sobre la tuberia (5) por coextrusion sobre la misma.

Por otro lado, se prefiere que la fijacién entre la capa interior (1) y la tuberia (5) a proteger se
realice mediante vacio, eliminando la posibilidad de formacion de burbujas de aire entre la
capa interior (1) y la tuberia (5). Con lo cual, se garantiza la integridad de la capa interior (1),
con vistas a que no existan restos de adhesivo al retirar el recubrimiento protector de los
extremos de la tuberia (5) cuando se vaya a llevar a cabo la soldadura o unién de dicha

tuberia (5) con los accesorios de union correspondientes (no mostrados en las figuras).

Por su parte, se prefiere que la fijacion entre la capa intermedia (3) y la capa interior (1) se
realice por medio de un proceso térmico. Mientras que, en una primera realizacion mostrada
en la figura 1, la fijacién entre la capa intermedia (3) y la capa exterior (2) puede ser llevada

a cabo por adherencia térmica entre ambas capas.

Sin embargo, en una segunda realizacién, mostrada en la figura 2, la fijacion entre la capa
exterior (2) y la capa intermedia (3) se lleva a cabo mediante una capa de adhesivo (4)

dispuesta entre ambas capas.

En cualquier caso, se prefiere que la capa exterior (2) sea opaca a la luz, evitando la

formacion de algas en el interior de la tuberia plastica (5).

Como puede verse, la disposicibn de capas y materiales de ambas realizaciones del
recubrimiento protector objeto de la presente invencion resulta de especial aplicaciéon en
instalaciones para conducciones de liquidos, tanto en el interior o exterior de edificios, donde
se requiere evitar la corrosion de los elementos metalicos de la instalacién, la cual, es
producida por un exceso de oxigenacion del agua. En concreto, el recubrimiento protector es
atil en la conduccion de agua en circuitos de calefaccion y climatizacion que puede trabajar
en circuitos cerrados disminuyendo la corrosion de calderas, bombas, valvulas, etc., y a su
vez, es apto para conectarse con elementos de la instalacion situados en el exterior del

edificio sin requerirse proteccion adicional contra los rayos ultravioleta.
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Asi mismo, el Etilen Vinil Alcohol (EVOH), empleado como material para la realizacién de la
capa intermedia (3), controla la absorcién del oxigeno del aire exterior hacia el interior de la
tuberia plastica (5), y la capa exterior (2) de polimero estabilizado, es resistente a los rayos
ultravioleta, permitiendo la instalacién de la tuberia (5) en el exterior de los edificios, sin
requerirse proteccion adicional contra dichos rayos. Adicionalmente, si dicha capa exterior

(2) es realizada en polimero espumado, sirve ademas como aislamiento térmico.
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REIVINDICACIONES

1.-Recubrimiento protector para tuberias plasticas, conformado de material plastico con una
forma tubular de seccibn circular, cuya pared comprende una capa interior (1), que puede
ser adherida al exterior de una tuberia plastica (5), una capa exterior (2) y una capa
intermedia (3) dispuesta entre las capas interior (1) y exterior (2), caracterizado por que la
capa interior (1) comprende una mezcla de una cola polimérica a base de polietileno

injertado de alta densidad con entre 25 % y 75 % en peso de polietileno.

2.-Recubrimiento protector segun la reivindicacién 1, en el que la cola polimérica comprende
una mezcla de entre 10 % y 50 % en peso de un polietileno injertado de alta densidad,
cuyos injertos proceden de una reaccion con acido anhidrido maleico que contiene entre
0,05 % y 5 % de anhidrido succinico.

3.-Recubrimiento protector segun la reivindicacion 1, en el que la capa intermedia (3) es de

material plastico impermeable al oxigeno.

4.-Recubrimiento protector segun la reivindicacion 3, en el que el material plastico

impermeable al oxigeno que conforma la capa intermedia (3) es Etilen Vinil Alcohol (EVOH).

5.-Recubrimiento protector segun la reivindicacion 1, en el que la capa exterior (2) es de

polimero resistente a los rayos ultravioleta.

6.-Recubrimiento protector segun reivindicacién 5, en el que el polimero resistente a los

rayos ultravioleta que conforma la capa exterior (2) es espumado.

7.-Recubrimiento protector segun las reivindicaciones 1, 5 6 6, en el que la capa exterior (2)
es opaca a la luz, de manera que se evita la formaciéon de algas en el interior de la tuberia

plastica (5).

8.-Recubrimiento protector segun la reivindicacion 1, que se aplica sobre la tuberia pléstica

(5) por coextrusion sobre la misma.

9.-Recubrimiento protector segun la reivindicacion 1, en el que la fijacion entre la capa

interior (1) y la tuberia plastica (5) se lleva a cabo mediante vacio.
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10.-Recubrimiento protector segun la reivindicacion 1, en el que la fijacion entre la capa

intermedia (3) y la capa interior (1) es llevada a cabo mediante un proceso térmico.

11.-Recubrimiento protector segun la reivindicacién 1, en el que la fijacion entre la capa
intermedia (3) y la capa exterior (2) es llevada a cabo por adherencia térmica entre ambas

capas.

12.- Recubrimiento protector segun reivindicacién 1, en el que la fijacion entre la capa
intermedia (3) y la capa exterior (2) es llevada a cabo mediante una capa de adhesivo (4)

dispuesta entre ambas capas.
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Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)
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Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

1-12

1-12
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La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201630074

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 US 4684576 A (TABOR RICKY L etal.) 04.08.1987
D02 US 2010062201 A1 (EMAD MEHDI M et al.) 11.03.2010

2. Declaracion motivada segln los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

El documento D01 describe una mezcla de polietileno de alta densidad injertado con acido maleico o
con anhidrido maleico (produciéndose asi grupos de acido sucinico o de anhidrido sucinico injertados
en la cadena) y de polietileno no injertado como otro componente de la mezcla. En las lineas 40 a 45
se lee que la mezcla es util para el recubrimiento de articulos por extrusion.

En las reivindicaciones 18 y 19 de D01 se indican proporciones de esta mezcla que comprenden la
proporcion indicada en la reivindicacion 12 de la solicitud.

En las reivindicaciones 16 y 17 de DO1 indican proporciones que comprenden la reivindicada en la
reivindicacion 22 de la solicitud.

Los recubrimientos de tubos con varias capas son conocidos en el estado de la técnica.
Por ejemplo el del documento D02 consta de cinco capas, siendo una de ellas de EVOH, y estando
alguna de ellas provista de algun aditivo contra rayos ultravioleta.

Se considera que el experto en la materia podria emplear la mezcla del documento DO1 en un tubo
de varias capas que tenga una capa anti-oxigeno (EVOH) y otra de proteccién contra los rayos
ultravioleta como el tubo de D02.

Por tanto el objeto de las reivindicaciones 12 a 82 no implica actividad inventiva.

Las caracteristicas técnicas de las reivindicaciones 92 a 122 se consideran opciones técnicas
normales al alcance del experto en la materia.

En conclusion, las reivindicaciones de la solicitud no cumplen el requisito de actividad inventiva (arts.
4°y 8° de la Ley de Patentes 11/1986).
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