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DESCRIPCION

Alma aislante para un perfil compuesto para elementos de ventana, puerta o fachada y perfil compuesto para
elementos de ventana, puerta o fachada con alma aislante

La invencion se refiere a un alma aislante para un perfil compuesto para elementos de ventana, puerta o fachada y a
un perfil compuesto para elementos de ventana, puerta o fachada con alma aislante.

Por el estado de la técnica se conocen perfiles compuestos con aislamiento térmico para elementos de ventana,
puerta o fachada. Los perfiles compuestos tipicos de este tipo presentan dos perfiles de metal, que estan unidos o
separados térmicamente mediante una o varias almas aislantes de plastico. Preferentemente, los perfiles de metal
son de aluminio u otros metales ligeros.

En el documento EP 1 997 998 A2, el documento E 42 38 750 A1, el documento DE 195 28 498 C1, el documento
EP 2 044 284 B1 y el documento US 5.469.683 A se encuentran ejemplos de perfiles compuestos de este tipo. Por
el folleto “Standard Profiles 2012 de TECHNOFORM BAUTEC se conocen perfiles compuestos y almas aislantes
adicionales. Por el documento EP 1 255 019 A2, el documento DE 2007 016 649 U1 y el documento DE 298 05 607
U1 se conocen almas aislantes con bisagras.

El documento DE 20 2012 006 555 U1 divulga un alma aislante para un perfil compuesto con una tapa conformada
en una sola pieza. La tapa puede abrirse a través de una bisagra para colocar un cuerpo de espuma y después
cerrarse a través de una unién de pinza para sujetar/apretar el cuerpo de espuma.

La Figura 1 muestra a modo de ejemplo un corte de un perfil compuesto de este tipo en una vista de seccion
transversal X-Y en perpendicular a una direccion longitudinal Z. En el caso del perfil compuesto, estan unidos uno
con otro y separados entre si térmicamente dos perfiles de aluminio 31, 32 mediante dos almas aislantes 10. Las
almas aislantes 10 y las partes de perfil de aluminio 31, 32 estan unidas entre si mediante enrollado. El
procedimiento de enrollado conocido en el estado de la técnica esta mostrado en la Figura 2 en una vista de seccion
transversal X-Y en perpendicular a la direccién longitudinal Z del perfil compuesto o del alma aislante.

Las almas aislantes presentan respectivamente un cuerpo de alma aislante 20, que presenta en sus lados exteriores
que se encuentran en direccion transversal (direccion de anchura) X en perpendicular a la direccién longitudinal Z
bordes longitudinales configurados como cabezales de enrollado 25. Los cabezales de enrollado 25 presentan una
forma en seccion transversal esencialmente trapezoidal, que es esencialmente complementaria a la forma de una
ranura formada en las partes de perfil de aluminio 31, 32. La ranura se delimita por un alma 34 denominada también
como yunque y un alma 33 denominada también como martillo de enrollado. El alma 33 se deforma (= enrollar) por
deformacién plastica mediante rodillos no mostrados de la posicién mostrada en lineas continuas a la posicién
mostrada en lineas discontinuas. De esta manera, se establece una unién resistente al cizallamiento en direccién
longitudinal Z, dado el caso soportada por un moleteado de superficies de apoyo. Al mismo tiempo, las partes de
perfil de aluminio 31, 32 se colocan relativamente una con otra en direccién transversal X e Y (direccion de anchura
y de altura) y se separan térmicamente.

Tal como puede observarse en la Figura 1, en el caso de la unién de los dos perfiles de aluminio 31, 32 mediante las
dos almas aislantes 10 de la manera mostrada en la Figura 1, se delimita una cdmara hueca 33, que presenta en la
secciodn transversal X-Y, en perpendicular a la direccion longitudinal Z, una pared exterior cerrada por completo.

Por los documentos mencionados anteriormente se sabe a modo de ejemplo que existen diferentes planteamientos
para subdividir la cdmara hueca 33 mediante almas transversales/paredes/nervios o similares, para impedir, en
particular, las pérdidas de calor de una parte de perfil de aluminio 31 a la otra parte de perfil de aluminio 32 o al
revés mediante conveccion y/o radiacién.

La Figura 3 muestra a modo de ejemplo un corte de un perfil compuesto en una vista de seccion transversal X-Y en
perpendicular a una direccion longitudinal Z, estando unidos entre si en el caso de este perfil compuesto los dos
perfiles de aluminio 31, 32 mediante dos almas aislantes 10, que presentan respectivamente un alma transversal 21.
El alma transversal 21 respectiva se extiende desde un lado del cuerpo de alma aislante 20 dirigido hacia el espacio
hueco 33 a lo largo de la direccién de altura Y. Mediante el solapamiento de las zonas de extremo respectivas de las
almas aislantes se subdivide la camara hueca 33 en dos camaras huecas.

La distancia entre las dos almas aislantes 10 en la direccion de altura Y puede adoptar diferentes medidas segun el
tipo y el tamafio del perfil compuesto, de modo que estan proporcionadas almas aislantes con almas transversales
de longitud diferente. Las almas transversales, en este caso, pueden alcanzar longitudes que requieren
herramientas mas grandes (por ejemplo, moldes para moldeo por inyeccién) para la fabricacion de las almas
aislantes. Esto, a su vez, requiere una mayor necesidad de material para la herramienta, asi como una mayor
necesidad de espacio. Ademas, mediante las dimensiones de almas aislantes de este tipo surge también una mayor
necesidad de material de embalaje y de capacidades de almacenamiento. Ademas, pueden aparecer deformaciones
y dafios durante el embalaje, el almacenamiento, el transporte de las almas aislantes, en particular en las almas
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transversales.

La invencion tiene por objetivo proporcionar un perfil compuesto para elementos de ventana, puerta o fachada con
un alma aislante para un perfil compuesto de este tipo que permita una fabricabilidad sencilla y que reduzca los
costes, asi como una aptitud para almacenarse y transportarse.

Este objetivo se consigue mediante un alma aislante segun la reivindicacién 1, 2, 7 u 8 o un perfil compuesto segun
la reivindicacién 14 o 15.

En las reivindicaciones dependientes se proporcionan perfeccionamientos de las invenciones.

El dispositivo de bisagra y pinza para un alma aislante posibilita que el elemento funcional (alma transversal)
Unicamente en un momento deseado tras la produccién (por ejemplo, a raiz de la fabricacién o directamente antes
del ensamblaje del perfil compuesto) se pivote en un estado en el que el alma transversal con longitud maxima
predefinida sobresalga del alma aislante y por medio de la unién de pinza se mantenga en esta posicién de manera
segura. De esta manera, se garantiza una configuracion sencilla, compacta y, por tanto, econémica de la
herramienta de fabricacion y, al mismo tiempo, una necesidad reducida de material de embalaje, asi como
capacidad de almacenamiento. Ademas, se reducen deformaciones y dafos, en particular en las almas
transversales, ya que estas presentan (pueden presentar) durante el almacenamiento y el transporte un estado
girado hacia dentro.

Las almas transversales/paredes/nervios/almas de unién pueden preverse también para sujetar cuerpos de espuma,
impidiendo el cuerpo de espuma la conduccién de calor entre los perfiles de aluminio adicionalmente a las almas
transversales/paredes.

Ademas, el lado protegido del alma transversal, es decir, el lado que en el estado girado hacia dentro se enfrenta al
alma aislante, puede presentar un revestimiento, por ejemplo, un revestimiento de metal, que se protege debido al
estado girado hacia dentro del alma transversal durante el transporte y el almacenamiento.

De la descripciéon de ejemplos de realizacion mediante las Figuras se desprenden caracteristicas y conveniencias
adicionales de las invenciones. De las Figuras, muestran:

la Figura 1 un perfil compuesto en una vista de seccion transversal;

la Figura 2 un procedimiento de enrollado en una vista de seccién transversal;

la Figura 3 un perfil compuesto en una vista de seccién transversal con almas aislantes convencionales, que
presentan respectivamente un alma transversal;

la Figura 4 una vista de seccion transversal de una primera forma de realizacién de un alma aislante en un

estado en el que una unién de pinza esta abierta y un alma transversal esta inclinada/pivotada con
respecto al lado;

la Figura 5, una vista de seccion transversal de la primera forma de realizacion en un estado en el que la union
de pinza esta cerrada y el alma transversal se extiende a lo largo de una direccién de altura Y
alejandose del alma aislante;

la Figura 6 una vista de seccion transversal de un perfil compuesto con dos almas aislantes de la primera
forma de realizaciéon en un estado en el que las uniones de pinza respectivas estan cerradas y las
almas transversales respectivas se extienden a lo largo de la direccién de altura Y alejandose de
las almas aislantes respectivas;

la Figura 7 una vista de seccion transversal de una segunda forma de realizacién de un alma aislante;

la Figura 8a una vista de seccion transversal de una tercera forma de realizaciéon de un alma aislante;

la Figura 8b una vista de seccion transversal de una modificacién de la tercera forma de realizacion de un alma
aislante;

la Figura 9 una vista de seccioén transversal de una cuarta forma de realizaciéon de un alma aislante;

la Figura 10 una vista de seccion transversal de una quinta forma de realizacién de un alma aislante;

la Figura 11 una vista de seccion transversal de una sexta forma de realizacién de un alma aislante con un
cuerpo de espuma sujetado por un alma transversal;

la Figura 12 una vista de seccién transversal de una séptima forma de realizacion de un alma aislante con un

cuerpo de espuma sujetado mediante dos almas transversales.

La Figura 4 y la Figura 5 muestran una primera forma de realizacion de un alma aislante 10 para un perfil
compuesto. El alma aislante 10 presenta un cuerpo de alma aislante 20 y una parte funcional configurada como
alma transversal 21. En un estado combinado del perfil compuesto esta dispuesta el alma transversal 21 en un lado
(lado interior 22) del cuerpo de alma aislante 20, que esta dirigido a una cadmara hueca 33 (véase la Figura 3).

El alma aislante 10 se extiende en una direccién longitudinal Z y con una seccién transversal constante en un plano
X-Y perpendicular a la direccién longitudinal (Z) (direccién de anchura X - direccion de altura Y, que es perpendicular
a la direccion de anchura X). En la direcciéon de anchura X, el alma aislante 10 presenta en los bordes longitudinales
de su cuerpo de alma aislante 20 extremos 25 configurados como cabezales de enrollado. Los cabezales de
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enrollado 25 presentan una forma trapezoidal para enrollarse en una ranura complementaria (véanse las Figuras 1,
2, 3). En los lados que se encuentran en el exterior en direccion de anchura X de los cabezales de enrollado 25
estan configuradas entalladuras para cuerdas de encolado. Estas son meramente opcionales. En cuanto a los
efectos y ventajas del tipo de unién del enrollado, se hace referencia a la descripcion anterior del estado de la
técnica.

Un primer saliente 40 sobresale en la direccion de altura Y del lado interior 22 del cuerpo de alma aislante 20. Un
segundo saliente 41 sobresale en la direccion de altura Y del lado interior 22 del cuerpo de alma aislante 20 y esta
previsto con respecto al primer saliente 40 en la direccién de anchura X desplazado en el lado interior 22.

Una bisagra 43 esta configurada en un extremo 40a del primer saliente 40 que sobresale en direccion de altura Y. La
bisagra 43 presenta un eje de pivotamiento S paralelo a la direccién longitudinal Z, de modo que un primer lado de
bisagra 43a y un segundo lado de bisagra 43b de la bisagra 43 pueden pivotar uno con respecto a otro alrededor del
eje de pivotamiento S. El primer saliente 40 esta unido con el primer lado de bisagra 43a de la bisagra 43.

Una primera parte de pinza 46 de una union de pinza 44 esta unida a través de la bisagra 43 con el primer saliente
40. Una segunda parte de pinza 45 de la unién de pinza 44 correspondiente a la primera parte de pinza 46 de la
union de pinza 44 esta prevista en un extremo 41 a del segundo saliente 41. La primera parte de pinza 46 esta unida
con el extremo del segundo lado de bisagra 43b de la bisagra 43. El eje de pivotamiento S y el extremo del segundo
lado de bisagra 43b se encuentran en un plano de pivotamiento SE. Con el mismo segundo lado de bisagra 43b de
la bisagra 43 tal como la primera parte de pinza 46 esta unida un alma transversal 21. El alma transversal 21 se
extiende alejandose del extremo del segundo lado de bisagra 43b de la bisagra 43 en un lado del plano de
pivotamiento SE, mientras la primera parte de pinza 46 se extiende alejandose del extremo del segundo lado de
bisagra 43b de la bisagra 43 en el otro lado del plano de pivotamiento SE. De esta manera, el alma transversal 21
pivota alejandose del cuerpo de alma aislante 20 cuando la primera parte de pinza 46 pivota con respecto al cuerpo
de alma aislante 20.

En la forma de realizacién mostrada, la primera parte de pinza 46 y el alma transversal 21 estan unidas de manera
fija entre si (configuradas de manera solidaria) y unidas a través de la bisagra 43 de manera articulada (de manera
que pueden pivotar alrededor del eje de pivotamiento S de la bisagra 43) con el cuerpo de alma aislante 20. La
bisagra 43 es una articulacién curvada que, en el caso de la forma de realizacién mostrada, esta configurada como
una bisagra de lamina.

El alma transversal 21 esta unida con la articulacién curvada 43 de modo que el alma transversal 21, en un estado
cerrado de la unidn de pinza 44, es decir, la primera parte de pinza 46 de la unién de pinza 44, estd engranada con
la segunda parte de pinza 45 de la unién de pinza 44, extendida a lo largo de la direccién de altura Y alejandose de
la articulacién curvada 43.

Ademas, la parte funcional puede denominarse también como una pared y, como alternativa, configurarse como un
nervio o como un alma de unién o similares.

El alma aislante 10 de la primera forma de realizacion esta dotada de la union de pinza 44. La expresion union de
pinza debe entenderse en esta solicitud de modo que deben detectarse todas las uniones de enchufe que
mantengan cerradas las partes de pinza 45, 46 hasta una fuerza antagonista predeterminada. Preferentemente,
deben detectarse uniones de pinza, enchufe o rapidas, en las que aprovechando la elasticidad del material del alma
aislante se genere esta fuerza de sujecion. Asi, por ejemplo, una parte de enchufe de una unién de enchufe puede
configurarse como la primera parte de pinza 46 y como la segunda parte de pinza 45 puede preverse una
entalladura de enchufado en el cuerpo de alma aislante 20.

La Figura 6 muestra un perfil compuesto en el que dos almas aislantes 10 de la primera forma de realizacién unen
las dos partes de perfil de aluminio 31 y 32 entre si y delimitan un espacio hueco 33. Las almas aislantes 10 estan
mostradas en la Figura 6 en un estado en el que las uniones de pinza 44 respectivas estan cerradas, de modo que
las almas transversales 21 respectivas se extienden a lo largo de la direccion de altura Y de modo que sus zonas de
extremo 21e respectivas se solapan mutuamente y, con ello, subdividen el espacio hueco 33. La zona de
solapamiento no esta limitada en este caso a la zona mostrada en la Figura 6. Asi, las almas transversales pueden
solaparse también aproximadamente por su longitud total. En otras palabras, la longitud de las almas transversales
puede configurarse hasta el alma respectivamente enfrentada.

En el estado mostrado en la Figura 6 se extienden las almas transversales 21 a lo largo de la direccién de altura Y.
Las almas transversales 21 pueden extenderse también de manera oblicua a la direccion de altura Y alejandose del
cuerpo de alma aislante 20.

En la primera forma de realizaciéon esta prevista la articulacién curvada 43 y la unién de pinza 44 en el cuerpo de
alma aislante 20 de modo que el alma transversal 21 subdivide en un estado ensamblado del perfil compuesto y
unién de pinza cerrada la camara hueca 33 aproximadamente por el medio con respecto a la direccién de anchura
X. Segun la subdivision deseada del espacio hueco 33, por ejemplo, en la relacion 1:2, la articulacion curvada 43 y la
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unioén de pinza 44 puede preverse en cualquier otra posicién en la direccion de anchura X en el lado interior 22 del
cuerpo de alma aislante 20.

Como modificacién (no representada), pueden preverse en las zonas de extremo 21 e respectivas de las almas
transversales 21, componentes constructivos correspondientes a la forma de realizacién mostrada en la Figura 6 de
una unién por retencion y con ello unirse entre si las zonas de extremo de las almas aislantes. De esta manera,
puede alcanzarse, por ejemplo, una mayor estabilidad que es ventajosa en el caso del procedimiento ulterior de las
almas aislantes (por ejemplo, aserradura).

El dispositivo de bisagra y pinza formado en la primera forma de realizacion mediante al menos la articulacion
curvada 43, la unién de pinza 44 y la parte funcional 21 puede usarse de diferentes maneras en formas de
realizacién adicionales para un alma aislante.

En la segunda forma de realizacién mostrada en la Figura 7 esta previsto el dispositivo de bisagra y pinza en un lado
exterior 23 del cuerpo de alma aislante 20 enfrentado al lado interior 22.

Ademas, al igual que en la tercera forma de realizacion representada en la Figura 8a, dos dispositivos de bisagra y
pinza con almas transversales 21 respectivas pueden preverse en el mismo lado del cuerpo de alma 20. EI numero
de los dispositivos de bisagra y pinza en el lado interior 22 o lado exterior 23 del cuerpo de alma 20 no esta limitado
a dos y pueden preverse segun el tamafo del perfil compuesto dispositivos de bisagra y pinza adicionales. En este
caso, debe prestarse atencibn a que en un estado abierto de la unién de pinza 44, es decir, el estado
inclinado/pivotamiento del alma transversal que resulta de la misma, las almas transversales respectivas no
interfieran entre si.

Mediante disposicion desplazada de varias almas transversales y configuracion de longitudes correspondiente de las
almas transversales respectivas puede configurarse, por ejemplo, una forma sinuosa/forma de laberinto de la
camara hueca 33.

Una modificacion de la tercera forma de realizacion estd mostrada en la Figura 8b. Las almas transversales 21
presentan una forma en L, estando las formas en L de las almas transversales 21 respectivas con respecto a la
direccién de altura Y de imagen invertida, de modo que las respectivas zonas de extremo 21 e de las almas
transversales 21 en un estado cerrado se enfrentan a las uniones de pinza 44. En una zona de extremo 21 e de un
alma transversal 21 esta previsto un cabezal de pinza 61 de una unién de pinza 60 y en una zona de extremo 21e de
la otra alma transversal 21 una entalladura de pinza 62 correspondiente al cabezal de pinza 61. Mediante esta
construccion, las almas transversales 21 en un estado cerrado de la unién de pinza 60 abarcan un espacio hueco,
que tiene en la forma de realizacion mostrada en este caso una seccion transversal rectangular en la direccion X-Y.
Segun la direccién de los dispositivos de bisagra y pinza en el lado interior 22 del cuerpo de alma 20, forma y
longitud de las respectivas almas transversales 21 incluidas las zonas de extremo 21e, pueden preverse otras
dimensiones y formas en seccién transversal, por ejemplo, una forma trapezoidal, para el espacio hueco abarcado
por las almas transversales 21.

Ademas, al igual que en la cuarta forma de realizacion de un alma aislada mostrada en la Figura 9, pueden preverse
dispositivos de bisagra y pinza en ambos lados en la direccién de altura Y, es decir, lado interior 22 y lado exterior
23, del cuerpo de alma aislante 20.

En la Figura 10 estd mostrada una quinta forma de realizacioén, en la que estan previstas dos almas aislantes con
respectivamente un dispositivo de bisagra y pinza. En el caso de esta forma de realizacion, las respectivas zonas de
extremo 21e de las almas transversales 21 estan unidas entre si de manera solidaria, de modo que las dos almas
aislantes 10 forman una unidad solidaria. Como alternativa, pueden unirse las zonas de extremo 21 e también a
través de una union por retencion o similares, tal como se describio anteriormente.

Como es sabido, la camara hueca 33, que se delimita en un estado ensamblado de los perfiles compuestos por el
cuerpo de alma aislante 20 y las partes de perfil 31, 32, puede subdividirse mediante cuerpos de espuma para
impedir (adicionalmente), en particular, la conduccion de calor de una parte de perfil de aluminio 31 a la otra parte de
perfil de aluminio 32 o al revés mediante conveccion y/o radiacion.

El alma aislante 10/cuerpo de alma aislante 20 esta configurado a partir de un material termoplastico. La espuma
presenta una conductividad térmica en el intervalo de 0,02 a 0,04 W/mK.

Por ejemplo, pueden usarse poliamida o poli(tereftalato de butileno) o mezclas de poliamida-polifenileno como
materiales termoplasticos técnicos como material para el alma aislante y la espuma. En particular, puede usarse
PA6 o PA 66 o PBT o PA-PPE o0 PA-4.10 0 PA6.10 0 PA 6.12 0 PA 10.10 o PA 11. El material para el alma aislante
10/cuerpo de alma aislante 20 presenta preferentemente una mezcla de fibras en el intervalo de 10 a 30 %,
preferentemente fibras de vidrio, y de manera especialmente preferente en el intervalo de 20 a 25 %. PA 66, GF 25
es especialmente preferente. Como material para el cuerpo de espuma se prefiere PA 6. Para el cuerpo de espuma,
como material también pueden usarse PUR, PIR, PS, PE y fenol. Ademas, el uso del material termoplastico
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esencialmente idéntico ofrece ventajas en el reciclado para el alma aislante y el cuerpo de espuma.
Los datos de material para el alma aislante mencionados deben entenderse sin cuerpo de espuma igualmente para
las formas de realizacion.

En las formas de realizacion sexta y séptima mostradas en las Figuras 11 y 12 respectivamente esta unido
respectivamente un cuerpo de espuma 50 con el alma aislante 10 y sobresale en la direccién de altura Y del cuerpo
de alma aislante 20. En un estado ensamblado del perfil compuesto, el cuerpo de espuma 50 esta dispuesto en el
lado (lado interior 22) del cuerpo de alma aislante 20, que se dirige hacia la camara hueca 33. El cuerpo de espuma
50 presenta una forma rectangular en el corte transversal X-Y. El cuerpo de espuma 50 puede presentar en su
funcion deseada formas en seccion transversal adaptadas, que no son rectangulares necesariamente.

En la forma de realizacién mostrada en la Figura 11 estan unidos directamente entre si el alma aislante 10 y el
cuerpo de espuma 50 con los tipos de unién mostrados en la Figura 11. Por una parte, esta previsto en este caso un
saliente de introduccién 26 para engancharse con el cuerpo de espuma 50 en el lado interior 22 del cuerpo de alma
aislante 20, que se extiende a lo largo de la direccién de altura Y alejandose del cuerpo de alma aislante 20.
Ademas, esta previsto en el lado interior 22 del cuerpo de alma aislante 20 distanciado con respecto al saliente de
introduccion 26 el dispositivo de bisagra y pinza. El alma transversal 21 del dispositivo de bisagra y pinza esta
previsto en forma de L y presenta una zona de extremo que se extiende en un estado ensamblado del perfil
compuesto y en el caso de unién de pinza cerrada en la direccion de anchura X alejandose del alma transversal 21
y, de esta manera, forma un mandril 21d para engancharse con el cuerpo de espuma 50.

Adicionalmente o en vez de los tipos de unién mostrados en la Figura 11, la unién del cuerpo de espuma 50 con el
alma aislante 10 puede producirse también por pegado por medio de adhesivo liquido, pegado con cinta adhesiva de
doble cara, soldadura u otra unién bajo efecto térmico. La soldadura puede producirse mediante calentamiento de
uno de los componentes constructivos o los dos para fabricar una superficie de contacto caliente (hot plate welding,
mirror welding), mediante radiacioén infrarroja o por medio de laser o con una combinacién. La espuma de poliamida
puede desenrollarse a este respecto directamente sobre el cuerpo de alma aislante en un procedimiento continuo.

En la forma de realizacién anterior, el mandril 21 d esta configurado en direccion longitudinal Z como alma pasante.
Como alternativa, pueden preverse también mandriles 21 d individuales en distancias predefinidas en la direccién
longitudinal Z en el alma transversal 21.

Ademas, el alma transversal 21 puede presentar una longitud en la que los mandriles 21d no se enganchan con el
cuerpo de espuma 50, sino que los mandriles 21d para sujetar el cuerpo de espuma 50 pueden solapar un canto del
cuerpo de espuma 50.

La séptima forma de realizacién mostrada en la Figura 12 es una modificaciéon de la tercera forma de realizacion
mostrada en la Figura 8a. En este caso, estan previstas pestafias 21n en extremos libres respectivos de las almas
transversales 21 para engancharse con el cuerpo de espuma 50.

Como alternativa, el alma transversal 21 puede presentar también una longitud de modo que las pestafias 21n no se
enganchen con el cuerpo de espuma 50, sino que las pestafias 21n para sujetar el cuerpo de espuma 50 puedan
solapar cantos del cuerpo de espuma 50.

Adicionalmente a la unién por medio de enganche o solapado de las almas transversales 21 con el cuerpo de
espuma 50 por medio de las pestafias 21n, el cuerpo de espuma 50 puede fijarse respectivamente con las almas
transversales 21 por pegado o unién bajo efecto térmico.
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REIVINDICACIONES

1. Alma aislante (10) para un perfil compuesto para elementos de ventana, puerta o fachada, que se extiende en una
direccién longitudinal (Z) y con una seccion transversal constante en un plano (X-Y) en perpendicular a la direccién
longitudinal (Z) y que presenta un cuerpo de alma (20), que en una direccién de anchura (X), que es perpendicular a
la direccion longitudinal (Z), presenta al menos en un borde longitudinal un cuerpo de enrollado (25) para un
enrollado en una ranura del perfil compuesto, con al menos un dispositivo de bisagra y pinza, que presenta una
union de pinza (44), que presenta una primera parte de pinza (46) y una segunda parte de pinza (45)
correspondiente a la primera parte de pinza (46),

una parte funcional (21) configurada como alma transversal, que esta unida a la primera parte de pinza (46)
formando una sola pieza 'y

una bisagra (43) con un eje de pivotamiento (S), que es paralelo a la direccion longitudinal (Z), para unir la primera
parte de pinza (46) al cuerpo de alma (20), en donde

la primera parte de pinza (46) y la segunda parte de pinza (45) estan dispuestas de modo que pueden engranarse
mediante pivotamiento de la primera parte de pinza (46) alrededor del eje de pivotamiento (S),

la parte funcional (21) esta unida a la bisagra (43) de modo que la parte funcional (21) se extiende en un estado
cerrado de la unién de pinza (44) a lo largo de la direccién de altura (Y) alejandose de la bisagra (43), y

la bisagra (43) y la segunda parte de pinza (45) estan unidas con un primer lado (22, 23) del cuerpo de alma (20).

2. Alma aislante (10) segun la reivindicacion 1,

presentando la bisagra (43) un primer y un segundo lados de bisagra (43a, 43b), que pueden pivotar uno con
respecto a otro alrededor del eje de pivotamiento (S), encontrandose un extremo del segundo lado de bisagra (43b)
y el eje de pivotamiento (S) en un plano de pivotamiento (SE),

extendiéndose la parte funcional (21), alejandose del extremo del segundo lado de bisagra (43b), en un lado del
plano de pivotamiento (SE), mientras la primera parte de pinza (46) se extiende, alejandose del extremo del segundo
lado de bisagra (43b), en el otro lado del plano de pivotamiento (SE).

3. Alma aislante (10) segun las reivindicaciones 1 o0 2, en la que estan previstos al menos dos de los dispositivos de
bisagra y pinza y uno de los dispositivos de bisagra y pinza esta previsto en un segundo lado (23) del cuerpo de
alma (20), que esta opuesto al primer lado (22) en la direccién de altura (Y).

4. Alma aislante (10) segun una de las reivindicaciones 1 a 3, en la que estan previstos al menos dos de los
dispositivos de bisagra y pinza en el primer lado (22, 23) del cuerpo de alma (20).

5. Alma aislante (10) segun la reivindicacion 4, en la que entre las partes funcionales (21) de los al menos dos
dispositivos de bisagra y pinza esta previsto un cuerpo de espuma (50).

6. Alma aislante (10) segun las reivindicaciones 4 o 5, en la que las partes funcionales (21) de los al menos dos
dispositivos de bisagra y pinza presentan respectivamente una zona de extremo (21e) y estos pueden unirse entre
si.

7. Alma aislante (10) para un perfil compuesto para elementos de ventana, puerta o fachada, que se extiende en una
direccion longitudinal (Z) y con una seccion transversal constante en un plano (X-Y) en perpendicular a la direccién
longitudinal (Z), presentando el alma aislante dos cuerpos de alma (20) que en una direccion de anchura (X), que es
perpendicular a la direccion longitudinal (Z), tienen cada uno un cuerpo de enrollado (25) en al menos en un borde
longitudinal para un enrollado en una ranura del perfil, compuesto por

dos dispositivos de bisagra y pinza, de los que cada uno tiene una unién de pinza (44), que presenta una primera
parte de pinza (46) y una segunda parte de pinza (45) correspondiente a la primera parte de pinza (46),

una parte funcional (21) configurada como alma transversal, que esta unida en una sola pieza con la primera parte
de pinza (46), y

una bisagra (43) con un eje de pivotamiento (S), que es paralelo a la direccion longitudinal (Z), para unir la primera
parte de pinza (46) con el cuerpo de alma (20), en la que

la primera parte de pinza (46) y la segunda parte de pinza (45) estan dispuestas de modo que pueden engranarse
mediante pivotamiento de la primera parte de pinza (46) alrededor del eje de pivotamiento (S),

la parte funcional (21) esta unida a la bisagra (43) de modo que la parte funcional (21) se extiende en un estado
cerrado de la unién de pinza (44) a lo largo de la direccién de altura (Y) alejandose de la bisagra (43), y

en la que

la bisagra (43) y la segunda parte de pinza (45) de un dispositivo de bisagra y pinza estan unidas a un primer lado
(22, 23) de un cuerpo de alma (20),

la bisagra (43) y la segunda parte de pinza (45) del otro dispositivo de bisagra y pinza estan unidas a un primer lado
(22, 23) del otro cuerpo de alma (20),

el primer lado (22, 23) de un cuerpo de alma (20) se encuentra opuesto al primer lado (22, 23) del otro cuerpo de
alma (20) en la direccién de altura con los dos dispositivos de bisagra y pinza, y

las partes funcionales (21) respectivas de los dos dispositivos de bisagra y pinza estan unidos entre si de manera
solidaria.
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8. Alma aislante (10) segun la reivindicacién 7,

presentando la bisagra (43) un primer y un segundo lados de bisagra (43a, 43b), que pueden pivotar uno con
respecto a otro alrededor del eje de pivotamiento (S), encontrandose un extremo del segundo lado de bisagra (43b)
y el eje de pivotamiento (S) en un plano de pivotamiento (SE),

extendiéndose la parte funcional (21) alejandose del extremo del segundo lado de bisagra (43b) en un lado del plano
de pivotamiento (SE), mientras la primera parte de pinza (46) se extiende alejandose del extremo del segundo lado
de bisagra (43b) en el otro lado del plano de pivotamiento (SE).

9. Alma aislante (10) segun una de las reivindicaciones 1 a 8, en la que la bisagra (43) es una bisagra de lamina.

10. Alma aislante (10) segun una de las reivindicaciones 1 a 9, en la que en el primer lado (22, 23) del cuerpo de
alma (20) esta configurado un primer saliente (40) y la bisagra (43) esta unida a través del saliente (40) de manera
solidaria con el cuerpo de alma (20).

11. Alma aislante (10) segun una de las reivindicaciones 1 a 10, en la que en el primer lado (22, 23) del cuerpo de
alma (20) esta configurado un segundo saliente (41) y la segunda parte de pinza (45) esta formada por un extremo
del saliente (41).

12. Alma aislante (10) segun una de las reivindicaciones 1 a 10, en la que la segunda parte de pinza (45) esta
prevista como una entalladura en el primer lado (22, 23) del cuerpo de alma (20).

13. Alma aislante (10) segun una de las reivindicaciones 1 a 12, en la que el alma aislante (10) esta formada por un
material termoplastico, preferentemente una poliamida o un poli(tereftalato de butileno) o una mezcla de poliamida-
polifenileno, mas preferentemente PA6 o PA 66 o PBT o PA-PPE o PA-4.10 o PA 6.10 o PA 10.10, opcionalmente
con una mezcla de fibras.

14. Perfil compuesto para elementos de ventana, puerta o fachada, que se extiende en una direccion longitudinal
(2), con

al menos una parte de perfil (31, 32) y al menos un alma aislante (10) segun una de las reivindicaciones 1 a 13, que
se extienden en la direccion longitudinal (Z), en el que la al menos una parte de perfil (31, 32) y la al menos un alma
aislante (10) estan unidas mediante enrollado.

15. Perfil compuesto para elementos de ventana, puerta o fachada, que se extiende en una direccion longitudinal
(2), con

dos partes de perfil (31, 32), que se extienden en la direccion longitudinal (Z), y dos almas aislantes (10) segun una
de las reivindicaciones 1 a 6 o un alma aislante (10) segun las reivindicaciones 7 u 8, en el que

las partes de perfil (31, 32) y los cuerpos de alma (20) estan unidos mediante enrollado y delimitan una camara
hueca (33).
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