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DESCRIPCION
Bandeja divisible y método para fabricar la misma
Antecedentes

La presente divulgacion se refiere en general a los envases. Mas especificamente, la presente divulgacion se refiere
a unas bandejas para almacenar y exhibir unos productos y/o unos recipientes secundarios que tienen productos de
consumo. Diversos aspectos de almacenar y exhibir los productos y/o los recipientes secundarios que tienen unos
productos de consumo pueden tratarse en la presente divulgacion que incluye, pero no se limita a, proteger los
productos contra el dafio durante el transporte, el almacenamiento o la manipulaciéon, y proporcionar varias
configuraciones diferentes del mismo envase para exhibir al por menor.

Por ejemplo, el documento GB 2 209 152 A se refiere a un recipiente o pieza en bruto, comprendiendo de este modo
una lamina con margenes para formar unas paredes plegandose en las lineas de plegado principales espaciadas en
torno a los bordes de la lamina. Las lineas perforadas de debilidad se extienden a través de la lamina, que puede
dividirse en unas piezas separadas siendo cada una de las mismas una sub-pieza en bruto pre-formada con unas
lineas de plegado secundarias y unas ranuras para formar un recipiente mas pequefio. Puede construirse de la
misma manera una tapa para el recipiente para que pueda dividirse en sub-piezas en bruto para tapas mas
pequefias de tamaio apropiado para los recipientes mas pequefos.

Ademas, el documento US 6.676.012 B1 se refiere a un recipiente de productos apilables formado a partir de una
sola pieza en bruto plana, normalmente de un papel grueso corrugado. El recipiente tiene las esquinas reforzadas y
esta dividido en compartimentos por unos nervios transversales que proporcionan resistencia al pandeo bajo carga y
cuando se expone a una alta humedad.

Los envases para los productos de consumo vienen en una variedad de tamafos, formas, materiales y disefos.
Estos tamafios, formas, materiales y disefios difieren en general, por ejemplo, por razones estéticas o fines de
mercadotecnia. Sin embargo, los envases de productos de consumo que tengan ciertas caracteristicas funcionales,
pueden proporcionar otras ventajas a un usuario de este tipo de envases, ademas de las posibles ventajas estéticas
y de mercadotecnia.

Sumario
En un primer aspecto de la presente invencion se proporciona una bandeja que comprende:

una camara definida por unas paredes laterales opuestas primera y segunda que son unas secciones exteriores
primera y segunda, una pared delantera, una pared trasera, y una pared inferior, en la que la pared inferior
comprende unas secciones interiores primera y segunda unidas por una de entre una muesca y una perforacion y
unas secciones intermedias primera y segunda, estando la primera seccion intermedia localizada entre la primera
seccion exterior y la primera seccion interior, y estando la segunda seccién intermedia localizada entre la segunda
seccion exterior y la segunda seccion interior, en la que las secciones exteriores primera y segunda y las secciones
intermedias primera y segunda, respectivamente, estan unidas por una de entre una muesca y una perforacion; y en
la que las secciones intermedias primera y segunda y las secciones interiores primera y segunda, respectivamente,
estan unidas por una de entre una muesca y una perforacion, en la que las secciones exteriores primera y segunda,
las secciones interiores primera y segunda y las secciones intermedias primera y segunda comprenden cada una de
las mismas unas secciones de extremo primera y segunda y las secciones de extremo primera y segunda
comprenden cada una un panel de extremo, en la que las paredes delantera y trasera estan formadas por los
paneles de extremo de las secciones de extremo primera y segunda, en la que los paneles de extremo de las
secciones interiores primera y segunda no se conectan a los paneles de extremo de las secciones intermedias
primera y segunda cuando la parte inferior reposa plana, en la que la muesca o la perforacién que delimita las
secciones interiores primera y segunda entre si y las perforaciones y/o las muescas que delimitan las secciones
interiores de las secciones intermedias primera y segunda, respectivamente, estan configuradas para permitir que la
bandeja tenga una primera y una segunda configuracion, en la que la pared inferior reposa plana en la primera
configuracion y las secciones interiores primera y segunda forman una pared de separacion dentro de la camara,
formando de este modo al menos dos compartimentos en la segunda configuracion, en la que la pared delantera
comprende un panel de extremo que se extiende desde al menos una de las paredes laterales opuestas primera y
segunda, estando el panel de extremo unido a un panel de extremo que se extiende desde la pared inferior, en la
que la pared de separacion esta configurada para poder desgarrarse a lo largo de una de entre una muesca y una
perforacion que separa las secciones interiores para separar la bandeja en dos secciones especificas.

En una realizacion del primer aspecto, la bandeja esta formada de una pieza de material.

En una otra realizacion del primer aspecto, el material se selecciona del grupo que consiste en plastico, carton,
panel de fibras, cartulina, yute, espuma de poliestireno, metales, y combinaciones de los mismos.
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En una realizacion adicional del primer aspecto, el material es carton corrugado.

En una otra realizacion del primer aspecto, los al menos dos componentes son imagenes especulares entre si a lo
largo de una de entre una perforacion y una muesca.

En un segundo aspecto de la presente invencion se proporciona un método para fabricar una bandeja,
comprendiendo el método las etapas de: proporcionar una pieza en bruto que comprende unas secciones exteriores
primera y segunda, unas secciones interiores primera y segunda unidas por una de entre una perforacién y una
muesca, Y unas secciones intermedias primera y segunda, estando la primera seccion intermedia localizada entre la
primera seccién exterior y la primera seccion interior y estando la segunda seccion intermedia localizada entre la
segunda seccion exterior y la segunda seccion interior, en la que las secciones exteriores primera y segunda y las
secciones intermedias primera y segunda, respectivamente, estan unidas por una de entre una muesca y una
perforacion, en la que las secciones intermedias primera y segunda y las secciones interiores primera y segunda,
respectivamente, estan unidas por una de entre una muesca y una perforacion, en la que las secciones exteriores,
las secciones interiores y las secciones intermedias comprenden cada una de las mismas unas secciones de
extremo primera y segunda, en la que las secciones de extremo primera y segunda comprenden cada una un panel
de extremo, en la que las secciones exteriores, las secciones interiores y las secciones intermedias estan unidas a
sus paneles de extremo respectivos por una de entre una muesca y una perforacion, en la que los paneles de
extremo de las secciones intermedias primera y segunda son sustancialmente tan anchos como las secciones
intermedias primera y segunda, en la que los paneles de extremo de las secciones exteriores primera y segunda
estan localizados sustancialmente adyacentes a los paneles de extremo de las secciones intermedias primera y
segunda y en la que los paneles de extremo de las secciones interiores primera y la segunda estan localizados
sustancialmente adyacentes entre si, en la que los paneles de extremo de las secciones interiores primera y
segunda no se conectan a los paneles de extremo de las secciones intermedias primera y segunda cuando la parte
inferior reposa plana, plegar la pieza en bruto a lo largo de una de entre una perforacién y una muesca uniendo las
secciones interiores primera y segunda, plegar la pieza en bruto a lo largo de las lineas que dividen las secciones
intermedias primera y segunda de las secciones interiores primera y segunda, respectivamente, de manera que las
secciones interiores forman una pared interior vertical de la bandeja; y plegar la pieza en bruto a lo largo de las
lineas que dividen las secciones intermedias primera y segunda de las secciones exteriores primera y segunda,
respectivamente, para formar una bandeja; comprendiendo ademas exhibir un producto de consumo desgarrando la
bandeja a lo largo de una de entre una perforacion y una muesca uniendo las secciones interiores primera y
segunda para separar la bandeja en las dos secciones individuales; colocar al menos una de las dos secciones
individuales en un estante de venta al por menor, comprendiendo ademas plegar los paneles de extremo de las
primeras secciones de extremo para formar una pared delantera y plegar los paneles de extremo de las segundas
secciones de extremo para formar una pared trasera.

En una realizacion del segundo aspecto, la pluralidad de paneles de extremo de las segundas secciones de extremo
estan adheridos entre si para formar la pared trasera.

En una realizacion adicional del segundo aspecto, hay una etapa de colocar los envases secundarios en la pieza en
bruto después de plegar la pieza en bruto a lo largo de las lineas que dividen las secciones intermedias primera y
segunda de las secciones interiores primera y segunda, respectivamente.

En una otra realizacion del segundo aspecto, hay una etapa de colocar los productos de consumo en la bandeja
después de plegar la pieza en bruto a lo largo de las lineas que dividen las secciones intermedias primera y segunda
de las secciones exteriores primera y segunda, respectivamente.

En una realizacion adicional del segundo aspecto, hay una etapa de colocar una cubierta sobre la bandeja.

Es una ventaja de la presente divulgacion proporcionar unos envases mejorados. Es otra ventaja de la presente
divulgacion proporcionar unos envases que sean capaces de configurarse en mas de una disposicion.

Otra ventaja mas de la presente divulgacion es proporcionar unos envases que estén configurados para dividirse en
dos compartimentos.

Otra ventaja mas de la presente divulgacion es proporcionar unos envases que estén configurados para almacenar
productos de consumo y/o unos envases secundarios que contengan unos productos de consumo.

También es una ventaja de la presente divulgacion proporcionar unos envases que sean estéticamente agradables.

Es una ventaja adicional de la presente divulgacién proporcionar unos envases que sean faciles de exhibir en un
estante de venta al por menor.

Es otra ventaja mas de la presente divulgacion proporcionar unos métodos mejorados para fabricar un envase.

Es otra ventaja proporcionar unos métodos mejorados para exhibir los envases en un estante de venta al por menor.
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Las caracteristicas y ventajas adicionales se describen en el presente documento, y seran evidentes a partir de la
siguiente descripcion detallada y de las figuras.

Breve descripcion de las figuras

La figura 1 ilustra una vista en alzado de una pieza en bruto de envasado de acuerdo con una realizacion de la
presente divulgacion.

La figura 2 ilustra una vista en perspectiva de un envase de acuerdo con una realizacion de la presente divulgacion.
La figura 3 ilustra una vista en perspectiva de un envase de acuerdo con una realizacion de la presente divulgacion.

La figura 4 ilustra una vista en perspectiva de un envase que contiene unos envases secundarios de acuerdo con
una realizacion de la presente divulgacion.

La figura 5 ilustra una vista en perspectiva de un envase separado en dos compartimentos, de acuerdo con una
realizacion de la presente divulgacion.

La figura 6 ilustra una vista en perspectiva de un envase separado en dos compartimentos y que contiene unos
envases secundarios de acuerdo con una realizacion de la presente divulgacion.

La figura 7 ilustra una vista en perspectiva de un envase separado en dos compartimentos y que contiene unos
envases secundarios de acuerdo con una realizacion de la presente divulgacion.

Las figuras 8A-8G ilustran un método para fabricar un envase de acuerdo con una realizacién de la presente
divulgacion.

Descripcion detallada

Como se usa en la presente divulgacion y en las reivindicaciones adjuntas, las formas singulares "un", "una" y "el"
incluyen los referentes plurales a menos que el contexto indique claramente lo contrario. Asi, por ejemplo, la
referencia a "un panel" incluye un solo panel, dos o0 mas paneles, y similares.

Como se usa en el presente documento, "aproximadamente" se entiende que se refieren a los niUmeros en un
intervalo de nimeros.

Por otra parte, todos los intervalos numéricos en el presente documento deberian entenderse para incluir todo
entero, completo o en fracciones, dentro del intervalo.

Los "productos nutricionales", o "composiciones nutricionales", como se usa en el presente documento, se entiende
que incluyen cualquier nimero de ingredientes adicionales opcionales, incluidos los aditivos convencionales de
alimentos (sintéticos o naturales), por ejemplo, uno o mas acidulantes, espesantes adicionales, tampones o agentes
para el ajuste del pH, agentes quelantes, colorantes, emulsionantes, excipientes, agentes del sabor, minerales,
agentes osmaticos, un portador farmacéuticamente aceptable, conservantes, estabilizantes, azdcares, edulcorantes,
texturizantes, y/o vitaminas. Los ingredientes opcionales pueden afiadirse en cualquier cantidad adecuada. Los
productos o composiciones nutricionales pueden ser una fuente de nutricion completa o pueden ser una fuente de
nutriciéon incompleta.

Como se usa en el presente documento, una "perforacion” es una serie de cortes o agujeros en un material que se
organizan o en una repeticion o en un patrén aleatorio. Las perforaciones de la presente divulgacion son
normalmente perforaciones lineales, pero un experto en la materia apreciara que cualquier forma o tamafo de
perforacion puede usarse en la presente divulgacion. Las perforaciones se usan por lo general para permitir una facil
separacion de dos secciones de un material, tal como permitir que se rasgue un papel faciimente a lo largo de una
linea de perforacion. Los envases con perforaciones en laminas de cartulina o de plastico pueden abrirse mas
facilmente por los consumidores y permiten diferentes presentaciones de los productos contenidos en el envase.
Otros fines para para usar perforaciones incluyen, por ejemplo, filtrar fluidos, amortiguacion acustica, permitir que la
luz o los fluidos pasen a través, y crear disefios estéticos.

La presente divulgacion se refiere en general a los envases. Mas especificamente, la presente divulgacion se refiere
a las bandejas usadas para almacenar unos productos de consumo 0 unos envases secundarios que contienen los
productos de consumo (por ejemplo, composiciones nutricionales). Las bandejas de la presente divulgacion incluyen
una camara abierta que tiene cuatro paredes y una parte inferior, y una de entre una perforacién y una muesca que
permite que la bandeja se configure como una bandeja abierta en una primera realizacion, o como una bandeja con
dos compartimentos en una segunda realizacion. La bandeja puede desgarrarse a lo largo de la perforacion o la
muesca para permitir que la bandeja se separe en dos secciones especificas, en otra realizaciéon mas. Las dos
secciones especificas pueden tener las mismas dimensiones (por ejemplo, imagenes especulares entre si), o
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pueden tener diferentes dimensiones. En otras palabras, cuando las bandejas se separan en dos secciones
especificas, las secciones pueden ser de igual tamafio o de tamafio desigual.

Las bandejas de la presente divulgacion pueden usarse para muchos fines, incluyendo, pero no limitados a, el envio,
el almacenamiento, y la exhibicion de productos al por menor. Con respecto al envio, la bandeja puede enviarse por
si misma, o dentro de una caja mas grande, o con una tapa o cubierta colocada sobre la parte superior de la camara
abierta. La tapa o cubierta puede formarse a partir del mismo material que la bandeja y puede adherirse a la
bandeja, o puede incluir simplemente una envoltura retractil o cubierta de plastico que encierra la bandeja. En
cuanto a la exhibicion, las bandejas de la presente divulgacion pueden proporcionar a un minorista varias formas
diferentes en las que mostrar los productos contenidos de la bandeja. Como se ha mencionado anteriormente, la
bandeja puede ser una bandeja abierta que contiene una pluralidad de productos, o puede dividirse en al menos dos
compartimentos, o puede estar separada fisicamente por la perforaciéon y/o la muesca. De esta manera, hay varias
configuraciones en las que un minorista puede colocar las bandejas en un estante de venta al por menor para su
exhibicion. Las bandejas de la presente divulgacion también pueden exhibirse en una variedad de entornos
diferentes, incluyendo, por ejemplo, en un estante de tienda, en un refrigerador, en un congelador, etc.

Las bandejas pueden almacenar, por ejemplo, los productos de consumo o los recipientes secundarios. En una
realizacion, las bandejas almacenan los productos de consumo. Los productos de consumo pueden ser un solido, un
liquido, un semi-liquido, o combinaciones de los mismos. Por ejemplo, los productos de consumo pueden ser
cualquier producto de consumo incluyendo, por ejemplo, alimentos para bebés, productos de aperitivo, comidas
completas, comidas secundarias, productos de confiteria, medicamentos, goma de mascar, mentas, etc. La bandeja
puede contener diferentes colores del mismo o diferente producto de consumo. Los productos aromatizados,
recubiertos o texturizados de manera diferente también pueden almacenarse en la misma. Los productos de
consumo pueden envolverse individualmente o envolverse a granel. Sin embargo, si las bandejas se forman a partir
de materiales de plastico estériles, no es necesario que los productos se envuelvan. En una realizacion, los envases
almacenan alimentos para nifios (por ejemplo, bebés, nifios pequefios, nifios en edad preescolar, etc.) incluyendo,
por ejemplo, alimentos para bebés, frutas, verduras, semillas, cereales, pastas, etc. Los productos de consumo
pueden ser alimentos para comer con los dedos o pueden disefiarse para consumirse usando utensilios. Las
ensefianzas de la presente divulgacion, sin embargo, no dependen de los productos de consumo que son de
cualquier tipo particular siempre que los productos se ajusten dentro de las bandejas descritas en el presente
documento.

En una realizacion, los envases almacenan envases secundarios que pueden disefiarse para almacenar productos
de consumo. Los envases secundarios pueden incluir, pero no estan limitados a, latas, botellas, bolsas, cajas,
vasos, cajas de cartdn, tarros, bandejas, bolsas, etc. Los productos de consumo almacenados en los envases
secundarios pueden ser los mismos productos de consumo tratados anteriormente, incluyendo, por ejemplo, sdlidos,
liquidos, semi-liquidos, o combinaciones de los mismos. Por ejemplo, los recipientes secundarios pueden contener
alimentos para nifios (por ejemplo, bebés, nifios pequefios, nifios en edad preescolar, etc.) incluyendo, por ejemplo,
alimentos para bebés, frutas, verduras, semillas, cereales, pastas, etc. Los productos de consumo pueden ser
alimentos para comer con los dedos o pueden disefarse para consumirse usando utensilios. Las ensefianzas de la
presente divulgacion, sin embargo, no dependen de los productos de consumo que son de cualquier tipo particular
siempre que los productos se ajusten dentro de las bandejas descritas en el presente documento. Mientras que la
presente divulgacion trata de las bandejas y los recipientes secundarios como que almacenan productos de
consumo, un experto en la materia apreciara inmediatamente que los envases de la presente divulgacion pueden
almacenar cualquier producto (por ejemplo, productos no comestibles), siempre que el producto se ajuste dentro de
las bandejas y/o los recipientes secundarios de las mismas.

Las bandejas de la presente divulgacion pueden tener cualquier forma o tamafio conocido en la técnica. Por
ejemplo, las bandejas pueden ser sustancialmente cubicas, rectangulares, piramidales, cilindricas, coénicas y de
formas esféricas, o combinaciones de las mismas. Las bandejas tampoco se limitan a un tamafo especifico, siempre
que las bandejas sean capaces de almacenar los productos destinados a almacenarse en su interior, y las bandejas
sean capaces de desgarrarse por un consumidor a lo largo de una perforacién y/o una muesca.

Los envases también pueden fabricarse de cualquier material que sea capaz de ser perforado y desgarrarse. Por
ejemplo, los envases pueden fabricarse a partir de plastico, cartéon, panel de fibras, cartulina, yute, espuma de
poliestireno, metales, o combinaciones de los mismos. En una realizacion, los envases se fabrican a partir de cartén
corrugado. En una realizacion en la que el material es, por ejemplo, plastico, los productos de consumo pueden
almacenarse en las bandejas sin la necesidad de un envasado secundario.

La figura 1 ilustra un ejemplo de una pieza en bruto de corte 10 que puede usarse para formar una bandeja de la
presente divulgacion. La pieza en bruto 10 incluye unas secciones exteriores primera y segunda 12, 14,
respectivamente; unas secciones intermedias primera y segunda 16, 18, respectivamente; y unas secciones
interiores primera y segunda 20, 22, respectivamente. Como se muestra en la figura 1, las secciones interiores 20,
22 estan en contacto entre si y las secciones intermedias 16, 18; y las secciones exteriores 12, 14 estan en contacto
con las secciones intermedias 16, 18. La pieza en bruto 10 incluye también unos extremos primero y segundo 24,
26, respectivamente, que incluyen cada uno una pluralidad de paneles de extremo 28. Aunque las presentes figuras
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ilustran una pluralidad de paneles de extremo 28 tanto en el primer extremo 24 como en el segundo extremo 26, un
experto en la materia apreciara que la pieza en bruto 10 puede incluir cualquier nimero de paneles de extremo 28.
Por ejemplo, el primer extremo 24 puede incluir desde aproximadamente 1 a aproximadamente 10 paneles de
extremo 28. En una realizacion, el primer extremo 24 incluye 6 paneles de extremo, uno en cada una de las
secciones exterior, intermedia e interna.

La secciones exteriores primera y segunda 12, 14, las secciones interiores primera y segunda 20, 22, y las
secciones intermedias primera y segunda 16, 18 pueden tener una longitud de aproximadamente 0,127 metros (5
pulgadas) a aproximadamente 0,381 metros (15 pulgadas), o aproximadamente de 0,254 metros (10 pulgadas). Las
secciones exteriores primera y segunda 12, 14 pueden tener una anchura de aproximadamente 0,046037 metros (1
y 13/16 pulgadas) a aproximadamente 0,138113 metros (5 y 7/16 pulgadas), o aproximadamente de 0,092075
metros (3 y 5/8 pulgadas). Las secciones interiores primera y segunda 20, 22 pueden tener una anchura de
aproximadamente 0,01905 metros (3/4 pulgadas) a aproximadamente 0,05715 metros (2 y 1/4 pulgadas), o
aproximadamente de 0,0381 metros (1,5 pulgadas). Las secciones intermedias primera y segunda 16, 18 pueden
tener una anchura de aproximadamente 0,043656 metros (1 y 23/32 pulgadas) a aproximadamente 0,130969 metros
(5y 5/32 pulgadas), o aproximadamente de 0,087313 metros (3 y 7/16 pulgadas).

Los paneles de extremo 28 de la primera seccion interior 20 pueden ser mas cortos que los paneles de extremo 28
de la segunda seccion interior 22 una longitud que es de aproximadamente 0,003175 metros (1/8 pulgadas) a
aproximadamente 0,0127 metros (1/2 pulgadas), o aproximadamente de 0,00635 metros (1/4 pulgadas). Los
paneles de extremo 28 de las secciones exteriores primera y segunda 12, 14, y las secciones intermedias primera y
segunda 16, 18 tienen una longitud de aproximadamente 0,020638 metros (13/16 pulgadas) a aproximadamente
0,061912 metros (2 y 7/16 pulgadas), o aproximadamente de 0,08255 metros (3 y 1/4 pulgadas). Los paneles de
extremo 28 de las secciones exteriores primera y segunda 12, 14 pueden ser sustancialmente adyacentes a los
paneles de extremo 28 de las secciones intermedias primera y segunda 16, 18. Del mismo modo, los paneles de
extremo 28 de las secciones interiores primera y segunda 20, 22 pueden ser adyacentes entre si, como se muestra
en la figura 1.

La pieza en bruto 10 puede tener una longitud total de aproximadamente 0,168275 metros (6 y 5/8 pulgadas) a
aproximadamente 0,504825 metros (19 y 7/8 pulgadas), o aproximadamente de 0,33655 metros (13 y 1/4 pulgadas).
La pieza en bruto 10 también puede tener una anchura total de aproximadamente 0,217488 metros (8 y 9/16
pulgadas) a aproximadamente 0,422275 metros (26 y 5/8 pulgadas), o aproximadamente de 0,434975 metros (17 y
1/8 pulgadas). Ademas, un experto en la materia apreciara que las dimensiones de los envases pueden variar como
se desee o de acuerdo con las caracteristicas de fabricacion o de acuerdo con el tamafio y la forma de los productos
de consumo o los recipientes secundarios a almacenarse en su interior.

Cada una de las secciones de la pieza en bruto 10 puede encontrarse con otra seccion a lo largo de una linea de
plegado prevista, una perforacién, una muesca, o combinaciones de las mismas. Por ejemplo, la primera seccion
exterior 12 puede encontrarse con las primeras secciones intermedias 16 a lo largo de una linea de pliegue
perforada 30. Del mismo modo, cada panel de extremo 28 de la pieza en bruto 10 puede encontrarse con su seccién
exterior, intermedia o interna respectiva a lo largo de una linea de plegado prevista, una perforacién, una muesca, o
combinaciones de las mismas. Por ejemplo, el panel de extremo 28 de la primera seccion exterior 12 puede
encontrarse con la primera seccion exterior 12 a lo largo de una linea de plegado perforada 32. Una perforacion o
una muesca 34 localizada entre las dos secciones interiores primera y segunda adyacentes 20, 22 permite que la
bandeja de la presente divulgacién asuma diferentes configuraciones para el envio, el almacenamiento, la
exhibicién, etc., como se tratara mas adelante.

Como se ha mencionado brevemente mas arriba, la pieza en bruto 10 puede plegarse en unas pocas realizaciones
diferentes en funcion de las necesidades de envio, almacenamiento o exhibicion. Por ejemplo, como se muestra en
la figura 2, la pieza en bruto 10 puede plegarse en la bandeja 40 de tal manera que las secciones exteriores primera
y segunda 12, 14, y los paneles de extremo 28 sean sustancialmente verticales, mientras que las secciones
intermedias 16, 18 y las secciones internas 20, 22 permanecen sustancialmente horizontales. En esta realizacion,
las secciones intermedias 16, 18 y las secciones interiores 20, 22 forman una pared inferior de la bandeja 40, que
puede almacenar productos de consumo, como se ha tratado anteriormente. Como se muestra en la figura 2, las
secciones exteriores primera y segunda 12, 14 forman las paredes laterales de la bandeja 40, y los paneles de
extremo 28 forman una pared delantera en el primer extremo 24, y una pared trasera en el segundo extremo 26.
Como se muestra en la figura 2, los paneles de extremo 28 de las paredes exteriores primera y segunda 12, 14 se
pliegan en el interior de la camara formada por las paredes laterales 12, 14, la pared inferior 16, 18, 20, 22, y las
paredes delantera y trasera 28. De esta manera, los paneles de extremo 28 de las paredes exteriores primera y
segunda 12, 14 plegados en el interior de la camara pueden unirse a al menos los paneles de extremo 28 de las
secciones intermedias 16, 18. Los paneles de extremo 28 de las paredes exteriores primera y segunda 12, 14
pueden estar unidos a los paneles de extremo 28 de las secciones intermedias 16, 18 por cualquier adhesivo
conocido incluyendo, por ejemplo, cinta adhesiva, pegamento, adhesivos quimicos, elementos de sujecion, grapas,
etc.
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En la realizacion ilustrada en la figura 2, los paneles de extremo 28 pueden permanecer en una posicion vertical y
recta colocando una tapa o una cubierta 42 sobre la bandeja 40, como se muestra en la figura 8G. La tapa 42 puede
ser cualquier tapa conocida en la técnica que sea capaz de cerrar la camara abierta de la bandeja 40. La tapa 42
puede fabricarse de los mismos materiales que la bandeja 40 (por ejemplo, plastico, cartén, panel de fibras,
cartulina, yute, espuma de poliestireno, metales, o combinaciones de los mismos), o puede ser un material diferente.
Por ejemplo, la tapa 42 puede ser una cubierta de polimero que se pega, se funde o de otra forma se sella a la
bandeja 40. De esta manera, la tapa 42 puede ser una envoltura de plastico, celofan o una envoltura retractil. La
tapa 42 puede ser ademas una cubierta semidura o dura que encaje a presion sobre la bandeja 40. Ademas, la tapa
42 también puede ser una cubierta o una tapa de cubierta que se asienta en la parte superior de la bandeja 40. Un
experto en la materia apreciara que la tapa 42 de la presente divulgacion no esta limitada a la realizacion de la
bandeja 40 en la figura 2, y puede usarse con cualquier realizacion de bandeja desvelada en el presente documento.

La figura 3 ilustra otra realizacion de las bandejas de la presente divulgacion. Como se muestra en la figura 3, la
bandeja 50 es otra realizacion de la pieza en bruto plegada 10. En contraste con la figura 2, sin embargo, la bandeja
50 de la figura 3 se pliega a lo largo de la perforacién/muesca 34, y a lo largo de los pliegues o lineas donde se
encuentran las secciones intermedias 16, 18 y las secciones interiores 20, 22. Plegando la pieza en bruto 10 a lo
largo de la perforacion/muesca 34, se forma la bandeja 50 e incluye dos compartimentos separados y distintos 52,
54. Un primer compartimento 52 esta formado por la primera seccién exterior 12, la primera seccion intermedia 16, la
primera seccion interior 20, y sus paneles de extremo respectivos 28. Un segundo compartimento 54 esta formado
por la segunda seccion exterior 14, la segunda seccion intermedia 18, la segunda seccion interior 22, y sus paneles
de extremo respectivos 28.

Aunque se ilustra como que tiene dos compartimentos separados, un experto en la materia apreciara que la pieza en
bruto 10 puede incluir cualquier nimero de perforaciones/muescas similares a la linea de perforacién 34 de tal
manera que cuando pieza en bruto 10 se pliega en una bandeja, puede formar cualquier nimero de compartimentos
separados y distintos. Ademas, las muescas o perforaciones pueden ser de cualquier tamafio o forma adecuados
para permitir que el material de las bandejas se pliegue y/o se desgarre. Por ejemplo, en una realizaciéon en la que
una bandeja esta destinada a desgarrarse para separar al menos dos secciones de la bandeja, puede
proporcionarse una perforacion similar a la perforacién 34, que esta dimensionada para facilitar el desgarro. Un
ejemplo de una perforacion de este tipo incluye una perforacion de 0,003175 metros (1/8 de pulgada) por 0,003175
metros (1/8 pulgada). En otra realizacién, sin embargo, cuando se pretende plegar una parte de una bandeja y
desgarrarla, puede permitirse que una perforacion se dimensione para facilitar la retencién del producto y la
integridad del envase.

Ademas, un experto en la materia apreciara que una vez que los compartimentos individuales se forman en las
bandejas de la presente divulgacion, los compartimentos individuales pueden permanecer conectados o pueden
estar separados. Por ejemplo, una vez formados en la bandeja 50, los compartimentos separados 52, 54 pueden
permanecer unidos entre si, o pueden separarse unos de otros. Los compartimentos 52, 54 pueden estar separados
unos de otros a lo largo de la perforacion 34 cortando, desgarrando, mediante una tira de desgarre, mediante una
cinta de desgarre, o de otras maneras conocidas de separacion de materiales.

Como se ha mencionado anteriormente, puede proporcionarse cualquier numero de perforaciones/muescas
similares a una linea de perforaciéon 34 de tal manera que cuando la pieza en bruto 10 se pliega en una bandeja,
puede formarse cualquier nimero de compartimentos separados y distintos. De esta manera, la bandeja 50 puede
incluir cualquier numero de compartimentos individuales. Los compartimentos individuales pueden ser
compartimentos de igual tamario, o pueden ser compartimentos de diferentes tamafios. De la misma manera, cada
uno, o cada, compartimento formado en la bandeja 50 puede dividirse en 2 o mas sub-compartimentos. Por ejemplo,
la bandeja 50 de la figura 3 incluye un primer compartimento 52 y el segundo compartimento 54. Uno o ambos de los
compartimentos primero y segundo 52, 54 puede dividirse en dos o mas sub-compartimentos.

Proporcionar unos compartimentos separados 52, 54 y unos sub-compartimentos (no mostrados) permitira
diferentes tipos y cantidades de productos a almacenarse en la bandeja 50. Por ejemplo, para productos de
consumo de mayor tamafo, un primer compartimento 52 puede incluir uno o mas del producto, mientras que el
segundo compartimento 54 incluye uno o mas del producto, o incluso uno o mas de un producto diferente. La figura
4 ilustra una realizacion en la que la bandeja 50 incluye una pluralidad de envases secundarios 56, que almacenan
un producto de consumo.

En ofra realizacion, las bandejas de la presente divulgacion pueden usarse para proporcionar unos servicios de
comida individuales. Por ejemplo, la bandeja 50 de la figura 3 puede estar configurada para contener dos servicios
de comida individuales para dos nifios, uno en el primer compartimento 52 y otro en el segundo compartimento 54.
De esta manera, la bandeja 50 puede alimentar a dos nifios, cada uno de los cuales tendra su propio compartimento
individual de alimentos. Como se ha descrito anteriormente, los compartimentos individuales 52, 54 pueden sub-
dividirse en sub-compartimentos para proporcionar una comida a mas de dos nifios. Un experto en la materia
apreciara también que antes de la separacion del primer compartimento 52 y del segundo compartimento 54, la
bandeja 50 también puede almacenarse, congelarse, refrigerarse, calentarse o consumirse el producto en la misma.
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Por ejemplo, el primer compartimento 52 puede separarse del segundo compartimento 54 para proporcionar dos
compartimentos separados y distintos, como se muestra en la figura 5. Al separar los compartimentos primero y
segundo 52, 54, los productos del primer compartimento 52 pueden consumirse, mientras que los productos del
compartimento 54 se almacenan en un estante, se refrigeran o se congelan. Como alternativa, los productos del
primer compartimento 52 pueden refrigerarse mientras que los productos del segundo compartimento 54 se
calientan. Un experto en la materia apreciara que cualquier combinacion de almacenamiento, congelacion,
refrigeracion, calentamiento, o consumicion puede usarse con los compartimentos primero y segundo 52, 54.

Otra ventaja de la separacion de los compartimentos primero y segundo 52, 54 es mejorar la comerciabilidad. En
una realizacion de la presente divulgacion, y como se muestra en la figura 6, los compartimentos primero y segundo
52, 54 incluyen unos recipientes secundarios 56, que pueden contener, por ejemplo, unos productos alimenticios
comestibles. Como se muestra en la figura 6, una cantidad suficiente de la parte delantera de los recipientes
secundarios 56 es visible desde una vista delantera de los compartimentos primero y segundo 52, 54. Proporcionar
unos compartimentos primero y segundo 52, 54 que permitan la visibilidad de, por ejemplo, los recipientes
secundarios 56 proporciona la ventaja de una mejor comercializacion. En este sentido, un minorista puede retirar la
tapa 42 de la bandeja 50, separar el primer compartimento 52 del segundo compartimento 54 y colocar los
compartimentos 52, 54 en un estante de venta al por menor para exhibir los envases secundarios 56 para su venta.
De esta manera, las bandejas de la presente divulgacion proporcionan una manera rapida y facil en la que mejorar la
comerciabilidad de un producto.

Para mejorar aun mas la comerciabilidad de los productos, los compartimentos primero y segundo 52, 54 pueden
apilarse uno encima de otro de manera que una mayor cantidad de producto puede apilarse en un estante de venta
al por menor, como se muestra en la figura 7. De esta manera, los envases de acuerdo con la presente divulgacion
también proporcionan los beneficios de la reduccidon del espacio de almacenamiento, la facilidad de
almacenamiento, y el aumento de comerciabilidad.

La comerciabilidad de los presentes envases puede mejorarse adicionalmente por la presencia de una indicacion
proporcionada en el exterior y/o en el interior de las bandejas de la presente divulgacidon, o una indicacion
proporcionada en el exterior de los envases secundarios contenidos en las bandejas. Las indicaciones pueden
incluir, por ejemplo, logotipos, anuncios, informacion de la marca, informacion nutricional, informacion del producto,
informacion del fabricante, o similares, o combinaciones de los mismos. Por ejemplo, las bandejas pueden incluir
informacion de la marca en cualquier superficie exterior o interior de las mismas. Las indicaciones también pueden
proporcionarse de un numero de maneras. Por ejemplo, en una realizacion, las indicaciones pueden imprimirse
sobre un material sensible a la presion (por ejemplo, una etiqueta), imprimirse directamente en las bandejas,
moldearse en las bandejas, etc. En una realizacion diferente, las bandejas pueden estar rodeadas por una capa del
material impreso con indicaciones tales como un material de envolver retractil. Un experto en la materia apreciara
que los tipos o métodos de envases de marca o envases secundarios no estan limitados por los ejemplos
desvelados en el presente documento y que las indicaciones o el método de aplicacién de las mismas puede incluir
cualquier tipo o método de aplicacién conocido en la técnica.

En una realizacion, se proporcionan unos métodos para fabricar las bandejas de la presente divulgacion. Por
ejemplo, como se muestra en la figura 8A, la pieza en bruto 10 esta provista de una perforacién 34, que se "rompe" o
"pliega" para comenzar el proceso de plegado. Como la pieza en bruto 10 se pliega a lo largo de la perforacion 34, la
pieza en bruto 10 también se pliega en la interfaz de las secciones intermedias 16, 18 y las secciones interiores 20,
22, respectivamente, como se muestra en la figura 8B. La pieza en bruto 10 sigue el pliegue a lo largo de la
perforacion 34 hasta que las secciones internas 20, 22 forman una pared interior sustancialmente vertical de la
bandeja. La pared interior incluye unas secciones interiores 20, 22, que son sustancialmente verticales, adyacentes
entre si y superpuestas sustancialmente, como se muestra en la figura 8C. En esta fase del proceso, el resto de la
pieza en bruto 10 es todavia sustancialmente horizontal. Si la bandeja esta destinada a almacenar unos envases
secundarios, el envase secundario puede cargarse en la bandeja en este momento, como se muestra en la figura
8D. Un experto en la materia apreciara, sin embargo, que el contenido de las bandejas no necesita cargarse en la
bandeja en este momento y puede cargarse en la bandeja después de completar la formacién de la bandeja, o en
cualquier momento adecuado durante la fabricacion de las bandejas.

Después de la formacion de la pared interior, las paredes laterales de la bandeja se forman plegando las secciones
exteriores primera y segunda 12, 14 a lo largo de las lineas de plegado intermedias de las secciones exteriores
primera y segunda 12, 14 y las secciones intermedias primera y segunda 16, 18, respectivamente. En esta fase de la
formacion de la bandeja, los paneles de extremo 28 ain no se han plegado, como se muestra en la figura 8E.

Para formar las paredes delantera y trasera de la bandeja, los paneles de extremo 28 se pliegan y fijan entre si.
Aunque el mismo proceso puede usarse para formar las paredes delantera y trasera de la bandeja, el proceso se
describe en términos de la pared delantera, que es visible en las figuras 8E y 8F. Para formar la pared delantera, los
paneles de extremo 28 de la primera seccion exterior 12 y de la primera seccion interior 20 se pliegan uno hacia el
otro. Del mismo modo, los paneles de extremo 28 de la segunda seccioén exterior 14 y de la segunda seccion interior
22 se pliegan uno hacia el otro. A continuacion, el panel de extremo 28 de la primera seccion intermedia 16 se pliega
hacia arriba y se une a los paneles de extremo 28 de la primera seccion exterior 12 y de la primera seccion interior
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20. Del mismo modo, el panel de extremo 28 de la segunda seccion intermedia 18 se pliega hacia arriba y se une a
los paneles de extremo 28 de la segunda seccion exterior 14 y de la primera seccion interior 22. Cualquier panel de
extremo 28 puede unirse a cualquier otro panel de extremo 28 por cualquier medio de unién conocido en la técnica y
que incluyen, por ejemplo, pegamento, cinta adhesiva, adhesivos quimicos, grapas, epoxi, etc. En una realizacion,
los paneles de extremo 28 de la primera seccion exterior 12 y de la primera seccion interior 20 estan unidos al panel
de extremo 28 de la primera seccion intermedia 16.

Como se muestra en la figura 8G, una vez que la bandeja 50 se ha formado completamente, puede colocarse una
tapa o cubierta 42 sobre la parte superior de la camara abierta de la bandeja 50 para evitar que se caigan los
productos almacenados en la misma, y para proteger el producto durante el transporte, el almacenamiento, etc.
Como se ha tratado anteriormente, la tapa o cubierta 42 pueden formarse a partir del mismo material que la bandeja
y puede adherirse a la bandeja, o puede incluir simplemente una envoltura retractil o una cubierta de plastico que
encierra la bandeja. De esta manera, la tapa 42 puede fabricarse de plastico, carton, panel de fibras, cartulina, yute,
espuma de poliestireno, metales, o combinaciones de los mismos. En una realizacion, la tapa 42 esta fabricada de
cartén corrugado.

En una realizacion alternativa, el producto puede cargarse en la pieza en bruto 10 cuando la pieza en bruto 10 esta
configurada como se muestra en la figura 2. En esta realizacion, las secciones interiores 20, 22 no forman una pared
interior de la bandeja 40. Por el contrario, una pared inferior se forma a partir de las secciones intermedias 16, 18 y
las secciones interiores 20, 22, y el producto puede cargarse en la pared inferior. Cuando las secciones exteriores
12, 14 y los paneles de extremo 28 se pliegan hacia arriba, puede colocarse una tapa 42 sobre los mismos para
evitar que se caigan los productos almacenados en su interior, y para proteger el producto durante el transporte, el
almacenamiento, etc. Una tapa en esta realizacion puede ser la misma que la tapa 42, pero ligeramente mas larga
para tener en cuenta las secciones interiores sustancialmente horizontales 20, 22, en lugar de las secciones
interiores sustancialmente verticales 20, 22.

En la realizacion de la figura 2, el consumidor o minorista puede retirar la tapa 42 de la bandeja 40, separar la
bandeja 40 a lo largo de la perforacion 34, plegar los paneles de extremo 28 de la primera seccion interior 20 hacia
la primera seccion exterior 12, plegar los paneles de extremo 28 de la segunda seccion interior 22 hacia la segunda
seccion exterior 14 y unirlos a los otros paneles de extremo. De esta manera, se permite que el consumidor o el
minorista decida si es mejor proporcionar una bandeja abierta de una camara (como en la figura 2) o proporcionar
una bandeja que tenga una pared interior y las camaras separables (como en la figura 3).

También se proporcionan los métodos para exhibir los productos contenidos dentro de las bandejas de la presente
divulgacion. En una primera realizacion, se proporciona una bandeja integral para su exhibicion. EI método incluye
proporcionar una bandeja que almacene un producto de consumo, teniendo la bandeja unas paredes laterales
opuestas primera y segunda, una pared delantera con una pluralidad de paneles, una pared trasera con una
pluralidad de paneles, y una pared inferior que comprende una de entre una perforaciéon y una muesca que esta
configurada para separar la bandeja en dos secciones individuales. EI método incluye ademas la colocacion de la
bandeja en un estante de venta al por menor.

En otra realizacion, se proporciona un método para exhibir un producto de consumo. El método incluye proporcionar
una bandeja que almacene un producto de consumo, teniendo la bandeja un primer compartimento que tiene una
pared lateral exterior, una pared lateral interior, una pared delantera, una pared trasera, y una pared inferior, y un
segundo compartimento que tiene una pared lateral exterior, una pared lateral interior, una pared delantera, una
pared trasera y una pared inferior. La pared interior del primer compartimento y la pared interior del segundo
compartimento estan unidas por una de entre una perforaciéon y una muesca. El método incluye ademas la
colocacion de la bandeja en una estante de venta al por menor.

En aln otra realizacion mas, se proporciona un método para exhibir un producto de consumo. El método incluye
proporcionar una bandeja que almacene un producto de consumo, teniendo la bandeja una camara definida por las
paredes laterales opuestas primera y segunda, una pared delantera, una pared trasera, y una pared inferior. Una
parte de la pared inferior se pliega en la camara para formar al menos dos compartimentos de la bandeja. El método
incluye ademas la colocacion de la bandeja en una estante de venta al por menor.

En otra realizacion, se proporciona un método para exhibir un producto de consumo.

El método incluye proporcionar una bandeja que almacene un producto de consumo, incluyendo la bandeja unas
paredes laterales opuestas primera y segunda, una pared delantera, una pared trasera, una pared inferior, y una
pared interior que divide la bandeja en al menos dos compartimentos separados. La pared interior incluye unos
paneles adyacentes primero y segundo unidos por una de entre una perforaciéon y una muesca. El método incluye
ademas la colocacion de la bandeja en una estante de venta al por menor.

En una segunda realizacion, los compartimentos primero y segundo de la bandeja estan separados unos de otros y

se proporcionan para su exhibicion. Por ejemplo, el método incluye proporcionar una bandeja que almacene un
producto de consumo, teniendo la bandeja unas paredes laterales opuestas primera y segunda, una pared delantera
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que comprende una pluralidad de paneles, una pared trasera que comprende una pluralidad de paneles, y una pared
inferior que incluye una de entre una perforacion y una muesca que esta configurada para separar la bandeja en dos
secciones individuales. El método incluye ademas desgarrar la bandeja a lo largo de una de entre una perforacién y
una muesca para separar la bandeja en las dos secciones individuales, y para colocar al menos una de las dos
secciones individuales en un estante de venta al por menor.

En ofra realizaciéon mas, se proporciona un método para exhibir un producto de consumo. El método incluye
proporcionar una bandeja que almacene un producto de consumo, teniendo la bandeja un primer compartimento que
tiene una pared lateral exterior, una pared lateral interior, una pared delantera, una pared trasera, y una pared
inferior, y un segundo compartimento que tiene una pared lateral exterior, una pared lateral interior, una pared
delantera, una pared trasera y una pared inferior. La pared interior del primer compartimento y la pared interior del
segundo compartimento estan unidas por una de entre una perforacion y una muesca. El método incluye ademas
desgarrar la bandeja a lo largo de una de entre una perforacion y una muesca para separar los compartimentos
primero y segundo, y colocar al menos uno de los compartimentos primero y segundo en un estante de venta al por
menor.

En otra realizacion, se proporciona un método para exhibir un producto de consumo. El método incluye proporcionar
una bandeja que almacene un producto de consumo, teniendo la bandeja una camara definida por las paredes
laterales opuestas primera y segunda, una pared delantera, una pared trasera, y una pared inferior. Una parte de la
pared inferior se pliega en la camara para formar al menos dos compartimentos de la bandeja. EI método incluye
ademas la separacion de los al menos dos compartimentos de la bandeja, y la colocacion de al menos uno de los al
menos dos compartimentos en un estante de venta al por menor.

En ofra realizacion mas, se proporciona un método para exhibir un producto de consumo. El método incluye
proporcionar una bandeja que almacene un producto de consumo, teniendo la bandeja unas paredes laterales
opuestas primera y segunda, una pared delantera, una pared trasera, una pared inferior, y una pared interior que
divide la bandeja en al menos dos compartimentos separados. La pared interior incluye unos paneles adyacentes
primero y segundo unidos por una de entre una perforacion y una muesca. El método incluye ademas desgarrar la
bandeja a lo largo de una de entre una perforacion y una muesca para separar la bandeja en los al menos dos
compartimentos separados, y colocar al menos uno de los al menos dos compartimentos en un estante de venta al
por menor.

Un experto en la materia apreciara que los métodos descritos anteriormente para exhibir los productos, también
pueden aplicarse a los métodos para almacenar productos, refrigerar productos, congelar productos, calentar
productos, etc. Los métodos para servir comidas (por ejemplo, a los nifios) también se soportan por la presente
divulgacion.
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REIVINDICACIONES
1. Una bandeja que comprende:

una camara definida por unas paredes laterales opuestas primera y segunda (12, 14) que son unas secciones
exteriores primera y segunda, una pared delantera, una pared trasera, y una pared inferior, en la que la pared
inferior comprende unas secciones interiores primera y segunda (20, 22) unidas por una de entre una muesca y una
perforacion y unas secciones intermedias primera y segunda (16, 18), estando la primera seccién intermedia (16)
localizada entre la primera seccion exterior (12) y la primera seccion interior (20), y estando la segunda seccion
intermedia (18) localizada entre la segunda seccion exterior (14) y la segunda seccion interior (22), en la que las
secciones exteriores primera y segunda (12, 14) y las secciones intermedias primera y segunda (16, 18),
respectivamente, estan unidas por una de entre una muesca y una perforacion; y

en la que las secciones intermedias primera y segunda (16, 18) y las secciones interiores primera y segunda (20,
22), respectivamente, estan unidas por una de entre una muesca y una perforacién, caracterizada por que las
secciones exteriores primera y segunda (12, 14), las secciones interiores primera y segunda (20, 22) y las secciones
intermedias primera y segunda (16, 18) comprenden cada una unas secciones de extremo primera y segunda y las
secciones de extremo primera y segunda comprenden cada una un panel de extremo (28), en la que las paredes
delantera y trasera estan formadas por los paneles de extremo (28) de las secciones de extremo primera y segunda,
en la que los paneles de extremo (28) de las secciones interiores primera y segunda (20, 22) no estan conectadas a
los paneles de extremo (28) de las secciones intermedias primera y segunda (16, 18) cuando la parte inferior reposa
plana, en la que la muesca o la perforacion que delimita las secciones interiores primera y segunda (20, 22) entre si
y las perforaciones o las muescas que delimitan las secciones interiores (20, 22) de las secciones intermedias
primera y segunda (16, 18), respectivamente, estan configuradas para permitir que la bandeja tenga una primera y
una segunda configuracion,

en la que la pared inferior reposa plana en la primera configuracién y las secciones interiores primera y segunda (20,
22) forman una pared de separacion dentro de la camara, formando de este modo al menos dos compartimentos en
la segunda configuracion

en la que la pared delantera comprende un panel de extremo (28) que se extiende desde al menos una de las
paredes laterales opuestas primera y segunda (12, 14), estando el panel de extremo (28) unido a un panel de
extremo (28) que se extiende desde la pared inferior;

en la que la pared de separacion esta configurada para poder desgarrarse a lo largo de una de entre una muesca y
una perforacion que separa las secciones interiores (20, 22) para separar la bandeja en dos secciones especificas.

2. La bandeja de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que la pared delantera comprende al menos dos paneles de
extremo (28) en las dos realizaciones primera y segunda, en la que los paneles de extremo (28) se extienden desde
la pared inferior.

3. La bandeja de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que la bandeja esta formada de una pieza de material.

4. La bandeja de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que el material se selecciona del grupo que consiste en
plastico, cartén, panel de fibras, cartulina, yute, espuma de poliestireno, metales y combinaciones de los mismos.

5. La bandeja de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que el material es carton corrugado.

6. La bandeja de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que los al menos dos componentes son imagenes
especulares entre si a lo largo de una de entre una perforacion y una muesca.

7. Un método para fabricar una bandeja, comprendiendo el método las etapas de:

proporcionar una pieza en bruto (10) que comprende

unas secciones exteriores primera y segunda (12, 14),

unas secciones interiores primera y segunda (20, 22) unidas por una de entre una perforacion y una muesca, y

unas secciones intermedias primera y segunda (16, 18), estando la primera seccién intermedia (16) localizada entre
la primera seccion exterior (12) y la primera seccion interior (20) y estando la segunda seccion intermedia (18)
localizada entre la segunda seccion exterior (14) y la segunda seccion interior (22), en la que las secciones
exteriores primera y segunda (12, 14) y las secciones intermedias primera y segunda (16, 18), respectivamente,
estan unidas por una de entre una muesca y una perforacion, en la que las secciones intermedias primera y
segunda (16, 18) y las secciones interiores primera y segunda (20, 22), respectivamente, estan unidas por una de
entre una muesca y una perforacion, en la que las secciones exteriores (12, 14), las secciones interiores (20, 22) y
las secciones intermedias (16, 18) comprenden cada una, unas secciones de extremo primera y segunda (24, 26);
en la que las secciones de extremo primera y segunda (24, 26) comprenden cada una un panel de extremo (28);

en la que las secciones exteriores (12, 14), las secciones interiores (20, 22) y las secciones intermedias (16, 18)
estan unidas a sus paneles de extremo respectivos (28) por una de entre una muesca y una perforacion, en la que
los paneles de extremo (28) de las secciones intermedias primera y segunda (16, 18) son sustancialmente tan
anchos como las secciones intermedias primera y segunda (16, 18);

en la que los paneles de extremo de las secciones exteriores primera y segunda (12, 14) estan localizados
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sustancialmente adyacentes a los paneles de extremo (28) de las secciones intermedias primera y segunda (16, 18)
y en la que los paneles de extremo (28) de las secciones interiores primera y la segunda (20, 22) estan localizados
sustancialmente adyacentes entre si, en la que los paneles de extremo (28) de las secciones interiores primera y
segunda (20, 22) no estan conectadas a los paneles de extremo (28) de las secciones intermedias primera y
segunda (16, 18) cuando la parte inferior reposa plana;

plegar la pieza en bruto a lo largo de una de entre una perforacion y una muesca uniendo las secciones interiores
primera y segunda (20, 22);

plegar la pieza en bruto a lo largo de las lineas que dividen las secciones intermedias primera y segunda (16, 18)
desde las secciones interiores primera y segunda, respectivamente, de manera que las secciones interiores (20, 22)
forman una pared interior vertical de la bandeja;

plegar la pieza en bruto a lo largo de las lineas que dividen las secciones intermedias primera y segunda desde las
secciones exteriores primera y segunda, respectivamente, para formar una bandeja;

plegar los paneles de extremo (28) de las primeras secciones de extremo (24) para formar una pared delantera y
plegar los paneles de extremo (28) de las segundas secciones de extremo (26) para formar una pared trasera;
exhibir un producto de consumo desgarrando la bandeja a lo largo de una de entre una perforacién y una muesca
uniendo las secciones interiores primera y segunda (20, 22) para separar la bandeja en las dos secciones
individuales;

colocar al menos una de las dos secciones individuales en un estante de venta al por menor.

8. El método de acuerdo con la reivindicacion 7, en el que la pluralidad de paneles de extremo (28) de las segundas
secciones de extremo (26) se adhieren entre si para formar la pared trasera.

9. El método de acuerdo con la reivindicaciéon 7, que comprende ademas colocar los envases secundarios en la
pieza en bruto después de plegar la pieza en bruto a lo largo de las lineas que dividen las secciones intermedias
primera y segunda (16, 18) desde las secciones interiores primera y segunda (20, 22), respectivamente.

10. El método de acuerdo con la reivindicacion 7, que comprende ademas colocar unos productos de consumo en la
bandeja después de plegar la pieza en bruto a lo largo de las lineas que dividen las secciones intermedias primera y
segunda (16, 18) desde las secciones exteriores primera y segunda, respectivamente.

11. El método de acuerdo con la reivindicacion 7, que comprende ademas colocar una cubierta sobre la bandeja.
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