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DESCRIPCION
Herramienta de acufiacion y de rodamiento para la acufiaciéon de ranuras de plegado en materiales plegables.

[0001] La invencion se refiere a una herramienta de acufiaciéon y de rodamiento para la acufiacién de ranuras de
plegado en materiales plegables, de acuerdo con la denominacién de la reivindicacion 1. Ademas, la invencién se
refiere a un recorte para la fabricacion de un embalaje, asi como para la aplicacion de la herramienta de acufiacion y
de rodamiento para la fabricacion de un recorte para un embalaje.

[0002] En caso de producirse un corte en materiales plegables, como por ejemplo el cartén o el papel, las ranuras de
plegado de este material proporcionan una forma definida a este embalaje durante su fabricaciéon. Los contornos del
recorte se suelen producir con ayuda de una herramienta de punzonado, mientras que las ranuras de plegado se
realizaran en el material con una herramienta de rodamiento. Las herramientas de punzonado y de ranuras
frecuentemente estan combinadas de tal manera que la fase de troquelado y la impresién de las ranuras de plegado
se realizan simultdneamente o dentro de la misma fase del procedimiento. Una herramienta de rodamiento, por
ejemplo, ya se conoce de la DE 196 10 574 C1 y comprende una placa de soporte, en la que se disponen unas o
varias placas de rodamiento. Las placas de rodamiento comprenden respectivamente uno o varios contornos de
rodamiento, que actGan junto con una contraplaca de la herramienta de rodamiento para acufiar las ranuras de
plegado correspondientes en el material plegable. Cada placa de rodamiento estd alojada sobre una placa
elastomérica con un constante del muelle prefijado, flexible y elstico en la placa de soporte. A causa de la impulsién
de fuerza de la placa de rodamiento, la placa elastomérica se comprime durante el procedimiento de acufiacion, por
lo que se acorta la distancia entre la placa de rodamiento y la placa de soporte. Tras la acanaladura se laxa la placa
elastomérica de nuevo hasta su configuracién original, por lo cual la placa de rodamiento retrocede a su posicién
inicial. Se conoce por la DE 39 28 916 C1 una herramienta de rodamiento y de acufiacion con las caracteristicas de
la denominacion de la reivindicacion 1.

[0003] Se considera como desventaja de la conocida herramienta de rodamiento, el hecho de que la placa
elastomérica debe ser cambiada después de una determinada cantidad de recorridos de acufio, por lo cual
aumentan los costes de montaje y de piezas de recambio. Ya que, con el tiempo, también cambia la elasticidad y
efecto de muelle de la placa elastomérica, tampoco se puede garantizar la estabilidad dimensional de la herramienta
de rodamiento por un periodo de tiempo prolongado. Ademas, a causa de tolerancias variables, el envejecimiento de
la placa elastomérica lleva a unos resultados de acufiacion comparativamente irregulares, por lo que es necesario
gue se realicen frecuentemente ajustes posteriores de la herramienta de rodamiento. También se debe ejercer mas
presion en la placa de rodamiento en su totalidad, para superar el efecto muelle de la placa elastomérica. En el caso
de las carreras en vacio, estas caracteristicas producen un fuerte deterioro del corte de troqueles, que también
puede suceder en las conocidas herramientas de rodamiento.

[0004] El cometido de la presente invencion es crear una herramienta de rodamiento y de acufiacién del tipo
inicialmente mencionado, cuya durabilidad sea mayor y produzca menores costes de mantenimiento y de ajuste
durante su funcionamiento.

[0005] Conforme a la invencion, el cometido es descubrir una herramienta de acufiacion y de rodamiento para la
acufacion de ranuras de plegado en materiales plegables, con las caracteristicas de la reivindicacién 1, asi como la
aplicacion especificada en la reivindicacion 12, conforme a la invencién de la herramienta de acufiacion y de
rodamiento para la fabricacion de un recorte. Las ventajas de las configuraciones de la invencion se indican en las
reivindicaciones secundarias.

[0006] Conforme a la invencién, se ha creado una herramienta de acufiacién y de rodamiento que dispone de una
mayor durabilidad y que produce menores costes de mantenimiento y de ajuste durante su funcionamiento, gracias a
que la placa de rodamiento se sostiene firmemente sobre la placa de soporte, de modo que, en caso de ejercer una
impulsion de fuerza en la placa de rodamiento durante la fase de acufiacion, la distancia entre la placa de
rodamiento y la placa de soporte no se altera o, al menos, no sufrira cambios sustanciales, en comparacion con la
distancia entre la placa de rodamiento y la placa de soporte cuando esta en estado de reposo. En otras palabras,
conforme a la invencion, se prevé que la placa de rodamiento no se mantenga flexible y eléstica en la placa de
soporte. Por consiguiente, la herramienta de acufacion y de rodamiento esta equipada libre de amortiguadores
elasticos o flexibles, capas intermedias flexibles o similar entre la placa de rodamiento y la placa de soporte. La
rigida union existente entre la placa de rodamiento y la placa de soporte permite la aplicacion de la herramienta de
acufacion y de rodamiento a largo plazo y libre de tolerancias, sin necesidad de realizar ajustes posteriores.
Ademas, elimina el cambio regular de las placas elastoméricas o similares, que hasta ahora ha sido necesario, por lo
cual, se han obtenido considerables ventajas econdmicas y temporales, y se han reducido respectivamente los
costes unitarios de los recortes surcados con ayuda de la herramienta de acufiacion y de rodamiento, de acuerdo
con la invencion. Ademas, el sistema, segun la invencion, tiene la ventaja de que se puede trasladar con una presion
total menor. Asimismo, segln la invencién, se prevé que una matriz de troquelado esté asociada a la herramienta de
acufiacién y de rodamiento para desunir el material plegable, particularmente, para el corte de un arco de material.
Por ello, se puede surcar y cortar el material plegable especialmente rapido y facilmente, en una fase del
procedimiento. Adicionalmente, el corte del material plegable se simplifica, ya que una brida comprende al menos
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una apertura y/o forma una apertura junto con la placa de rodamiento, en la cual puede entrar un troquel de la
herramienta de punzonado asociada.

[0007] Otras ventajas se producen, en cuanto a que entre la placa de soporte y la placa de rodamiento hay, al
menos, un elemento base, mediante el cual se ajusta una posicion relativa de la placa de rodamiento con respecto a
la placa de soporte, donde el elemento de base estd compuesto por un material rigido. Mediante el o los elementos
base, se permite un ajuste sencillo de la distancia entre la placa de rodamiento y la placa de soporte. Puesto que el
elemento base es rigido y, por lo tanto, no cede en caso de una impulsién de fuerza de la placa de rodamiento, la
distancia entre la placa de rodamiento y la placa de soporte permanece igualmente constante durante la aplicacion
de la herramienta de acufiacion y de rodamiento. Por consiguiente, el elemento de base opera como una especie de
fundamento para la placa de rodamiento.

[0008] Como otra configuracién favorecedora de la invencion, esta previsto que el elemento base esté compuesto de
un metal o una aleacién de metal, particularmente de aluminio o de una aleaciéon de aluminio, y/o de un material
plastico indeformable y/o de ceramica. Con ello se garantiza que el o los elementos base se produzcan en una gran
variacion de formas y sean econémicos, y que, al mismo tiempo posean una alta solidez y rigidez.

[0009] Como otra configuracion favorecedora de la invencién, esta previsto que el elemento base sea
preferiblemente una placa de aluminio producida mediante la erosion. Un elemento base formado como placa de
aluminio ofrece la ventaja de tener una alta rigidez y, al mismo tiempo, un peso menor. Por tanto, la masa de la
herramienta de acufaciéon y de rodamiento, movida durante el rodamiento es comparativamente menor, sin tener
que asumir pérdidas, en caso de una rigidez mecéanica. Puesto que la placa de aluminio se produce mediante un
proceso de erosion, también se pueden producir contornos complejos de forma rgpida y econémica. Sin embargo,
alternativa o adicionalmente, también se puede prever, por ejemplo, que la placa de aluminio se produzca a través
del conformado, particularmente, mediante un procedimiento de fundicién o de fundicion a presion y/o mediante un
procedimiento de separacion, en particular, a través de una viruta.

[0010] Como otra configuracion favorecedora de la invencidn, esta previsto que un contorno del elemento base se
adapte a un contorno de la placa de rodamiento. En otras palabras, se prevé que el elemento de base y la placa de
rodamiento presenten un contorno idéntico o, al menos, uno similar, de modo que la placa de rodamiento se apoye
posiblemente sobre su superficie de apoyo total en el elemento de base. Por ello, hay un enlace mecéanico
especialmente rigido entre la placa de rodamiento y el elemento base. Ademas, es por esto que se permite una
configuracién modular de la herramienta de acufiacion y de rodamiento con un numero facilmente cambiable, dado
el caso, a placas de rodamientos diversamente configuradas, que se apoyan respectivamente por un elemento base
encasillado en la placa de soporte.

[0011] Como otra configuracién favorecedora de la invencién, esta previsto que la herramienta de acufiacion y de
rodamiento comprenda medios para acomodar el elemento base y la placa de rodamiento de forma precisa uno
respecto al otro y/o medios para fijar el elemento de base y/o la placa de rodamiento en la placa de soporte. Por ello,
la herramienta de acufacion y de rodamiento, se puede equipar especialmente rapido, con un funcionamiento
seguro y sin medidas de ajuste costosas con una o varias placas de rodamiento o con el nimero correspondiente de
elementos base.

[0012] Como otra configuracion favorecedora de la invencion esté previsto que la placa de soporte comprenda, al
menos, una cavidad, en la que estén colocadas la placa de rodamiento y, opcionalmente, al menos un elemento
base. Esto permite acomodar la placa de rodamiento y, opcionalmente, un elemento base disponible, colocandolos
de forma sencilla en la cavidad, sin medidas de ajuste costosas en la placa de soporte.

[0013] Como otra configuracion favorecedora de la invencion, esta previsto que se adapten entre si el contorno de la
cavidad, el contorno de la placa de rodamiento y, dado el caso, el contorno de, al menos, un elemento base. Por
ello, la placa de rodamiento y - en caso de que estén disponibles — el o los elementos base se pueden disponer, de
forma especialmente simple y con la medida justa en el alojamiento en la placa de soporte. Ademas, gracias a los
contornos, que se adaptan entre si, se garantiza que la placa de rodamiento y, dado el caso, el o los elementos base
también se apoyen lateralmente o en toda su amplitud, en el caso una impulsién de fuerza durante el rodamiento y
gue no se puedan mover relativamente a la placa de soporte.

[0014] Como otra configuracion favorecedora de la invencion esta previsto que se forme en la placa de soporte al
menos una cavidad mediante una acanaladura.

[0015] Como otra configuracion favorecedora de la invencion, esta previsto que entre la placa de soporte y la placa
de rodamiento esté dispuesto, al menos, un elemento de compensacion. Por ello, se permite un ajuste sencillo de la
distancia entre la placa de soporte y la placa de rodamiento, lo que permite, a su vez, una compensacion sencilla de
la tolerancia. El elemento de compensacién es preferiblemente una hoja plastica o metalica con una fuerza de entre
0,05 mm y 20,0 mm. Sin embargo, también es posible que el elemento de compensacion sea de papel o ceramica.
También son posibles otros materiales. Ademas, el elemento de compensacion esta formado especialmente
calibrado. Para poder garantizar este rigido acoplamiento entre la placa de soporte y la placa de rodamiento,
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naturalmente también se deberia formar basicamente el elemento de compensacion sin flexibilidad. Un elemento de
compensacion formado como una hoja metalica o de plastico inelastico es idéneo especialmente para corregir la
altura o para ajustar de forma sencilla la distancia entre la placa de rodamiento y la placa de soporte. Por ejemplo,
se pueden disponer varios elementos de compensacion con una diferencia de espesor respectiva de 0,05 mm u otra
diferencia de espesor apropiada e intercambiarse, en caso de necesidad, para ajustar la distancia entre la placa de
rodamiento y la placa de soporte a un valor deseado. Asimismo, el elemento de compensacién permite una
adaptacion sencilla de la distancia entre la placa de soporte y la placa de rodamiento para configuraciones diversas
de un elemento base, en caso de existir. Ademas, se puede prever que el elemento de compensacion esté dispuesto
entre la placa de soporte y el elemento base y/o entre el elemento base y la placa de rodamiento. De forma
alternativa o adicional, se puede prever que se usen varios elementos de compensacion de espesor idéntico o
diferente para la compensacion de la tolerancia. Asimismo, se puede prever que un contorno del elemento de
compensacion se adapte a un contorno de la placa de rodamiento y/o del elemento base y/o de una cavidad de la
placa de soporte.

[0016] Otro aspecto de la invencion es el uso de una herramienta de acufacion y de rodamiento, segun uno de los
ejemplos de realizacién anteriores para la fabricacion de un recorte, particularmente para una cajetilla. De las
descripciones anteriores se deducen las caracteristicas de la invencién y sus ventajas. Las configuraciones
favorecedoras de la herramienta de acufiacion y de rodamiento se consideran como configuraciones favorecedoras
de su aplicacion, segun la invencion.

[0017] Otras caracteristicas de la invencion resultan de las reivindicaciones, de los ejemplos de realizacién, asi como

de los dibujos, los cuales estan provistos de los mismos elementos o elementos de la misma funciéon con marcas de

referencia idénticas. En este caso se muestra:

Fig. 1 una vista desde arriba en perspectiva de un elemento base para una herramienta de acufiacion y de
rodamiento, segun la invencion;

Fig. 2 una vista por debajo en perspectiva del elemento base mostrado en la Fig. 1;

Fig. 3 una placa de soporte provista de varios elementos base de la herramienta de acufiacion y de rodamiento,
segun la invencion;

Fig. 4 la placa de soporte mostrada en la Fig. 3, donde adicionalmente esté dispuesta una placa de rodamiento
sobre cada elemento de base; y

Fig. 5 unarepresentacion en perspectiva agrandada de la placa de soporte mostrada en la Fig. 4.

[0018] La Fig. 1 muestra una vista desde arriba en perspectiva de un elemento base 10 para una herramienta de
acufiacion y de rodamiento, segun la invencién, (no mostrada) para la acanaladura de un recorte para una cajetilla y,
en lo sucesivo, son explicados en una sintesis mediante la Fig. 2, en la que se muestra una vista por debajo en
perspectiva del elemento base 10 mostrado en la Fig. 1. También se muestra el elemento base 10 como una placa
de aluminio formada rigida e inelastica y producida mediante un procedimiento de erosion. Se reconoce, que el
elemento base 10 comprende varias perforaciones 12, formadas como agujeros ciegos que, junto con las
perforaciones 12, asi como con las perforaciones correspondientes de una placa de rodamiento asociada 14 (cf.
Perno de centrado dispuesto en la Fig. 4) (no mostrado), sirven como medio para acomodar entre si el elemento
base 10 con la medida justa y su placa de rodamiento asociada 14. Ademas, el elemento base 10 comprende varias
aberturas de montaje 16, previstas con roscas hembra que, junto con las tuercas correspondientes (no mostrado),
sirven como medio para acoplar el elemento base 10 con medida justa y fijarlo de forma resoluble en una placa de
soporte 18 (cf. Fig. 3) de la herramienta de acufiacion y de rodamiento, y como medio para fijar una placa de
rodamiento asociada 14 a la herramienta de acufiacion y de rodamiento. Como se puede observar, en particular en
la Fig. 2, el elemento base 10 comprende sobre su lado inferior, orientado a la placa de soporte 18 varios nichos 20
en forma de ranura. Los nichos 20 estan formados de tal manera que el elemento base 10 es de un peso
posiblemente menor, sin que su estabilidad mecanica y rigidez se vean perjudicadas. Se puede prever de forma
alternativa o adicional, que se usen los nichos 20 para una colocacién rapida y sencilla del elemento base 10, puesto
gue el elemento base 10 estéa insertado sobre la brida correspondiente 22 (cf. Fig. 3) de la placa de soporte 18.

[0019] La Fig. 3 muestra la placa de soporte 18 de la herramienta de acufiacion y de rodamiento, provista con varios
elementos base 10, segun la invencién. Se reconoce, que varios elementos base 10 estan dispuestos en dos series
en alojamientos 24 en forma de contorno sobre la placa de soporte 18. Para una mayor claridad, las marcas de
referencia solo estdn completamente representadas en relacion con un elemento base 10 y son aplicables
correspondientemente a todos elementos base representados 10. Los alojamientos 24 se han formado en la placa
de soporte 18 mediante los nichos correspondientes. Adicionalmente, las bridas dispuestas 22 en la placa de
soporte 18 forman una rejilla de estabilizacion, donde la brida mostrada 22 esta hecha de plastico. Los contornos
cuyos alojamientos 24, formados mediante los nichos 10, se corresponden con los contornos de los elementos base,
de modo que los elementos base 10 se pueden disponer en la posicion deseada en la placa de soporte 18 sin
medidas de ajuste y regulacién, y se pueden atornillar con ella.

[0020] Ademas, se puede prever que uno o varios elementos de compensacién (no mostrados) estén dispuestos
adicionalmente en las cavidads 24 para la correccién de altura. El o los elementos de compensacién se pueden
formar, por ejemplo, como laminas de plastico. Para compensar la tolerancia se puede seleccionar, de entre una
serie de elementos de compensacion diversamente gruesos, aquel elemento de compensacion con el espesor
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necesario y disponerlo sobre y/o debajo del elemento base 10 en la cavidad 24. Por ejemplo, se pueden disponer
varios elementos de compensacion con un refuerzo ascendente de 0,05 mm respectivamente. Un contorno del
elemento de compensacion corresponde preferiblemente a un contorno de la cavidad 24 o del elemento base 10,
para asegurar un apoyo fuerte y mecanicamente estable.

[0021] La Fig. 4 muestra la placa de soporte 18, donde sobre cada elemento base 10 hay colocada, a su vez, una
placa de rodamiento 14 en la cavidad correspondiente 24 y, junto con el elemento base 10, esta atornillada con la
placa de soporte 18. Ademas, para una mayor claridad, aqui estan representadas las marcas de referencia, sélo en
relacion con una placa de rodamiento 14 y se aplica respectivamente a todas las placas de rodamiento
representadas 14. Los elementos base 10 sirven de fundamento para las placas de rodamiento 14. Por lo tanto,
cada placa de rodamiento 14 esta unida con firmeza a la placa de soporte 18, de modo que la distancia, definida por
el rigido elemento base 10, entre la placa de rodamiento 14 y la placa de soporte 18 tampoco se vera modificada o,
al menos, no sustancialmente, durante la aplicaciéon de la herramienta de acufiacion y de rodamiento, es decir, en la
introduccion de ranuras de plegado en un material plegable. En este caso, también se puede prever basicamente
que el elemento base 10 esté fijo en la placa de soporte 18, la placa de rodamiento 14, del mismo modo, en el
elemento base 10y, por lo tanto, solo inmoviliza indirectamente la placa de soporte 18. Cada placa de rodamiento
14 presenta varios contornos de rodamiento que, junto con una contraplaca (no mostrado) de la herramienta de
acufacion y de rodamiento, acufian, como ya se conoce, las ranuras de plegado correspondientes en un material
plegable. Las placas de rodamiento mostradas 14 estdn formadas para la acanaladura de un recorte para una
cajetilla. Los contornos de las placas de rodamiento 14, de los elementos base 10, de los elementos de
compensacion, si hubiese, y de las cavidads 24 se corresponden esencialmente con el contorno del recorte y
comprenden zonas de contorno adicionales para la colocacion y fijacion de elementos y de las placas individuales.

[0022] La Fig. 5 muestra una representacion en perspectiva agrandada de la placa de soporte 18 mostrada en la Fig.
4. En este caso, se puede apreciar que las placas de rodamiento 14 también comprenden aberturas de montaje 16,
gue se alinean con aberturas de montaje 16, asociadas a los elementos base 10, en el estado en el que se han
montado. Ademas se aprecia, que las bridas 22 presentan aberturas 26 en forma de ranura para la cavidad del
troquel correspondiente a una herramienta de punzonado, asociada a la herramienta de acufiacién y de rodamiento
(no mostrada) y que estan dispuestas de tal manera que, ademas, entre las bridas 22 y las placas de rodamiento 14
resultan aberturas 26 en forma de ranura. Por ello, el material plegable dispuesto en la placa de soporte 18 se puede
acufiar con la con la herramienta de acufiacién y de rodamiento y cortar con la matriz de troquelado, en una Unica
etapa del procedimiento. Puesto que, a diferencia de herramientas de acufiacion y de rodamiento que se conocen en
el estado de la técnica, la herramienta de acufiacion y de rodamiento no presenta capas intermedias elasticas entre
la placa de soporte 18 y las placas de rodamiento 14, esta garantiza a largo plazo una fabricacion muy uniforme y
libre de tolerancias del borde de rodamiento en el material plegable o en el recorte. Debido a una menor necesidad
de ajuste y reparacion de la herramienta de acufacion y de rodamiento, segun la invencion, resultan unos costes
considerablemente reducidos, que llevan, a su vez, a menores costes unitarios correspondientes de los recortes
surcados.
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REIVINDICACIONES

1. Herramienta de acufiacion y de rodamiento para la acufiacion de ranuras de plegado en materiales plegables, en
especial para la produccion de al menos un borde de rodamiento en un recorte para un embalaje, incluyendo una
placa de soporte (18), a la que se le asocia, al menos, una placa de rodamiento (14), que comprende, al menos, un
contorno de rodamiento para la acufiacién de una ranura de plegado, donde la placa de rodamiento (14) se sostiene
de forma rigida sobre la placa de soporte (18), de modo que, en caso de un impulso de fuerza de la placa de
rodamiento (14) durante la fase de acufacion, la distancia entre la placa de rodamiento (14) y la placa de soporte
(18) permanece inalterada en el estado de reposo o, al menos, no se ve sustancialmente alterada, frente a la
distancia entre la placa de rodamiento (14) y la placa de soporte (18), y la herramienta de acufiacion y de rodamiento
esta asociada a una matriz de troquelado para desunir el material plegable, particularmente, para el corte de un arco
material, se caracteriza por el hecho de que una brida (18) asociada a la placa de soporte (22) comprende, al
menos, una abertura (26) y/o forma una abertura (26) junto a la placa de rodamiento (14), en la que puede entrar un
troquel asociado a la herramienta de punzonado.

2. Herramienta de acufiacion y de rodamiento, segun la reivindicacion 1,

caracterizada por el hecho de que entre la placa de soporte (18) y la placa de rodamiento (14) se le asocia, al
menos, un elemento base (10), mediante la cual se ajusta una posicion relativa de la placa de rodamiento (14) con
respecto a la placa de soporte (18), donde el elemento base (10) estd compuesto por un material rigido.

3. Herramienta de acufiacion y de rodamiento, segun la reivindicacion 2,

caracterizada por el hecho de que el elemento base (10) esta compuesto por un metal o una aleacion de metal,
particularmente, de aluminio o de una aleacion de aluminio, y/o por un material plastico indeformable y/o de
ceramica.

4. Herramienta de acufiacién y de rodamiento, segin la reivindicacion 3,
caracterizada por el hecho de que el elemento base (10) es, preferiblemente, una placa de aluminio formada por la
erosion.

5. Herramienta de acufiacion y de rodamiento, segin una de las reivindicaciones 2 hasta 4,
caracterizada por el hecho de que un contorno del elemento base (10) se adapta a un contorno de la placa de
rodamiento (14).

6. Herramienta de acufiacion y de rodamiento, segun una de las reivindicaciones 2 hasta 5,

caracterizada por el hecho de que constituye un medio para acomodar el elemento base (10) con medida justay la
placa de rodamiento (14) uno respecto al otro y/o un medio para fijar el elemento base (10) y/o la placa de
rodamiento (14) en la placa de soporte (18).

7. Herramienta de acufiacion y de rodamiento, segun una de las reivindicaciones 1 hasta 6,
caracterizada por el hecho de que la placa de soporte (18) comprende, al menos, una cavidad (24), en la que se
disponen la placa de rodamiento (14) y, opcionalmente, al menos un elemento base (10).

8. Herramienta de acufacion y de rodamiento, segun la reivindicacién 7,
caracterizada por el hecho de que un contorno de la cavidad (24), un contorno de la placa de rodamiento (14) vy,
opcionalmente, un contorno de, al menos, un elemento base (10) se adaptan entre si.

9. Herramienta de acufacion y de rodamiento, segun la reivindicacién 7 u 8,
caracterizada por el hecho de que, al menos, una cavidad (24) esta formada por una acanaladura en la placa de
soporte (18).

10. Herramienta de acufacion y de rodamiento, segun una de las reivindicaciones 1 hasta 9,

caracterizada por el hecho de que entre la placa de soporte (18) y la placa de rodamiento (14) se dispone, al
menos, un elemento de compensacion, en concreto, un plastico u hoja metalica con una fuerza de entre 0,05 mm y
20,0 mm.

11. Herramienta de acufacion y de rodamiento, segin una de las reivindicaciones 1 hasta 9,

caracterizada por el hecho de que entre el elemento base (10) y la placa de rodamiento (14) esta dispuesto, al
menos, un elemento de compensacion, en concreto, un plastico u hoja metalica con una fuerza de entre 0,05 mmy
20,0 mm.

12. Aplicacién de una acufiacion y de rodamiento, segun una de las reivindicaciones 1 hasta 11 para la fabricacion
de un recorte para un embalaje, en concreto, para una cajetilla.



ES 2582322713




ES 2582322713

22 110 R399 G020 B0 AN10FAS 10HR0PR R 12
¥ N Pa. Ak .m . 5. LR <ol
16 2] o5 S5 S—T12\ [st——T2) |8 r— S
22 ) . . . . L
12 10 10 10 10 10 10 |
16 o o o o o o o o o o ‘-'1
12 A e o5 s s 2
' E ﬁb_ |
= po— — e A - — - — . — — s —_ = ‘ ___ . |
16,4121 \22 f_ f_ 24
24 2294 24 24 24 .
Fig.3
;"'_'1?7,4' _i,4_'1?1'_1‘£1_'1'4_1'f1_'1?,'_1}1_'1,4_'_' E
| 18 I
| u
i |
16 == ST =] =] Pl T ) |
| A\ !
: |
14

I
L k_ ________________ e
16 22 14 14 14 14 14 14_ 14

24 Fig.4



ES 2582322713

14

14 22

16

Fig.5



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

