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DESCRIPCIÓN

Dispositivo de alumbrado y/o de señalización de un vehículo automóvil ensamblado mediante apilamiento

La presente invención se refiere a un dispositivo de iluminación y/o de señalización de un vehículo automóvil. Esta 5
se refiere también a un vehículo equipado con dicho dispositivo de iluminación y/o de señalización. Se refiere 
también a un procedimiento de ensamblado de dicho dispositivo de iluminación y/o de señalización de un vehículo 
automóvil.

Se conocen dispositivos de iluminación o de señalización para vehículo automóvil que comprenden un recinto 10
formado por una caja y un cristal y destinado a recibir un reflector y una fuente luminosa montada sobre un soporte.

Para ensamblar dicho dispositivo de iluminación o de señalización, es habitual posicionar y fijar, en particular 
mediante atornillado, el soporte dentro de la caja, y a continuación posicionar y fijar, en particular mediante 
atornillado, el reflector sobre el soporte o sobre la caja. Por último, se coloca y se fija el cristal sobre la caja. Las 15
operaciones de fijación del soporte dentro de la caja y de fijación del reflector sobre el soporte o sobre la caja son, 
en particular cuando se trata de operaciones de atornillado, generadoras de complejidad, por lo tanto, de costes.

Se conocen otros ejemplos que muestran dispositivos similares en el documento EP 202 3036 o el documento DE 
2012 2747U.20

El objetivo de la invención es proporcionar un dispositivo de iluminación y/o de señalización y un procedimiento de 
ensamblado que permite resolver el problema mencionado anteriormente y que mejora los dispositivos de 
iluminación y/o de señalización y los procedimientos de ensamblado conocidos de la técnica anterior. En particular, 
la invención propone reducir la complejidad y el coste de producción de un dispositivo de iluminación y/o de 25
señalización. En particular, la invención propone un dispositivo de ajuste que tiene una estructura simple y un 
procedimiento de montaje simplificado de dicho dispositivo de ajuste.

De acuerdo con la invención, el dispositivo de iluminación y/o de señalización de un vehículo automóvil comprende 
un recinto formado por una caja y un cristal y que recibe un soporte que soporta al menos una fuente luminosa y un 30
reflector. Se caracteriza por que la caja y el cristal presentan respectivamente un primer medio de apoyo sobre el 
soporte o sobre el reflector o sobre el conjunto soporte-reflector y un segundo medio de apoyo sobre el soporte o 
sobre el reflector o sobre el conjunto soporte-reflector, permitiendo los medios de apoyo inmovilizar el soporte o el 
reflector o el conjunto soporte-reflector en al menos una dirección, incluso aplicar una acción mecánica, por ejemplo 
de flexión, que presiona el soporte o el reflector o el conjunto soporte-reflector. Dicha estructura permite simplificar el 35
procedimiento de ensamblado del dispositivo y, por consiguiente, reducir los costes de ensamblado.

El soporte y/o el reflector pueden comprender al menos una extensión que entra en contacto con un producto 
adhesivo que une el cristal y la caja. De este modo, se puede inmovilizar el soporte y/o el reflector en las demás 
direcciones mediante encolado.40

La caja puede comprender un canal destinado a recibir el producto adhesivo y del cual al menos algunas porciones 
de los bordes están formadas por la al menos una extensión. Estos medios permiten realizar el encolado de manera 
económica.

45
La caja puede comprender un primer medio de posicionamiento que coopera con un segundo medio de 
posicionamiento previsto sobre el soporte o sobre el reflector. De este modo, el soporte o el reflector pueden 
posicionarse dentro de la caja.

En una alternativa, el cristal puede comprender un tercer medio de posicionamiento que coopera con un cuarto 50
medio de posicionamiento previsto sobre el soporte o sobre el reflector. De este modo, el soporte o el reflector 
pueden posicionarse dentro del cristal.

El soporte puede comprender un quinto medio de posicionamiento que coopera con un sexto medio de 
posicionamiento previsto sobre el reflector. De este modo, el soporte y el reflector se pueden posicionar de forma 55
precisa uno con respecto al otro.

De preferencia, el cristal se pega y/o se fija a presión y/o se suelda sobre la caja.

De acuerdo con la invención, un vehículo automóvil se caracteriza por que comprende un dispositivo de iluminación 60
y/o de señalización definido con anterioridad.

De acuerdo con la invención, un procedimiento de ensamblado de un dispositivo de iluminación y/o de señalización 
de un vehículo automóvil definido con anterioridad se caracteriza por que comprende las siguientes etapas:

65
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- colocar sobre la caja:
• el soporte, o
• el soporte y el reflector,

sin solidarizar ni el soporte, ni el reflector con la caja,
5

- ensamblar el cristal en la caja, por ejemplo mediante encolado y/o mediante fijación a presión y/o soldadura.

En este procedimiento no es necesaria ninguna etapa de fijación del soporte dentro de la caja, en particular ninguna 
etapa de fijación mediante atornillado. De este modo, su coste de implementación es reducido.

10
En una alternativa, de acuerdo con la invención, un procedimiento de ensamblado de un dispositivo de iluminación 
y/o de señalización de un vehículo automóvil definido con anterioridad se caracteriza por que comprende las 
siguientes etapas:

- colocar sobre cristal:15

• el reflector, o

• el soporte y el reflector,
sin solidarizar ni el soporte, ni el reflector con el cristal,20

- ensamblar el cristal en la caja, por ejemplo mediante encolado y/o mediante fijación a presión y/o soldadura.

En este procedimiento no es necesaria ninguna etapa de fijación del reflector sobre el cristal, en particular ninguna 
etapa de fijación mediante atornillado. De este modo, su coste de implementación es reducido.25

De preferencia, la etapa de ensamblado del cristal en la caja provoca una deformación, por ejemplo en flexión, del 
soporte y/o del reflector. Por medio de esta acción y del rozamiento a la altura de los puntos de aplicación de esta 
acción, se impiden los movimientos del soporte y/o del reflector.

30
Los dibujos adjuntos representan, a título de ejemplos, tres formas de realización de un dispositivo de iluminación 
y/o de señalización para vehículo automóvil de acuerdo con la invención y una forma de ejecución de un 
procedimiento de ensamblado de acuerdo con la invención.

Las figuras 1 a 3 son unas vistas despiezadas en perspectiva de una caja de una primera forma de realización de un 35
dispositivo de iluminación y/o de señalización de acuerdo con la invención.

Las figuras 4 a 6 son unas vistas despiezadas en perspectiva de un conjunto caja-placa de soporte de fuentes 
luminosas, de esta primera forma de realización, representando las figuras el conjunto en diferentes etapas del 
procedimiento de ensamblado de acuerdo con la invención.40

Las figuras 7 y 8 son unas vistas despiezadas en perspectiva de un conjunto caja-placa de soporte de fuentes 
luminosas-reflector, de esta primera forma de realización, representando las figuras el conjunto en diferentes etapas 
del procedimiento de ensamblado de acuerdo con la invención.

45
Las figuras 9, 9A y 9B son unas vistas en perspectiva de un reflector de la primera forma de realización de 
dispositivo de iluminación y/o de señalización de acuerdo con la invención.

Las figuras 10 y 11 son unas vistas despiezadas en perspectiva de esta primera forma de realización del dispositivo 
de iluminación y/o de señalización de acuerdo con la invención.50

La figura 12 es una vista esquemática en sección de la primera forma de realización del dispositivo de iluminación 
y/o de señalización de acuerdo con la invención.

La figura 13 es una vista esquemática en sección de una segunda forma de realización del dispositivo de iluminación 55
y/o de señalización de acuerdo con la invención.

La figura 14 es una vista esquemática en sección de una tercera forma de realización del dispositivo de iluminación 
y/o de señalización de acuerdo con la invención.

60
La figura 15 es una vista de frente de la primera forma de realización del dispositivo de iluminación y/o de 
señalización de acuerdo con la invención.

Las figuras 16, 17, 18, 19 y 20 son unas vistas en secciones transversales a lo largo de respectivamente A-A, B-B, 
C-C, D-D, E-E, F-F en la figura 15.65
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La figura 21 es una vista desde atrás de la primera forma de realización del dispositivo de iluminación y/o de 
señalización de acuerdo con la invención.

La figura 22 es una vista en sección transversal a lo largo de D-D en la figura 21.
5

Se describe a continuación una primera forma de realización de un dispositivo 1 de iluminación y/o de señalización 
para vehículo automóvil en referencia a las figuras 1 a 12 y 15 a 22. El dispositivo de iluminación y/o de señalización 
es, por ejemplo, un dispositivo de señalización diurna con diodos electroluminiscentes.

El dispositivo comprende principalmente un recinto formado por una caja 2 y un cristal 5, y que recibe un soporte 3 10
que soporta al menos una fuente luminosa 6 y un reflector 4.

La caja se realiza de preferencia en un material plástico mediante moldeo. Del mismo modo, el cristal se realiza de 
preferencia en un material plástico transparente o traslúcido mediante moldeo.

15
La caja comprende un primer medio 31 de apoyo sobre el soporte, en particular sobre una cara 33 del soporte 3. El 
primer medio 31 puede comprender unas porciones de fondo de la caja o unos salientes que se extienden desde el 
fondo de la caja. Este primer medio está, por lo tanto, destinado para entrar en contacto contra una cara del soporte, 
en particular contra la cara inferior 33 del soporte. La caja comprende también un primer medio de posicionamiento
13 del soporte con respecto a la caja. El primer medio de posicionamiento comprende, por ejemplo, unos pasadores 20
13, en particular unos pasadores que se extienden desde el fondo de la caja.

El cristal comprende un segundo medio 22 de apoyo sobre el reflector, en particular en una cara superior 34 del 
reflector 4. El segundo medio 22 puede comprender unos salientes que se extienden desde el fondo del cristal. Este
segundo medio 22 puede comprender unos salientes que se extienden desde el fondo del cristal. Este segundo 25
medio está, por lo tanto, destinado a entrar en contacto contra una cara del reflector, en particular contra la cara 
superior 34 del reflector.

El soporte puede consistir en una placa, en particular una placa de circuito eléctrico impreso, sobre la que se fija al 
menos una fuente luminosa 6. La al menos una fuente luminosa puede comprender uno o varios diodos 30
electroluminiscentes soldados sobre la placa. El soporte comprende también un segundo medio de posicionamiento
12 del soporte con respecto a la caja. El segundo medio de posicionamiento comprende, por ejemplo, unos orificios 
12. Este segundo medio de posicionamiento está destinado a cooperar con el primer medio de posicionamiento. En 
la forma de realización representada, la cooperación del primer medio de posicionamiento y del segundo medio de 
posicionamiento se realiza mediante la penetración de los pasadores 13 dentro de los orificios 12. El ajuste del 35
primer medio de posicionamiento y del segundo medio de posicionamiento no es necesariamente preciso. De 
acuerdo con las aplicaciones, este posicionamiento puede ser aproximado con el fin de facilitar el montaje y la 
holgura entre la caja, y el soporte puede alcanzar algunas décimas de milímetros, por ejemplo entre 2 y 9 milímetros, 
por ejemplo 0,5 mm.

40
El soporte comprende también un tercer medio de posicionamiento 14 del soporte con respecto al reflector. El tercer 
medio de posicionamiento comprende, por ejemplo, unos orificios 14, en particular unos orificios, como unas 
ranuras, que desembocan en la periferia del soporte. Este tercer medio de posicionamiento está destinado a 
cooperar con un cuarto medio de posicionamiento previsto en el reflector.

45
El reflector se realiza, de preferencia, de un material plástico mediante moldeo. Comprende, de preferencia, una 
estructura opaca en forma de placa 11 en la que se practican unas formas huecas 16 recubiertas con un 
revestimiento reflectante y en el fondo de las cuales se practican unos orificios 17 en el interior de los cuales las 
fuentes luminosas están destinadas a pasar. Las formas huecas anteriormente mencionadas constituyen el reflector 
propiamente dicho. El reflector comprende también, como se puede ver en las figuras 9, 9A y 9B, un cuarto medio 50
de posicionamiento 15 del soporte con respecto al reflector. El cuarto medio de posicionamiento comprende, por 
ejemplo, unas nervaduras 15 destinadas a entrar dentro de los orificios 14. Este cuarto medio de posicionamiento
está destinado a cooperar con el tercer medio de posicionamiento previsto sobre el soporte. En la forma de 
realización representada, la cooperación del tercer medio de posicionamiento y del cuarto medio de posicionamiento
se realiza mediante la penetración de las nervaduras 15 dentro de los orificios 14. El ajuste del tercer medio de 55
posicionamiento y del cuarto medio de posicionamiento debe ser relativamente preciso. En efecto, es importante que 
las fuentes luminosas estén correctamente posicionadas en relación con las formas huecas, para que los rayos 
luminosos emitidos por las fuentes luminosas se dirijan correctamente después de la reflexión sobre las formas 
huecas. La holgura entre el reflector y el soporte puede alcanzar algunas centésimas de milímetros, por ejemplo 
0,1 mm.60

El primer medio de apoyo y el segundo medio de apoyo permiten inmovilizar el conjunto soporte-reflector 3, 4 en una 
dirección X definida, por ejemplo, como la normal a la placa 3 cuando el soporte tiene una forma de placa. De 
acuerdo con el dimensionamiento de la caja, del cristal, del soporte y del reflector, el primer medio de apoyo y el 
segundo medio de apoyo también pueden permitir aplicar una acción mecánica, por ejemplo de flexión, que presiona 65
el conjunto soporte-reflector. En este caso, el conjunto soporte-reflector también se puede inmovilizar en las 
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direcciones Y y Z perpendiculares entre sí y perpendiculares a la dirección X debido a los esfuerzos aplicados a las 
interfaces caja-soporte y cristal-reflector y a los coeficientes de rozamiento entre las piezas en estas interfaces.

En esta primera forma de realización de dispositivo, el cristal se fija a la caja mediante fijación a presión y encolado. 
En una alternativa, el cristal se puede fijar a la caja mediante encolado y/o fijación a presión y/o mediante soldadura.5

La caja presenta varias aletas 23 provistas de ranuras de fijación a presión 25 y el cristal presenta varias 
extensiones 24, estando las extensiones destinadas a alojarse dentro de las ranuras de fijación a presión 25 para 
garantizar la fijación del cristal sobre la caja mediante fijación a presión.

10
La caja comprende también, en la parte superior de sus bordes, un canal 18 destinado a recibir un producto 
adhesivo 99 y una arista periférica 51 del cristal. De forma previa a la colocación de la arista periférica dentro del 
canal, se dispone un burlete del producto adhesivo en el fondo del canal. De este modo, el ensamblado del cristal 
sobre la caja puede ser estanco.

15
De preferencia, el canal presenta unas aberturas 52 hacia el interior de la caja. Estas aberturas se cierran mediante
unas extensiones 19 previstas en el reflector, durante la colocación de este reflector dentro de la caja. De este 
modo, el canal se realiza al menos localmente mediante unas formas del reflector y por lo tanto el reflector también 
puede mantenerse en su posición dentro de la caja mediante encolado. En una alternativa o como complemento, las
aberturas se pueden cerrar mediante unas extensiones previstas en el soporte, durante la colocación de este 20
soporte dentro de la caja. De este modo, el canal se puede realizar al menos localmente mediante unas formas del 
soporte y el soporte puede, por lo tanto, mantenerse también en su posición dentro de la caja mediante encolado.

Se describe a continuación una forma de ejecución del procedimiento de ensamblado de un dispositivo de acuerdo 
con la invención en referencia a las figuras 1 a 11. Esta forma de ejecución se aplica a la realización de un 25
dispositivo conforme a la primera forma de realización descrita con anterioridad.

En una primera etapa representada en la figura 1, se proporciona la caja 2 y un haz eléctrico 54 que comprende un 
primer conector 7, un segundo conector 9 y unos conductores eléctricos 8 que unen los dos conectores.

30
En una segunda etapa representada en la figuras 2 y 3, se fija a presión el primer conector dentro de una abertura 6 
practicada en el fondo de la caja.

En una tercera etapa representada en las figuras 4 y 5, se proporciona el soporte y se fija a presión el segundo 
conector sobre un tercer conector 10 previsto sobre el soporte.35

En una cuarta etapa representada en la figura 6, se coloca o se posiciona el soporte dentro de la caja. Esta 
colocación o este posicionamiento se realiza mediante la cooperación del primer medio de posicionamiento y del
segundo medio de posicionamiento descritos con anterioridad. El primer medio de apoyo actúa entonces sobre el 
soporte. Hay que señalar que, en esta fase, no existe fijación del soporte dentro de la caja. De este modo, el soporte 40
se mantiene únicamente por gravedad dentro de la caja. Si se da la vuelta a la caja, el soporte se sale de la caja. Al 
contrario que en el procedimiento de acuerdo con la invención, en el estado de la técnica, en esta fase, existe
fijación del soporte dentro de la caja, en particular mediante atornillado.

En una quinta etapa representada en la figura 7, se proporciona el reflector.45

En una sexta etapa representada en la figura 8, se coloca o se posiciona el reflector sobre el soporte. Esta
colocación o este posicionamiento se realiza mediante la cooperación del segundo medio de posicionamiento y del 
tercer medio de posicionamiento descritos con anterioridad. Hay que señalar que, en esta fase, no existe fijación del 
reflector sobre el soporte o sobre la caja. De este modo, el reflector se mantiene únicamente por gravedad sobre el 50
soporte. Si se da la vuelta a la caja, el reflector se sale del soporte, al igual que el soporte se sale de la caja. Al 
contrario que en el procedimiento de acuerdo con la invención, en el estado de la técnica, en esta fase, existe
fijación del reflector sobre el soporte o dentro de la caja, en particular mediante atornillado.

En una séptima etapa representada en la figura 10, se proporciona el cristal.55

En una octava etapa representada en la figura 11, se fija el cristal sobre la caja. Eventualmente, antes de esta 
octava etapa, se coloca un burlete de cola dentro del canal 18 realizado dentro de la caja. Durante esta etapa de 
fijación del cristal sobre la caja, los medios de fijación a presión 24 y 23 cooperan. Durante esta etapa de fijación del 
cristal sobre la caja, el segundo medio de apoyo 22 del cristal se apoya sobre el reflector a la altura de las zonas 21 60
en su cara superior 34. La acción de este segundo medio de apoyo y la acción del primer medio de apoyo permiten 
entonces inmovilizar el soporte y el reflector en el eje X.

De este modo, el soporte y/o el reflector se encuentran ensamblados mediante apilamiento, o “cogidos en sándwich” 
entre la caja y el cristal.65
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Como se ha visto con anterioridad, la inmovilización del soporte y del reflector en unos ejes perpendiculares al eje X 
se puede realizar por medio de:

- los rozamientos existentes en las interfaces caja-soporte y reflectores-cristal y/o
- por medio de un pegado que une la caja y el soporte y/o la caja y el reflector y/o el cristal y el soporte y/o el 5

cristal y el reflector, realizándose este encolado durante el encolado del cristal sobre la caja.

Por supuesto, se puede, como alternativa a la forma de ejecución descrita con anterioridad, comenzar por 
proporcionar el cristal y a continuación posicionar el reflector dentro el cristal, y luego posicionar el soporte sobre el 
reflector y por último ensamblar el cristal y la caja.10

Se describe a continuación una segunda forma de realización 101 de un dispositivo de iluminación y/o de 
señalización en referencia a la figura 13.

El dispositivo 101 comprende principalmente un recinto formado por una caja 102 y un cristal 105 y que recibe un 15
soporte 103 que soporta al menos una fuente luminosa y un reflector 104. La caja comprende un primer medio de 
apoyo 131 destinado a apoyarse contra el soporte 103, en particular a la altura de una cara inferior 133 del soporte.

El dispositivo 101 se diferencia de la primera forma de realización por que el cristal comprende un segundo medio de 
apoyo 122 destinado a apoyarse, él también, contra el soporte 103, en particular a la altura de una cara superior 134 20
de este. Se prevé un corte en el reflector 104 para dejar que pase el segundo medio de apoyo. En esta forma de 
realización, el reflector 104 se fija:

- al soporte 103 mediante un primer medio de unión 135, o
- al cristal 105 mediante un segundo medio de unión 137,25

antes del ensamblado del cristal sobre la caja.

Se describe a continuación una tercera forma de realización 201 de un dispositivo de iluminación y/o de señalización 
en referencia a la figura 14.30

El dispositivo 201 comprende principalmente un recinto formado por una caja 202 y un cristal 205, y que recibe un 
soporte 203 que soporta al menos una fuente luminosa y un reflector 204. El cristal comprende un segundo medio 
de apoyo 222 destinado a apoyarse contra el reflector 204, en particular a la altura de una cara superior 234 del 
reflector.35

El dispositivo 201 se diferencia de la primera forma de realización por que la caja comprende un primer medio de 
apoyo 231 destinado a apoyarse, él también, contra el reflector 204, en particular a la altura de una cara inferior 233 
de este. Se prevé un corte en el soporte 203 para dejar que pase el primer medio de apoyo. En esta forma de 
realización, el soporte 203 se fija:40

- al reflector 204 mediante un primer medio de unión 235, o
- a la caja 202 mediante un segundo medio de unión 236,

antes del ensamblado del cristal sobre la caja.45

En todas las formas de realización, el primer medio de apoyo y el segundo medio de apoyo ejercen apoyos en unas 
direcciones al menos sustancialmente opuestas. Por “al menos sustancialmente opuestas”, se entiende “opuesta(s)” 
o “sustancialmente opuestas”.

50
Por “elemento inmovilizado en una dirección”, se entiende que el elemento no se puede mover en esta dirección o 
que su movimiento en esta dirección está limitado a una amplitud inferior a 0,1 mm.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de iluminación y/o de señalización (1; 1’; 1’’) de un vehículo automóvil, que comprende un recinto 
formado por una caja (2; 2’; 2’’) y un cristal (5; 5’; 5’’), y que recibe un soporte (3; 3’; 3’’) que soporta al menos una 
fuente luminosa (6) y un reflector (4; 4’; 4’’), caracterizado por que la caja y el cristal presentan respectivamente un 5
primer medio (31; 31’; 31’’) de apoyo sobre el soporte (3’) o sobre el reflector (4’’) o sobre el conjunto soporte-
reflector (3, 4) y un segundo medio de apoyo (22; 22’; 22’’) sobre el soporte (3’) o sobre el reflector (4’’) o sobre el 
conjunto soporte-reflector (3, 4), permitiendo los medios de apoyo inmovilizar el conjunto soporte-reflector en al 
menos una dirección (X), incluso aplicar una acción mecánica, por ejemplo de flexión, que presiona el conjunto 
soporte-reflector.10

2. Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado por que el soporte y/o el reflector (4) comprende al 
menos una extensión (19) que entra en contacto con un producto adhesivo que une el cristal y la caja.

3. Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 2, caracterizado por que la caja comprende un canal (18) destinado a 15
recibir el producto adhesivo y del cual al menos algunas porciones de los bordes están formadas por la al menos 
una extensión (19).

4. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la caja (2) comprende un 
primer medio de posicionamiento (13) que coopera con un segundo medio de posicionamiento (12) previsto sobre el 20
soporte (3) o sobre el reflector.

5. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que el cristal comprende un tercer 
medio de posicionamiento que coopera con un cuarto medio de posicionamiento previsto sobre el soporte o sobre el 
reflector.25

6. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el soporte (3) comprende 
un quinto medio de posicionamiento (14) que coopera con un sexto medio de posicionamiento (15) previsto en el 
reflector (4).

30
7. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el cristal se pega y/o se 
fija a presión y/o se suelda sobre la caja.

8. Vehículo automóvil, caracterizado por que comprende un dispositivo de iluminación y/o de señalización de 
acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores.35

9. Procedimiento de ensamblado de un dispositivo de iluminación y/o de señalización (1; 1’; 1’’) de un vehículo 
automóvil de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado por que comprende las siguientes etapas:

- colocar,40

- bien sobre la caja (2):

• el soporte (3), o
• el soporte y el reflector (4),45

sin solidarizar ni el soporte, ni el reflector con la caja,

- bien sobre el cristal (5):
50

• el reflector (4) o
• el soporte (3) y el reflector,

sin solidarizar ni el soporte, ni el reflector con el cristal,
- ensamblar el cristal en la caja, por ejemplo mediante encolado y/o mediante fijación a presión y/o soldadura.55

10. Procedimiento de ensamblado de acuerdo con la reivindicación 9, caracterizado por que la etapa de ensamblado 
del cristal en la caja provoca una deformación, por ejemplo en flexión, del soporte (3) y/o del reflector.
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