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ES 2583 005 T3

DESCRIPCION

Cémara de calor para maquinas para infusiones y similares, en particular para calentar agua para preparar café
expreso.

La presente invencion se refiere a una camara de calor para maquinas para infusiones y similares, en particular para
calentar agua para preparar café expreso.

En el campo de las maquinas para preparar infusiones o similares, tales como, por ejemplo, para preparar café
expreso, se conoce calentar eléctricamente el agua requerida para proporcionar la infusion.

Este calentamiento tiene lugar tipicamente por medio de una camara de calor que tiene dos partes principales
hechas de material térmicamente conductor que acomodan, respectivamente, un conducto a través del cual fluye el
agua a calentar y una resistencia eléctrica que esta enrollada o tiene cualquier otra formay a través de la cual puede
fluir una corriente eléctrica para generar el calor necesario para calentar el agua.

Con mayor detalle, este calor se suministra al agua a calentar por conduccién térmica por medio del material
térmicamente conductor del que esta hecha la camara.

Estas camaras de calor del tipo conocido no estan desprovistas de inconvenientes, que incluyen el hecho de que, a
fin de obtener una temperatura media del agua que circula dentro de la cdmara de calor que sea suficientemente
alta para utilizarse en la provisién de infusiones y similares, es necesario suministrar una elevada cantidad de
potencia eléctrica con la que alimentar a la resistencia eléctrica a fin de generar el calor requerido.

Otro inconveniente de las camaras de calor del tipo conocido consiste en el hecho de que la eficiencia de la
temperatura del agua calentada por la cdmara de calor es generalmente inconstante, especialmente durante un uso
continuo del aparato en el que esté instalada la camara de calor.

Cémaras de calor de la técnica anterior para maquinas para infusiones y similares se exponen, por ejemplo, en los
documentos DE2948591 Al y FR2404983.

El objetivo de la presente invencion es proporcionar una cdmara de calor para maquinas para infusiones y similares,
en particular para calentar agua para preparar café expreso, que haga posible superar los inconvenientes y las
limitaciones de la técnica anterior, reduciendo la cantidad de potencia eléctrica necesaria para calentar el agua para
preparar infusiones.

Dentro de este objetivo, un objeto de la presente invencion es proporcionar una camara de calor para maquinas para
infusiones y similares, en particular para calentar agua para preparar café expreso, que haga posible calentar una
cantidad mayor de agua que la que puede calentarse con la técnica anterior para volimenes generales iguales de
dicha camara de calor, a fin de permitir un mayor nimero de acciones de dispensacion consecutivas.

Este objetivo y estos y otros objetos que seran mas evidentes a continuacién se consiguen por una camara de calor
para maquinas para infusiones y similares, en particular para calentar agua para preparar café expreso, definido tal
como en la reivindicacién 1.

Otras caracteristicas y ventajas de la presente invencion seran evidentes a partir de la descripcion de cinco formas
de realizacion preferidas, pero no exclusivas, de una cdmara de calor para maquinas para infusiones y similares, en
particular para calentar agua para preparar café expreso, segin la invencidn, ilustradas a modo de ejemplo no
limitativo en los dibujos que se acompafian, en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva, tomada desde arriba, de una primera realizacion de una camara de calor
para maquinas para infusiones y similares, en particular para calentar agua para preparar café expreso, segun la
invencion;

La figura 2 es una vista en perspectiva, tomada desde abajo, de la camara de calor mostrada en la figura 1;

La figura 3 es una vista explosionada en perspectiva de la camara de calor mostrada en la figura 1;

La figura 4 es una vista en perspectiva, tomada desde arriba, de la parte central de la cAmara de calor mostrada en
la figura 1;

La figura 5 es una vista en perspectiva, tomada desde abajo, de la parte central de la cAmara de calor mostrada en
la figura 1;

La figura 6 es una vista en planta de la cAmara de calor mostrada en la figura 1;
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La figura 7 es una vista en perspectiva y en seccion, tomada a lo largo de la linea VII-VII, de la camara de calor
mostrada en la figura 6;

La figura 8 es una vista en perspectiva, tomada desde arriba, de una segunda forma de realizacién de una camara
de calor para méaquinas para infusiones y similares, en particular para calentar agua para preparar café expreso,
segun la invencion;

La figura 9 es una vista en perspectiva, tomada desde abajo, de la camara de calor mostrada en la figura 8;

La figura 10 es una vista explosionada en perspectiva de la cAmara de calor mostrada en la figura 8;

La figura 11 es una vista en perspectiva, tomada desde arriba, de la parte central de la camara de calor mostrada en
la figura 8;

La figura 12 es una vista en perspectiva, tomada desde abajo, de la parte central de la cAmara de calor mostrada en
la figura 8;

La figura 13 es una vista en planta de la camara de calor mostrada en la figura 8;

La figura 14 es una vista en perspectiva y en seccion, tomada a lo largo de la linea XIV-XIV, de la camara de calor
mostrada en la figura 13;

La figura 15 es una vista en perspectiva, tomada desde arriba, de una tercera forma de realizacion de una camara
de calor para maquinas para infusiones y similares, en particular para calentar agua para preparar café expreso, que
no forma parte de la presente invencion y que solo es Util para entenderla mejor;

La figura 16 es una vista en perspectiva, tomada desde abajo, de la cAmara de calor mostrada en la figura 15;

La figura 17 es una vista en planta de la cdmara de calor mostrada en la figura 15;

La figura 18 es una vista en perspectiva y en seccion, tomada a lo largo de la linea XVII-XVII, de la cdmara de calor
mostrada en la figura 17;

La figura 19 es una vista en alzado lateral de la cAmara de calor mostrada en la figura 15;

La figura 20 es una vista en perspectiva y en seccion, tomada a lo largo de la linea XX-XX, de la cadmara de calor
mostrada en la figura 19;

La figura 21 es una vista en perspectiva, tomada desde arriba, de una cuarta forma de realizacion de una camara de
calor para maquinas para infusiones y similares, en particular para calentar agua para preparar café expreso, que no
forma parte de la presente invencién y que soélo es util para entenderla mejor;

La figura 22 es una vista en perspectiva, tomada desde abajo, de la cAmara de calor mostrada en la figura 21;

La figura 23 es una vista explosionada en perspectiva de la cAmara de calor mostrada en la figura 21;

La figura 24 es una vista en planta de la cdmara de calor mostrada en la figura 21;

La figura 25 es una vista en perspectiva y en seccion, tomada a lo largo de la linea XXV-XXV, de la camara de calor
mostrada en la figura 24;

La figura 26 es una vista explosionada en perspectiva, tomada desde arriba, de una quinta forma de realizacion de
una camara de calor para maquinas para infusiones y similares, en particular para calentar agua para preparar café
expreso, segun la invencion;

La figura 27 es una vista en planta de la cdmara de calor mostrada en la figura 26; y

La figura 28 es una vista en perspectiva y en seccion, tomada a lo largo de la linea XXVIII-XXVIII, de la camara de
calor mostrada en la figura 26.

Con referencia a las figuras 1 a 14, la camara de calor para maquinas para infusiones y similares, en particular para
calentar agua para preparar café expreso, designada en las dos primeras formas de realizacién propuestas por los
niameros de referencia la y 1b, comprende un cuerpo principal que tiene una forma sustancialmente
paralelepipédica y que esta realizado en un material térmicamente conductor tal como, por ejemplo, un metal.
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Las camaras de calor 1a y 1b tienen por lo menos una primera parte 2a, que esta definida por una parte central 3 del
cuerpo principal que se extiende sustancialmente a lo largo de un plano longitudinal del mismo, que esta asociada
con unos medios de calentamiento 4 que consisten, por ejemplo, en una resistencia eléctrica que se extiende
sustancialmente a lo largo de dicho plano longitudinal, y que se interpone entre por lo menos dos segundas partes
extremas 2b y 2c del cuerpo principal que estan definidas por dos elementos de recubrimiento 5 y 6 que pueden
asociarse con la parte central 3 a través de, por ejemplo, unos medios de tornillo 7 para ser desprendibles de ésta si
fuera necesario.

Mas precisamente, los dos elementos de recubrimiento 5 y 6 definen las segundas partes extremas 2b y 2c, que
estan dispuestas en dos caras opuestas de la primera parte 2a, definiendo asi las caras extremas 8 y 9 de las
camaras de calor lay 1b.

Seguln la invencién, en por lo menos dos caras de la primera parte 2a, cada una de las cuales linda con por lo
menos una de las segundas partes extremas 2b y 2c, estan previstos por lo menos dos canales conectados 10y 11
entre si para el flujo interno de agua.

Mas precisamente, cada uno de los dos canales de flujo interno 10 y 11, que estan definidos por unas ranuras
abiertas por arriba dispuestas en la parte central 3 y que estan cerrados por los dos elementos de recubrimiento 5 y
6, se extiende sustancialmente paralelo a la resistencia eléctrica de los medios de calentamiento 4 a lo largo de una
trayectoria convolucionada a fin de optimizar la cantidad de agua que puede circular dentro de la camara de calor 1la
o 1b.

Como ya se ha sefalado, los dos canales de flujo interno 10 y 11 estan conectados entre si por medio de un primer
canal transversal 15 que discurre de extremo a extremo a través de toda la primera parte 2a del cuerpo principal.

Dependiendo de si es la primera o la segunda forma de realizacién, en la cdmara de calor 1a los canales de flujo
interno 10 y 11 tienen por lo menos una entrada 13 y por lo menos una salida 14, respectivamente, para el flujo de
entrada y el flujo de salida del agua desde el cuerpo principal, dispuestas ambas en solamente una de las dos caras
extremas 8 y 9 de la camara de calor 1a.

En este caso, a fin de permitir el retorno del agua desde una de las segundas partes extremas 2b o 2¢ hasta la otra
hay un segundo canal transversal 12 que discurre de extremo a extremo a través de toda la primera parte 2a del
cuerpo principal y lleva a la salida 14.

Obviamente, a fin de asegurar la estanqueidad al agua entre un elemento y otro y/o entre un canal y otro, evitando
asi fugas o intercambios no deseados de fluido, se disponen unas empaquetaduras 16 que pueden interponerse
entre los dos elementos de recubrimiento 5y 6 y la parte central 3.

De manera diferente, en la camara de calor 1b los canales de flujo interno 10 y 11 tienen por lo menos una entrada
13 y por lo menos una salida 14, respectivamente, para el flujo de entrada y el flujo de salida de agua a/desde el
cuerpo principal, estando dispuesta cada una de ellas en una de las dos caras extremas 8 y 9 de la camara de calor
1b.

Con referencia a las figuras 15 a 20, de forma diferente a las dos primeras formas de realizacion, en la tercera forma
de realizacion de la camara de calor, que no forma parte de la invencidon segun se reivindica, generalmente
designada por el numero de referencia 1c, el cuerpo principal, que tiene una forma sustancialmente paralelepipédica
y es monolitico, esté provisto monoliticamente de los canales de flujo interno 41 y 42, que estan socavados dentro
de éste y ya no se obtienen como resultado de un ensamblaje de una pluralidad de partes.

Mas precisamente, los canales de flujo interno 41 y 42 estan definidos por unos conductos 17 hechos de un material
térmicamente conductor e insertos en cavidades practicadas en el cuerpo principal lateralmente a una primera parte
40a cruzada por una resistencia eléctrica, del tipo de las descritas anteriormente, e interpuesta entre las segundas
partes extremas 40b y 40c.

Con referencia a las figuras 21 a 25, en la cuarta forma de realizacién de la camara de calor, que no forma parte de
la invencion tal como se reivindica, generalmente designada por el nimero de referencia 1d, esta ultima comprende
un cuerpo principal que tiene una forma sustancialmente paralelepipédica y esta realizado en un material
térmicamente conductor, tal como, por ejemplo, un metal.

La camara de calor 1d comprende por lo menos una segunda parte intermedia interpuesta entre dos primeras partes
18a, cada una de las cuales esta asociada con unos medios de calentamiento 4 del tipo de los de las otras formas
de realizacion, y esté interpuesta a su vez entre la segunda parte intermedia y dos segundas partes extremas 18b y
18c.

En este caso también, las segundas partes extremas 18b y 18c estan dispuestas en dos caras opuestas de las
primeras partes 18a, definiendo las caras extremas 19 y 20 de la camara de calor 1d.

4
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Con mayor detalle, el cuerpo principal esta constituido por dos elementos de recubrimiento 21 y 22 que definen las
dos segundas partes extremas 18b y 18c y estan superpuestos sobre una pluralidad de partes centrales apiladas
una sobre otra 23, cada una de las cuales define monoliticamente una primera parte 18a y una segunda parte
intermedia.

Al igual que para las dos primeras formas de realizacion, los componentes de la camara de calor 1d pueden
mantenerse juntos, por ejemplo, a través de unos medios de tornillo 24 para poder ser separados cuando sea
necesario.

Segun la invencién, en por lo menos dos caras de cada una de las primeras partes 18a, cada una de las cuales linda
con por lo menos una de las segundas partes extremas 18b o0 18c o la segunda parte intermedia, esta definido un
canal de flujo interno 25, 26 o 27.

Mas precisamente, cada uno de los dos canales de flujo interno 25, 26 y 27, que estan conectados entre si y estan
definidos por unas ranuras abiertas por arriba practicados en las partes centrales 23 y cerrados por dos elementos
de recubrimiento 21 y 22 o por una parte central contigua 23, se extiende sustancialmente paralelo a la resistencia
eléctrica de los medios de calentamiento 4 a lo largo de una trayectoria convolucionada a fin de optimizar la cantidad
de agua que puede circular dentro de la camara de calor 1d.

Como ya se ha mencionado, los canales de flujo interno 25, 26 y 27 estan conectados entre si por medio de unos
primeros canales transversales 28 que discurren de extremo a extremo a través de las respectivas primeras partes
18a del cuerpo principal.

En esta forma de realizaciéon, como en la primera forma de realizacion, dentro de la cAmara de calor 1d los canales
de flujo interno 25y 26 y 27 tienen por lo menos una entrada 29 y por lo menos una salida 30, respectivamente, para
el flujo de entrada y el flujo de salida de agua a/desde el cuerpo principal, cada una de las cuales esta dispuesta en
una de las dos caras extremas 19y 20 del cuerpo principal.

Obviamente, en esta forma de realizacién también, a fin de asegurar la estanqueidad al agua entre un elemento y
otro y/o entre un canal y otro, evitando asi fugas o intercambios no deseados de fluidos, se prevén unas
empagquetaduras 31 que pueden interponerse entre los dos elementos de abierta 21 y 22 y las partes centrales 23.

Con referencia a las figuras 26 a 28, en la quinta forma de realizacién de la camara de calor segin la invencién,
generalmente designada por el numero de referencia le, esta ultima comprende un cuerpo principal que tiene una
forma sustancialmente paralelepipédica y esta realizado en un material térmicamente conductor tal como, por
ejemplo, un metal.

La camara de calor 1e tiene por lo menos una primera parte 2a, definida por una parte central 3 del cuerpo principal
que se extiende sustancialmente a lo largo de un plano longitudinal del mismo, que esta asociada con unos medios
de calentamiento 4 que consisten, por ejemplo, en una resistencia eléctrica que se extiende sustancialmente a lo
largo de dicho plano longitudinal, y que esta interpuesta entre por lo menos dos segundas partes extremas 2b y 2c
del cuerpo principal que estan definidas por dos elementos de recubrimiento 5 y 6 que pueden asociarse con la parte
central 3 a través de unos medios de tornillo para poder desprenderse de ésta cuando sea necesario.

Mas precisamente, los dos elementos de recubrimiento 5 y 6 definen las segundas partes extremas 2b y 2c, que
estan dispuestas en dos caras opuestas de la primera parte 2a, definiendo las caras extremas 8 y 9 de la camara de
calor le.

Seguln la invencién, en por lo menos dos caras de la primera parte 2a, cada una de las cuales linda con por lo
menos una de las segundas partes extremas 2b y 2c, hay por lo menos dos canales conectados 51 y 52 entre si
para el flujo interno de agua.

Mas precisamente, cada uno de los dos canales de flujo interno 51 y 52 es proporcionado por dos cuerpos
ranurados 53 y 54 que pueden interponerse entre la parte central 3 y dos placas de confinamiento 55 acomodadas
dentro de los dos elementos de recubrimiento 5y 6.

Mas precisamente, los canales de flujo interno 51 y 52 se extienden de manera sustancialmente paralela a la
resistencia eléctrica de los medios de calentamiento 4 a lo largo de una trayectoria convolucionada para optimizar la
cantidad de agua que puede circular dentro de la cdmara de calor le.

Como ya se ha mencionado, los dos canales de flujo interno 51 y 52 estan conectados uno con otro por medio de un
primer canal transversal 59 que discurre de extremo a extremo a través de toda la primera parte 2a del cuerpo
principal y esta definido por un cuerpo tubular 60 que esta acomodado en un asiento adaptado 61 de la parte central
3y llega con sus extremos a los dos cuerpos ranurados 53 y 54.
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Ademas, en la camara de calor le los canales de flujo interno 51 y 52 estan conectados, respectivamente, a por lo
menos una entrada 13 y a por lo menos una salida 14, respectivamente, para el flujo de entrada y el flujo de salida
de agua a/desde el cuerpo principal, cada una de ellas localizada en una de las dos caras extremas 8 y 9 de la
camara de calor le.

Esta conexion se hace posible gracias a los dos collares 57 y 58 que estan conectados de manera conjunta,
respectivamente, a los dos elementos de recubrimiento 5y 6 y estan conectados a los dos cuerpos ranurados 53 y
54 por medio de dos agujeros 56 definidos en las placas de confinamiento 55.

Como alternativa, los dos collares 57 y 58 pueden conectarse de manera conjunta, respectivamente, a las dos
placas de confinamiento 55 en los agujeros 56 definidos en las placas de confinamiento 55.

Obviamente, a fin de asegurar la estanqueidad al agua entre un elemento y otro y/o entre un canal y otro, evitando
asi fugas o intercambios no deseados de fluidos, se prevén unas empaquetaduras 16 que pueden interponerse entre
los dos elementos de recubrimiento 5y 6 y la parte central 3.

Ademaés, puede haber otras formas de realizacion constituidas por combinaciones de caracteristicas de las formas
de realizacion previamente descritas.

El funcionamiento de la cdmara de calor 1a, 1b, 1c, 1d y 1e para maquinas para infusiones y similares, en particular
para calentar agua para preparar café expreso, en sus formas de realizacién, es claro y evidente a partir de lo que
se ha descrito.

En la préactica, se ha encontrado que la camara de calor para maquinas para infusiones y similares, en particular
para calentar agua para preparar café expreso, segin la presente invencion, alcanza completamente el objetivo y
objetos pretendidos, puesto que, gracias al flujo de agua a calentar desde ambos lados de la resistencia eléctrica,
permite un calentamiento mas efectivo de esta agua con temperaturas medias mas elevadas y con un ahorro de
potencia eléctrica.

Este incremento en las prestaciones es alin mas sustancial si se utiliza una camara de calor segun la invencion con
mas de dos flujos de agua y con una pluralidad de resistencias eléctricas.

Otra ventaja de la cAmara de calor para maquinas para infusiones y similares, segin la presente invencion, consiste
en el hecho de que es posible dispensar continuamente a lo largo de tiempo una cantidad mayor de infusion, a la
temperatura deseada, que en la técnica anterior, aumentando asi la eficiencia de la camara de calor.

Una ventaja adicional de la cAmara de calor para maquinas para infusiones y similares, segun la presente invencion,
consiste en el hecho de que es estructuralmente simple, facil de implementar y de costes competitivos.

La camara de calor para maquinas para infusiones y similares, en particular para calentar agua para preparar café
expreso, asi concebidas, es susceptible de numerosas modificaciones y variaciones, todas las cuales estan dentro
del alcance de las reivindicaciones adjuntas.

Todos los detalles pueden sustituirse ademas por otros elementos técnicamente equivalentes.

En la practica, los materiales utilizados, siempre y cuando sean compatibles con el uso especifico, asi como las
formas y dimensiones contingentes, pueden ser cualesquiera segun los requisitos y el estado de la técnica.

Cuando las caracteristicas técnicas mencionadas en cualquier reivindicacion son seguidas por simbolos de
referencia, esos simbolos de referencia se han incluido para la Unica finalidad de incrementar la inteligibilidad de las
reivindicaciones y, en consecuencia, tales simbolos de referencia no tienen ningln efecto limitativo sobre la
interpretacion de cada elemento identificado a modo de ejemplo por tales simbolos de referencia.
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REIVINDICACIONES

1. Camara de calor (1a, 1b, 1d, 1e) para maquinas para infusiones y similares, en particular para calentar agua para
preparar café expreso, que comprende un cuerpo principal realizado en un material térmicamente conductor y
provisto de por lo menos una primera parte (2a, 18a) que esta asociada con unos medios de calentamiento (4) y que
esté interpuesta entre por lo menos dos segundas partes extremas (2b, 2c, 18b, 18c) de dicho cuerpo principal, en
por lo menos dos caras de dicha por lo menos una primera parte (2a, 18a), lindando cada una de ellas con por lo
menos una de dichas segundas partes extremas (2b, 2c, 18b, 18c), estando previstos por lo menos dos canales (10,
11, 25, 26, 27, 51, 52) conectados entre si para el flujo interno de agua, siendo dicha por lo menos una primera parte
(2a, 18a) y dichas por lo menos dos segundas partes extremas unas partes totalmente distintas que forman dicho
cuerpo principal, estando dichos canales respectivamente definidos en las caras opuestas de dicha por lo menos
una primera parte, y estando conectados entre si, de modo que el agua fluya a lo largo de un canal y a continuacion,
pase al otro canal, estando dichos medios de calentamiento (4) interpuestos entre dichos por lo menos dos canales
(10, 11, 25, 26, 27, 51, 52), caracterizada por que dichos por lo menos dos canales conectados entre si estan
definidos por unas ranuras abiertas por arriba que estan cerradas por dichas por lo menos dos segundas partes
extremas.

2. Camara de calor (1d) segun la reivindicacion 1, caracterizada por que comprende una pluralidad de segundas
partes intermedias y una pluralidad de dichas primeras partes (18a) que estan asociadas con dichos medios de
calentamiento (4) y que estan interpuestas entre dichas segundas partes intermedias y dichas segundas partes
extremas (18b, 18c), en por lo menos dos caras de cada una de dichas primeras partes (18a), lindando cada una de
ellas con por lo menos una de dichas segundas partes intermedias o de dichas segundas partes extremas (18b,
18c), estando unos canales (25, 26, 27) conectados entre si para el flujo interno de agua.

3. Camara de calor (1a, 1b, 1d, 1e) segin una de las reivindicaciones 1y 2, caracterizada por que dichos medios de
calentamiento (4) comprenden, para cada una de dichas primeras partes (2a, 18a), por lo menos una resistencia
eléctrica, que se extiende sustancialmente sobre un plano longitudinal de dicho cuerpo principal.

4. Camara de calor (1a, 1b, 1d, 1e) segin una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que cada
uno de dichos canales de flujo interno (10, 11, 25, 26, 27, 51, 52) esta sustancialmente en paralelo a dicha por lo
menos una resistencia eléctrica.

5. Camara de calor (1a, 1b, 1d, 1e) segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que
comprende por lo menos una entrada (13, 29) y por lo menos una salida (14, 30) de dichos canales de flujo interno
(10, 11, 25, 26, 51, 52), respectivamente, para el flujo de entrada y el flujo de salida de agua a/desde dicho cuerpo
principal.

6. Camara de calor (1b, 1d, 1e) segin una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que dicha por
lo menos una entrada (13, 29) y dicha por lo menos una salida (14, 30) estan dispuestas en dos caras opuestas de
dicha primera parte (2a), que definen las caras extremas (8, 9, 19, 20) de dicha camara de calor (1a, 1d, 1e).

7. Camara de calor (1a) segun una o mas de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por que dicha por lo menos
una entrada (13) y dicha por lo menos una salida (14) estan ambas dispuestas en una de dichas caras extremas (8,
9) de dicho cuerpo principal.

8. Camara de calor (1a, 1b, 1d, 1le) segun la reivindicacion 6 o 7, caracterizada por que dicho cuerpo principal
comprende por lo menos una parte central (3, 23), que define dicha primera parte (2a, 18a) y que esta interpuesta
entre dos elementos de recubrimiento (5, 6, 21, 22), que estan asociados con dicha parte central (3, 23) y que
pueden separarse de ésta, definiendo dichos dos elementos de recubrimiento (5, 6, 21, 22) dichas segundas partes
extremas (2b, 2c, 18b, 18c) que estan dispuestas en dos caras opuestas de dicha primera parte (2a), que definen las
caras extremas (8, 9, 19, 20) de dicha camara de calor (1a, 1b, 1d, 1e).

9. Camara de calor (1d) segun la reivindicacién 6 o 7, caracterizada por que dicho cuerpo principal comprende una
pluralidad de partes centrales (23) que estan apiladas una sobre otra, definiendo monoliticamente cada parte una de
dichas primeras partes (18a) y una de dichas segundas partes intermedias, estando dichas partes centrales apiladas
(23) interpuestas entre dos elementos de recubrimiento (19, 20) que definen dichas segundas partes extremas (18b,
18c) y que son capaces de asociarse con dichas partes centrales apiladas (23).
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