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DESCRIPCION
Composicion y método para tratar sustratos
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a una composicion y a un método para tratar sustratos, tales como materiales
textiles; particularmente para hacer que el sustrato sea repelente a las manchas y mas facil de limpiar con el lavado
posterior.

La invencién se ha desarrollado principalmente para su uso en materiales textiles, y se describird a continuacion en
el presente documento con referencia a estas aplicaciones.

Antecedentes de la invencion

Generalmente los materiales textiles se limpian con detergentes. Las composiciones de detergente convencionales
incluyen tensioactivos y adyuvantes de detergencia. Los tensioactivos limpian los materiales textiles. Algunas
composiciones de detergente también contienen ceniza de sosa para potenciar la acciéon de limpieza. Muchas
composiciones de detergente también incluyen polimeros de especialidad que ayudan a liberar las manchas. Tales
polimeros se denominan polimeros de liberacion de la suciedad (SRP). Algunas composiciones de detergente
también incluyen aditivos que reducen la redeposicién de suciedad que se libera en las aguas de lavado. Tales
aditivos se denominan agentes antirredeposicion (ARD).

Los materiales textiles tienden mancharse durante el uso. Las manchas son generalmente o bien aceitosas o bien
acuosas. Las fuentes comunes de manchas acuosas incluyen té, café, bebidas y tintas. Las fuentes comunes de
manchas aceitosas incluyen salmueras, salsas y kétchups, aceite de motor y grasa. La gente prefiere vestirse con
ropa que tenga menos manchas. Esto es particularmente aplicable a materiales textiles blancos, tales como camisas
blancas. La gente también prefiere que las superficies del bafo, la cocina y las superficies de las ventanas estén
libres de manchas.

Una de las formas para prevenir que los materiales textiles y las superficies duras se manchen es tratarlos con
composiciones que forman una pelicula sobre la superficie del material textil o la superficie dura. Esta pelicula
impide, o al menos reduce, la adhesion de manchas. La pelicula también permite una facil eliminacién de manchas
durante el lavado, y puede decirse que forma una capa de sacrificio, tal como se da a conocer en la solicitud WO
2009/077255.

Otra forma para proporcionar una limpieza mas facil con el siguiente lavado es reducir la capacidad del material textil
para ensuciarse o mancharse. Normalmente estan generalmente presentes sales de metales en tales
composiciones. Las superficies se manchan cuando las manchas se extienden sobre las mismas. En tales casos, la
mancha humedece la superficie. Cuando una mancha humedece una superficie, el angulo de contacto entre la
mancha y la superficie es muy bajo, generalmente menos de 10(%). Cuando una composicién para el tratamiento de
superficies forma una pelicula, la pelicula aumenta el &ngulo de contacto. En otras palabras, esta pelicula no permite
que la mancha humedezca la superficie. Generalmente, un angulo de contacto del agua en el intervalo de 90(°) a
170(°) se considera bueno para repeler manchas acuosas. Por otro lado, angulos de contacto del aceite mayores de
60 se consideran buenos para repeler manchas aceitosas. Tales superficies tratadas pueden denominarse
superhidrofobas o superoledfobas. Se describen composiciones para proporcionar tal repelencia a las manchas a
materiales textiles en el documento WO 2010/069731.

El angulo de contacto es el angulo al que una superficie de contacto liquido/vapor (o dos liquidos inmiscibles) se
encuentra con una superficie solida. El angulo de contacto es especifico para cualquier sistema dado y se determina
por las interacciones entre las dos superficies de contacto. Lo mas a menudo, el concepto se ilustra con una gotita
de liquido colocada sobre una superficie sélida horizontal plana. La forma de la gotita se determina por la ecuacién
de Young-Laplace. Una de las formas para medir el angulo de contacto es usar un goniémetro de angulo de
contacto en una gota sésil del liquido. Este método se usa para estimar las propiedades de humectacién de una
region localizada sobre una superficie solida. El angulo entre la base de la gota y la tangente en el limite de la gota
es el angulo de contacto.

Se han dado a conocer composiciones para el tratamiento de materiales textiles en las solicitudes de la India en
tramitacion junto con la presente no publicadas WO 2011/134755 y WO 2011/134756 (ambas de Unilever). El
documento WO 2011/134756 da a conocer composiciones liquidas repelentes de manchas y un método para su
uso. Las composiciones ayudan a hacer que los sustratos, particularmente materiales textiles, sean repelentes a
manchas hidroéfilas. Las composiciones incluyen del 25 al 50% en peso de jabon, del 10 al 30% en peso de un
complejo de zinc y trietanolamina, del 30 al 65% en peso de i6n de metal trivalente y/o i6n de metal tetravalente, y
un disolvente que tiene un alcohol inferior y agua en una razén de 99:1 a 85:15.

Idealmente, tales composiciones se dosifican en el aclarado final del ciclo de lavado a maquina, junto con o en lugar
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de un acondicionador de materiales textiles.

En el documento US 4.555.349 se han dado a conocer acondicionadores de materiales textiles que comprenden
electrolitos de sal de metal y jab6n, sin embargo, no se ha encontrado que proporcionen ninguna repelencia a las
manchas o mejora en los beneficios de limpieza en los lavados posteriores. Se dan a conocer composiciones
similares en el documento US 4.417.995, que da a conocer una composicion suavizante de materiales textiles que
comprende clorhidrato de aluminio (también conocido como poli(cloruro de aluminio)) y Pristerene (un acido graso
de sebo), pero dichas composiciones no proporcionan mejora en la limpieza en el lavado posterior 0 mejora en la
repelencia a las manchas. Ademas, los documentos US 4.555.349 y US 4.417.995 no proporcionan mejora en el
suministro de perfume al material textil.

El documento GB 552447 da a conocer un recubrimiento permanente para materiales impermeables e
imputrescibles. De manera similar, el documento GB 662945 da a conocer una composicioén para el tratamiento de
materiales textiles que sirve como adyuvante del planchado y confiere al material textil un acabado permanente,
protector, resistente a las manchas, repelente al agua y almidonado. Ademas, el documento GB 662945 da a
conocer concentraciones de polimero de menos del 0,3%. Sin embargo, cuando se trata de materiales textiles, los
consumidores prefieren recubrimientos eliminables a los permanentes. Por tanto, todavia sigue siendo deseable
tener composiciones que confieran una mejora en la repelencia a las manchas y beneficios de limpieza la préxima
vez a través de un acondicionador de materiales textiles.

El documento WO 01/07551 da a conocer el uso de poli(alcoholes de vinilicos) (polimeros de liberacién de la
suciedad) como aditivos detergentes en composiciones de detergente de lavado principal. Sin embargo, la
composicién dada a conocer en este documento no proporciona un beneficio de limpieza la préxima vez a través de
un acondicionador de materiales textiles.

El documento US 4136038 se refiere a composiciones acondicionadoras de materiales textiles que comprenden un
polimero de liberacién de la suciedad. Sin embargo, la composicion dada a conocer en este documento no
proporciona un beneficio de limpieza la préxima vez. Por tanto, todavia se desea un beneficio de limpieza la préxima
vez a través de un acondicionador de materiales textiles.

Es un objeto de la presente invencion proporcionar repelencia a las manchas a un material textil.
Es un objeto adicional de la presente invencion proporcionar una mejora en la limpieza con el lavado posterior.
Es aun otro objeto de la invencién proporcionar una composicion estable que no se separe en fases.

Es todavia otro objeto de la invencién proporcionar una composicién que proporcione una mejora en el suministro de
perfume al material textil.

Es todavia otro objeto de la invencién proporcionar una composicion que proporcione una mejora en la liberacién de
perfume del material textil.

Es todavia otro objeto de la invencion proporcionar una composicién que proporcione suavidad al material textil.

Sorprendentemente, se ha encontrado que se obtiene una mejora en el suministro de perfume en composiciones
que comprenden un acido graso, una sal de aluminio soluble en agua y un polimero no i6nico. La mejora en la
repelencia a las manchas se obtiene cuando el HLB del polimero es de entre 12y 18.

Sumario de la invencion

Por consiguiente, la presente invencion proporciona una composicién para tratar un sustrato, comprendiendo dicha
composicion el 2 - 25% en peso de un acido graso C8-C24, el 2,5-40% en peso de una sal de aluminio soluble en
agua, el 0,01-2,0% en peso de una fuente de alcalinidad; el 0,3 - 10% en peso de un polimero no i6nico que tiene un
valor de HLB de 10 a 20, perfume y agua; y en la que el pH de la composicion es de entre 1y 6 y en la que del 5 al
50% en peso del acido graso total esta neutralizado por la fuente de alcalinidad.

En un segundo aspecto, la presente invencion proporciona un método para tratar un sustrato que comprende las
etapas de preparar una disolucion al 0,05 - 1% en peso de la composicion segun la invencién en agua, aclarar un
articulo de material textil en la disolucion y secar el articulo de material textil.

En un tercer aspecto, la presente invencion proporciona un método para preparar la composicion de la invencion que
comprende las etapas en secuencia de neutralizar parcialmente un acido graso con la fuente de alcali a una
temperatura por encima del punto de fusion del &cido graso, mezclar el polimero en la mezcla del &cido graso
parcialmente neutralizado, afadir la sal de aluminio a la mezcla, homogeneizar la mezcla y dejar que se enfrie la
composicion hasta temperatura ambiente; y opcionalmente afiadir un perfume.
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En un cuarto aspecto, la presente invencion proporciona un agente acondicionador de aclarado embotellado que
comprende la composicién segun la invencién en una botella de 250 mla 5 I.

Para evitar dudas, la limpieza mejorada tras el beneficio de lavado posterior se denomina también beneficio de
limpieza la préxima vez, mientras que la composicion tal como se aplica al material textil también se denomina capa
de sacrificio. El beneficio de captacion reducida de manchas o suciedad sobre o en un material textil también se
denomina repelencia a las manchas, independientemente de si se refiere a una mancha especifica o suciedad en
general.

Estos y otros aspectos, caracteristicas y ventajas resultaran evidentes para los expertos habituales en la técnica a
partir de una lectura de la siguiente descripciéon detallada y las reivindicaciones adjuntas. Para evitar dudas,
cualquier caracteristica de un aspecto de la presente invencion puede utilizarse en cualquier otro aspecto de la
invencion. La expresion “que comprende” pretende significar “que incluye” pero no necesariamente “que consiste en”
o “compuesto por”. En otras palabras, no es necesario que las etapas u opciones enumeradas sean exhaustivas. Se
indica que los ejemplos facilitados en la descripcién a continuacién pretenden clarificar la invenciéon y no pretenden
limitar la invencién a estos ejemplos per se. De manera similar, todos los porcentajes son porcentajes en peso/peso
a menos que se indique otra cosa.

Se entiende que los intervalos numéricos expresados en el formato “desde x hasta y” incluyen x e y. Cuando para
una caracteristica especifica se describen multiples intervalos preferidos en el formato “desde x hasta y”, se entiende
que también se contemplan todos los intervalos que combinan los diferentes puntos finales.

Descripcion detallada de la invencion

La presente invencion proporciona una composicion para tratar un sustrato, que comprende un acido graso Cg-Coa,
una sal de aluminio soluble en agua, una fuente de alcalinidad; un polimero no iénico y perfume. La composicion
comprende preferiblemente componentes adicionales opcionales. El resto de la composicion se constituye hasta el
100% en peso con agua. El pH de la composicion es de entre 1y 6.

Acido graso

La composicion comprende un &cido graso que comprende una longitud de cadena de carbono de desde 8 hasta 24
atomos de carbono, denominado a continuacion en el presente documento acido graso Cg-Co4. La composicion
comprende preferiblemente un acido graso que tiene una longitud de cadena de carbono de al menos 10 atomos de
carbono, pero preferiblemente no mas de 20, méas preferiblemente no mas de 18, todavia mas preferiblemente no
mas de 16 atomos de carbono o incluso no mas de 14 atomos de carbono. Se prefieren combinaciones de diferentes
acidos grasos desde una perspectiva del coste, ya que los acidos grasos disponibles comercialmente comprenden
normalmente una mezcla de diferentes acidos grasos con longitudes de cadena similares.

El &cido graso puede tener o no uno o mas dobles enlaces o triples enlaces carbono-carbono. El indice de yodo, que
es indicativo del grado de insaturacion, es preferiblemente de menos de 20, mas preferiblemente menos de 10 y lo
mas preferiblemente menos de 5. Se prefiere particularmente el &cido graso que no tiene doble enlace o triple
enlace carbono-carbono.

Los acidos grasos son insolubles en agua. Los ejemplos no limitativos de acidos grasos insolubles en agua que
pueden usarse segun la presente invencién incluyen acido laurico, acido caprilico, acido miristico, acido estearico,
acido oleico y &cido palmitico.

La composicion comprende el 2 - 25% en peso del acido graso, preferiblemente al menos el 5% o incluso al menos
el 10% en peso, pero normalmente menos del 22% en peso de la composicion.

Fuente de alcalinidad

La composicion comprende una fuente de alcalinidad. El fin de la fuente de alcalinidad es neutralizar parcialmente el
acido graso. Preferiblemente el 5-50% en peso del acido graso total esta neutralizado por la fuente de alcalinidad,
mas preferiblemente al menos el 10%, mas preferiblemente al menos el 12% o incluso al menos el 15% en peso,
pero normalmente no mas del 40%, mas preferiblemente no mas del 30% en peso del &cido graso total esta
neutralizado.

La fuente de alcalinidad es preferiblemente una sal de hidréxido, mas preferiblemente un hidréxido de metal alcalino,
en el que los hidroxidos de sodio y potasio son los mas comunes. El hidroxido de sodio es la fuente de alcalinidad
mas preferida.

Para neutralizar el acido graso hasta un grado del 5-50% en peso del acido graso total, la composicion comprende
0,05-0,5 mol de una sal de hidréxido por mol del acido graso.
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Por tanto, la composicion comprende el 0,01-2,0% en peso de una fuente de alcalinidad, preferiblemente al menos el
0,02%, mas preferiblemente al menos el 0,05%, todavia mas preferiblemente al menos el 0,1% en peso, pero
normalmente no mas del 1,5%, més preferiblemente no mas del 1,2% en peso de la composicién.

Sal de aluminio

La sal de aluminio es preferiblemente una sal de aluminio soluble en agua, incluyendo nitrato de aluminio, sulfato de
aluminio y cloruro de aluminio. Para evitar dudas, los compuestos de aluminio de la invencién incluyen poli(sales de
aluminio), incluyendo poli(cloruro de aluminio) y poli(sulfato de aluminio). El poli(cloruro de aluminio) es el mas
preferido.

El poli(cloruro de aluminio) (PAC) puede definirse como un oligdmero no estequiométrico de hidroxicloruro de
aluminio que tiene la férmula general [AlnClan-m)(OH)m] en donde el valor de m esta preferiblemente en el intervalo de
5 a 24 y n preferiblemente en el intervalo de 2 a 12.

Los compuestos de aluminio insolubles en agua como arcillas, alimina e hidréxido de aluminio se excluyen del
alcance de la presente invencion.

Los mejores resultados se obtienen cuando una disolucién al 1% de la sal de aluminio segun la invencién en agua
de 20°C proporciona un pH de entre 1 y 6, mas preferiblemente entre 2 y 5.

La composicién comprende el 2,5-40% en peso de la sal de aluminio soluble en agua, preferiblemente al menos el
5%, mas preferiblemente al menos el 10% en peso, pero normalmente no mas del 30%, mas preferiblemente no
mas del 25% en peso de la composicién.

Sin querer restringirse a una teoria, se cree que la sal de aluminio y el acido graso forman un jabén de aluminio que
se deposita sobre las fibras del material textil, proporcionando de ese modo hidrofobicidad.

16n de metal polivalente adicional

Pueden obtenerse resultados mejorados adicionales cuando la composicion comprende un ién de metal polivalente
adicional. Desde la perspectiva del coste de la composicion, varios iones de metales polivalentes son también
menos costosos que el aluminio, y por tanto se prefieren mas. La sal de metal polivalente es idealmente soluble en
agua.

Las sales de metales proporcionan fuerza iénica adicional al medio que ayuda en la deposicién de los agentes
activos sobre la superficie. Por tanto las sales de metales polivalentes se prefieren mas que las sales de metales
monovalentes. Las sales de metales polivalentes también son mas hidrolizables que las sales de metales
monovalentes y de ese modo tienden a ayudar en la deposicion de los agentes activos ademas a través de
floculacién y aglomeracién débil de agentes activos sobre la superficie.

Se seleccionan iones de metales polivalentes preferidos de iones de metales alcalinotérreos, iones de titanio y zinc.
Mas preferiblemente, las sales de metales incluyen calcio, zinc, magnesio, bario, titanio, mas preferiblemente se
elige de calcio, zinc, magnesio o hierro. Estas sales de metales pueden usarse en combinacién con PAC en la
composicién. No se prefiere el cromo para uso doméstico ya que es téxico. Los aniones correspondientes de las
sales de metales pueden ser cloruro, nitrato, sulfato y acetato, u otros aniones solubles en agua. Cloruro, nitrato,
sulfato y acetato son los mas preferidos.

La sal de metal polivalente esta presente preferiblemente en la composicion en una concentracion de entre el 5y el
30% en peso, mas preferiblemente el 5-25% en peso, todavia mas preferiblemente el 5-20% en peso, o incluso el 5-
15% en peso de la composicion.

Cuando esté presente una sal de metal polivalente, la cantidad combinada de la sal de aluminio soluble en agua y la
sal de metal polivalente conjuntamente es del 7,5-40% en peso, preferiblemente al menos el 10% en peso, pero
normalmente no mas del 30%, mas preferiblemente no mas del 25% en peso de la composicién.

Cuando estan presentes tanto aluminio (Al) como el metal polivalente adicional (M) en la composicion, los mejores
resultados se obtienen cuando la raz6n molar de Al con respecto a M es de entre 0,2 y 2,5 para un buen suministro
de perfume. Los mejores resultados de hidrofobicidad y estabilidad se obtienen entre 0,5 y 2,5. Los mejores
resultados de limpieza se obtienen a una razén molar de entre 0,2 y 1, preferiblemente entre 0,5y 1.

Razoén de &cido graso con respecto a ién de metal

La razén de acido graso con respecto a ién de metal determina la deposicion de perfume, la hidrofobicidad del
material textil y la eficacia de limpieza.
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Acido graso con respecto a aluminio solo

La razén de acido graso con respecto a sal de aluminio (en base en peso) es preferiblemente de entre 0,2 y 5 para
una buena deposicién y suministro de perfume, preferiblemente entre 0,4 y 2 o incluso entre 0,6 y 1,5 para una
hidrofobicidad y repelencia a las manchas mejoradas.

Las composiciones normalmente se separan en fases a razones de acido graso con respecto a sal de aluminio por
encima de 1,5 (en base en peso). Sin embargo, sistemas de 2 fases que es necesario agitar antes de su uso
también son aceptables para el consumidor.

Par las mejores propiedades de repelencia a las manchas, la razén de acido graso con respecto a sal de aluminio es
preferiblemente de entre 0,6 y 1,5, o incluso mas preferiblemente entre 0,8 y 1,2 en base en peso.

Razdn de 4cido graso con respecto a ion de metal total (aluminio + metal polivalente adicional)

La raz6n de &cido graso con respecto a ion de metal (en base molar) es preferiblemente de entre 0,2 y 2 para una
buena deposicion y suministro de perfume, preferiblemente entre 0,5 y 1,2 para una hidrofobicidad y repelencia a las
manchas mejoradas.

Las composiciones normalmente se separan en fases o solidifican a razones de acido graso con respecto a i6n de
metal (en base molar) por encima de 1,2.

Para las mejores propiedades de repelencia a las manchas, la razén de acido graso con respecto a ion de metal es
preferiblemente de entre 0,6 y 1,5, o incluso mas preferiblemente entre 0,8 y 1,2 en base molar.

Polimero

La composicién segun la invencién comprende un polimero no iénico. Los polimeros no iénicos comprenden
normalmente las partes hidréfila y lipofila. Para definir el equilibrio hidréfilo a lipéfilo, se usa ampliamente en la
técnica el valor de HLB de un polimero.

El polimero se usa para estabilizar la composicion y ayudar en la deposicion de la composicién sobre el material
textil.

Los valores de HLB pueden calcularse, por ejemplo mediante el método de Griffin (Griffin WC: “Calculation of HLB
Values of Non-lonic Surfactants”, Journal of the Society of Cosmetic Chemists 5 (1954): 259), o el método de
contribucion de grupos de Davies (Davies JT: “A quantitative kinetic theory of emulsion type, I. Physical chemistry of
the emulsifying agent,” Gas/Liquid and Liquid/Liquid Interface. Proceedings of the International Congress of Surface
Activity (1957): 426-438); o el método de calculo de grupos (HLB= 7+3(nUmeros de grupos hidréfilos)->(nimeros de
grupos lipd&filos)).

Para el fin de la presente invencién, se obtienen composiciones que proporcionan un excelente suministro de
perfume a y una liberacién de perfume prolongada desde un material textil cuando el valor de HLB esta en el
intervalo de desde 10 hasta 20.

Las mejores propiedades de repelencia a las manchas se obtienen cuando el valor de HLB es de entre 10 y 18,
preferiblemente entre 12y 18, o incluso entre 15y 17.

Para la mejor estabilidad de las composiciones, y para obtener composiciones que no se separan en fases, el HLB
es preferiblemente de entre 12y 18.

El polimero no i6nico de la invencién se selecciona preferiblemente de homopolimeros y copolimeros de éxidos de
alquileno, incluyendo 6xido de etileno y 6xido de propileno y copolimeros de los mismos y poli(alcoholes vinilicos),
que tienen un valor de HLB en el intervalo de desde 12 hasta 20.

Copolimero de bloque de 6xido de etileno/éxido de propileno y poli(alcoholes vinilicos) son los mas preferidos.

Para conseguir la mejor estabilidad de la composicion, se prefiere que los polimeros de poli(alcohol vinilico) (PVA),
cuando se usen, tengan un grado de hidrolizacion de al menos el 75(%), preferiblemente al menos el 80% o incluso
al menos el 85%, pero preferiblemente menos del 95%. Un grado de hidrolizacion de entre el 85-91%, o incluso el
87-89% es lo mas preferido. La masa molecular del PVA es preferiblemente de entre 10.000 u y 200.000 u.

Se prefieren especialmente copolimeros de bloque de O6xido de etileno/6xido de propileno (disponibles
comercialmente como Pluronic, de BASF), y tienen preferiblemente una masa molecular de entre 2500 y 25000 u
(en el que u es la unidad de masa atémica del Sl), y un bloque de PPG de entre el 5 y el 30%, mas preferiblemente
el 10-25%, o incluso entre el 15y 20% en peso del polimero.
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La composicion comprende el 0,3 - 10% en peso del polimero no i6nico, preferiblemente al menos el 0,5%, mas
preferiblemente al menos el 1% o incluso al menos el 2% en peso, pero normalmente menos del 8% en peso de la
composicién.

pH de la composicién

Se obtienen los mejores resultados con el uso de la composicion en el agua de aclarado de un ciclo de lavado a
maquina que es &cida. A pH alcalino la composicién no se deposita o lo hace sélo parcialmente sobre el material
textil.

Por tanto se prefiere que el pH de la composicién sea de entre 1 y 6. Los mejores resultados se obtienen cuando el
pH de la composicién es de menos de 5.

Perfume

La composiciéon segun la invencion comprende el 0,1-10% en peso de un perfume, preferiblemente al menos el
0,2%, mas preferiblemente al menos el 0,5%, pero normalmente no mas del 5% en peso de la composicién.

Componentes adicionales opcionales para la eliminacién de suciedad aceitosa

Para el mejor rendimiento de limpieza con el lavado posterior, especialmente para una limpieza mejorada de
suciedad y manchas aceitosas, se prefiere que la composicion comprenda ademas un polimero adicional o
tensioactivo no ionico.

Polimeros de celulosa

Se encuentra que la adicién de una alquilcelulosa inferior, preferiblemente metilcelulosa mejora la eliminacion de
suciedad aceitosa tras el siguiente lavado. Se prefiere que una disolucién al 2% de la alquilcelulosa en agua tenga
una viscosidad de entre 2000 y 6000 mPa.s (a 20°C, medida en un viscosimetro Brookfield). La composicién
comprende preferiblemente entre el 0,1 y el 2,5% en peso de la composicion de la alquilcelulosa.

Se encuentran resultados similares con polimeros de liberacion de la suciedad, tales como la gama Repel-O-Tex de
Rhodia (marca comercial) es decir SF2, PF94, Crystal, de manera notable Repel-O-Tex SF2. La composicion
comprende preferiblemente entre el 0,1 y el 2,5% en peso del polimero de liberacion de la suciedad.

Pueden obtenerse resultados similares con carboximetilcelulosa de sodio que tiene una masa molecular de 40-200
ku, poli(acido acrilico) que tiene una masa molecular de 2 k-100 ku y poli(6xido de etileno) que tiene una masa
molecular de 10 k-100 ku.

Los mejores resultados se obtienen cuando se incluyen tanto el polimero Repel-O-Tex como la alquilcelulosa en la
composicion.

Esteres alquilicos de dcido graso

Pueden producirse ésteres de acido graso mediante una reaccion catalizada por alcali entre grasas o acidos grasos
y metanol/etanol. Los ejemplos preferidos incluyen laurato de metilo, octanoato de etilo, laurato de etilo, octanoato
de etilo, hexanoato de metilo, miristato de metilo, estearato de metilo.

Tensioactivos no iénicos

Se conocen bien en la técnica tensioactivos no idnicos. Normalmente consisten en un polialcoxileno de solubilizacién
en agua (preferiblemente desde 3 hasta 10 grupos etoxilo y/o propoxilo) o un grupo mono- o dialcanolamida en
combinacion quimica con un grupo hidréfobo organico derivado de, por ejemplo, alcoholes grasos con desde 9 hasta
15 atomos de carbono (opcionalmente ramificados, por ejemplo ramificados con metilo), alquilfenoles
(preferiblemente desde 12 hasta 20 atomos de carbono) en los que el grupo alquilo contiene desde
aproximadamente 6 hasta aproximadamente 12 atomos de carbono, dialquilfenoles en los que cada grupo alquilo
contiene desde 6 hasta 12 atomos de carbono, alcoholes alifaticos primarios, secundarios o terciarios (o derivados
terminados en alquilo de los mismos), acidos monocarboxilicos que tienen desde 10 hasta aproximadamente 24
atomos de carbono en el grupo alquilo y polioxipropilenos.

También son comunes mono- y dialcanolamidas de acidos grasos en las que el grupo alquilo del radical acido graso
contiene desde 10 hasta aproximadamente 20 atomos de carbono y el grupo alquiloilo que tiene desde 1 hasta 3
atomos de carbono. En cualquiera de los derivados de mono- y dialcanolamida, opcionalmente, puede haber un
resto polioxialquileno que une estos Ultimos grupos y la parte hidréfoba de la molécula.
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En todos los tensioactivos que contienen polialcoxileno, el resto polialcoxileno consiste habitualmente en un
promedio de desde 2 hasta 20 grupos de 6xido de etileno, grupos de 6xido de propileno o mezclas de los mismos.
Esta ultima clase incluye los descritos en la memoria descriptiva de la patente europea EP-A-0225654.

Se prefieren especialmente los tensioactivos no iénicos etoxilados que son productos de condensacién de alcoholes
grasos con desde 9 hasta 15 atomos de carbono condensados con de 3 a 12 moles de 6xido de etileno (se entiende
generalmente que es un valor promedio). Los ejemplos de esos son los productos de condensacion de alcoholes C9
a C15 con 3 6 7 moles de 6xido de etileno, o0 mezclas de los mismos. Estos pueden usare como el Unico tensioactivo
no iénico o en combinacién con los descritos en el documento EP-A-0225654.

Cotensioactivo catidnico suavizante de materiales textiles

El cotensioactivo catiénico suavizante de materiales textiles es un tensioactivo de sal de amonio cuaternario,
caracterizado porque la sal de amonio tiene la férmula general: R1R2R3R4N+ X-, en la que R1 a R4 son grupos
alquilo o arilo, y X- es un anion inorganico. Preferiblemente se usan tensioactivos cuaternarios de trietanolamina
parcialmente endurecidos. Cotensioactivos cationicos de amonio cuaternario especificamente preferidos son
metilsulfato de metil-bis[etil(seboato)]-2-hidroxietilamonio, metilsulfato de metil-bis[etil(palmato)]-2-hidroxietilamonio,
etc.

Tensioactivos anionicos

El tensioactivo anionico se selecciona de alquilbencenosulfonatos lineales, alquilbencenosulfonatos ramificados,
alquilpoli(etoxilatos), alquilsulfatos, sulfonatos de éster metilico, y mezclas de los mismos. Los ejemplos de
tensioactivos aniénicos utiles en el presente documento incluyen cualquiera de los tensioactivos aniénicos comunes
tales como, por ejemplo, tensioactivos de alquilbencenosulfonato, tensioactivos de alquilpoli(etoxilato), sulfatos de
alquilo, sulfonatos de éster metilico, 0 mezclas de los mismos, lineales o modificados.

Idealmente, cuando estan presentes tanto un tensioactivo catiénico como un tensioactivo anionico, la razén de
catidnico con respecto a anionico es de entre 5:1 y 1:1, preferiblemente entre 3:1y 1:1.

Componentes adicionales opcionales

La composicion comprende normalmente un perfume, normalmente entre el 0,1 y el 10% de la composicion total,
preferiblemente entre el 0,1 y el 5%, o incluso entre el 0,3 y el 3% de la composicion.

La composicién puede comprender ademas agentes suavizantes como los usados cominmente en composiciones
suavizantes de materiales textiles.

Proceso para tratar un material textil

En otro aspecto la invencidn proporciona un método para tratar un sustrato que comprende las etapas de preparar
una disolucién al 0,05 - 1% en peso de la composicién de la invencion en agua, aclarar un articulo de material textil
en la disolucién, y secar el articulo de material textil.

La disolucion es preferiblemente el 0,1 - 0,5% en peso de la composicion en agua.

La disolucién tal como se dosifica a una lavadora de carga frontal disponible comercialmente es normalmente de
entre 25 y 100 ml de la composicion en 12-15 | de agua de aclarado. Para lavadoras de carga superior la
dosificacién es normalmente de 50-150 ml en 50-60 | de agua de aclarado.

Proceso para preparar la composicidén

En otro aspecto la invencién proporciona un método para preparar las composiciones segun la invencion que
comprende las etapas en secuencia de neutralizar parcialmente un acido graso con la fuente de élcali a una
temperatura por encima del punto de fusion del &cido graso, mezclar el polimero en la mezcla del &cido graso
parcialmente neutralizado, afadir la sal de aluminio a la mezcla, homogeneizar la mezcla, dejar que se enfrie la
mezcla hasta temperatura ambiente; y opcionalmente anadir un perfume.

Por temperatura ambiente quiere decirse una temperatura de entre 20 y 25°C.

El acido graso preferiblemente se neutraliza parcialmente con disolucion de éalcali a una temperatura de menos de
100°C, mas preferiblemente a una temperatura de menos de 90°C, todavia mas preferiblemente a una temperatura
de menos de 80°C, o incluso menos de 75°C, mientras que la temperatura esta normalmente por encima del punto
de fusion del acido graso, normalmente al menos 45°C, mas preferiblemente al menos 50°C, todavia mas
preferiblemente al menos 55°C, o incluso al menos 60°C.
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Pueden anadirse posteriormente componentes adicionales segun la invencion.

Formato del producto

El producto se envasa normalmente en una botella, preferiblemente una botella de plastico a volimenes de entre
250 ml y 5 |, més preferiblemente entre 250 ml y 1,5 I. Las botellas de tamario de supermercado comunes son de
250 ml, 500 ml, 750ml, 1 | y 1,5 I. Las botellas pueden tener opcionalmente una taza de medicion adjunta, o un
indicador de escala de medicion en el tapdn, para permitir al consumidor dosificar la cantidad correcta en el
compartimento de acondicionador de aclarado de la lavadora.

También se considera en el contexto de la presente invencion un formato de producto en forma de una botella con
un dispensador de pulverizador de gatillo que comprende la composicién segun la invencién. Las botellas con
dispensador de pulverizador de gatillo tienen normalmente un volumen de entre 250 ml y 1,5 |. Los voliumenes
comunes incluyen 400 ml, 500 ml, 750 mly 1 I.

También se incluyen recipientes mas grandes para uso a escala industrial en el alcance de esta invencion.
Ejemplos

La invencion se ilustra ahora por medio de los siguientes ejemplos no limitativos.

Preparacién de las composiciones

En primer lugar, se neutralizé parcialmente un acido graso con disolucion de alcali a una temperatura de 70°C.
Entonces, se mezcld poli(alcohol vinilico) en el acido graso parcialmente neutralizado. Después de eso, se anadié
PAC a la mezcla anterior. Después de la adicion completa de PAC, se homogeneiz6 la mezcla durante 5 min y se
permitié que se enfriase a temperatura ambiente (25°C) y se afadi6 perfume a la mezcla enfriada y se mezclé bien.
Se afadieron posteriormente componentes adicionales tal como se usan en algunos de los ejemplos.

Protocolo de tratamiento de materiales textiles

Se llevaron a cabo todos los procesos de tratamiento en los ejemplos en una lavadora de carga frontal de 5 kg
(fabricada por IFB, 5 kg) con agua de 6°%H. Se usaron 10 muestras de 10x10 cm de algodén, polialgodén y poliéster
cada una para el tratamiento. Se usaron 3,5 kg de materiales textiles que comprendian una mezcla de camisetas de
algodon, polialgoddn (60:40) y poliéster como material de lastre. Se graparon las muestras de material textil en una
de las camisetas de lastre. Se usaron 30 gramos de Surf Excel Matic - Front Load (de Hindustan Unilever Ltd, India)
para el lavado principal y se dispens6 a través del compartimento de detergente de la lavadora. En un proceso
tipico, se usaron 40 g de la formulacién de prueba tal como se describe en los ejemplos para el tratamiento de
superficie de materiales textiles y se dispensé a través del compartimento de acondicionador de materiales textiles
de la lavadora durante el tercer aclarado (=final). Tras la finalizacion del ciclo completo (que comprende lavado y 3
aclarados con centrifugacion), se retiraron las muestras y entonces se secaron en una secadora y se plancharon.

Evaluacién de la hidrofobicidad de materiales textiles

Se hace gotear una gotita de agua sobre un material textil mantenido horizontalmente desde una altura de ~2 cm y
se estudia el comportamiento de la gotita y se clasifica tal como se tabula a continuacién:

Clasificaciones de hidrofobicidad

Tiempo que tarda el material textil en absorber la gotita Clasificacion de hidrofobicidad

El material no se humedece hasta 10 s después del contacto Superhidréfobo (SH)

El material textil no se humedece hasta 5 s después del contacto o el material

textil se humedece entre 5-10 s después del contacto Hidrofobo (H)

El material textil se humedece en menos de 5 s después del contacto Absorbente (w)

Protocolo de manchado

Ensuciamiento con hollin de carbon: A 1 | de agua desionizada se le afadieron 150 mg de hollin de carbdén (Cabot
India) y se sonic6 en un bafo de sonicacion durante 2 h. Se hicieron gotear 0,2 ml de esta suspensién de hollin de
carbon sobre el material textil que se coloc6 en un plano inclinado de 45°. Se permitié que los materiales textiles se
secaran durante la noche.

Ensuciamiento con barro rojo: A 1 | de agua desionizada se le afadieron 5 g de barro rojo (tamizado, < 150
micrometros) y se sonicd en un bafo de sonicacion durante 2 h. Se hicieron gotear 0,2 ml de esta suspensién sobre
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el material textil que se coloc6 en un plano inclinado de 45° Se permitié que los materiales textiles se secaran
durante la noche.

Ensuciamiento con manchas de té: Se sumergieron dos bolsas de té en 150 ml de leche caliente para hacer té. Se
hicieron gotear 0,2 ml de este té sobre el material textil que se colocé en un plano inclinado de 45°. Se permitié que
los materiales textiles se secaran durante la noche.

Ensuciamiento con aceite de motor sucio (DMO): Se mezclaron 50 ml de aceite de motor sucio con 50 ml de aceite
de motor nuevo para obtener la mancha. Se hicieron gotear 0,2 ml de la mancha sobre el material textil que se
coloc6 en un plano inclinado de 45°. Se permitié que los materiales textiles se secaran durante la noche.

Ensuciamiento con aceite de cocina: Se afadieron 0,2 g de colorante violeta Macrolex (marca comercial) a 100 ml
de aceite de girasol y se mezcld bien. Se hicieron gotear 0,2 ml de la mancha sobre el material textil que se colocé
en un plano inclinado de 45°. Se permitié que los materiales textiles se secaran durante la noche.

Protocolo de lavado

Se graparon las muestras sucias de 10x10 cm sobre una de las camisetas de lastre (tal como se describid en el
protocolo de tratamiento de materiales textiles). La carga de lavado total era de 3,5 kg que comprendia las muestras
sucias y las camisetas de lastre. Se realiz6 el lavado con 30 gramos de Surf Excel Matic Front Load (de Hindustan
Unilever Ltd, India) a 6%H. Se usaron muestras de algodén, polialgodén y poliéster, tanto tratadas como no tratadas,
para cada estudio. Un ciclo de lavado tipico comprendia lavado y dos aclarados junto con centrifugacion. Tras
completarse el lavado, se retiraron las muestras y entonces se secaron en la secadora.

Se comparo6 el grado de eliminacién de manchas frente a materiales textiles control (no tratados) en una base una a
una para cada tipo de manchas. Se dio una puntuacién “+” en casos en los que las manchas en los materiales
textiles tratados parecian mas claras que en los materiales textiles no tratados. De manera similar, se dio una

puntuacion “-” en casos en los que las manchas en los materiales textiles tratados parecian mas oscuras que en los
materiales textiles no tratados. En todos los casos, la evaluacion la realizé una persona entrenada.

Evaluacién del rendimiento de perfume

Se usaron muestras de poliéster de 50x50 cm para el estudio de evaluacion del perfume. Se trataron 5 muestras con
cada una de las formulaciones de prueba, tal como se describe en los ejemplos, de una manera ya descrita. Se
usaron 40 g de formulacién de prueba para el tratamiento. Como control, se usaron 40 g de Comfort® (muestra de
mercado-lote n.? B.876, Blue variant, India). Tras 2 horas de tratamiento y secado, se comparé el impacto de
perfume de las muestras tratadas frente al control (en este caso tratado con Comfort) en una base de una a una
para cada conjunto. Se dio una puntuacién “+” en casos en los que el impacto de perfume en los materiales textiles
tratados parecia mayor que en los materiales textiles control. De manera similar, se dio una puntuacién “-” en casos
en los que el impacto de perfume en los materiales textiles tratados parecia menor que en los materiales textiles
control. En todos los casos, la evaluacion la realizaron personas entrenadas.

Materiales

Prifac 5908, (de Croda Chemicals - 55% de &cido laurico, 22% de &cido miristico, 22% de &cido palmitico, 1% de
acido oleico). Acido laurico disponible comercialmente.

Poli(cloruro de aluminio): Calidad _ AC/100S (de Grasim, India).

Poli(alcohol vinilico) (de Sigma Aldrich, PM promedio en peso - 13-250 K, hidrolizado al 87-89%).
Metilcelulosa (de Sigma-Aldrich, 4000 cp, el 2% de H20 a 20°C))

Copolimero de PPG/PEG: Pluronic F108 y F65 (de BASF)

Polimero de liberacion de la suciedad: REPEL-O-TEX SF2 (de Rhodia)

Ejemplo 1: Efecto de la razdén de acido graso con respecto a poli(cloruro de aluminio)

Se prepar6 la composicién tal como se indicé anteriormente. Se neutralizé el acido laurico hasta aprox. el 15%. El
polimero usado fue poli(alcohol vinilico) (PVA) que tenia un Mw de 85-124 ku. Se us6 hidroxido de sodio (NaOH)
para neutralizar el acido graso.

Se usaron las siguientes composiciones (véase la tabla a continuacién). Se usé un 1% de perfume en las
composiciones a continuacion.

10
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Ejemplo Acido graso PAC PVA NaOH Razén de
(%p) (%p) (%p) (%p) FA:PAC
Ej. 1 8 18 15 0,2 0,44
Ej. 2 10 12 15 0,2 0,83
Ej. 3 20 20 15 0,6 1,0
Ej. 4 20 12 15 0,4 1,67

El resto es agua.

Los resultados para la estabilidad, hidrofobicidad y suministro de perfume se facilitan en la tabla a continuacién

5
Ejemplo Estabilidad sumli:,nuiz:roal zig::r?ume . Hidr?fObiCiéad e
Algodoén Poli/algodon Poliéster
Ej. 1 Separada en fases + w W w
Ej. 2 Si + SH SH SH
Ej. 3 Si + SH SH SH
Ej. 4 Separada en fases + w w w

La tabla anterior muestra que el suministro de perfume en todas las composiciones de ejemplos Ej. 1-Ej. 4 es bueno.
Se obtienen los mejores resultados de estabilidad e hidrofobicidad con los ejemplos Ej. 2 y 3.

10 Ejemplo 2: Efecto de la razén de acido graso con respecto a poli(cloruro de aluminio)

Se repitié los ejemplos 1-4 con una mezcla disponible comercialmente de acidos grasos que comprende el 55% de
acido laurico, el 22% de &cido miristico, el 22% de acido palmitico y el 1% de &cido oleico (Prifac 5908, de Croda). El
polimero usado fue poli(alcohol vinilico) (PVA) que tenia un Mw de 13-23 ku. Se us6 hidroxido de sodio (NaOH) para
15  neutralizar el &cido graso.

Se usaron las siguientes composiciones (véase la tabla a continuacién). Se usé un 1% de perfume en las
composiciones a continuacion.

gomplo | Aelfe geee (i (i) Cay | FAPAC
Ej.5 8 18 3 0,2 0,44
Ej. 6 20 25 3 0,4 0,80
Ej. 7 18 18 3 0,6 1,0
Ej. 8 20 12 3 0,4 1,67
20
El resto es agua.
Los resultados para la estabilidad, hidrofobicidad y suministro de perfume se facilitan en la tabla a continuacién
Ejemplo Estabilidad sumli:,nlji:::Jcaa fiig:gr?ume ; Hidr.OfObiCitjad e
Algodoén Poli/algodon Poliéster
Ej.5 Separada en fases + w w w
Ej. 6 Si + SH SH SH
Ej. 7 Si + SH SH SH
Ej. 8 Separada en fases + w w w
25

La tabla anterior muestra que el suministro de perfume en todas las composiciones de ejemplos Ej. 5-Ej. 8 es bueno.
Se obtienen los mejores resultados de estabilidad e hidrofobicidad con los ejemplos Ej. 6 y Ej. 7.

11
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Ejemplo 3: Efecto del grado de neutralizacién del acido graso

En este ejemplo se demuestra el efecto del grado de neutralizacion. Se llevaron a cabo los experimentos como en el
ejemplo 1. El polimero usado fue poli(alcohol vinilico) (PVA) que tenia un Mw de 85-124 ku. Se us6 hidroxido de
sodio (NaOH) para neutralizar el acido graso.

Se usaron las siguientes composiciones (véase la tabla a continuacién). Se usé un 1% de perfume en las
composiciones a continuacion.

Ejemplo Acido laurico PAC PVA NaOH Grado de neutralizacion de FA

(%p) (%p) (%p) (%p) (%)

Ej. 9 20 20 1,5 0 0

Ej. 10 20 20 1,5 0,16 4

Ej. 11 20 20 1,5 0,48 12

Ej. 12 20 20 1,5 1,0 25

Ej. 13 20 20 1,5 2,4 60

Ej. 14 20 20 1,5 4,0 100

El resto es agua.

Los resultados para la estabilidad, hidrofobicidad y suministro de perfume se facilitan en la tabla a continuacién

Ejemplo Estabilidad Puntuacion de Hidrofobicidad
suministro de perfume [ 5;0046n | Polifalgodon | Poliester
Ej. 9 Separada en fases + w w w
Ej. 10 Separada en fases + w w w
Ej. 11 Si + SH SH SH
Ej. 12 Si + SH SH SH
Ej. 13 Separada en fases + w W w
Ej. 14 Separada en fases + w W w

La tabla anterior muestra que el suministro de perfume en todos los Ej. 9-Ej. 14 es bueno. Se obtienen los mejores
resultados de estabilidad e hidrofobicidad con las composiciones de ejemplo Ej. 11y Ej. 12.

Ejemplo 4: Efecto del valor de HLB del polimero

En este ejemplo se demuestra el efecto del valor de HLB del polimero. Se llevaron a cabo los experimentos como en

el ejemplo 1.

Todas las composiciones en este ejemplo contenian el 20% de &cido laurico y el 20% de PAC; se enumeran a
continuacion otros componentes. El resto es agua.

Se usaron las siguientes composiciones (véase la tabla a continuacién). Se usé un 1% de perfume en las
composiciones a continuacion

Ejemplo PoI!’mero Polimero | Polimero Polimero Polimero NaOH
(tipo) (Mnf) (Mw) (HLB) (%p) (%p)
Ej. 15 PVA Sigma 10-200 k | 15,5-16,2 (1) 3 0,6
Ej. 16 Pluronic BASF 2,5-25k 16-17 (1) 3 0,6
Ej. 17 Metilcelulosa Sigma 10-12(1) 3 0,6
Comp. A Polietilenglicol Sigma 20-100 k 86 (2) 5 0,6
Comp. B Poli(acido acrilico) Sigma 20-100 k 5 0,6

12
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Comp. C | Carboximetilcelulosa de sodio Sigma 40-150 k 5 0,6
Comp. D Polietilenimina Sigma 20-100 k 5 0,6
1) Se calcul6 el HLB mediante el método de Giriffin.
2) Se calculd el HLB mediante el método de calculo de grupos
Los resultados para la estabilidad e hidrofobicidad se facilitan en la tabla a continuacion
Hidrofobicidad
Ejemplo Estabilidad : ot
Algodon Poli/algodon Poliéster
Ej. 15 Si SH SH SH
Ej. 16 Si SH SH SH
Ej. 17 Separada SH SH SH
en fases
Comp. A Separada w w w
en fases
Comp. B Separada w w w
en fases
Comp. C Separada w w w
en fases
Separada
Comp. D on fases w w w

La tabla anterior muestra que se obtienen los mejores resultados de hidrofobicidad con Ej. 15, Ej. 16 y Ej. 17. Ej. 17
mostré algo de separacion de fases, pero se considera que es bastante adecuado para composiciones de agitar
antes de usar.

Ejemplo 5: Efecto del grado de hidrélisis del polimero

Se repiti6 el ejemplo 1 con diferentes grados de hidrdlisis del polimero de poli(alcohol vinilico) (PVA). El resto es

agua.

Toda la composicion a continuaciéon contenia el 20% de acido laurico, el 20% de PAC, el 0,6% de NaOH. La
concentracién, el tipo, el HLB y el grado de hidrolisis se facilitan a continuacion.

Se usaron las siguientes composiciones (véase la tabla a continuacién). Se usé un 1% de perfume en las
composiciones a continuacion.

Ejemplo Peso mol. (Mw) Grado de hidrolisis (%) HLB (1) PVA (%) Estabilidad
Ej. 18 89 k-98 k 99 19,61 5 No
Ej. 19 146 k-186 k 99 19,61 5 No
Ej. 20 85 k-124 k 99 19,61 5 No
Ej. 21 31 k-50 k 98-99 19,23 5 No
Ej. 22 85 k-124 k 96 18,49 5 No
Ej. 23 85 k-124 k 87-89 16,11 3 Si
Ej. 24 13 k-23 k 87-89 15,48 3 Si

La tabla anterior muestra que composiciones que tienen un HLB por debajo de 18 proporcionan la mejor estabilidad
(es decir sin separacién de fases) de la composicion.

Ejemplo 6: Efecto de la adicién de polimeros adicionales

Se repitid el ejemplo 1 y se demostré la eficacia de limpieza en el lavado posterior y se compard con un control sin

tratamiento.
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Adicionalmente se llevaron a cabo algunos ejemplos con polimeros adicionales opcionales y se demostré el efecto
de limpieza de suciedad aceitosa.

Se usaron las siguientes composiciones (véase la tabla a continuacién). Se usé un 1% de perfume en las
composiciones a continuacion.

Ejemplo Ej. 25 (%) Ej. 26 (%) Ej. 27 (%) Ej. 28 (%)
Prifac 5908 20 16 16 16
Poli(cloruro de aluminio) 25 20 20 20
Hidréxido de sodio 0,4 0,5 0,5 0,5
PVA (13-23 k) 3 3 3 3
Metilcelulosa 0,5 0,5
Repel-O-Tex SF2 0,5 0,125
Perfume 1 1 1 1
Agua 50,6 59 59 58,875
Total 100 100 100 100

Los resultados para la limpieza con el lavado posterior se facilitan en la tabla a continuacién.

Formulacion Tipo de manchas Algodon Polialgodon Poliéster
Hollin de carbén + + +
Mancha de té + + +
Ej. 25 Barro rojo + + +

Aceite de motor sucio - - =

Aceite de cocina - - R

Hollin de carbén + + +
Mancha de té + + +
Ej. 26 Barro rojo + + +

Aceite de motor sucio - - =

Aceite de cocina - - =

Hollin de carbon + + +

Mancha de té + + +

Ej. 27 Barro rojo + + +
Aceite de motor sucio = + +

Aceite de cocina = = =

Hollin de carbon + + +

Mancha de té + + +

Ej. 28 Barro rojo + + +
Aceite de motor sucio + + +

Aceite de cocina = + +

La tabla anterior muestra que los materiales textiles que se tratan con composiciones segun la invencién tienen
todos un mejor rendimiento que los no tratados con el lavado posterior para manchas de hollin de carbén, té y barro,
mientras que las composiciones con los polimeros opcionales también tienen un mejor rendimiento en la eliminacién
de suciedad aceitosa (aceite de motor sucio y aceite de cocina).

Ejemplo 7: Efecto del ién de metal adicional
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Se usaron los siguientes materiales en los ejemplos a continuacion.

Prifac 5908, (de Croda Chemicals - 55% de &cido laurico, 22% de &cido miristico, 22% de &cido palmitico, 1% de
acido oleico). Acido laurico disponible comercialmente.

Poli(cloruro de aluminio): Calidad _ AC/100S (de Grasim, India).

CaCl2.2H20- CAS: 10035-04-8 Merck India
MgCl2.6H20- CAS: 7791-18-6 Merck India
ZnCl2- CAS: 7646-85-7 Merck India
NaOH-CAS: 1310-73-2 Merck India

Poli(alcohol vinilico) Sigma Aldrich, PM promedio en peso de 85-124 ku, hidrolizado al 87-89%)

En primer lugar, se neutralizé parcialmente el acido graso con disolucion de alcali a una temperatura de 70°C.
Entonces, se mezcld poli(alcohol vinilico) en el acido graso parcialmente neutralizado. Después de eso, se afadié
una disoluciéon acuosa que comprendia una mezcla de PAC (poli(cloruro de aluminio)) y CaCl2.2H20 a la mezcla
anterior. Tras la adicion completa de la disolucién que contenia Al y Ca, se homogeneiz6 la mezcla durante 5 min y
se permitié que se enfriase a temperatura ambiente (25°C) y se afiadié perfume a la mezcla enfriada y se mezclo
bien. Se afnadieron posteriormente componentes adicionales tal como se usan en algunos de los ejemplos.

Se neutraliz6 el acido laurico hasta el 20%. El polimero usado fue poli(alcohol vinilico) (PVA) que tenia un Mw de 85-
124 ku. Se us6 hidroxido de sodio (NaOH) para neutralizar el acido graso. Se us6 PAC como fuente de aluminio.
PAC contiene el 15% de Al (se realizé el calculo en moles en esta base).

Se usaron las siguientes composiciones (véase la tabla a continuacién). Se usé un 1% de perfume en las
composiciones a continuacion.

Ejemplo | Acido laurico PAC CaCl,2H20 %Zzgfse:b?é? PVA ((?,2:)24 K) ':;(I’D')"
(%p) | (moles) | (%p) | (moles de Al) | (%p) | (moles de Ca)
Ej. 29 20 0,1 15 0,083 5 0,034 24 1,5 0,8
Ej. 30 20 0,1 14 0,078 6 0,041 1,9 1,5 0,8
Ej. 31 20 0,1 12 0,067 8 0,054 1,2 1,5 0,8
Ej. 32 20 0,1 9 0,05 11 0,075 0,67 1,5 0,8
Ej. 33 20 0,1 6 0,033 14 0,095 0,35 1,5 0,8

Los resultados para la estabilidad, hidrofobicidad y suministro de perfume se facilitan en la tabla a continuacién:

i Hidrofobicidad Limpieza de DMO
B |Esabiiosa  ertiaeinde | | Hdrlobicde mpiza de
p Algodon | Polialgoddn | Poliéster | Algodén | Polialgodon | Poliéster

Ej. 29 Si + SH SH SH - - -
Ej. 30 Si + SH SH SH = - =
Ej. 31 Si + SH SH SH + = +
Ej. 32 Si + SH SH SH + + +
Ej. 33 | Solidificada + W W w + + +

Los resultados muestran que el suministro de perfume es bueno para todas las formulaciones. Los resultados
muestran ademas que una razén en moles de Al con respecto a Ca mayor de 2,3 conduce a formulaciones estables
pero a una limpieza de suciedad aceitosa (DMO) inferior, una razén en moles de Al con respecto a Ca entre 0,5y
2,3 conduce a formulaciones estables con mejor limpieza de suciedad aceitosa (DMO) y una razén en moles de Al
con respecto a Ca de menos de 0,5 conduce a formulaciones inestables pero a mejor limpieza de suciedad aceitosa
(DMO).

15




10

15

20

25

30

ES 2 584 384 T3

Las formulaciones son estables inmediatamente, solidifican tras reposar durante la noche. Se realizé el tratamiento
inmediatamente.

Ejemplo 8: Efecto de la razén en moles de acido graso con respecto a metal (Al + Ca) total:

Se preparé la composicién tal como se indico anteriormente. Se neutralizé el acido laurico hasta el 20%. El polimero
usado fue poli(alcohol vinilico) (PVA) que tenia un Mw de 85-124 ku. Se us6 hidréxido de sodio (NaOH) para
neutralizar el &cido graso. Se usé PAC como fuente de Al. PAC contiene el 15% de Al (se realiz6 el célculo en moles
en esta base).

Se usaron las siguientes composiciones (véase la tabla a continuacién). Se usé un 1% de perfume en las
composiciones a continuacion.

Ejemplo Acido laurico PAC CaCl,.2H20
(%p) (moles) (%p) (moles de Al) (%p) (moles de Ca)

Ej. 34 20 0,1 7,2 0,04 4,8 0,033
Ej. 35 20 0,1 8,4 0,047 5,6 0,038
Ej. 36 20 0,1 12 0,067 8 0,054
Ej. 37 20 0,1 15 0,083 10 0,068
Ej. 38 20 0,1 24 0,133 16 0,109

Ejemplo F;azén en moles | Metal total o Razén en moles de PVA (§5-124 K) NEOH

e Al sobre Ca (moles) acido graso sobre metal total (%p) (%p)

Ej. 34 1,225 0,073 1,376 1,5 0,8
Ej. 35 1,225 0,085 1,180 1,5 0,8
Ej. 36 1,225 0,121 0,826 1,5 0,8
Ej. 37 1,225 0,151 0,661 1,5 0,8
Ej. 38 1,225 0,242 0,413 1,5 0,8

Los resultados para la estabilidad, hidrofobicidad y suministro de perfume se facilitan en la tabla a continuacién:

Algodén | Polialgoddn | Poliéster | Algoddn | Polialgodon | Poliéster
Ej. 34 | Solidificada + W W W = = +
Ej. 35 Si + W SH SH + = +
Ej. 36 Si + SH SH SH + = +
Ej. 37 Si + SH SH SH = = +
Ej. 38 Si + W W W - - -

Los resultados muestran que el suministro de perfume es bueno para todos los ejemplos. Los resultados muestran
ademas que una razén en moles de acido graso con respecto a (Al + Ca) mayor de 1,2 conduce a formulaciones
inestables, limpieza de DMO igual/mejor, una razén en moles de acido graso con respecto a (Al + Ca) entre 0,5-1,2
conduce a formulaciones estables con mejor limpieza de suciedad aceitosa (DMO), y una razén en moles de acido
graso con respecto a (Al + Ca) menor de 0,5 conduce a formulaciones estables, humectaciéon en todos los casos y
limpieza de suciedad aceitosa (DMO) inferior.

Ejemplo 9: Efecto del grado de neutralizacién del acido graso

Se prepar6 la composicion tal como se indicoé anteriormente. El polimero usado fue poli(alcohol vinilico) (PVA) que
tenia un Mw de 85-124 ku. Se usé hidroxido de sodio (NaOH) para neutralizar el acido graso. Se usé PAC como
fuente de Al. PAC contiene el 15% de Al (se realiz6 el calculo en moles en esta base). Se usé un 1% de perfume en
las composiciones a continuacion.
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Ej. Acido laurico | PAC | CaCl, | Razon en moles | PVA (85-124 K) | NaOH | Grado de neutralizacion de FA
(%p) (%p) | (%p) | de Al sobre Ca (%p) (%p) (%)
Ej. 39 20 12 8 1,225 1,5 0,4 10
Ej. 40 20 12 8 1,225 1,5 0,6 15
Ej. 41 20 12 8 1,225 1,5 1,6 40
Ej. 42 20 12 8 1,225 1,5 1,8 45

Los resultados para la estabilidad, hidrofobicidad y suministro de perfume se facilitan en la tabla a continuacién:

P Hidrofobici Limpi DM
Ej. |Estabilidad suml;’nui:::;:g:ngiume idrofobicidad impieza de DMO

P Algodon | Polialgoddn | Poliéster | Algodén | Polialgodon | Poliéster
Ej. 39 | Solidificada + W W w = = +
Ej. 40 Si + SH SH SH + = +
Ej. 41 Si + SH SH SH + + +
Ej. 42| Separada + W W w + + +

en fases

Los resultados muestran que el suministro de perfume es bueno para todos los ejemplos. Los resultados muestran
ademas que para una neutralizacion del acido graso por debajo del 10% y por encima del 40%, la formulacion es
inestable, mientras que la formulacion es estable entre el 15-40%.

Ejemplo 10: Con PAC y otros iones de metal

Se usaron CaCl2. 2H20 (PM 147); MgCl2.6H20 (PM 203) y ZnCI2 anhidro (PM 136). Se usé PAC como fuente de
Al. PAC contiene el 15% de Al (se realizé el calculo en moles en esta base).

Se usaron las siguientes composiciones (véase la tabla a continuacién). Se usé un 1% de perfume en las
composiciones a continuacion.

Ejemplo | Tipo de M* Acido laurico PAC Sal de M*
(%p) | (moles) | (%p) (moles de Al) (% en moles) (moles de Mz*)
Ej. 43 CaCl..2H20 20 0,1 15 0,083 8 0,054
Ej. 44 MgCl2.6H20 20 0,1 15 0,083 11 0,054
Ej. 45 ZnCl2 20 0,1 15 0,083 7,5 0,054
cpomplo | Tipo e | FErinenoles | Razon enmoles e et | o2t | Yook
Ej. 43 CaCl..2H20 2,4 0,73 1,5 0,8
Ej. 44 MgCl2.6H20 1,9 0,73 1,5 0,8
Ej. 45 ZnCI2 1,2 0,73 1,5 0,8

Los resultados para la estabilidad, hidrofobicidad y suministro de perfume se facilitan en la tabla a continuacién:

. Hidrofobici Limoi oM
Ej. |Estabilidad Puntuacion de idrofobicidad impieza de fo)

suministro de perfume Algodon | Polialgoddn | Poliéster | Algodén | Polialgodon | Poliéster
Ej. 43 Si + SH SH SH + = +
Ej. 44 Si + SH SH SH + = +
Ej. 45 Si + SH SH SH + + +

Los resultados muestran que diferentes sales de metal proporcionan el mismo efecto.
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Ejemplo 11: Componentes de eliminacién de aceite opcionales

Se usaron los siguientes componentes adicionales en el mismo sistema experimental que anteriormente.

Nombre del producto Especificacion Fabricante

Laurato de metilo Numero CAS: 111-82-0 Sigma-Aldrich

Tensioactivo no iénico de alcohol etoxilado C12

Tensioactivo no idnico (E03, EO7 y E03:EQ7 = 1:1, EO5)

Galaxy Surfactants Ltd., India

96% de LABSA. Acido dodecilbencenosulfénico

RHODACAL SSAR (ineal) Rhodia

Metilsulfato de metil-bis[etil(palmato)]-2-hidroxietilamonio | Quat (CAS: 91995-81-2) Zenith Hygiene Systems
CaCl2,2H20 CAS: 10035-04-8 Merck India
MgCI2.6H20 CAS: 7791-18-6 Merck India

ZnCl2 CAS: 7646-85-7 Merck India

NaOH CAS: 1310-73-2 Merck India

En primer lugar, se neutralizé parcialmente el acido graso con disolucién de alcali a una temperatura de 70°C.
Entonces, se mezcld poli(alcohol vinilico) en el acido graso parcialmente neutralizado. Después de eso, se afadié
PAC a la mezcla anterior. Tras la adicién completa de PAC, se homogeneiz6 la mezcla durante 5 min y se permitié
que se enfriase a temperatura ambiente (25°C) y se anadi6 perfume a la mezcla enfriada y se mezcl6 bien. Se
anadieron posteriormente componentes adicionales tal como se usan en algunos de los ejemplos. Se preparo6 tal
como sigue la formulacién que contenia una combinacién de tensioactivo aniénico y cati6nico para lograr una
eliminacion de suciedad aceitosa potenciada: Neutralizacion parcial de acido graso con la fuente de alcali a una
temperatura por encima del punto de fusiéon del &cido graso, mezcla del polimero en la mezcla del &cido graso
parcialmente neutralizado, adicién de una disolucion de sal de aluminio a la mezcla, homogeneizacion de la mezcla,
seguido por adicién del tensioactivo catidnico y luego el tensioactivo anidnico, entonces se dejé que la composicién
se enfriase hasta temperatura ambiente; y opcionalmente se afadié perfume. Por temperatura ambiente quiere
decirse una temperatura entre 20 y 25°C. Cuando se usd, se neutralizé el acido LAS (RHODACAL SSA/R) con
disolucién de NaOH al 40% y el pH final de la mezcla se fij6 a 10. Se us6 esta mezcla en todos los experimentos.

La tabla a continuacién muestra las composiciones que se usaron. Se us6 un 1% de perfume en las composiciones
a continuacion.

Ejemplo Ej. 46 Ej. 47 Ej. 48 Ej. 49 Ej. 50 Ej. 51 Ej. 52
(%p) (%p) (%p) (%p) (%p) (%p) (%p)

Acido laurico

Prifac 5908 20 20 20 20 20 20 20

Poli(cloruro de aluminio) 25 25 25 25 25 25 25

Hidroxido de sodio 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6

PVA (13-23 k) 3 3 3 3 3 3 3

Metilcelulosa

Laurato de metilo 2

NI (C12) - EO3 1

NI (C12) - EO3 1

NaLAS 0,5 0,5

Softquat 1 1

Repel-O-Tex SF2

Perfume 1 1 1 1 1 1 1

Agua 50,4 48,4 49,4 49,4 47,9 48,4 46,9

Total 100 100 100 100 100 100 100
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Los resultados se facilitan a continuacién.

Ej. Estabilidad sumli:,nui:::loa zig::r?ume . Hidr?fObiCi,d i -
Algoddn Poli/algoddén Poliéster
Ej. 46 Si + SH SH SH
Ej. 47 Si + SH SH SH
Ej. 48 Si + SH SH SH
Ej. 49 Si + SH SH SH
Ej. 50 Separada en fases + W w w
Ej. 51 Si + W SH SH
Ej. 52 Si + SH SH SH

La tabla a continuacidon muestra que los materiales textiles que se tratan con composiciones segun la invencion
tienen todos un mejor rendimiento que los no tratados tras lavado posterior para manchas de hollin de carbén, té y
barro, mientras que las composiciones con los polimeros opcionales también tienen un mejor rendimiento en la
eliminacion de suciedad aceitosa.

Formulacion Tipo de manchas Algodoén Polialgodon Poliéster
Hollin de carbén + + +
Mancha de té + + +
Ej. 46 Barro rojo + + +

Aceite de motor sucio - - =

Aceite de cocina - - R

Hollin de carbén + + +

Mancha de té + + +

Ej. 47 Barro rojo + + +
Aceite de motor sucio + = +

Aceite de cocina = = +

Hollin de carbén + + +

Mancha de té + + +

Ej. 48 Barro rojo + + +

Aceite de motor sucio = = =

Aceite de cocina = = +

Hollin de carbon + + +

Mancha de té + + +

Ej. 49 Barro rojo + + +
Aceite de motor sucio + = =

Aceite de cocina + + +

Hollin de carbén = - =

Mancha de té - - =

Ej. 50 Barro rojo = = +

Aceite de motor sucio = = +

Aceite de cocina = = =

Hollin de carbén = = =
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Mancha de té + = =

Bl 51 Barro rojo = - =
Aceite de motor sucio = - -

Aceite de cocina - - -

Hollin de carbon + + +

Mancha de té + + +

Ej. 52 Barro rojo + + +
Aceite de motor sucio = = +

Aceite de cocina = = +

Ejemplo 12: Efecto de la concentracién de PVA

Se prepard la composicién tal como se indico anteriormente. Se neutralizd parcialmente &cido laurico hasta el 15%.
El polimero usado fue poli(alcohol vinilico) (PVA) que tenia un Mw de 85-124 ku. Se us6 hidréxido de sodio (NaOH)
para neutralizar el acido graso. La razon de acido graso con respecto a PAC ratio se fij6 a 0,83.

La tabla a continuacion muestra las composiciones tal como se usaron. Se usé un 1% de perfume en las
composiciones a continuacion.

Ejemplo Acido graso PAC NaOH Razlén de PVA
(%p) (%p) (%p) FA:PAC (%p)
Ej. 53 10 12 0,2 0,83 0,1
Ej. 54 10 12 0,2 0,83 0,2
Ej. 55 10 12 0,2 0,83 0,5
Ej. 56 10 12 0,2 0,83 3
Ej. 57 10 12 0,2 0,83 12

Los resultados para la estabilidad, hidrofobicidad y suministro de perfume se facilitan en la tabla a continuacién:

Ejemplo Estabilidad Puntuacion de Hidrofobicidad
femp suministro de perfume Algodon Poli/algodon Poliéster
Ej. 53 Separada en fases + SH SH SH
Ej. 54 Separada en fases + SH SH SH
Ej. 55 Si + SH SH SH
Ej. 56 Si + SH SH SH
Ej. 57 Si = W W W

Los resultados muestran que el suministro de perfume es bueno para todos los ejemplos. Los resultados muestran
ademas que una concentracion de PVA de menos del 0,3% conduce a composiciones inestables, separadas en
fases. Las composiciones segun la invencion (Ej. 55 y Ej. 56) muestran los mejores resultados para estabilidad,
hidrofobicidad y suministro de perfume.
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REIVINDICACIONES
1. Composicién para tratar un sustrato, comprendiendo dicha composicién:
a el 2 - 25% en peso de un acido graso C8-C24,
b el 2,5-40% en peso de una sal de aluminio soluble en agua,
¢ el 0,01-2,0% en peso de una fuente de alcalinidad,
d el 0,3 - 10% en peso de un polimero no iénico que tiene un valor de HLB de 10 a 20,
e agua, y
f perfume; y

en la que el pH de la composicion es de entre 1y 6 y en la que del 5 al 50% en peso del acido graso total esta
neutralizado por la fuente de alcalinidad.

2. Composicion segun la reivindicacién 1, que comprende ademas el 5-30% de una sal de ién de metal polivalente
adicional, en la que la cantidad total de sal de aluminio y sal de metal polivalente es de entre el 7,5 y el 40% en
peso.

3. Composicién segun la reivindicacién 2, en la que la razén de i6n de aluminio con respecto a i6on de metal
polivalente esté en el intervalo de 2,5:1 y 1:2.

4. Composicion segun una cualquiera de las reivindicaciones 2 é 3, en la que el i6n de metal polivalente se
selecciona de calcio, zinc, magnesio, bario y titanio.

5. Composicién segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende ademas el 0,1 - 10% en
peso de un perfume.

6. Composicion segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende ademas el 0,1 - 2,5% en
peso de metilcelulosa.

7. Composicion segln una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende ademas el 0,1 - 2,5% en
peso de un polimero de liberacion de la suciedad.

8. Composicién segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el polimero no iénico tiene un
valor de HLB de 12 a 18.

9. Método para tratar un sustrato que comprende las etapas de:

a preparar una disolucién al 0,05 - 1% en peso de la composicién segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8
en agua,

b aclarar un articulo de material textil en la disolucién, y
c secar del articulo de material textil.

10. Método para preparar la composicion segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, que comprende las
etapas en secuencia de:

a neutralizar parcialmente el acido graso con la fuente de dalcali a una temperatura por encima del punto de fusion
del acido graso,

b mezclar el polimero en la mezcla del &cido graso parcialmente neutralizado,
c afnadir la sal de aluminio a la mezcla,

d homogeneizar la mezcla,

e dejar que se enfrie la composicion hasta temperatura ambiente, y

f anadir el perfume.
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11. Agente acondicionador de aclarado embotellado que comprende la composicion segun una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 8 en una botella de 250 mla 5 I.

12. Agente acondicionador de aclarado embotellado con pulverizador de gatillo que comprende la composicion
seguln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8 en una botella de 250 mla 1,51
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