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DESCRIPCION
Productos de condensacion de acidos grasos como agentes dispersivos en preparaciones pigmentarias

Son objeto del presente invento unas dispersiones acuosas de pigmentos, que contienen unos productos de
condensacion de acidos grasos como agentes dispersivos, asi como su utilizacion para la tincion de materiales
macromoleculares de todo tipo, tales como por ejemplo materiales fibrosos, para la tincibn en masa de papel,
materiales de revestimiento, barnices, pinturas y medios colorantes, y su utilizacién para la impresion de estructuras
laminares planas bidimensionales tales como por ejemplo papel, cartonajes, materiales sintéticos, materiales textiles
y Cueros.

Para la tincion de materiales macromoleculares, en particular de pinturas y barnices, se producen unas
preparaciones pigmentarias acuosas con pigmentos organicos 0 inorganicos. Estas preparaciones pigmentarias
pasan a emplearse como pastas de matizado en mercados para materiales de construccibn y comercios
especializados para pintores artisticos, y, con ayuda de instalaciones dosificadoras y matizadoras, se afiaden
pinturas y barnices acuosas/os y que contienen disolventes, con el fin de ajustar unos tonos de color
correspondientes a los deseos de los clientes. El documento de patente alemana DE-19654829 describe unas
instalaciones de dosificacion y matizacién para la produccion de medios tefiidos. Los documentos de patentes de los
EE.UU. US-5042699, US-5911342, US-5950874 y US-6269978 describen unas instalaciones dosificadoras para la
tincion de pinturas con ayuda de dispositivos dosificadores volumétricos. Usualmente, unas pastas de matizacion se
dosifican en mercados para materiales de construccion y comercios especializados para pintores artisticos, para
formar pinturas en unos toneles con una capacidad de 5 hasta 10 litros y se mezclan en maquinas sacudidoras. Para
el ajuste exacto de un tono de color determinado, las pastas de matizacion se dosifican volumétricamente. La unidad
dosificable méas pequefia es la de 0,1 ml. En el caso de pigmentos de colores especialmente intensos, por lo tanto, la
concentracion de los pigmentos no debe estar situada en valores demasiado altos, con el fin de que no se
compruebe todavia ningln desplazamiento perceptible del tono de color en el caso de una dosificacion excesiva.
Usualmente, las pastas de matizacion contienen unas concentraciones de pigmentos en un amplio intervalo de
concentraciones de 1 a 75 % en masa.

El documento de solicitud de patente internacional WO 2011151277 describe unas pastas de matizaciéon con un
pequefio contenido de VOC (compuestos organicos volatiles), que junto a disolventes y agentes estabilizadores
organicos no volatiles, contienen por lo menos un pigmento en color y eventualmente también unos aditivos de
reologia y materiales de carga, estando situada la concentracion de pigmentos en un intervalo de 4 a 77 % en masa.

El documento DE-A-26 38 946 ensefia unas dispersiones pigmentarias que son apropiadas para la pigmentacion de
medios tanto hidréfilos como también hidr6fobos. Aparte de los pigmentos, ellas contienen también unos aductos de
oxidos de alquileno con aminas de cadena larga preferiblemente primarias, y unos agentes tensioactivos anidnicos
con por lo menos un radical alifatico, que contienen de 3 a 40, de manera preferida de 6 a 22 atomos de carbono.
Los agentes tensioactivos anionicos se pueden afiadir en forma de sales o también en forma de los &cidos. Son
apropiados sobre todo unos agentes tensioactivos anionicos monobasicos. Junto a los mencionados componentes,
las dispersiones pigmentarias pueden contener también agentes tensioactivos no iondgenos, asi como agentes de
conservacion, agua y/o sustancias que impiden la desecacion.

El documento de solicitud de patente europea EP-A-O 866 838 ensefia una dispersion pigmentaria que esta
completamente libre de disolventes organicos y que contiene

a) de 1,0 a 65 % en peso de un pigmento cromégeno,
b) de 4 a 20 % en peso de un compuesto alcoxilado de amida que es soluble en agua o dispersable en agua,
de la férmula

RCON(A) H )
X
en la que
R es un grupo hidrocarbilo alifatico con 7 hasta 22 atomos de carbono, de manera preferida con 9

hasta 18 atomos de carbono,
los A independientemente unos de otros, son un grupo alquilenoxi con 2 hasta 3 &tomos de carbono,

X es hidrogeno o el grupo (A),H, en donde A tiene el significado precedentemente expuesto,
n es un numero de 1 hasta 15, siendo de 3 hasta 20 la suma de todos los n,

c) de 15 a 86 % en peso de agua,

d) de 0 a 20 % en peso de un material de carga,

e) de 0 a 5 % en pedo de un agente tensioactivo anidnico y/o anfotero,
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f) de 0 a 2 % en peso de un polimero retenedor de agua.

El documento DE-A-102 33 08lensefia la utilizacion de unas preparaciones pigmentarias soélidas, que como

componentes esenciales contienen

(A) de 60 a 90 % en peso de por lo menos un pigmento y

(B) de 10 a 40 % en peso de por lo menos un aditivo activo superficialmente, tomado del conjunto de los
poliéteres no ionicos y de sus ésteres de caracter acido de acido fosforico, acidos fosfonicos, acido sulfdrico
ylo acidos sulfonicos, y sus sales,

para la tincién de materiales sintéticos.

El documento DE-A-198 22 603 ensefia unas pastas pigmentarias acuosas que contienen derivados de poli(acido
aspartico) modificados para ser hidréfobos como agentes dispersivos. El invento se refiere en particular a la
utilizacién de derivados de poli(acido aspartico) modificados para ser hidréfobos como agentes dispersivos para la
produccién de pastas pigmentarias acuosas.

El documento de patente de los EE.UU. US-2010113685 describe unas pastas universales para la tincién de
pinturas y barnices acuosas/os que contienen disolventes, que habian sido estabilizadas con ayuda de agentes
tensioactivos no ionicos.

El documento DE 10 2004 034 646 Al ensefia una formulacion de agente de revestimiento, que contiene una
mezcla, que contiene como componente al por lo menos un agente tensioactivo y como componente a2 por lo
menos un compuesto correspondiente a la Férmula general (1)

R*'-0-(CH2-CHR3-0)n(CH,-CH2-0)-R? (1)
en la que
R' significa fenilo opcionalmente sustituido, alquilo de C;-Cig,
R? significa alquilo de C;-Cs,
R® significa hidrégeno, alquilo de C;1-Cg, benzoilo, acetilo, acrilo, metacrilo,
n significa un valor medio de 0 a 10,

3

significa un valor medio de 1 a 10, siendon+m = 10, m > n,

pudiendo las unidades estructurales de oxidos de alquileno eventualmente distintas estar distribuidas
estadisticamente o estar dispuestas a modo de bloques, 1 - 95 % en peso de agentes aglutinantes formadores de
capas y resinas, 0 - 80 % en peso de materiales de carga, 0 - 40 % en peso de pigmentos, 0 - 20 % en peso de
aditivos y 0 - 90 % en peso de disolventes organicos y/o agua, proporcionando 100 % en peso la suma de los tantos
por ciento en peso, asi como la utilizacion de la mezcla conforme al invento para la disminucion de la tension
interfacial en un material de revestimiento por adicion al material de revestimiento.

El documento EP 659 529 ensefia un agente separador externo, que contiene
| Pigmentos claros:
de 10 a 60 % en peso de un polvo de gel de silice amorfo
de 0,1 a 1,5 % en peso de un &cido silicico pirégeno
de 0,2 a 2,0 % en peso de una cera de polipropileno
Il Pigmentos crométicos:
de 1 a5 % en peso de negro de carbono cromatico
de 1 a 8 % en peso de 6xido de hierro negro
1} Agentes aglutinantes
de 0,3 a 3 % en peso de una metil-taurida de acido graso, sal de Na o
de 0,5 a 6 % en peso de una dispersion acusa de polietileno

v Agentes tensioactivos
de 0 a 0,4 % en peso de un agente tensioactivo
\Y, Un liquido de vehiculo

de aproximadamente 60 a 77 % en peso de agua con adiciones.

El documento DE 2638946 ensefia unas dispersiones pigmentarias, caracterizadas por un cierto contenido de

a) pigmentos

b) aductos de 6xidos de alquileno con aminas de cadena larga y

c) agentes tensioactivos anionicos con por lo menos un radical alifatico que tiene de 3 a 40 atomos de
carbono.

El documento DE 3022613 ensefia unas dispersiones pigmentarias, caracterizadas por un cierto contenido de
a) pigmentos
b) acidos carboxilicos de la Férmula general (1)
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R -A—B}— COOH (1)

en la que
R significa un radical alifatico con 6 hasta 30 atomos de C,
A significa un grupo de unién bivalente,
B significa un grupo alquileno o alquenileno con 1 hasta 6 atomos de C y
n significa 0,1 6 2,
c) imidazolinas de la Férmula general (2)
R3

C—R? 2)

|
HC_ ; //

en la que significan

R® significa un radical alifatico con 6 hasta 30 &tomos de C y
R® significa hidrégeno o un radical alquilo con 1 hasta4 C, y
d) polioles y/o amidas de acidos carboxilicos.

De acuerdo con el estado de la técnica se proponen un gran nimero de compuestos como apropiados agentes
humectantes y dispersivos, siguen faltando en la practica unos agentes dispersivos efectivos para dispersiones
pigmentarias, que satisfagan los requisitos de estabilidad frente a la sedimentacion, comportamiento reologico,
rendimiento cromatico de los pigmentos y de un pequefio comportamiento toxicolégico humano y ecotoxicoldgico.

Ademas de ello las normas informativas de adjudicacion para sellos del medio ambiente limitan la utilizacion de
conocidos agentes auxiliares humectantes y dispersivos, de manera tal que un experto en la especialidad esta
constantemente en la busqueda de nuevos agentes dispersivos y de nuevas combinaciones, con el fin de producir
preparaciones pigmentarias acuosas estables liquidas.

El presente invento se establecid la misidn de producir unas preparaciones pigmentarias acuosas estables y
capaces de fluir, que no muestren durante un prolongado periodo de tiempo ninguna sedimentacion de los
pigmentos utilizados, y con las que se puedan tefiir uniformemente pinturas, barnices y esmaltes acuosas/os y que
contienen disolventes. Al matizar barnices y pinturas acuosas/os, en particular pinturas en dispersion, pinturas en
dispersion con silicatos y pinturas con resinas de siliconas acuosas, las preparaciones pigmentarias conformes al
invento no deben mostrar ningun tipo de problemas por “Rubout” (friccion).

Por lo demas las preparaciones pigmentarias acuosas deben de ser compatibles también con barnices que
contienen disolventes, poderse distribuir homogéneamente en el barniz por mezcladura, agitacién o sacudimiento, vy,
en el caso de una aplicacion con brocha o rodillo, proporcionan sobre las superficies un cuadro croméatico uniforme
calmado y discreto. También para la compatibilidad de las preparaciones pigmentarias acuosas sirve el ensayo
Rubout, que se lleva a cabo del modo que se ha descrito en el documento US-3840383.

Otra mision del invento fue la de poner a disposicion unas preparaciones pigmentarias acuosas con un pequefio
potencial toxicolégico humano y pequefio peligro para el medio ambiente. Es deseable producir unas preparaciones
pigmentarias acuosas que no estén obligadas a caracterizacion de acuerdo con la ordenanza europea 2008-1272
EG. Unos compuestos organicos facilmente volatiles con un punto de ebullicién de < 250 °C (contenidos de VOC) no
deben de ser afiadidos explicitamente a las preparaciones pigmentarias acuosas y deben de estar contenidos
solamente en pequefas cantidades en forma de materias primas de sintesis no convertidas quimicamente o como
productos de reacciones secundarias.

De modo sorprendente se encontré que cumplen esta mision unas preparaciones pigmentarias que contienen unos
productos de condensacion de acidos grasos de la Férmula | en combinacién con un compuesto etoxilado de
etanolamina con un acido graso.

Por lo tanto son objeto del invento unas preparaciones pigmentarias acuosas que contienen

(A) de 1,0 a 75,0 % en peso de por lo menos un pigmento blanco o cromatico organico o inorganico o de una
mezcla de diferentes pigmentos blancos o cromaticos organicos e inorganicos,
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(B) de 0,01 a 8,0 % en peso de por lo menos un producto de condensacion de un acido graso de la Formula (1)
O
/[L 0
R At e
en la que
R representa un radical alquilo o alquenilo lineal o ramificado con 7 hasta 21 atomos de carbono,
A representa un atomo de oxigeno, un grupo -NH-, un grupo -N(CHs) y un grupo de la Férmula (ll),
A
~ +
N y"N (n
H ]
CH,
B representa un grupo de &cido carboxilico de la formula -COOH, un grupo de &acido sulfonico de la

Foérmula -SOzH, sus sales de sodio, potasio, amonio o monoalcanolamonio o trialcanolamonio y su
forma desprotonada -COO" y -SO3' y
xey independientemente uno de otro representan un nimero entero de 1 a 6,

©) de 0,01 a 12,0 % en peso de un compuesto etoxilado de una etanolamida de &cido graso de la férmula (XI),

0

R‘JJ\H’{/\/O\)?H (XI)

en la que m representa un nimero enterode 3a 50y R! representa alquilo o alquenilo de C7 a Cz1, y
(G) Agua.
La preparacion pigmentaria conforme al invento puede contener, ademas de ello, uno o varios de los componentes

(D) 0 - 8,0 % en peso de un agente espesante mineral arcilloso constituido sobre la base de minerales de
silicatos estratificados de montmorillonita naturales o activados en condiciones alcalinas,

(E) 0 - 20,0 % en peso de materiales de carga inorganicos y

F eventualmente de 0 a 30 % en peso de otros agentes auxiliares usuales para la produccién de
preparaciones pigmentarias acuosas, tales como adicionales agentes humectantes, agentes retenedores de
la humedad, disolventes, agentes antiespumantes, aditivos de reologia, agentes de conservacion,
sustancias tamponadoras y agentes reguladoras del pH.

El concepto de “alcanol’” en mono y trialcanolamonio representa preferiblemente alcanoles de C, a Cs.

Las preparaciones pigmentarias conformes al invento son estables frente a la cizalladura, estables frente a la
desecacion, estables en almacenamiento, no forman espumas o solamente forman poca espuma al realizar la
aplicacién y disponen de una sobresaliente reologia.

El componente (A) de las preparaciones pigmentarias conforme al invento es de manera preferida un pigmento
blanco o cromatico organico, finamente dividido, o una mezcla de diferentes pigmentos.

Como una seleccion dada a modo de ejemplo de pigmentos organicos especialmente preferidos se han de
mencionar en este contexto unos pigmentos de negro de carbono, tales como p.ej. negros de carbono de gas- o de
horno (furnace); unos pigmentos monoazoicos y disazoicos, en particular los pigmentos del Colour Index Pigment
Yellow 1, Pigment Yellow 3, Pigment Yellow 12, Pigment Yellow 13, Pigment Yellow 14, Pigment Yellow 16, Pigment
Yellow 17, Pigment Yellow 73, Pigment Yellow 74, Pigment Yellow 81, Pigment Yellow 83, Pigment Yellow 87,
Pigment Yellow 97, Pigment Yellow 111, Pigment Yellow 126, Pigment Yellow 127, Pigment Yellow 128, Pigment
Yellow 155, Pigment Yellow 174, Pigment Yellow 176, Pigment Yellow 191, Pigment Yellow 213, Pigment Yellow
214, Pigment Red 38, Pigment Red 144, Pigment Red 214, Pigment Red 242, Pigment Red 262, Pigment Red 266,
Pigment Red 269, Pigment Red 274, Pigment Orange 13, Pigment Orange 34 o Pigment Brown 41; unos pigmentos
de B-naftol- y naftol AS, en particular los pigmentos del Colour Index Pigment Red 2, Pigment Red 3, Pigment Red 4,
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Pigment Red 5, Pigment Red 9, Pigment Red 12, Pigment Red 14, Pigment Red 53:1, Pigment Red 112, Pigment
Red 146, Pigment Red 147, Pigment Red 170, Pigment Red 184, Pigment Red 187, Pigment Red 188, Pigment Red
210, Pigment Red 247, Pigment Red 253, Pigment Red 254, Pigment Red 256, Pigment Orange 5, Pigment Orange
38 o Pigment Brown 1; unos pigmentos azoicos y complejos con metales enlacados, en particular los pigmentos del
Colour Index Pigment Red 48:2, Pigment Red 48:3, Pigment Red 48:4, Pigment Red 57:1, Pigment Red 257,
Pigment Orange 68 o Pigment Orange 70; unos pigmentos de bencimidazolina, en particular los pigmentos del
Colour Index Pigment Yellow 120, Pigment Yellow 151, Pigment Yellow 154, Pigment Yellow 175, Pigment Yellow
180, Pigment Yellow 181, Pigment Yellow 194, Pigment Red 175, Pigment Red 176, Pigment Red 185, Pigment Red
208, Pigment Violet 32, Pigment Orange 36, Pigment Orange 62, Pigment Orange 72 o Pigment Brown 25; unos
pigmentos de isoindolinona y de isoindolina, en particular los pigmentos del Colour Index Pigment Yellow 139 o
Pigment Yellow 173; unos pigmentos de ftalocianina, en particular los pigmentos del Colour Index Pigment Blue 15,
Pigment Blue 15:1, Pigment Blue 15:2, Pigment Blue 15:3, Pigment Blue 15:4, Pigment Blue 15:6, Pigment Blue 16,
Pigment Green 7 o Pigment Green 36; unos pigmentos de antantrona, antraquinona, quinacridona, dioxazina,
indantrona, perileno, perinona y tioindigo, en particular los pigmentos del Colour Index Pigment Yellow 196, Pigment
Red 122, Pigment Red 149, Pigment Red 168, Pigment Red 177, Pigment Red 179, Pigment Red 181, Pigment Red
207, Pigment Red 209, Pigment Red 263, Pigment Blue 60, Pigment Violet 19, Pigment Violet 23 o Pigment Orange
43; unos pigmentos de triarilcarbonio, en particular los pigmentos del Colour Index Pigment Red 169, Pigment Blue
56 o Pigment Blue 61.

Unos pigmentos inorganicos apropiados son, por ejemplo, dioxidos de titanio, sulfuros de zinc, 6xidos de zinc, 6xidos
de hierro, magnetitas, 6xidos de hierro y manganeso, éxidos de cromo, azul ultramarino, éxidos de niquel o cromo,
antimonio y titanio, rutilos de manganeso y titanio, éxidos de cobalto, 6xidos mixtos del cobalto y del aluminio;
pigmentos de rutilo en fase mixta; sulfuros de los elementos de las tierras raras, espinelas del cobalto con niquel y
zinc, espinelas que se basan en hierro y cromo con cobre, zinc asi como manganeso, vanadatos de bismuto, asi
como pigmentos en forma de mezclas. En particular se utilizan los pigmentos del Colour Index Pigment Yellow 184,
Pigment Yellow 53, Pigment Yellow 42, Pigment Yellow Brown 24, Pigment Red 101, Pigment Blue 28, Pigment Blue
36, Pigment Green 50, Pigment Green 17, Pigment Black 11, Pigment Black 33 asi como Pigment White 6. De
manera preferida se utilizan también con frecuencia unas mezclas de pigmentos inorganicos. Asimismo se utilizan
con frecuencia unas mezclas de pigmentos organicos con pigmentos inorganicos.

El componente (B) de las preparaciones pigmentarias conformes al invento es un producto de condensacion de
acidos grasos, que se basa en acidos grasos naturales o sintéticos. Los acidos grasos utilizados como materia prima
pueden presentarse saturados e insaturados. Unos &cidos grasos apropiados son acido caprico, acido laurico, acido
miristico, acidos palmiticos, acido margarico, acido estearico, acido araquico, acido behénico, acido palmitoleico,
acido oleico y mezclas presentes en la naturaleza, tales como un &cido graso de pepita de palma, un &cido graso de
aceite de colza, un &cido graso de aceite de girasol, un acido graso de aceite de soja 0 unos acidos resinicos tales
como un acido graso de aceite de tall. Unos apropiados productos de condensacion de acidos grasos son.

- Isetionatos de acidos grasos, por ejemplo un isetionato de acido graso de coco en forma de sales de sodio,
potasio o amonio (Férmula I11)

0

o J\o ~_-SOM ()

- Tauridas de acidos grasos como sales de sodio, potasio o amonio,

- Metil-tauridas de acidos grasos tales como por ejemplo la metiltaurida de acido graso de coco y la metil-
taurida de &cido oleico como sales de sodio, potasio y amonio (Férmula V),

0

J\N A-SOM (V)

!
CH

R

3

- Glicinatos de acidos grasos tales como por ejemplo el glicinato de cocoilo como sales de sodio, potasio y
amonio (Férmula V),
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o)

/U\ oM V)
Y

H O

- Un A&cido graso-acido amidocarboxilico en forma acida y como sal de sodio, potasio, amonio,
monoalcanolamonio y trialcanolamonio (Férmula VI), tal como por ejemplo el acido €-isononanoico-
amidocaproico y su sal de trietanolamonio,

0

RJ\I?[/{/\}W/OM V)

H 0O

- Sarcosinas tales como oleil-sarcosina y sarcdsidos tales como por ejemplo el lauril-sarcosido en forma de
sales de sodio, potasio y amonio, (Férmula VII) y

JLN/\H,OM VI

CH, O

3

- Betainas tales como la acido graso de coco-amidopropil-betaina (Formula VIII).
L \ o
S T
H

En las Formulas (lll) hasta (VII) M representa sodio, potasio, amonio, monoalcanolamonio o trialcanolamonio.

El componente (C) de las preparaciones pigmentarias conformes al invento es una etanolamida de acido graso de la
Formula (XI).

0 .
R1JJ\E/{(\/O\}m\H (X1)

Unas etanolamidas etoxiladas de acidos grasos se preparan de manera preferida por reaccion de acidos grasos con
etanolamina para formar la etanolamida de &cido graso y la subsiguiente reaccion por adicion de 6xido de etileno
mediante catalizadores alcalinos como el metilato de sodio o potasio. R' es de manera preferida un grupo alquilo o
alguenilo con 11 hasta 19 atomos de carbono, pudiendo estar contenido también mas de un doble enlace. m es de
manera preferida por lo menos igual que 2, en particular por lo menos igual que 3. Partiendo de la etanolamida de
acido graso, el 6xido de etileno se hace reaccionar por adicién preferiblemente con el grupo hidroxilo situado en un
extremo. La reaccion por adicion de 6xido de etileno con el nitrégeno del grupo de amida de acido se efectia de
modo subordinado en una reaccién secundaria, de manera tal que estan unidos con el nitrégeno de modo
subordinado también 2 radicales de poli(etilenglicol) éter. Unos acidos grasos apropiados para la preparacion de las
etanolamidas de &cidos grasos son acido caprico, acido laurico, acido miristico, acido palmitico, acido margarico,
acido estearico, acido araquico, acido behénico, acido palmitoleico, acido oleico y unas mezclas que se presentan
en la naturaleza tal como un acido graso de aceite de pepita de palma, un acido graso de aceite de colza, un acido
graso de aceite de girasol, un acido graso de aceite de soja 0 unos acidos resinicos tales como un acido graso de
aceite de tall. Los &cidos grasos utilizados como materia prima pueden presentarse en estado saturado e insaturado.

El componente (D) es un agente espesante de mineral arcilloso constituido sobre la base de minerales de silicatos
estratificados con montmorillonita naturales o activados en condiciones alcalinas. La montmorillonita es el
componente esencial de una bentonita y posee una alta capacidad de intercambio de iones. En el caso de la adicion
de agua, el mineral se dilata a un valor multiplo del tamafio original, con lo que se aumenta la viscosidad de la
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dispersién acuosa. La montmorillonita como agente espesante de mineral arcilloso puede ser afiadido a la
preparacion pigmentaria conforme al invento con el fin de ralentizar o impedir la sedimentacién de pigmentos
organicos e inorganicos y materiales de carga y la sinéresis, es decir la formacion de una segunda fase con una
diferente composicion.

El componente (E) es un material de carga inorganico, que puede ser afiadido a las preparaciones pigmentarias
conformes al invento con el fin de aumentar la densidad y modificar el comportamiento de fluidez. En el caso de una
dosificaciéon volumétrica y de una pequefa concentracion de los pigmentos o de unos pigmentos organicos ligeros
puede ser posible que la preparacion pigmentaria se pueda dosificar solo malamente en los aparatos dosificadores,
puesto que la fuerza de gravitacion no es suficiente como para vaciar la preparacion pigmentaria liquida en el tonel
de pintura. En otros casos la viscosidad de las preparaciones pigmentarias, en el caso de unas concentraciones
bajas de los pigmentos, es demasiado baja, lo cual conduce a un goteo posterior. En ambos casos se les pueden
afadir a las preparaciones pigmentarias conformes al invento unos materiales de carga inorganicos incoloros, con el
fin de aumentar la densidad de las preparaciones pigmentaria y mejorar el comportamiento de fluidez. Unos
materiales de carga apropiados son unos carbonatos de calcio tales como una greda presente en la naturaleza y
carbonato de calcio precipitado, una dolomita, diéxido de silicio natural (polvo fino de cuarzo), &cidos silicicos
pirégenos y precipitados, tierra de diatomeas (Kieselgur), 6xidos de aluminio, hidréxidos de aluminio, talco, caolin,
mica (silicato de potasio y aluminio hidrato), unos sulfatos de bario, tal como espatos pesados presentes en la
naturaleza y Blanc Fix precipitado.

Los componentes (F) son otros agentes auxiliares usuales para la produccion de preparaciones pigmentarias
acuosas, tales como adicionales agentes humectantes, agentes retenedores de la humedad, disolventes,
antiespumantes, aditivos de reologia, agentes de conservacion, sustancias tamponadoras y agentes reguladores del
pH.

Unos agentes humectantes adicionales pueden ser agentes humectantes sobre la base de éteres de polisiloxanos
tales como por ejemplo un metoxipolietoxipropil-trisiloxano, compuestos etoxilados de alquinodioles y agentes
tensioactivos fluorados.

Unos apropiados agentes retenedores de la humedad y disolventes son de manera preferida éteres de glicoles, por
cuyo concepto se entienden en el presente caso unos compuestos con grupos etoxi y/o propoxi, que tienen unas
masas moleculares medias comprendidas entre 200 y 20.000 g/mol, en particular un poli(etilenglicol)éter o un
poli(propilenglicol)éter con una masa molecular media comprendida entre 200 y 20.000 g/mol, mono-, di- o
tri(etilenglicol), mono-, di- o tri(propilenglicol), metil-, etil- propil-, butil- o alquil de orden mas alto-poli(alquilenglicol-
éteres) con 1, 2, 3 o méas unidades de etilenglicol o propilenglicol tales como por ejemplo metoxi-propanol,
di(propilenglicol)-monometiléter, tri(propilenglicol)-monometiléter, etilenglicol-monobutiléter, di(etilenglicol)-
monobutiléter, butil-poli(etilenglicol)éter, propil-poli(etilenglicol)éter, etil-poli(etilenglicol)éter, metil-
poli(etilenglicol)éter, dimetil-poli(etilenglicol)éter, dimetil-poli(propilenglicol)éter, compuestos etoxilados de glicerol
con un peso molecular de 200 a 20.000 g/mol, compuestos alcoxilados de pentaeritritol con un peso molecular de
200 a 20.000 g/mol, u otros productos de etoxilacion y alcoxilacion, y unos copolimeros estadisticos o de bloques
que se habian preparado mediante una reaccion por adicion de 6xido de etileno y/u éxido de propileno con alcoholes
monovalentes y de orden mas alto, con un peso molecular de 200 a 20.000 g/mol.

Los datos acerca de pesos moleculares de polimeros se refieren siempre a su peso molecular medio numérico,
siempre y cuando que en un caso individual no se indique otra cosa distinta. Los pesos moleculares se han de
determinar mediante una GPC (cromatografia de penetrabilidad en gel) frente a un poli(etilenglicol) como patrén.

Otras apropiadas sustancias auxiliares para las preparaciones pigmentarias acuosas conformes al invento son de
manera preferida unas sustancias organicas preferiblemente solubles en agua o hidrétropas, que eventualmente
sirven también como disolventes. Se adecuan especialmente por ejemplo formamida, urea, tetrametil-urea,
g-caprolactama, glicerol, diglicerol, un poliglicerol, N-metil-pirrolidona, 1,3-dietil-2-imidazolidinona, tiodiglicol,
benceno-sulfonato de sodio, xileno-sulfonato de sodio, tolueno-sulfonato de sodio, cumeno-sulfonato de sodio,
dodecil-sulfonato de sodio, benzoato de sodio, salicilato de sodio y butil-monoglicol-sulfato de sodio.

Unos apropiados agentes antiespumantes son de manera preferida agentes antiespumantes de aceites minerales y
sus emulsiones, agentes antiespumantes de aceites de siliconas y emulsiones de aceites de silicona,
poli(alquilenglicol)-ésteres de acidos grasos y poli(alquilenglicol)-acidos grasos, alcoholes de orden mas alto, ésteres
de acido fosférico, silices modificadas hidrofobamente, triestearato de aluminio, ceras polietilénicas y ceras de
amidas.

Otros apropiados aditivos de reologia como agentes para la regulacion de la viscosidad son p.ej. unos derivados de
almidones y celulosas y unos agentes espesantes de uretanos etoxilados modificados para ser hidréfobos (HEUR),
agentes espesantes de acrilatos hinchables con alcalis, agentes espesantes de acrilatos modificados para ser
hidréfobos, polimeros del acido acrilamidometilpropano-sulfénico o acido silicico pirégeno.
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Los agentes de conservacion para almacenamiento en recipientes son afiadidos para la estabilizacién de las
preparaciones pigmentarias acuosas y para la evitacion de una reproduccion incontrolada de bacterias, algas y
hongos. Unos apropiados biocidas son formaldehido, unos componentes que desprenden formaldehido, metil-
isotiazolinona, clorometil-isotiazolinona, benzoisotiazolinona, Bronopol, dibromodicianobutano y didxido de titanio
revestido con cloruro de plata.

Como sustancias tamponadoras y agentes reguladores del pH pasan a emplearse de manera preferida unas bases y
unos acidos de caracter organico o inorganico. Unas bases organicas preferidas son unas aminas tales como p.ej.
etanolamina, dietanolamina, trietanolamina, N,N-dimetil-etanolamina, diisopropilamina, 2-amino-2-metil-1-propanol o
dimetilaminometilpropanol. Unas preferidas bases inorganicas son los hidréxidos de sodio, potasio y litio o
amoniaco.

El agua usada para la producciéon de las preparaciones pigmentarias acuosas conformes al invento, que es el
componente (G), se emplea de manera preferida en forma de agua destilada o desalinizada. También se puede
emplear agua potable (agua de tuberia) y/o agua de origen natural. El agua esta4 contenida en la preparacién
pigmentaria acuosa conforme al invento de manera preferida en 10 a 75 % en peso, en particular hasta en 100 % en
peso.

Las preparaciones pigmentarias acuosas conformes al invento tienen de manera preferida una viscosidad de 10 a
10.000 mPas, de manera preferida de 30 a 5.000 mPas y de manera especialmente preferida de 50 a 3.000 mPas,
medida con un viscosimetro de cono y placa con una velocidad de cizalladura de 1/60 s™, por ejemplo con un
viscosimetro de Haake 550.

Las preparaciones pigmentarias acuosas conformes al invento son miscibles con agua en cualquier relacién,
pudiéndose mezclar con agua también varias preparaciones diferentes. Ellas se distinguen en comparacion con las
preparaciones pigmentarias habituales por una sobresaliente estabilidad en almacenamiento y buenas propiedades
reolégicas.

Se divulga asimismo un procedimiento para la produccién de las preparaciones pigmentarias conformes al invento,
en el que el componente (A) en forma de un polvo o granulado se dispersa en presencia de agua (G) asi como de
los componentes (B), (C) y eventualmente (D), (E) y (F) de una manera en si usual, a continuacién se afiade a la
mezcla eventualmente mas cantidad de agua (G) y la dispersion pigmentaria acuosa que se ha obtenido se ajusta
con agua a la concentracion deseada. De manera preferida, se mezclan y homogeneizan los componentes (B), (C),
(G) y eventualmente (D), (E) y (F), luego el componente (A) se introduce agitando en la mezcla previamente
dispuesta, siendo el pigmento empastado y dispersado previamente. Segun sea la dureza de granos de los
pigmentos empleados, a continuacion se dispersa finamente o se distribuye finamente mediando enfriamiento con
ayuda de un equipo de molienda o dispersamiento. Para esto se pueden utilizar dispositivos agitadores, disolvedores
(agitadores de dientes de sierra), molinos de rotor y estator, molinos de bolas, molinos de bolas con mecanismo
agitador tales como molinos de arena y de perlas, mezcladores rapidos, equipos amasadores, molinos de rodillos o
molinos de perlas de alto rendimiento. El fino dispersamiento o respectivamente la molienda de los pigmentos se
efectla hasta llegar a la deseada disminucion de tamafios de particulas y puede efectuarse a unas temperaturas en
el intervalo de 0 a 100 °C, convenientemente a una temperatura entre 10 y 70 °C, preferiblemente a 20 hasta 60 °C.
A continuacion del fino dispersamiento, la preparacién pigmentaria se puede diluir adicionalmente con agua,
preferiblemente con agua desionizada o destilada.

Las preparaciones pigmentarias conforme al invento son adecuadas para la pigmentacion y la tincion de materiales
macromoleculares de todo tipo. Las preparaciones pigmentarias conformes al invento se adecuan especialmente
para la pigmentaciéon o respectivamente pasan a usarse para la produccion de pinturas y pinturas en dispersion,
barnices en dispersion, tintas de impresion, en este caso por ejemplo tintas para la estampacion de materiales
textiles para la impresion flexogréfica, la impresién decorativa o el huecograbado, tintas para papeles pintados,
barnices diluibles con agua, decapantes para madera, sistemas protectores de madera y barnices para el
revestimiento de superficies de objetos hechos por ejemplo de metal, madera, un material sintético, vidrio, un
material ceramico, hormigén, un material textil, papel o caucho.

Se prefieren unos componentes (B) y (C) y sus mezclan que no irritan ni actian corrosivamente sobre la piel o la
mucosa. Un gran nimero de agentes tensioactivos anionicos y no iénicos causan sin embargo graves dafios a los
ojos. La ordenanza europea 2008-1272 EG acerca de la clasificacion, la caracterizacion y el envasado de sustancias
y mezclas prescribe segun el nivel actual dentro de la Comunidad Europea, a partir del afio 2015, que unas mezclas
gue contienen > 1 % de un agente tensioactivo corrosivo o > 3 % de un agente tensioactivo irritante son clasificadas
como sustancias peligrosas. Es ventajoso por lo tanto emplear unos agentes tensioactivos que no muestren ningan
efecto, o solamente un pequefio efecto irritante de la piel y la mucosa.

Ejemplos de agentes tensioactivos anionicos suaves son la sal de sodio de metil-taurida de acido graso de coco, la
sal de sodio de metil-taurida de &cido oleico, y la sal de trietanolamonio de amida de acido isononanoico-acido
caproico.
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Un ejemplo de agentes tensioactivos no iénicos sin obligacion de caracterizacion, son unos compuestos etoxilados
de etanolamidas de acidos grasos.

Se prefieren especialmente las combinaciones de

- la sal de sodio de metil-taurida de acido graso de coco (componente B) en comin con compuestos
etoxilados de etanolamidas de acidos grasos (componente C)

- el cocoil-glicinato de sodio (componente B) en comin con compuestos etoxilados de etanolamidas de
acidos grasos (componente C)

- el amida de acido graso-acido carboxilico en forma de la sal de trietanolamonio (componente B) en comun
con compuestos etoxilados de etanolamidas de acidos grasos (componente C).

Una propiedad especial de las preparaciones pigmentarias conformes al invento es su utilizaciéon como pastas para
matizar universales. Las pastas para matizar universales son apropiadas tanto para la tincion de pinturas acuosas
como también para el matizado de barnices que contienen disolventes. Unos usuales agentes dispersivos para
preparaciones pigmentarias acuosas estabilizan a los pigmentos solamente en sistemas acuosos pero no en
sistemas que contienen disolventes. Si se utilizan preparaciones pigmentarias acuosas para la tincion de barnices
que contienen disolventes se puede llegar a la aglomeracion de los pigmentos y a la flotaciéon de los pigmentos
aglomerados en el barniz. Al aplicar los barnices con una brocha, con rodillos o mediante aplicacion por atomizacion
puede llegarse a la formacion de franjas y a una imagen en colores desasosegada a causa de diferencias en el tono
de color, puesto que los pigmentos se floculan en la pintura y durante el proceso de desecacion, de manera tal que
se reduce la fuerza cromatica. Al aplicar los barnices tefiidos, los conglomerados de pigmentos se separan de nuevo
pero con diferente intensidad, de manera tal que se llega a las diferencias observadas de los tonos de color. En el
laboratorio este fenémeno se simula en el ensayo de Rubout, que se describe en el documento US-3840383.

Ejemplos

Produccién de una preparacién pigmentaria

El pigmento, ya sea en forma de un polvo, un granulado o una torta de prensa, se empasta en agua desionizada en
comun con los agentes dispersivos y las otras adiciones, y luego se homogeneiza y dispersa previamente con un
aparato disolvedor (p.ej. de la entidad VMA-Getzmann GmbH, tipo AE3-M1) o con otro equipo apropiado. El
subsiguiente dispersamiento fino se efectia con ayuda de un molino de perlas (p.ej. con el AE3-M1 de VMA-
Getzmann) o también con otro apropiado equipo de dispersamiento, efectuandose la molienda con perlas de
silicuarcita o perlas de 6xidos mixtos de zirconio que tienen el tamafio d = 1 mm mediando enfriamiento hasta llegar
a la deseada fuerza cromatica y coloristica. A continuacién, la dispersion se ajusta con agua desionizada a la
deseada concentracion final del pigmento, se separan los cuerpos de molienda y se aisla la preparacion
pigmentaria.

Comprobacién de la compatibilidad con barnices y de la fuerza croméatica

Las preparaciones pigmentarias conformes al invento muestran, al matizar barnices y pinturas acuosas/os y que
contienen disolventes, ampliamente una buena compatibilidad y ninguna Rubout. Para la determinacion de la fuerza
cromédtica y de la compatibilidad, las preparaciones pigmentarias se afiaden a un barniz alquidico largo en aceite,
gue contiene aceites minerales. Para la comprobacién de la fuerza cromatica y de la compatibilidad se afiaden en un
bote de chapa 200 g de un barniz alquidico largo en aceite, matizado, que se compone de 92 % en peso de un
barniz de base y 8 % en peso de la preparacion pigmentaria, y se homogeneizan durante 60 segundos en un
aparato Inkshaker 500 de la entidad Olbrich Know-how, Hemer. El barniz alquidico largo en aceite es extendido
después de un dia sobre un cartén de comprobacion con una rasqueta de 120 um en un aparato extendedor de
peliculas, modelo 509 MC de la entidad Erichsen GmbH, Hemer. Después de 3 minutos se lleva a cabo el ensayo
Rubout sobre la pelicula en color que se esta secando del modo que se ha descrito en el documento US-3840383.
De la pelicula totalmente secada se determinan después de 24 horas los valores colorimétricos con un
espectrofotometro Konica - Minolta modelo CM 3600.

Las preparaciones pigmentarias descritas en los siguientes Ejemplos se produjeron previamente de acuerdo con el
procedimiento descrito con anterioridad, utilizandose los siguientes componentes en las cantidades indicadas de tal
manera que resulten 100 partes de la preparacion pigmentaria. En la presente solicitud las “partes” significan partes
en peso y los datos porcentuales significan tantos por ciento en peso, siempre que en un caso individual no se
indique otra cosa distinta.
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Ejemplo 1

50,0 partes C.l. Pigment Black 11 (Bayferrox® Black 316, entidad Lanxess, componente (A)),
2,9 partes Polvo al 85 % de la sal de sodio de un isetionato de acido graso de coco,
(Hostapon® SCI-85 C, entidad Clariant, componente (B)),
8,0 partes Etanolamida de acido graso de aceite de tall reaccionada con 10 moles de Oxido de etileno
(componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol
(Polyglykol G 300, entidad Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),
0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
28,6 partes Agua (componente (G))

En un recipiente de molienda se disponen previamente y mezclan los componentes (B), (C), (D) y (E). A
continuacién se afiade el componente (A) en forma pulverulenta y se dispersa previamente con el aparato
disolvedor. El dispersamiento fino se efectda en un molino de perlas mediante perlas de 6xidos mixtos de zirconio

5 con el tamafio d = 1 mm, mediando enfriamiento. A continuaciébn se separan los cuerpos de molienda y la
preparacion pigmentaria se aisla. La preparacion pigmentaria se almacena durante una semana a 60 °C y se evalla
visualmente. La viscosidad de la preparacion pigmentaria se mide con un viscosimetro de Haake 550 con una
velocidad de cizalladura de 1/60 s™.

La preparacion pigmentaria, después de un almacenamiento durante 1 semana a 60 °C, es liquida, homogénea y

10 esta exenta de espuma. La viscosidad de la preparacion pigmentaria es de 246 mPa-s. El ensayo Rubout no
muestra ninguna modificaciéon del tono de color. La fuerza cromatica del barniz alquidico largo en aceite, matizado
es establecida como patron de 100 % y se utiliza como valor comparativo para los siguientes Ejemplos.

Ejemplo 2 (Ejemplo comparativo)
50,0 partes C.I. Pigment Black 11 (Bayferrox® Black 316, entidad Lanxess, componente (A)),

8,0 partes Etanolamida de &cido graso de aceite de tall reaccionada con 5 moles de o6xido de etileno
(componente (C)),

5,0 partes Solucién acuosa al 50 % de un di-2-etilhexil-sulfosuccinato de sodio
(Emulsogen® SF 8, entidad Clariant, componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol
(Polyglykol G 300, entidad Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),
0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
26,5 partes Agua (componente (G))

Se procede al realizar la produccién y la comprobacion de la preparacién pigmentaria tal como se ha expuesto en el

15 Ejemplo 1. La preparacion pigmentaria, después de la molienda, es una dispersion pigmentaria viscosa y liquida. La
preparacion pigmentaria es viscosa y ligeramente espumosa después de un almacenamiento durante una semana a
60 °C. La viscosidad de la preparacion pigmentaria es de 1.232 mPa-s. El ensayo Rubout muestra una modificacién
del tono de color. La fuerza cromatica del barniz alquidico largo en aceite matizado es de 87 %.

20 Ejemplo 3 (Ejemplo comparativo)
50,0 partes C.I. Pigment Black 11 (Bayferrox® Black 316, entidad Lanxess, componente (A)),

8,0 partes Etanolamida de acido graso de aceite de tall reaccionada con 5 moles de 6xido de etileno
(componente (C)),

2,5 partes Acido oleico (Edenor® Ti05, entidad Oleon, componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol (Polyglykol G 300, entidad
Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),
0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
29,0 partes Agua (componente (G))

Se procede al realizar la produccién y la comprobacion de la preparacion pigmentaria tal como se ha expuesto en el

Ejemplo 1. La preparacion pigmentaria, después de la molienda, es una dispersion pigmentaria viscosa y liquida. La

preparacion pigmentaria es viscosa y ligeramente espumosa después de un almacenamiento durante una semana a
11
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60 °C. La viscosidad de la preparacién pigmentaria es de 1.360 mPa:-s. El ensayo Rubout muestra una ligera
modificacién del tono de color. La fuerza cromatica del barniz alquidico largo en aceite, matizado, es de 97 %.

Ejemplo 4
50,0 partes C.I. Pigment Black 11 (Bayferrox® Black 316, entidad Lanxess, componente (A)),

8,3 partes Dispersion al 30 % acuosa y pastosa de la sal de sodio de una metil-taurida de acido graso de coco
(Hostapon® CT Paste, entidad Clariant, componente (B)),

8,0 partes Etanolamida de &cido graso de aceite de tall reaccionada con 15 moles de 6xido de etileno
(componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol
(Polyglykol G 300, entidad Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),
0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
23,2 partes Agua (componente (G))

Se procede al realizar la produccion y la comprobacién de la preparacion pigmentaria tal como se ha expuesto en el
Ejemplo 1. La preparacion pigmentaria después de un almacenamiento a 60 °C durante una semana es liquida,
homogénea y esta exenta de espuma. La viscosidad de la preparacion pigmentaria es de 264 mPa-s. El ensayo
Rubout no muestra ninguna modificacion del tono de color. La fuerza cromética del barniz alquidico largo en aceite,
matizado, es de 108 %.

Ejemplo 5
50,0 partes C.I. Pigment Black 11 (Bayferrox® Black 316, entidad Lanxess, componente (A)),

8,3 partes Solucion acuosa al 30 % de un cocoilglicinato de sodio
(Hostapon® SG, entidad Clariant, componente (B)),

8,0 partes Etanolamida de &cido graso de aceite de tall reaccionada con 30 moles de Oxido de etileno
(componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol
(Polyglykol G 300, entidad Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),
0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
23,2 partes Agua (componente (G))

Se procede al realizar la produccion y la comprobacién de la preparacion pigmentaria tal como se ha expuesto en el
Ejemplo 1. La preparacion pigmentaria después de un almacenamiento a 60 °C durante una semana es liquida,
homogénea y esta exenta de espuma. La viscosidad de la preparacion pigmentaria es de 320 mPa-s. El ensayo
Rubout no muestra ninguna modificacion del tono de color. La fuerza cromatica del barniz alquidico largo en aceite,
matizado, es de 106 %.

Ejemplo 6
50,0 partes C.l. Pigment Black 11 (Bayferrox® Black 316, entidad Lanxess, componente (A)),

2,9 partes Sal de trietanolamonio de acido e-isononanoilcaproico
(Hostacor® IT, entidad Clariant, componente (B)),

8,0 partes Etanolamida de &cido graso de aceite de tall reaccionada con 15 moles de Oxido de etileno
(componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol
(Polyglykol G 300, entidad Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),
0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
28,6 partes Agua (componente (G))

Se procede al realizar la produccion y la comprobacion de la preparacion pigmentaria tal como se ha expuesto en el
Ejemplo 1. La preparacion pigmentaria después de un almacenamiento a 60 °C durante una semana es liquida,
homogénea y esta exenta de espuma. La viscosidad de la preparacion pigmentaria es de 203 mPa-s. El ensayo
Rubout no muestra ninguna modificacion del tono de color. La fuerza cromatica del barniz alquidico largo en aceite,
matizado, es de 99 %.
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Ejemplo 7
50,0 partes C.l. Pigment Black 11 (Bayferrox® Black 316, entidad Lanxess, componente (A)),

8,3 partes Solucién acuosa al 30 % de un lauroilsarcésido de sodio
(Medialan® LD, entidad Clariant, componente (B)),

8,0 partes Etanolamida de acido graso de aceite de tall reaccionada con 30 moles de Oxido de etileno
(componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol (Polyglykol G 300, entidad
Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),
0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
23,2 partes Agua (componente (G))

Se procede al realizar la produccion y la comprobacién de la preparacion pigmentaria tal como se ha expuesto en el
Ejemplo 1. La preparacion pigmentaria después de un almacenamiento a 60 °C durante una semana es liquida,
homogénea y esta exenta de espuma. La viscosidad de la preparacion pigmentaria es de 400 mPa-s. El ensayo
Rubout no muestra ninguna modificacion del tono de color. La fuerza cromética del barniz alquidico largo en aceite,
matizado, es de 112 %.

Ejemplo 8
50,0 partes C.I. Pigment Black 11 (Bayferrox® Black 316, entidad Lanxess, componente (A)),

8,3 partes Solucion acuosa al 30 % de una cocoamidopropilbetaina
(Genagen® CAB 818, entidad Clariant, componente (B)),

8,0 partes Etanolamida de &cido graso de aceite de tall reaccionada con 15 moles de Oxido de etileno
(componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol
(Polyglykol G 300, entidad Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),
0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
23,2 partes Agua (componente (G))

Se procede al realizar la produccion y la comprobacion de la preparacion pigmentaria tal como se ha expuesto en el
Ejemplo 1. La preparacion pigmentaria después de un almacenamiento a 60 °C durante una semana es liquida,
homogénea y esta exenta de espuma. La viscosidad de la preparacion pigmentaria es de 333 mPa-s. El ensayo
Rubout no muestra ninguna modificacion del tono de color. La fuerza cromética del barniz alquidico largo en aceite,
matizado, es de 100 %.

Ejemplo 9
60,0 partes C.l. Pigment Red 101 (Bayferrox® Red 130, entidad Lanxess, componente (A)),

8,3 partes Solucion acuosa al 30 % de una cocoamidopropilbetaina
(Genagen® CAB 818, entidad Clariant, componente (B)),

8,0 partes Etanolamida de &cido graso de aceite de tall reaccionada con 15 moles de Oxido de etileno
(componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol
(Polyglykol G 300, entidad Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),
0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
13,2 partes Agua (componente (G))

Se procede al realizar la produccion y la comprobacién de la preparacion pigmentaria tal como se ha expuesto en el
Ejemplo 1. La preparacion pigmentaria después de un almacenamiento a 60 °C durante una semana es liquida,
homogénea y esta exenta de espuma. La viscosidad de la preparacion pigmentaria es de 100 mPa-s. El ensayo
Rubout no muestra ninguna modificacién del tono de color.
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Ejemplo 10
60,0 partes C.l. Pigment Yellow 42 (Bayferrox® Yellow 3920, entidad Lanxess, componente (A)),

8,3 partes Solucién acuosa al 30 % de un cocoilglicinato de sodio
(Hostapon® SG, entidad Clariant, componente (B)),

8,0 partes Etanolamida de acido graso de aceite de tall reaccionada con 15 moles de Oxido de etileno
(componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol
(Polyglykol G 300, entidad Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),
0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
13,2 partes Agua (componente (G))

Se procede al realizar la produccion y la comprobacién de la preparacion pigmentaria tal como se ha expuesto en el
Ejemplo 1. La preparacion pigmentaria después de un almacenamiento a 60 °C durante una semana es liquida,
homogénea y esta exenta de espuma. La viscosidad de la preparacién pigmentaria es de 1.200 mPa-s. El ensayo
Rubout no muestra ninguna modificacién del tono de color.

Ejemplo 11
60,0 partes C.I. Pigment Green 17 (Chrome Oxide Green GN, entidad Lanxess, componente (A)),

8,3 partes Solucién acuosa al 30 % de un cocoilglicinato de sodio (Hostapon® SG, entidad Clariant,
componente (B)),

8,0 partes Etanolamida de &cido graso de aceite de tall reaccionada con 15 moles de Oxido de etileno
(componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol (Polyglykol G 300, entidad
Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),
0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
13,2 partes Agua (componente (G))

Se procede al realizar la produccion y la comprobacion de la preparacién pigmentaria tal como se ha expuesto en el
Ejemplo 1. La preparacion pigmentaria después de un almacenamiento a 60 °C durante una semana es liquida,
homogénea y esta exenta de espuma. La viscosidad de la preparacion pigmentaria es de 652 mPa-s. El ensayo
Rubout no muestra ninguna modificacién del tono de color.

Ejemplo 12
60,0 partes C.l. Pigment Blue 28 (Heucodur® Blue 551, entidad Heubach, componente (A)),

8,3 partes Solucién acuosa al 30 % de un cocoilglicinato de sodio
(Hostapon® SG, entidad Clariant, componente (B)),

8,0 partes Etanolamida de &cido graso de aceite de tall reaccionada con 15 moles de Oxido de etileno
(componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol
(Polyglykol G 300, entidad Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),
0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
13,2 partes Agua (componente (G))

Se procede al realizar la produccién y la comprobacion de la preparacién pigmentaria tal como se ha expuesto en el
Ejemplo 1. La preparacion pigmentaria después de un almacenamiento a 60 °C durante una semana es liquida,
homogénea y esta exenta de espuma. La viscosidad de la preparacion pigmentaria es de 500 mPa-s. El ensayo
Rubout no muestra ninguna modificacién del tono de color.
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Ejemplo 13
60,0 partes C.l. Pigment White 7 (Kronos® Titanium Dioxide 2160, entidad Kronos, componente (A)),

8,3 partes Solucién acuosa al 30 % de un cocoilglicinato de sodio
(Hostapon® SG, entidad Clariant, componente (B)),

8,0 partes Etanolamida de acido graso de aceite de tall reaccionada con 15 moles de Oxido de etileno
(componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol
(Polyglykol G 300, entidad Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),
0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
13,2 partes Agua (componente (G))

Se procede al realizar la produccion y la comprobacion de la preparacion pigmentaria tal como se ha expuesto en el
Ejemplo 1. La preparacion pigmentaria después de un almacenamiento a 60 °C durante una semana es liquida,
5 homogénea y esta exenta de espuma. La viscosidad de la preparacion pigmentaria es de 954 mPa-s. El ensayo
Rubout no muestra ninguna modificacién del tono de color.
Ejemplo 14
50,0 partes C.l. Pigment Yellow 184 (Sicopal® Yellow L 1100, entidad BASF, componente (A)),

8,3 partes Solucién acuosa al 30 % de un cocoilglicinato de sodio (Hostapon® SG, entidad Clariant,
componente (B)),

8,0 partes Etanolamida de &cido graso de aceite de tall reaccionada con 15 moles de Oxido de etileno
(componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol (Polyglykol G 300, entidad
Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),
0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
23,2 partes Agua (componente (G))

10 Se procede al realizar la produccion y la comprobacién de la preparacion pigmentaria tal como se ha expuesto en el
Ejemplo 1. La preparacion pigmentaria después de un almacenamiento a 60 °C durante una semana es liquida,
homogénea y esta exenta de espuma. La viscosidad de la preparacion pigmentaria es de 370 mPa-s. El ensayo
Rubout no muestra ninguna modificacién del tono de color.

15 Ejemplo 15

60,0 partes C.I. Pigment Yellow 184 (Sicopal® Yellow L 1100, entidad BASF, componente (A)),

8,3 partes Solucion acuosa al 30 % de una cocoamidopropilbetaina
(Genagen® CAB 818, entidad Clariant, componente (B)),

8,0 partes Etanolamida de &cido graso de aceite de tall reaccionada con 15 moles de Oxido de etileno
(componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol
(Polyglykol G 300, entidad Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),
0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
13,2 partes Agua (componente (G))

Se procede al realizar la produccion y la comprobacién de la preparacion pigmentaria tal como se ha expuesto en el

Ejemplo 1. La preparacion pigmentaria después de un almacenamiento a 60 °C durante una semana es liquida,

homogénea y esta exenta de espuma. La viscosidad de la preparacion pigmentaria es de 1.580 mPa-s. El ensayo
20 Rubout no muestra ninguna modificacién del tono de color.
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Ejemplo 16
60,0 partes C.l. Pigment Black 11 (Bayferrox® Black 316, entidad Lanxess, componente (A)),

8,3 partes Dispersion pastosa, acuosa al 30 % de la sal de sodio de una metil-taurida de acido graso de coco,
(Hostapon® CT Paste, entidad Clariant, componente (B)),

8,0 partes Etanolamida de acido graso de aceite de tall reaccionada con 15 moles de Oxido de etileno
(componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol
(Polyglykol G 300, entidad Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),
0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
13,2 partes Agua (componente (G))

Se procede al realizar la produccion y la comprobacion de la preparacion pigmentaria tal como se ha expuesto en el
Ejemplo 1. La preparacion pigmentaria después de un almacenamiento a 60 °C durante una semana es liquida,
homogénea y esta exenta de espuma. La viscosidad de la preparacion pigmentaria es de 966 mPa-s. El ensayo

Rubout no muestra ninguna modificacién del tono de color.
Ejemplo 17 (Ejemplo comparativo)
50,0 partes C.l. Pigment Red 101 (Bayferrox® Red 130, entidad Lanxess, componente (A)),

8,0 partes Etanolamida de &cido graso de aceite de tall reaccionada con 15 moles de Oxido de etileno
(componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol
(Polyglykol G 300, entidad Clariant, componente (F)),
0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),
0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
31,5 partes Agua (componente (G))

10 Se procede al realizar la produccion y la comprobacion de la preparacion pigmentaria tal como se ha expuesto en el

Ejemplo 1. La preparacion pigmentaria después del proceso de molienda es una pasta muy viscosa. Después de un
almacenamiento a 60 °C durante una semana, la pasta se separa en 2 fases y forma un sedimento sélido. La pasta
es heterogénea y no se puede utilizar para la matizacién de una pintura.

15 Ejemplo 18 (Ejemplo comparativo)
50,0 partes C.l. Pigment Yellow 184 (Sicopal® Yellow L 1100, entidad BASF, componente (A)),

0,9 partes Amina grasa de coco (Genamin CC 100, entidad Clariant, componente (B)),

8,0 partes Etanolamida de &cido graso de aceite de tall reaccionada con 15 moles de

oxido de etileno
(componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol
(Polyglykol G 300, entidad Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),

0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
30,6 partes Agua (componente (G))

Se procede al realizar la produccion y la comprobacion de la preparacion pigmentaria tal como se ha expuesto en el
Ejemplo 1. La preparacion pigmentaria después de un almacenamiento a 60 °C durante una semana se separa. Se

ha separado un sedimento sélido, que se puede dispersar mediante una enérgica agitacion.
20

Ejemplo 19 (Ejemplo comparativo)
60,0 partes C.I. Pigment Black 11 (Bayferrox® Black 316, entidad Lanxess, componente (A)),

8,0 partes Compuesto etoxilado de oleilo con 10 moles de 6xido de etileno
(Genapol O 100, entidad Clariant, componente (C)),

10,0 partes Compuesto etoxilado de glicerol con un peso molecular de 300 g/mol (Polyglykol G 300, entidad
Clariant, componente (F)),

0,3 partes Agente antiespumante (D-Foam-R C 740, entidad Clariant, componente (F)),

0,2 partes Agente conservante (Nipacide® BSM, entidad Clariant, componente (F)),
21,5 partes Agua (componente (G))
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Se procede al realizar la produccién y la comprobacién de la preparacion pigmentaria tal como se ha expuesto en el
Ejemplo 1. La preparacién pigmentaria después del proceso de molienda es una pasta muy viscosa, inapropiada
para maquinas dosificadoras automaticas, cuya viscosidad se sitla fuera del intervalo de medicién del viscosimetro.

Los precedentes Ejemplos comparativos muestran la importancia de la combinacién conforme al invento a base de
los componentes B y C, pero no con B a solas.

Ejemplo B C Después de Viscosidad Modificacion | Fuerza
almacenamiento [mPas] del color - | cromatica
Rubout [%0]

1 Isetionato de acido graso | TOFA-EA + 10 OE liquido, 246 no 100
de coco, sal de Na homogéneo,
espumoso

2 - TOFA-EA + 5 OE 2- |viscoso, 1232 si 87
(Comp) EA-sulfosuccinato de |espumoso
sodio

3 - TOFA-EA +5 OE Viscoso, 1360 si 97
(Comp) espumoso

4 Metil-amida de acido TOFA-EA + 15 OE liquido, 264 no 108
graso de coco, sal de Na homogéneo,
€espumoso

5 Cocoilglicinato de Na TOFA-EA + 30 OE liquido, 320 no 106
homogéneo,
€espumoso

6 Acido e-isononanoil- TOFA-EA + 15 OE  |liquido, 203 no 99
caproico, sal de homogéneo,
trietanolamonio €espumoso

7 Lauroilsanosol de sodio [ TOFA-EA + 30 OE liquido, 400 no 112
homogéneo,
€espumoso

8 Cocoamidopropilbetaina |TOFA-EA + 15 OE liquido, 333 no 100
homogéneo,
espumoso

9 Cocoamidopropilbetaina | TOFA-EA + 15 OE liquido, 100 no n. b.
homogéneo,
€spumoso

10 Cocoilglicinato de Na TOFA-EA + 15 OE liquido, 1206 no n. b.
homogéneo,
€espumoso

17
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REIVINDICACIONES
1. Preparaciones pigmentarias acuosas, que contienen

(A) de 1,0 a 75,0 % en peso de por lo menos un pigmento blanco o cromatico organico o inorganico o una
mezcla de diferentes pigmentos blancos o cromaticos organicos e inorganicos,

(B) de 0,01 a 8,0 % en peso de por lo menos un producto de condensacion de acido graso de la Férmula (1)
O
/U\ {1
Rt s
en la que
R representa un radical alquilo o alquenilo lineal o ramificado con 7 a 21 atomos de carbono,
A representa un atomo de oxigeno, un grupo -NH, un grupo -N(CHs) o un grupo de la Férmula (11),
S
P
N TN (I
H I
CH,
B representa un grupo de 4cido carboxilico de la formula -COOH, un grupo de acido sulfénico de la Formula

-SOzH, sus sales de sodio, potasio, amonio o monoalcanolamonio o trialcanolamonio y su forma
desprotonada -COQO’" y -SO3' y
xey  representan independientemente uno de otro un numero entero de 1 a 8,

© de 0,01 a 12,0 % en peso de un compuesto etoxilado de etanolamida de acido graso de la férmula (XI),

0O

RJLH*\/O‘)RH X))

en la que m representa un nimero enterode 3a 50y R! representa alquilo o alquenilo de C7 a Cz1, y
(G) Agua.

2. Una preparacién pigmentaria acuosa de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que el componente (B) es un
isetionato de 4cido graso de la férmula (ll),

0]

- ’lko A~_-SOM (i

con M = H, sodio, potasio 0 amonio.

3. Una preparacion pigmentaria acuosa de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que el componente (B) es una
taurida de acido graso o una sal de sodio, potasio 0 amonio de la misma.

4. Una preparacion pigmentaria acuosa de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que el componente (B) es una
metil-taurida de acido graso de la Formula (1V),

0

J\N A~_SOM (V)

|
CH,

R

con M = H, sodio, potasio 0 amonio.
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5. Una preparacién pigmentaria acuosa de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que el componente (B) es un
glicinato de acido graso de la Férmula (V),

j\
OM \'
H O
con M = H, sodio, potasio o amonio.

6. Una preparacion pigmentaria acuosa de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que el componente (B) es un amida
de acido graso-acido carboxilico o una de sus sales de acuerdo con la Férmula (VI),

O
J]\ oM (V)
R |Tl X
H 0
con M = H, sodio, potasio o amonio, monoalcanolamonio o trialcanolamonio.
7. Una preparacion pigmentaria acuosa de acuerdo con la reivindicacién 1, en la que el componente (B) es una
sarcosina o sarcosido de la Formula (VII), y se presenta o bien en forma acida como sarcosina 0 como sarcosidos
neutralizados con M = sodio, potasio o amonio.
O

J\ OM (V1)
RN

CH, O

8. Una preparacion pigmentaria acuosa de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que el componente (B) es una
betaina de la Férmula (VIII),

0

RJ\N/\/\\N”ﬁ]/O VIl

9. Una preparacion pigmentaria acuosa de acuerdo con la reivindicacién 8, que contiene de 1 a 12 % en peso de un
compuesto etoxilado de alcanolamida de acido graso de la Férmula (XI),

10. Una preparacion pigmentaria acuosa de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones 1 hasta 9 que contiene
de 1 a 8 % en peso de un producto de condensacion de &cido graso de la formula (1).

11. Una preparacion pigmentaria acuosa de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones 1 hasta 10 que
contiene de 10 a 75 % en peso de agua.

12. Una preparacion pigmentaria acuosa de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones 1 hasta 11, en la que R
y R' independientemente uno de otro comprenden de 11 a 19 4tomos de carbono.

13. Una preparacién pigmentaria acuosa de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones 1 hasta 12, que tiene
una viscosidad de 10 a 10.000 mPas, determinada con un viscosimetro de cono y placa con una velocidad de
cizalladura de 1/60 s™.

14. Una preparacion pigmentaria acuosa de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones 1 hasta 13 que
contiene

(D) 0 - 8,0 % en peso de un agente espesante de mineral arcilloso constituido sobre la base de minerales de
silicatos estratificados de montmorillonita activados naturales o activados en condiciones alcalinas.
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15. Unas preparaciones pigmentarias acuosas de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones 1 hasta 14, que
contiene

(E) 0-20,0 % en peso de materiales de carga inorganicos.

16. Preparaciones pigmentarias acuosas de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones 1 hasta 15, que
contienen

F de 0 a 30 % en peso de otros agentes auxiliares usuales para la produccién de preparaciones pigmentarias
acuosas, que se escogen entre agentes humectantes, agentes retenedores de la humedad, disolventes,
agentes antiespumantes, aditivos de reologia, agentes de conservacién, sustancias tamponadoras y
agentes reguladores del pH

17. Una preparacion pigmentaria acuosa de acuerdo con la reivindicacion 16, que contiene hasta 15 % en peso de
por lo menos un agente retenedor en la humedad o disolvente, que se escoge entre éteres de glicoles con un peso
molecular medio numérico de 200 a 20.000 g/mol.

18. Una preparacién pigmentaria acuosa de acuerdo con la reivindicacion 16 y/o 17, que contiene hasta 2 % en peso
de un agente antiespumante.

19. Una preparacion pigmentaria acuosa de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones 16 hasta 18 que
contiene hasta 1 % en peso de un agente de conservacion para almacenamiento en recipientes.

20. Utilizacion de una preparacion pigmentaria acuosa de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones 1 hasta
19 para la tinciéon de materiales macromoleculares, materiales de revestimiento, barnices y pinturas, y su utilizacion
para la impresion de estructuras laminares planas bidimensionales.

20
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