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DESCRIPCION
Envase deslizante poligonal con movimiento de giro y empuje para la apertura y el cierre.
El objeto de la invencién es un envase deslizante poligonal segun el preambulo de la reivindicacién 1.

Tal envase deslizante se divulga en el documento W0O94/24008A1 que describe el estado mas actual de la técnica.
Este conocido envase deslizante poligonal con movimiento de giro y empuje para la apertura y el cierre y con una
longitud variable esta compuesto de dos cuerpos huecos, posibles de unir entre si al insertarse uno dentro de otro,
con un dispositivo de enclavamiento compuesto de al menos una primera hilera de dientes, prevista en un cuerpo
hueco, con al menos un diente de enclavamiento y al menos una segunda hilera de dientes, dispuesta en el otro
cuerpo hueco y asignada a la primera hilera de dientes, con al menos un diente de enclavamiento, que engranan
entre si y se enclavan una con otra mediante sus flancos dentados asignados, en contacto, de los dientes de
enclavamiento, cuando los cuerpos huecos se insertan uno dentro de otro. Para separar los dos cuerpos huecos, las
hileras de dientes en contacto se pueden desengranar al girar los dos cuerpos huecos uno respecto a otro alrededor
de sus ejes longitudinales, estando dispuesta en un cuerpo hueco en direccion circunferencial, a distancia de la al
menos una via de enclavamiento, al menos una via de deslizamiento, en la que se puede engranar la al menos una
via de enclavamiento o el al menos un diente de enclavamiento del cuerpo hueco opuesto y desplazar aqui en
direcciéon de desplazamiento, estando presentes en el cuerpo hueco exterior varios dientes que estan situados uno
detras de otro y forman una hilera de dientes. Para separar la unién enclavada de los dos cuerpos huecos es
necesario girar el cuerpo hueco exterior elastico respecto al otro cuerpo hueco mediante la aplicacién de una fuerza,
de modo que éste se deforma elasticamente y separa la union enclavada.

El documento DE3325033C2 da a conocer otro envase poligonal de longitud variable que esta configurado a partir
de dos cuerpos huecos, insertables uno dentro de otro, con secciones transversales angulares y esquinas
redondeadas respectivamente. El radio de redondeo exterior de las esquinas del cuerpo hueco interior es mayor que
el radio de redondeo interior de las esquinas del cuerpo hueco exterior. En el caso de esta soluciéon se requiere una
presién o traccion longitudinal para variar la longitud. No esté previsto ni es posible un giro mutuo de los dos cuerpos
huecos.

El documento DE7620793U1 da a conocer un envase deslizante que esta formado por dos cuerpos huecos
cilindricos y en cuyo cuerpo hueco exterior, desde el lado frontal hasta su eje longitudinal, estan dispuestas
superficies convergentes que finalizan en superficies anulares que sobresalen en angulo recto y en direccion al eje
longitudinal del cuerpo hueco. El diente de enclavamiento circunferencial, configurado de esta manera, engrana en
el dentado de enclavamiento del cuerpo hueco interior, que se extiende en toda la longitud, cuando los cuerpos
huecos giran uno contra otro. La desventaja de este envase deslizante es la falta de seguridad del giro, porque
aungue el dentado actua en direccién axial, no se garantiza una seguridad radial de la posicion.

Este estado de la técnica se da a conocer parcialmente también mediante el documento DE4406932.C2. En este
envase se consigue variar la longitud, porque en las esquinas del tubo exterior estdn dispuestas vias de
enclavamiento provistas de una hilera de dientes de enclavamiento y porque también en el tubo exterior opuesto
estan previstos dientes de enclavamiento, situados asimismo en las esquinas y uno detras de otro en direccion de
desplazamiento, que forman una via de enclavamiento.

En el documento DE4406932C2, la via de enclavamiento del tubo interior situada en la esquina esta asignada a la
via de enclavamiento del tubo exterior situada en la esquina, y las dos partes se pueden enclavar entre si al
insertarse simplemente una dentro de otra. Para el enclavamiento esta previsto que la via de enclavamiento del tubo
interior se deslice sobre la via de enclavamiento del tubo exterior.

Después de enclavarse entre si las dos vias de enclavamiento por engranaje directo, el movimiento de
enclavamiento, producido por el empuje o la traccion, resulta relativamente complejo y es posible sélo con ayuda de
una gran fuerza de empuje o una gran fuerza de separacion en direccion contraria. Por esta razon, el documento
mencionado DE4406932C2 propone que el tubo exterior y el tubo interior puedan girar uno respecto a otro para
conseguir la posicién de separacion y desplazamiento.

En la posicién de separacion y desplazamiento esta previsto que la via de enclavamiento, por ejemplo, el tubo
interior, se desengrane de la via de enclavamiento del tubo exterior situada en la esquina. En esta posicion de
separacion y desplazamiento, las dos partes se pueden desplazar facilmente una contra otra, ajustar a una longitud
cualquiera entre si y volver a engranar mediante un nuevo giro mutuo de los cuerpos huecos de sus vias de
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enclavamiento.

Tal envase ha resultado adecuado en gran medida. Sin embargo, el conocido envase tiene la desventaja de que el
paso de la posicidn de enclavamiento a la posicion de separacion se puede realizar s6lo mediante la deformacién de
la pared del tubo exterior, que se ha de deformar elasticamente con sus paredes en direccién radial hacia afuera, a
fin de garantizar un espacio libre para la via de enclavamiento del tubo interior desplazada a lo largo del lado interior
del tubo exterior. Por tanto, no se requiere una gran fuerza de giro para girar las dos partes una contra otra, siendo
necesario desviar elasticamente hacia afuera las paredes de envase del tubo exterior. Tal fuerza de giro elevada no
es deseada.

Otra desventaja del tubo de envase conocido radica también en que todo el sistema de enclavamiento funciona sélo
cuando al menos el material del tubo exterior esta configurado de manera flexible elasticamente. En caso de un
material de plastico relativamente rigido o también de otros materiales, por ejemplo, madera, cartén, papel, metal y
materiales similares con una pequefia capacidad de deformacidn, no funciona el sistema de enclavamiento conocido
por el documento DE4406932C2, porque la elasticidad del tubo exterior no tiene el valor requerido.

Por tanto, la invencion tiene el objetivo de posibilitar la posicion de desplazamiento, producida por el movimiento de
giro y empuje o traccion, entre un tubo exterior y un tubo interior con la menor fuerza de desplazamiento posible,
debiéndose garantizar el paso de la posicion de enclavamiento a la posicion de separacién con una pequefa fuerza
en caso también de un tubo exterior fabricado con materiales menos elasticos.

Para conseguir el objetivo planteado, la invencién esta caracterizada por la instruccion técnica de la reivindicacion 1.

En las superficies del tubo exterior y del tubo interior, que engranan entre si, esta dispuesta en una parte en
direccion de desplazamiento al menos una via de enclavamiento alineada en direccion longitudinal respecto a la
direccion de desplazamiento, y en la otra parte estd presente al menos un diente de enclavamiento que se puede
engranar en esta via de enclavamiento, y también en direccion circunferencial, a distancia de la via de
enclavamiento, estad dispuesta al menos una via de deslizamiento, en la que se puede engranar la via de
enclavamiento de la parte opuesta y desplazar aqui libremente en direccidon de desplazamiento.

A distancia radial (es decir, de manera desplazada en la circunferencia) de la via de enclavamiento, que discurre en
direccion longitudinal, estad dispuesta al menos una via de deslizamiento en una parte y en la otra parte opuesta,
pudiendo girar la via de enclavamiento en una parte mediante el giro entre las dos partes de tal modo que la via de
enclavamiento en una parte engrana en la via de deslizamiento de la parte opuesta.

De esta manera se consigue ventajosamente que el tubo exterior no tenga que estar fabricado de un material flexible
elasticamente, porque no se depende de la flexibilidad de las paredes del tubo exterior. En lugar de esto, una o
varias vias de deslizamiento estan dispuestas a distancia radial al lado de los dientes de enclavamiento del tubo
exterior.

En una configuracién preferida, la via de deslizamiento esta configurada como ranura, perfilada con una forma casi
trapezoidal o en U y dirigida radialmente hacia afuera con su base de ranura cerrada, en la pared de un cuerpo
hueco.

El término “via de deslizamiento” no estéa limitado al hecho de que el diente o los dientes de enclavamiento en una
parte del tubo de envase engranen por contacto y deslizamiento en la via de deslizamiento de la parte opuesta. El
diente o los dientes de enclavamiento en una parte del tubo de envase no tienen que entrar en contacto
necesariamente con la via de deslizamiento. Estos se pueden guiar también sin contacto por la via de deslizamiento
gue sirve como elemento guia longitudinal para guiar en linea recta los dientes de enclavamiento situados en la
parte opuesta del tubo de envase.

El término “via de enclavamiento” se utiliza en esta forma general para simplificar la descripcidn, aunque la “via de
enclavamiento” puede estar compuesta también sélo de un Unico diente.

En una primera forma de realizacion esta previsto que en el tubo exterior esté presente sélo un unico diente o estén
presentes opcionalmente varios dientes que se encuentran situados uno detras de otro y forman una hilera de
dientes. Es importante que al menos una via de deslizamiento esté dispuesta en este tubo exterior al lado de este
diente o de estos varios dientes a distancia radial y de manera desplazada en la circunferencia.
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En otra configuracion de la invencion esta previsto que los dientes estén presentes en todas o en algunas esquinas
o0 en cualquier otra superficie de este tubo exterior, de modo que en el caso de la invencién no se depende de que la
via de deslizamiento y/o la via de enclavamiento estén dispuestas en las esquinas. Las mismas pueden estar
dispuestas en cualquier otra superficie en direccién longitudinal (direccién de empuje y traccion), alineadas tanto en
el tubo exterior como en el tubo interior.

Ademas, para la solucién no es necesario que esté presente en general s6lo una Unica via de deslizamiento. Tal via
de deslizamiento puede estar dispuesta también en cada esquina en un cuerpo cuadrangular. Asimismo, estas vias
pueden estar dispuestas a la izquierda y a la derecha del diente de enclavamiento (o en general, de la via de
enclavamiento) respecto a una esquina del cuerpo que se extiende en direccion longitudinal, por lo que en cada
esquina se encuentran dos vias de deslizamiento a distancia una de otra y desplazadas entre si en la circunferencia.

La invencion no esta limitada, por lo demas, a un cuerpo cuadrangular como tubo de envase. Se puede usar
cualquier cuerpo poligonal, por ejemplo, un cuerpo triangular, cuadrangular, pentagonal, hexagonal, octogonal,
dodecagonal o cuerpos poligonales simétricos o un cuerpo de envase asimétrico de forma similar.

La invencion se basa en el conocimiento de que en la parte del tubo, opuesta a la via de enclavamiento, estan
situadas una o varias vias de deslizamiento que posibilitan un desplazamiento, casi sin aplicacién de fuerza, de los
dientes de enclavamiento de la via de enclavamiento en el cuerpo hueco opuesto por medio de un movimiento de
giro, empuje o traccién. Por tanto, se garantiza una pequefia fuerza de desplazamiento entre los cuerpos huecos en
la posicion de separacién o deslizamiento, sin tener que deformarse los dos cuerpos huecos al girar.

Asimismo, los dos cuerpos huecos se pueden unir facilmente en cualquier posicion de enclavamiento en la longitud
del envase al girarse un cuerpo hueco respecto al otro cuerpo hueco y bloquearse a continuacion.

La invencién no esta limitada al hecho de que en el tubo interior estén dispuestas sélo una o dos vias de
enclavamiento situadas en las esquinas. En vez de una Unica via de enclavamiento se pueden prever también vias
de enclavamiento situadas en las esquinas y diagonalmente opuestas. En un cuerpo cuadrangular se puede prever
este tipo de vias de enclavamiento en cada canto del cuerpo.

Sin embargo, para conseguir el objetivo general no es necesario que las vias de enclavamiento estén dispuestas en
la zona de las esquinas. Las mismas pueden estar dispuestas también en cualquier otra via superficial del cuerpo de
tubo y, por consiguiente, para la solucion no es necesario preverlas en las esquinas.

Se prefiere que en direcciéon circunferencial, en la zona de transiciéon de la via de enclavamiento a la via de
deslizamiento, se tenga que superar una determinada resistencia eldstica. Esta resistencia se puede percibir
ventajosamente durante el giro de las dos partes. A este respecto, la invencion prevé que en la zona de transicion
entre la via de deslizamiento y la via de enclavamiento esté previsto en una parte de tubo un canto de deformacién
que sobresale radialmente hacia adentro y que al pivotarse la via de enclavamiento, dispuesta en la otra parte, de la
posicion de enclavamiento a la posicion de deslizamiento se desplaza por este canto de deformacion y lo deforma
ligeramente para posibilitar asi una resistencia perceptible cuando las dos partes giran de la posicion de separacion
a la posicién de enclavamiento y viceversa.

Se prefiere prever tal canto de deformacién, aunque no es necesario para la solucion. Si el canto de deformacion se
elimina, los dos cuerpos se pueden pasar de la posicién abierta (posicibn de separacion) a la posicién de
enclavamiento, sin una resistencia al giro significativa.

En caso de un canto de deformacion continuo en direccion longitudinal se pueden usar también otros medios de
deformacion, por ejemplo, un labio moldeado por inyeccion en una parte de tubo o nopas moldeadas por inyeccion,
gue se deforman elasticamente debido al giro, orientado en sentido contrario, de las dos partes del tubo y que
oponen una presion de giro determinada del giro.

Dado que el diente de enclavamiento, dispuesto en una parte, pivota de manera circular hacia los dientes de
enclavamiento asignados en la zona de la via de enclavamiento en la otra parte, es posible también prever en esta
zona de movimiento durante el movimiento radial de las dos partes entre si nopas o cuerpos elastomeros,
deformables de manera similar, que se deforman al pivotarse o moverse relativamente las dos partes entre si.

Con las caracteristicas segun la invencién se deja de depender ventajosamente por primera vez de la elasticidad del
tubo exterior. Por consiguiente, el tubo interior y el tubo exterior se pueden fabricar de un material muy rigido y
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resistente a la flexion. Esto implica ventajosamente que con el envase, segun la invencion, se pueden envasar ahora
también objetos muy pesados que debido a su peso no son capaces de separar los cuerpos huecos enclavados
entre si, incluso cuando estos se encuentran en la posicion enclavada. Por tanto, tal envase puede soportar también
fuerzas de impacto y choque, sin el peligro de que los cuerpos huecos, enclavados entre si, se desengranen
accidentalmente.

No obstante, se garantiza que los dos cuerpos huecos de envase puedan girar facilmente uno contra otro y que los
dos cuerpos huecos de envase puedan girar y desplazarse facilmente uno contra otra para abrir el envase o para
seleccionar la longitud del envase.

Segun otra caracteristica de la invencion, el tubo interior estda unido por su lado frontal delantero en forma de una
sola pieza a un manguito de enclavamiento y deslizamiento de didmetro reducido que penetra en el espacio interior
del tubo exterior al juntarse el tubo exterior e interior.

En la circunferencia exterior de este manguito de enclavamiento y deslizamiento estan situados dientes de
enclavamiento diametralmente opuestos que interactian con los dientes de enclavamiento opuestos y alineados en
la circunferencia exterior.

En la zona de la pared de este manguito de enclavamiento y deslizamiento estd moldeado un resalto inclinado en
cada pared del manguito de enclavamiento y deslizamiento. En primer lugar, el resalto inclinado moldeado en la
pared del manguito de enclavamiento y deslizamiento mejora la rigidez a la flexién del manguito de enclavamiento y
deslizamiento a fin de impedir una deformacion inadmisible del manguito de enclavamiento y deslizamiento cuando
los dientes de enclavamiento en la circunferencia exterior del tubo interior penetran en el espacio interior del tubo
exterior para engranar por enclavamiento en los dientes de enclavamiento situados y opuestos diametralmente en la
zona de la esquina del manguito de enclavamiento y deslizamiento.

En segundo lugar, los resaltos inclinados moldeados en las paredes del manguito de enclavamiento y deslizamiento
garantizan una superficie de etiquetado ampliada en la circunferencia exterior del tubo exterior.

Con respecto a un eje longitudinal central a través del tubo exterior, la seccién transversal del manguito de
enclavamiento y deslizamiento se ha configurado de manera girada en un angulo, por ejemplo, de 6°, en relacién
con la seccion transversal del tubo exterior que se encuentra unido al mismo en forma de una sola pieza.

Por tanto, sin otras medidas auxiliares resulta imposible colocar en el lado exterior del tubo exterior una etiqueta que
cubra al menos también el manguito de enclavamiento y deslizamiento, porque la superficie del manguito de
enclavamiento y deslizamiento estd configurada de manera girada en el angulo, por ejemplo, de 6° respecto a la
superficie del tubo exterior.

Para compensar este desplazamiento angular, en la pared del manguito de enclavamiento y deslizamiento estan
dispuestos los resaltos inclinados mencionados, cuya superficie compensa exactamente el desplazamiento angular
de 6° de las superficies restantes del manguito de enclavamiento y deslizamiento. Esto posibilita por primera vez
pegar de manera plana y continua una etiqueta no sélo mediante la superficie del tubo exterior, sino también pegar
esta etiqueta de manera alineada mediante la superficie, desplazada de manera oblicua al respecto, del manguito de
enclavamiento y deslizamiento, porque la etiqueta se pega sobre los resaltos inclinados que compensan el
desplazamiento oblicuo y de este modo, la superficie del tubo exterior se prolonga hacia la superficie del manguito
de enclavamiento y deslizamiento.

En una variante, esta etiqueta cubre también la superficie del tubo interior y se prolonga hasta la zona de fondo del
tubo interior.

Los resaltos inclinados, dispuestos en la pared del manguito de enclavamiento y deslizamiento, cumplen entonces
una doble funcién:

1. Los resaltos inclinados refuerzan la rigidez y la resistencia a la deformacién del manguito de enclavamiento y
deslizamiento.

2. Los resaltos inclinados compensan el desplazamiento angular entre la superficie del manguito de enclavamiento y
deslizamiento y la superficie del tubo exterior, situada a continuacion del mismo, a fin de garantizar una superficie
recta para pegar una etiqueta.
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La invencion se explica en detalle a continuacién por medio de un dibujo que representa sélo una via de realizacion.
A partir del dibujo y de su descripcion se derivan otras caracteristicas y ventajas de la invencion.

Muestran:
Figura 1 en perspectiva, una primera forma de realizacion segun la invencion;

Figura 2 una representacion a escala ampliada de un engranaje de las dos partes de tubo en la posicion de
deslizamiento;

Figura 3 la misma representacion de la figura 2 en la posicién de enclavamiento;

Figura 4 un corte longitudinal a través de las partes, enclavadas entre si, en posicion de enclavamiento;
Figura 5 la misma representacion en corte de la figura 4 en posicién de separacion;

Figura 6 la vista frontal de las dos partes, enclavadas entre si, en posicidon de enclavamiento;

Figura 7 la posicion intermedia entre las dos partes al pasar de la posicidon de enclavamiento segun la figura 6 a la
posicion de separacién segun la figura 8;

Figura 8 la posicion de separacion entre las dos partes engranadas entre si;

Figura 9 la representacion de las dos partes, engranadas entre si, en posicién de enclavamiento con una
representacion individual del tubo interior;

Figura 10 la posicion de separacion de las dos partes, engranadas entre si, con una representacion individual del
tubo exterior;

Figura 11 una forma de realizacién, modificada respecto a la figura 9, de la seccion transversal perfilada del tubo
exterior y del tubo interior en la posicién de enclavamiento;

Figura 12 la misma representacion de la figura 11 en la posicién de separacion;

Figura 13 una forma de realizacion, modificada respecto a la figura 11, en la posicién de enclavamiento;

Figura 14 la misma representacion de la figura 13 en la posicién de separacion;

Figura 15 una realizacion modificada con representacion de un cuerpo poligonal en la posicion de enclavamiento;
Figura 16 la misma representacion de la figura 15 en la posicién de separacion;

Figura 17 una representacion en perspectiva de un envase segun la invencion con una etiqueta;

Figura 18 la misma representacion de la figura 17 en la vista delantera; y

Figura 19 una forma de realizacion, modificada respecto a la figura 18, en la que se ha acortado la longitud del
envase y la etiqueta cubre partes mas grandes del envase.

En la figura 1 esta representado un envase 1, compuesto de un tubo exterior 2 y un tubo interior 3.

Los términos “tubo exterior” y “tubo interior” se han de entender sélo a modo de ejemplo para cuerpos huecos. Estos
se refieren sélo a la funcion actual de las dos partes representadas esquematicamente. Los términos se pueden
intercambiar también en la descripcion y las reivindicaciones y no estan limitados para la invencién. Por tanto, todas
las partes, descritas a continuacion en relacion con el tubo exterior, pueden estar dispuestas sobre el tubo interior y
viceversa.

La figura 1 muestra también un tubo interior 3 que presenta en el lado delantero una pieza de prolongacion 4 de
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diametro reducido, lo que no es necesario, sin embargo, para la solucién. La pieza de prolongacién 4 se describe en
detalle méas adelante como manguito de enclavamiento y deslizamiento 30.

La parte trasera del tubo interior 3 se podria eliminar también por completo y la pieza de prolongacion 4 se puede
extender por toda la longitud del tubo interior hasta el lado trasero en la zona de fondo y puede estar cerrada aqui en
el lado de fondo.

No aparece representado que en los lados de fondo del tubo exterior y del tubo interior pueden estar dispuestas dos
o tres piezas de prolongacién de agarre que se pueden sujetar con la mano como un asa para juntar las dos partes o
girarlas una contra otra.

Después de mencionarse al inicio que ya no se depende de la deformacion elastica del tubo exterior 2 y que éste
puede estar fabricado de un material no deformable facilmente, por ejemplo, un plastico de paredes gruesas, una
chapa de metal o similar, esto se aplica también al material del tubo interior.

En el caso del tubo interior no se depende de una deformacion de pared de las partes de pared del tubo interior, sino
Unicamente de una deformacion elastica de los dientes de enclavamiento 5, dispuestos aqui, que se encuentran en
la zona de una o varias hileras de dientes 6 situadas en las esquinas.

Como ya se menciond en la descripcion general, el ejemplo de realizacién segun los dibujos se ha de entender solo
a modo de ejemplo, porque el ejemplo de realizacion de la figura 1 muestra que los dientes de enclavamiento 5 con
las hileras de dientes 6, 7 estan dispuestos en cada caso de manera diametralmente opuesta entre si en esquinas
del tubo interior 3. Esto no se ha de entender, sin embargo, como limitante para la invencion. Las hileras de dientes
6, 7 pueden estar dispuestas en cualquier otro lugar fuera de las equinas del tubo interior 3 sobre la superficie del
mismo.

Para diferenciar mejor la asignacion de las partes individuales respecto al tubo exterior 2 y al tubo interior 3 se usan
numeros de referencia combinados en la siguiente descripcién, presentando cada numero de referencia un guién y
un nimero 2 6 3 situado detras. El guidén y el numero 2 significan que esta parte pertenece al tubo exterior 2,
mientras que el guién y el nUmero 3 significan que esta parte pertenece al tubo interior 3.

De manera opuesta al tubo interior 3 esta previsto un tubo exterior 2 como cuerpo de tubo cuadrado. En el ejemplo
de realizacion estan dispuestos dientes de enclavamiento 8 en las cuatro esquinas del tubo exterior.

Sin embargo, para el funcionamiento de la presente invencidon es suficiente prever sélo un Unico diente de
enclavamiento 8. No obstante, se pueden prever también varios dientes de enclavamiento 8, situados uno detras de
otro. Los dientes de enclavamiento 8 forman en este caso respectivamente hileras de dientes 9, 10, 11, 12 en el lado
de las esquinas.

En este sentido, la invencidon tampoco esta limitada a la disposicion de las hileras de dientes 9-12 en las cuatro
esquinas del tubo exterior cuadrangular 2. Las hileras de dientes 9-12 pueden estar presentes también solo de
manera doble y, en este caso, de manera diametralmente opuesta entre si. Es suficiente también disponer una Gnica
hilera de dientes, ya sea en el lado del canto o en cualquier otro lugar sobre la superficie del tubo exterior 2 en
direccién de empuje.

En un cuerpo hueco, en el ejemplo de realizacion mostrado en el tubo exterior 3, estan dispuestos dientes de
enclavamiento 5 que forman una via de enclavamiento 13-3 con la respectiva hilera de dientes 6. La via de
enclavamiento 13-3 esta compuesta de dientes de enclavamiento individuales 5, situados uno detras de otro y
separados a una distancia uniforme entre si.

De manera opuesta y alineada a esta via de enclavamiento 13-3 estd dispuesto en la parte opuesta,
especificamente en el tubo exterior 2, el diente de enclavamiento 8 descrito antes o una pluralidad de dientes de
enclavamiento en forma de las hileras de dientes 9-12.

Es importante que al menos una Unica via de deslizamiento 14-2 esté dispuesta a distancia radial, es decir,
desplazada en direccion circunferencial, a una distancia al lado de una o varias de las hileras de dientes 9-12. Esto
aparece representado en la figura 2.

La via de deslizamiento representa un espacio libre cuando las dos partes de tubo 2, 3 se encajan una dentro de
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otra, por lo que la via de enclavamiento 13-3 del tubo interior 3 engrana en la via de deslizamiento 14-2 en la zona
del tubo exterior 2 y, por consiguiente, las dos partes se pueden desplazar una dentro de otra practicamente sin la
aplicacion de fuerza.

Esta se ha configurado como ranura semiabierta que se extiende en direccién longitudinal del tubo exterior 2 y cuya
base de ranura cerrada estéa dirigida radialmente hacia afuera.

Es decir, est4 abierta hacia el lado interior del tubo exterior 2. La longitud de la via de deslizamiento 14-2
corresponde a la longitud de desplazamiento deseada entre el tubo interior y exterior 2, 3. La misma esta
configurada preferentemente como ranura en U o trapezoidal. El perfil de ranura corresponde al perfil del diente 5
desplazable en esta via de deslizamiento 14-2 (o de una hilera de dientes formada por varios dientes 5) y se ha
seleccionado de modo que el diente 5 se puede desplazar facilmente en esta via de deslizamiento perfilada 14-2,
pero se guia a lo largo de las superficies laterales de la ranura durante el movimiento de desplazamiento.

Para el enclavamiento segun la figura 3, los dos cuerpos huecos 2, 3 se giran nuevamente entre si en angulo
respecto a su eje longitudinal en direccion de giro, de modo que en cualquier ajuste de longitud, los dientes de
enclavamiento 5, dispuestos en la zona de la via de enclavamiento 13’, coinciden con los dientes de enclavamiento
8 dispuestos en la parte opuesta y situados en la zona de una via de enclavamiento 13-2. Se produce un engranaje
por enclavamiento que se puede someter a cargas altas debido a la forma de contragancho del diente de
enclavamiento 5 y de los dientes de enclavamiento opuestos 8 y que puede soportar también grandes fuerzas de
extraccion entre los cuerpos huecos 2, 3.

La figura 1 muestra también un ejemplo de realizacion modificado, porque en el otro lado con respecto a la via de
enclavamiento 13-2, opuesta a la via de deslizamiento 14-2, puede estar situada otra via de deslizamiento 15-2, de
modo que durante el giro, por ejemplo, en el sentido de las agujas del reloj, del tubo exterior respecto al tubo interior
2, 3, la via de enclavamiento 13-3 engrana, por ejemplo, en la via de deslizamiento 14-2, mientras que durante el
giro en direccion contraria, la via de enclavamiento 13’ del tubo interior 3 llega a la zona de desplazamiento de la via
de deslizamiento 15-2.

Por consiguiente, en esta segunda realizacién hay dos vias de deslizamiento en direccién longitudinal, que estan
dispuestas a ambos lados de la via de enclavamiento 13-2 situada en el tubo interior.

Las figuras 2 y 3 muestran los detalles de la figura 1 en una representacion a escala ampliada. En la figura 2 se
puede observar que, por ejemplo, el tubo interior 3 se mueve en direccion de la flecha 16 contra el tubo exterior fijo
2. En la posiciéon de deslizamiento representada se puede observar que los dientes de enclavamiento 5, que
configuran la via de enclavamiento 13-3, llegan a la zona de la via de deslizamiento 14-2 en el tubo exterior 2 y las
dos partes se pueden desplazar libremente una contra otra, sin dificultad, en direccion de la flecha 16 y en direccién
opuesta.

Para pasar de la posicién de deslizamiento segun la figura 2 a la posicion de enclavamiento segun la figura 3 esta
previsto, por ejemplo, que el tubo interior 3 se gire en direccion de la flecha 17 respecto al tubo exterior fijo 2, por lo
que el respectivo diente de enclavamiento 5 engrana en el ajuste de longitud seleccionado entre los dos tubos 2, 3
en cualquier diente de enclavamiento 8 en el tubo exterior 2. De este modo se puede bloquear cualquier cambio de
longitud entre las dos partes de tubo 2, 3.

Partiendo de la figura 3, el tubo interior 3 se gira a su vez en direccion de la flecha 18, en sentido contrario a la
direccién de la flecha 17, respecto al tubo exterior fijo 2 para llegar a la posicion de separacion.

La invencion permite también que las dos partes se puedan bloguear entre si en la posicion enclavada, sin girar
mutuamente, al superar una presion de desplazamiento mayor. Este aspecto fue objeto de la patente DE3325033C2
gue se menciona al inicio. Esta posibilidad se garantiza también en la presente invencién.

Las figuras 4 y 5 muestran en representacion en corte los dos cuerpos huecos en posicion de enclavamiento (figura
4) y en posicién de separacion (figura 5). Se puede observar que el diente de enclavamiento 5 se puede engranar en
el diente de enclavamiento asignado 8 en la zona de la via de enclavamiento 13-2 del tubo exterior 2.

Si el giro se produce, sin embargo, partiendo de la posicion de enclavamiento en la figura 4 en direccién de la flecha

18, los dos dientes se desengranan y los dientes de enclavamiento 5 en el tubo interior 3 engranan en la via de
deslizamiento 14-2, configurada como ranura de perfil hueco, simétrica y abierta en un lado, en la zona del tubo
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exterior 2, de modo que las dos partes se pueden desplazar libremente una contra otra en direccion de la flecha 16 y
en direccion contraria, asi como bloquear entre si en cualquier posicion de desplazamiento.

La figura 6 muestra el enclavamiento de las dos partes de tubo 2, 3. La via de enclavamiento 13-3 en la zona del
tubo interior 3 esta engranada por enclavamiento en la via de enclavamiento 13-2 en la zona del tubo exterior 2. La
via de deslizamiento 14-2 esta situada al lado en direccion circunferencial. Entre la via de enclavamiento 13-2 y la
via de deslizamiento 14-2 esta dispuesto un canto de deformacion 29 en el tubo exterior 2. El canto de deformacion
29 esta dirigido radialmente hacia adentro y se podria extender, por ejemplo, por toda la longitud del tubo exterior 2 y
tiene entonces, por ejemplo, exactamente la misma longitud que la via de desplazamiento 14-2. No obstante, el
canto de deformacién 29 puede estar presente también sélo por secciones, en forma de una o varias nopas. Pueden
estar presentes también segmentos o un labio elastico que se extiende parcialmente o en general a lo largo del tubo
exterior 2 y esta dirigido radialmente hacia adentro.

Al pasarse de la figura 6 a la posicién de separacién segun la figura 8, esto tiene lugar en direccién de la flecha 18
segun la figura 7. Aqui se ha representado una posicion intermedia. Se puede observar que la via de enclavamiento
13-3 en el tubo interior 3 deforma ligeramente de manera elastica el canto de deformacién 29 hacia afuera, hacia la
posicion 29', y esto produce un resistencia al giro cuando las dos partes giran mutuamente en direccion de la flecha
19 a fin de posibilitar una determinada resistencia al giro perceptible entre la posicién de enclavamiento y la posicion
de deslizamiento. No obstante, la invencion puede prescindir también de este tipo de canto de deformacién 29 y de
la generacion de una componente de fuerza opuesta al giro.

Es importante que exista un espacio libre 23 entre las dos partes giratorias entre si. Es decir, el espacio libre 23 esta
predefinido entre el lado exterior del tubo interior y el lado interior del tubo exterior 2. El espacio libre 23 se define
mediante la forma perfilada diferente del tubo interior y exterior 2, 3, como se explica mas adelante por medio de las
figuras 9 a 16.

Después de superarse la posicion intermedia y deformarse eventualmente de manera elastica el canto de
deformacion 29, dispuesto en el tubo exterior 2, la via de enclavamiento 13-3 en el tubo interior 3 llega al espacio
perfilado de la via de deslizamiento 14-2 del tubo exterior 2, de modo que las dos partes se pueden desplazar
libremente una contra otra. Estas se pueden volver a enclavar en cualquier posicion de desplazamiento mediante el
giro en direccién de la flecha 17 (figura 6).

El espacio libre 23, necesario para el giro sin aplicacion de fuerza entre las dos partes de tubo 2, 3, no se tiene que
configurar de modo que la forma perfilada del tubo interior 3 quede desplazada hacia adentro respecto al tubo
exterior 2. En otra realizacion, no representada en el dibujo, puede estar previsto que el tubo interior 3 presente un
perfil recto y que el tubo exterior 2 esté dirigido hacia afuera de forma abombada, por lo que también en este caso es
posible un giro libre de las dos partes de tubo 2, 3.

Las figuras 9 a 16 muestran, sin embargo, que la forma perfilada del tubo interior 3 se diferencia de la forma
perfilada del tubo exterior 2, como se explica por medio de las figuras siguientes.

Las figuras 9 y 10 muestran un perfil triangular del tubo interior 3 en comparacion con un tubo exterior 2 de perfil
recto. La forma triangular se consigue mediante dos rectas 19, 20, dispuestas en angulo entre si, en el perfil del tubo
interior 3, cruzandose las rectas en un angulo 22 en la zona de un punto de vértice 21 situado casi en el centro de la
pared.

En cambio, la forma de pared de la forma perfilada del tubo exterior 2, mostrada desde arriba en la figura 10,
presenta paredes rectas. En las figuras 9 y 10 (posicion de enclavamiento y posicion de separacion) se puede
observar que al girar las dos partes se crea siempre un espacio libre entre la pared interior del tubo interior y la pared
exterior del tubo exterior para posibilitar un giro de las dos partes sin aplicacion de fuerza y sin una deformacion
elastica de la pared del tubo exterior 2. El tubo exterior 2 tiene entonces paredes rectas 24.

A diferencia de esto, en las figuras 11 y 12 esta representado que el tubo interior 3 presenta una forma abombada
en las paredes laterales, porque la forma arqueada 26 esta asignada al tubo interior 3 y otra forma arqueada 25,
pero redondeada de otra manera, esta asignada al tubo exterior 2.

Por consiguiente, dos formas arqueadas 25, 26, redondeadas de manera diferente, se encajan una dentro de otra y
se giran entre si, de modo que mediante el giro mutuo de las dos partes se crea el espacio libre 23 entre las dos
formas perfiladas.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2 587907 T3

Esto aparece representado también en las figuras 13 y 14 que muestran respectivamente la posicion de
enclavamiento y de separacién. En este caso se puede observar que el tubo interior 3 presenta a su vez una forma
triangular, como se representd también en la figura 9. La forma achaflanada 27 esta configurada aqui de manera
completamente simétrica, mientras que en la figura 9 se configuré de manera asimétrica.

La forma 27 con perfil achaflanado y completamente simétrico permite colocar el tubo interior 3 en una posiciéon de
enclavamiento y separacion respecto al tubo exterior 2 tanto en direccién de la flecha 17 hacia la izquierda como en
direccion de la flecha hacia la derecha respectivamente, porque en la segunda realizacion segun la figura 1, al lado
de la via de deslizamiento 14-2 esta dispuesta la otra via de deslizamiento 15-2 de manera simétrica respecto a la
via de enclavamiento 13-2.

En la figura 4 se puede observar que el tubo exterior 2 presenta una forma recta 28 que coincide aproximadamente
con la forma recta 24 segun la figura 10.

Las figuras 15 y 16 muestran que también los cuerpos poligonales multiples se pueden enclavar de la manera
descrita. El tubo interior 3 presenta una pluralidad de vias de enclavamiento 13-3, repartidas uniformemente en la
circunferencia, y el tubo exterior 2 presenta de manera opuesta una pluralidad de vias de deslizamiento 14-2 y vias
de enclavamiento 13-2 repartidas en la circunferencia y alternas entre si.

De este modo se garantiza un enclavamiento multiple de los dos tubos interiores y exteriores 2-3 de este cuerpo
poligonal multiple segun las figuras15y 16.

Por lo demas, la invencion no esta limitada al hecho de que los dos cuerpos huecos estan cerrados respectivamente
en un lado frontal y estan abiertos en el lado frontal opuesto. Esto es Unicamente una de las posibles formas de
realizacion.

En otra forma de realizacion esta prevista la presencia de un Unico cuerpo hueco, cuyos dos lados frontales
opuestos se retiraron, de modo que esta configurado como tubo continuo, en cuyos dos extremos estan
configuradas las vias de enclavamiento y deslizamiento segun la invencion. Tal cuerpo hueco se identifica como
elemento adaptador de union, porque en cada uno de los dos lados frontales abiertos se puede insertar y fijar un
cuerpo hueco opuesto en la via de enclavamiento y deslizamiento, situada aqui, mediante el movimiento de giro y
empuje segun la invencion. El cuerpo hueco, insertado de manera opuesta, queda cerrado a continuacion en un lado
frontal y abierto en el otro lado frontal, especificamente en el lado frontal, con el que se inserta en el elemento
adaptador de union.

Por el otro lado del elemento adaptador de unién se puede introducir y fijar un cuerpo hueco, configurado de manera
igual o diferente o provisto de otra longitud y cerrado asimismo con su lado frontal opuesto. Por tanto, cuerpos
huecos de longitud igual o diferente se pueden introducir y fijar en los dos lados frontales opuestos abiertos del
elemento adaptador de unién, de modo que se crea en general un envase de deslizamiento con tres partes, que
puede tener una longitud muy grande, porque su longitud va a estar definida por las longitudes de los cuerpos
huecos que se introducen por cada lado en el elemento adaptador de unién.

El elemento adaptador de unién puede estar formado también de tal modo que un perfil poligonal determinado esta
moldeado en su lado frontal abierto y previsto para el enclavamiento en un cuerpo hueco de igual perfil, mientras
que en el lado frontal opuesto abierto del elemento adaptador de unién esta moldeado otro perfil enclavable en un
cuerpo hueco asignado que presenta este otro perfil. Por tanto, en el elemento adaptador de unién se pueden
enclavar entre si no solo cuerpos huecos de longitud diferente, sino también cuerpos huecos de perfil diferente.

Si el respectivo lado frontal exterior se elimina también en los cuerpos huecos a enclavar en el elemento adaptador
de unién, se pueden producir tubos, abiertos en uno o ambos lados, con cualquier longitud y forma perfilada con el
elemento adaptador de unién y con los cuerpos huecos que estan abiertos respectivamente en el lado frontal y se
van a enclavar en el mismo.

Las figuras 17 a 19 muestran que gracias a la disposicion del resalto inclinado 37 es posible pegar una etiqueta 38
de la superficie de etiquetado 34 sobre la pared lateral del tubo exterior 2 de manera continua, plana y sin
interrupcion mas alla del resalto inclinado 37 sobre la superficie de etiquetado opuesta 35 en la pared lateral del tubo
interior 3 y extender esta etiqueta 38 mas alla de la superficie de etiquetado 35 sobre la superficie de etiquetado 32,
situada en el lado de fondo.
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El resalto inclinado 37, configurado en forma de cufia respecto a la superficie inclinada del manguito de
enclavamiento o deslizamiento 30, compensa el desplazamiento del &ngulo de giro entre la superficie del manguito
de enclavamiento o deslizamiento 30 y la superficie del tubo exterior 2. Por consiguiente, la conicidad del resalto
inclinado 37 esta configurada de modo que a partir de la superficie (superficie de etiquetado 34) del tubo exterior 2
se obtiene una zona de transicion recta y plana mediante el resalto inclinado 37 hacia la superficie de etiquetado
opuesta 35 en la pared lateral del tubo interior 3.

La conformaciéon de un resalto inclinado 37, que discurre de manera coénica, en la pared del manguito de
enclavamiento o deslizamiento 30 mejora esencialmente la estabilidad del manguito de enclavamiento o
deslizamiento 30 contra el ladeo o la flexion.

Leyenda del dibujo

1. Envase

2. Tubo exterior

3. Tubo interior

D

. Pieza de prolongacién

5. Diente de enclavamiento

6. Hilera de dientes (de 3)

7. Hilera de dientes (de 3)

8. Diente de enclavamiento (de 2)

9. Hilera de dientes (de 2)

10. Hilera de dientes

11. Hilera de dientes

12. Hilera de dientes

13. Diente de enclavamiento 13-2, 13-3

14. Via de deslizamiento 14-2

15. Via de deslizamiento 15-2

16. Direccion de la flecha

17. Direccién de la flecha (posicién de enclavamiento)
18. Direccion de la flecha (posicion de separacion)
19. Recta (de 3)

20. Recta (de 3)

21. Punto de vértice (de 3)

22. Angulo (de 3)

23. Espacio libre
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20.

30.

31.

32.

33.

34.

35.
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Pared recta (de 2)

Forma arqueada (de 2)

Forma arqueada (de 3)

Forma achaflanada (de 3)

Forma recta (de 2)

Canto de deformacion 29’

Manguito de enclavamiento o deslizamiento
Base de apoyo

Superficie de etiquetado (fondo)
Resalto longitudinal

Superficie de etiquetado (pared lateral)
Superficie de etiquetado (tubo interior 3)
Pieza de base

Resalto inclinado

Etiqueta
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REIVINDICACIONES

1. Envase deslizante poligonal con movimiento de giro y empuje para la apertura y el cierre y con una
longitud variable, compuesto de dos cuerpos huecos (2; 3), posibles de unir entre si al insertarse uno dentro de otro,
con un dispositivo de enclavamiento compuesto de al menos una primera hilera de dientes (6, 7), prevista en un
cuerpo hueco (2; 3), con al menos un diente de enclavamiento (5) y al menos una segunda hilera de dientes (9-12),
dispuesta en el otro cuerpo hueco (2; 3) y asignada a la primera hilera de dientes (6, 7), con al menos un diente de
enclavamiento (8), y estas hileras de dientes engranan entre si y se enclavan una con otra mediante sus flancos
dentados de contacto asignados de los dientes de enclavamiento (5, 8) como vias de enclavamiento, cuando los
cuerpos huecos (2; 3) se insertan uno dentro de otro, pudiéndose desengranar las hileras de dientes en contacto (6,
7; 9-12) al girarse los dos cuerpos huecos (2; 3) uno respecto a otro alrededor de sus ejes longitudinales para
separar los dos cuerpos huecos (2, 3), estando dispuesta en un cuerpo hueco (2, 3) en direccién circunferencial a
distancia de la al menos una via de enclavamiento (13-2, 13-3) al menos una via de deslizamiento (14-2, 15-2), en la
que se puede engranar la al menos una via de enclavamiento o el al menos un diente de enclavamiento del cuerpo
hueco opuesto (3, 2) y desplazar aqui en direccion de desplazamiento, estando presentes en el cuerpo hueco
exterior (2) al menos un diente de enclavamiento (8) o varios dientes que estan situados uno detras de otro y forman
una hilera de dientes (9-12), caracterizado porque entre el lado exterior del cuerpo hueco interior (3) y el lado
interior del cuerpo hueco exterior (2) esta presente un espacio libre (23) a causa de la forma perfilada diferente del
tubo interior y exterior, que se produce entre las dos formas perfiladas mediante el giro mutuo de las dos partes (2,
3).

2. Envase deslizante segun la reivindicacion 1, caracterizado porque las vias de enclavamiento estan
dispuestas en las esquinas de los cuerpos huecos (2, 3).

3. Envase deslizante segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizado porque la al menos una via de
deslizamiento (14, 15) esta dispuesta en al menos una esquina del cuerpo hueco (2, 3).

4. Envase deslizante segun la reivindicaciéon 1 6 2, caracterizado porque la al menos una via de
deslizamiento (14, 15) esta dispuesta en al menos una superficie del cuerpo hueco (2, 3) por fuera de la esquina en
la zona de una pared del cuerpo hueco (2, 3).

5. Envase deslizante segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque en la pared del
cuerpo hueco exterior (2) y del cuerpo hueco interior (2) estan dispuestos resaltos inclinados (37) que compensan un
desplazamiento del angulo de giro entre la superficie del cuerpo hueco exterior (2) y la superficie del cuerpo hueco
interior (3) con fines de etiquetado.

6. Envase deslizante segun la reivindicacion 5, caracterizado porque a partir de una superficie de
etiqguetado (34) en una pared lateral del cuerpo hueco exterior (2) se crea una zona de transicién recta y plana
mediante los resaltos inclinados (37) hacia una superficie de etiquetado opuesta (35) en una pared lateral del cuerpo
hueco interior.

7. Envase deslizante segun una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque la forma perfilada
del cuerpo hueco interior (3) esta desplazada respecto a la forma perfilada del cuerpo hueco exterior (2) al presentar
el cuerpo hueco interior (3) un perfil triangular que esta formado por dos rectas (19, 20) que se cruzan en un angulo
(22) en la zona de un punto de vértice (21) situado casi en el centro de la pared.

8. Envase deslizante seguin una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque durante el giro
mutuo de los dos cuerpos huecos (2, 3) se ha de superar una resistencia elastica al giro en la zona de transicién de
la via de enclavamiento a la via de deslizamiento (14, 15).

9. Envase deslizante segun una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado porque en la zona de
transicion entre la via de deslizamiento (14, 15) y la via de enclavamiento esta previsto en un cuerpo hueco (2, 3) un
canto de deformacién que sobresale radialmente hacia adentro y que al pivotarse la via de enclavamiento, dispuesta
en la otra parte, desde la posiciéon de enclavamiento hasta la posicién de deslizamiento se desplaza por esta via de
enclavamiento, situada en el otro lado, y puede ser deformado ligeramente por la misma.

10. Envase deslizante segin una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado porque esta previsto un

cuerpo hueco central, abierto en los lados frontales opuestos respectivamente y configurado como elemento
adaptador de unién, en cuyos lados frontales opuestos estan situadas al menos una via de enclavamiento (13-2, 13-
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3) y al menos una via de deslizamiento (14-2, 15-2) que esta destinada para el enclavamiento por giro y empuje en
un cuerpo hueco correspondiente.
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Fig.3 (Posicién de enclavamiento)
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18 17 14-2 8 2

Fig.4 (Posicién de enclavamiento)

Fig.5 (Posicion de separacion)
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142 29 132 § 2

133 17 3

Fig.6 (Posicion de enclavamiento)

29 23 2

13-3 18 3

Fig.7 (Posicién intermedia)

142 29 132 .23 2

Fig.8 (Posicion de separacién)
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23 Fig.11 (Enclavamiento)23 Fig.12 (Separacion)
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Fig.13 (Enclavamiento) Fig.14 (Separacion)
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Fig.15 (Enclavamiento) Fig.16 (Separacion)
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