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DESCRIPCION
Envase combinado que tiene un elemento de vertido, y pieza virgen para fabricar dicho envase

La invencion se refiere en primer lugar a un envase combinado, en particular un envase combinado de
cartén/plastico paralelepipedo para productos fluidos, teniendo una regiéon de apertura prevista en la parte superior
del envase la cual forma una abertura de vertido después de que esta es cortada mediante un elemento de vertido
aplicado, el elemento de vertido comprendiendo un cuerpo de base, un elemento de corte dispuesto de manera
movil en el mismo, y una tapa roscada, la tapa roscada siendo utilizada para primera apertura del envase al accionar
el elemento de corte y para volver a cerrar, y la region de apertura teniendo una linea debilitada en el combinado y
una region de articulacién, en la cual la parte de la region de apertura formada después de que la linea debilitada es
cortada es inclinada hacia el interior del envase y mantenida alli. La invencion ademas se relaciona con una pieza
virgen hecha de material compuesto de cartén/plastico para producir tal envase, y con un elemento de vertido para
utilizar con tal envase.

Envases combinados que tienen elementos de vertido, los cuales son también utilizados para primera apertura, son
conocidos en la practica en una amplia variedad de variantes. El material compuesto comprende por lo menos una
capa portadora hecha de carton, y respectivamente capas de polietileno selladas en el exterior, las cuales protegen
el carton contra humedad. Ya que las peliculas de PE delgadas son altamente extensibles, generalmente no es
posible facilmente aplicar elementos de vertido, los cuales estan provistos con un elemento de corte, en una posicion
arbitraria en el envase sin introduccion previa de regiones debilitadas.

Por lo tanto, también se conoce preparar los envases combinados de cartdn/plastico en cuestién de tal manera que
se forma alli una region debilitada, adaptada a la geometria y tamafo del elemento de vertido a ser utilizado, con el
fin de lograr un corte limpio, facil y confiable de una parte de la pared del envase durante la primera apertura, para
formar de esta manera la abertura de vertido. Para este fin, es conocido introducir denominadas lineas debilitadas en
las capas exteriores del material del envase, las cuales en conjunto con el elemento de corte aseguran que tenga
lugar una separacion facil, confiable y completa.

A modo de que ahora la parte cortada del envase no pueda interferir con el proceso de vertido, esta debe por un
lado no ser cortada completamente y que de esta manera entre el producto y, por otro lado, esta no debe doblarse
hacia atras y que de esta manera cierre completa o parcialmente la abertura de vertido.

Un envase combinado de este tipo es conocido a partir del documento EP 1 623 931 B1. En este caso, la primera
vez que la tapa roscada es accionada (desenroscada), un elemento de corte dispuesto dentro del elemento de
vertido es puesto en movimiento de tal manera que este corta una abertura de vertido redonda del material
compuesto del envase a lo largo de una linea debilitada preparada. Una proyecciéon extendiéndose dentro de la
regiéon debilitada circular asegura que la parte cortada no sea separada completamente del material compuesto, y
esta es utilizada simultdneamente como una articulaciéon para inclinar la parte cortada hacia el interior del envase.

El documento EP 1 399 366 B1 divulga un dispositivo de cierre con un elemento perforador, el cual es utilizado para
abrir un envase combinado de acuerdo con el preambulo de la reivindicacién 1. En este caso, la linea de abertura se
extiende en un circulo, el proceso de apertura es influenciado por la seleccién de un angulo de compensacion a,
para asegurar que una regiéon aun no cortada sea doblada hacia el costado durante la apertura, sin que el material
compuesto se desgarre en esta region.

También es conocido debilitar las futuras aberturas de vertido estampando un orificio (“orificio prelaminado”) en el
cartéon antes de la laminacién, este orificio posteriormente se vuelve a cerrar en ambos lados mediante la capa de
PE durante la laminacion. En este caso, Unicamente el material de PE permanece para ser cortado por el vertedor.
Una desventaja con esto es que la parte parcialmente cortada de las capas de PE no es rigida, y por lo tanto
permanece en el envase en una forma indefinida, de manera que pueden ocurrir problemas durante el proceso de
vertido.

Con el fin de superar este problema, de acuerdo con la ensefianza del documento EP 2 287 082 A1, el orificio
prelaminado ya no se forma de manera circular, sino por ejemplo se forma como una “C”, con el fin de proporcionar
un puente de material que sea tan amplio como sea posible, el cual permite que la parte separada sea inclinada en
una forma definida hacia el interior del envase y fijada alli.

También ya se ha propuesto utilizar lineas debilitadas asimétricas, en cuyo caso la linea debilitada se extiende en
una espiral y se forma por lo tanto un puente de material entre los extremos de la linea, el cual puede ser utilizado
como una articulacién (documento WO 2006/000881 A2).

Con base en esto, es el objetivo de la presente invencién configurar y perfeccionar el envase combinado
mencionado en la introduccion y descrito en detalle anteriormente en relacion a su regién de apertura, de tal manera
que se pueda lograr sencillamente una apertura facil y segura y mantener abierta la abertura de vertido la primera
vez que el elemento de vertido de autoapertura es accionado. Tal envase combinado debe ser tan versatil como sea
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posible, es decir, utilizable incluso en el campo aséptico y también para empacado de productos sensibles, por
ejemplo, jugo de naranja, en los cuales el laminado compuesto también contiene otra capa de barrera de oxigeno,
por ejemplo, aluminio.

En el caso de un envase combinado que tiene las caracteristicas del preambulo de la reivindicacion 1, este objetivo
se logra por que la regién de articulaciéon esta formada por una linea recta, la linea debilitada tiene una primera
seccion redonda y una segunda seccion, la cual se extiende esencialmente recta entre la primera seccion y la region
de articulacién, y en que, la primera vez que el envase combinado es abierto al mover el elemento de corte, la linea
debilitada es cortada en la primera seccién y se rasga en la segunda seccion.

En una pieza virgen hecha de material compuesto de cartén/plastico para producir tal envase combinado, el objetivo
de la invencion se logra por que por lo menos una capa es debilitada mediante una perforacién o similar en la region
de apertura por medio de lineas debilitadas aplicadas o introducidas.

Con el fin de lograr el objetivo en relacion al elemento de vertido usado con un tal envase combinado comprendiendo
un cuerpo de base, un elemento de corte dispuesto de manera mévil en el mismo, y una tapa roscada, el elemento
de corte ejecuta la rotacion de aproximadamente 360° la primera vez que el elemento de vertido es abierto, y tiene
una punta de corte la cual corta a través de la regiéon de apertura del envase a lo largo de la linea debilitada cuando
la tapa roscada es accionada, e inclina la parte de la region de apertura formada después de que la linea debilitada
es cortada hacia el interior del envase y la mantiene en esta posicion. Un elemento de vertido correspondiente es
conocido per se a partir del documento EP 1 509 456 B1 a nombre del solicitante.

La invencién logra sencillamente el efecto de que, durante la primera apertura, una abertura de vertido es formada la
cual tiene una superficie mayor que la seccién transversal interna de la boca de vertido, y en la cual, debido a la
inclinacion definida de la parte cortada del material compuesto hacia el interior del envase, por un lado se evita de
manera confiable una liberacion inadvertida de esta parte, y por otro lado ya no se puede interferir la abertura de
vertido durante el proceso de vertido. La seccion transversal completa del elemento de vertido esta de este modo
disponible para el vertido.

Debido a que la regién de articulaciéon esta formada por una linea recta, puede lograrse un eje de articulacién
definido. Para este fin, la regién de articulacion también puede estar debilitada en al menos una capa del material
compuesto, por ejemplo, por medio de una perforacién o del estampado o ranurado de una linea de doblado, con el
fin de facilitar mas el proceso de inclinado y, por lo tanto, también el proceso de apertura.

En ofra configuracion de la invencion, la primera seccion de la linea debilitada colinda con la region de articulacion
en continuacion de la misma, de manera que la regién de articulacion esta formada no centralmente con respecto a
la abertura de vertido, sino compensada lateralmente.

De acuerdo con una ensefianza adicional de la invencion, la primera seccién de la linea debilitada describe
aproximadamente tres cuartos de un circulo. Se ha encontrado que un corte definido sobre tres cuartos de un circulo
es suficiente para facilitar el proceso de inclinado subsecuente de la parte parcialmente cortada. Convenientemente,
en este caso, el fin de la segunda seccion de la linea debilitada se extiende tan lejos como el extremo libre de la
region de articulacion, de manera que durante un movimiento adicional de la punta de corte del elemento de corte, el
material compuesto se rasga a lo largo de esta segunda linea debilitada y la punta de corte puede ser utilizada para
inclinar la parte parcialmente cortada del material compuesto hacia el interior del envase.

De acuerdo con una configuracion particularmente preferida de la invencion, la primera seccién de la linea debilitada
describe un arco circular de 270°. De esta manera, no solamente la secciéon transversal circular debajo de la
trayectoria de corte del elemento de corte, sino también una region aproximadamente triangular (“escudete”)
adyacente a la misma tan lejos como la articulacion, dentro de un contorno cerrado de la linea debilitada, esta
expuesta con el fin de formar la abertura de vertido.

De acuerdo con otra configuraciéon de la invencién, el angulo entre la region de articulacién y el extremo de la
segunda seccion de la linea debilitada es un angulo recto o angulo obtuso. El efecto logrado mediante tal
especificacion geométrica es que la segunda seccion de la linea debilitada se rasga de manera confiable mientras
que la punta de corte del elemento de corte realiza el proceso de inclinar la parte separada hacia el interior del
envase.

Convenientemente, las lineas debilitadas son producidas mediante un laser. En este caso, se ha probado
particularmente util introducir cortes perforados en una o mas capas del material compuesto. Como alternativa, sin
embargo, también es posible producir las lineas debilitadas de manera mecanica como lineas estampadas o
ranuradas.

La invencion sera explicada en mayor detalle a continuaciéon con la ayuda de un dibujo, el cual simplemente
representa un ejemplo de realizacion preferido. En el dibujo:
la Fig. 1 muestra un envase combinado de acuerdo con la invencion sin el elemento de vertido aplicado, en una



10

15

20

25

30

35

40

45

ES 2588 029 T3

vista en perspectiva,
la Fig. 2 muestra la regién de apertura del envase combinado de la Fig. 1 en una vista en plano ampliada, y

la Fig. 3 muestra un envase combinado de acuerdo con la invenciéon con el elemento de vertido aplicado,
después de la primera apertura y vuelta a cerrar de la tapa roscada, para mejor representacion en una
vista en perspectiva recortada.

La Fig. 1 muestra un envase combinado P, conocido per se desde hace tiempo como un envase combinado de
carton/plastico paralelepipedo para productos vertibles. Con el fin de lograr una abertura de vertido de corte limpio,
el material compuesto en la regién de apertura 1 del envase esta provisto con una linea debilitada 2, la cual se
extiende desde un extremo de una region de articulaciéon 3 hasta su otro extremo.

A partir de la ampliacion en la Fig. 2, se revela mas claramente que la linea debilitada 2 tiene una primera seccion
curvada 2A y se incorpora en una segunda seccion 2B, la cual se extiende entre la primera seccioén 2A y la regién de
articulacion 3. A este respecto, la region de articulacion 3 y la segunda region 2B de la linea debilitada hacen un
angulo a, el cual en el ejemplo de realizacion representado y en esta medida preferido es de 90°. No esta
representado que la primera seccion puede comprender también un arco circular el cual es mayor que 270°, siempre
que la regidon de articulacion restante permanezca suficientemente grande con el fin de formar un puente estable
entre el material compuesto y la seccién separable 4.

Con el fin de facilitar el proceso de inclinado, la region de articulacion 3, la cual en el ejemplo de realizaciéon presente
y en esta medida preferido esta descrita como una linea recta, también puede estar debilitada por medio de una
linea debilitada adicional.

El proceso de apertura es realizado de tal manera mediante un elemento de vertido aplicado con un elemento de
corte 5 y una tapa roscada 6 (Fig. 3) durante el primer accionamiento de la tapa roscada 6 una punta de corte 7 del
elemento de corte 5 penetra en el material compuesto en la region de la linea debilitada 2, y es entonces guiada en
sentido contrario a las agujas del reloj en una trayectoria circular alrededor de la parte separable 4. Después de
alcanzar una rotacién de aproximadamente 270°, la segunda seccion 2B “abandona” la linea debilitada 2 de la
seccion transversal circular tangencialmente hacia fuera, pero mediante el movimiento circular adicional de la punta
de corte 7 también se desgarra la segunda seccion 2B de la linea debilitada 2.

La punta de corte 7 actia como un elemento guia, con el fin de iniciar el movimiento de inclinado de la parte 4 del
material compuesto hacia el interior del envase, y terminarlo solamente cuando la parte separada 4 se ha adentrado
aproximadamente 90° hacia el interior del envase. Este estado esta mostrado en la Fig. 3, en la cual la punta de
corte 7 ha alcanzado su posicién final, la cual ya no cambia incluso después del accionamiento adicional de la tapa
roscada 6 en la direccion de rotacion.

Muchos elementos de vertido conocidos per se estan formados de tal manera que, la primera vez que la tapa
roscada es enroscada, el elemento de corte se mueve aun mas hacia el interior del envase con el fin de lograr un
bloqueo confiable de la parte que se extiende hacia el interior del envase y, por lo tanto, mantener confiablemente la
abertura de vertido abierta. Tales elementos de vertido también pueden utilizarse preferentemente con el envase
combinado de acuerdo con la invencién.
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REIVINDICACIONES

1. Un envase combinado, en particular un envase combinado de carton/plastico paralelepipedo para productos
fluidos, teniendo una region de apertura (1) provista en la parte superior del envase que, después de ser cortada,
forma una abertura de vertido con un elemento de vertido aplicado, comprendiendo el elemento de vertido un cuerpo
de base, un elemento de corte dispuesto de manera movil en el mismo y una tapa roscada, siendo utilizada la tapa
roscada para la primera apertura del envase (P) al accionar el elemento de corte y para volver a cerrarlo, y teniendo
la region de apertura (1) una linea debilitada (2) en el combinado y una regioén de articulacion (3), en la cual la parte
(4) de la regién de apertura (1) formada después del corte de la linea debilitada (2) es inclinada hacia el interior del
envase y mantenida alli,

caracterizado por que la region de articulacion (3) esta formada por una linea recta, la linea debilitada (2) tiene una
primera seccion redonda (2A) y una segunda seccion (2B), que se extiende esencialmente recta entre la primera
seccion (2A) y la regién de articulacion (3), y por que, la primera vez que el envase combinado es abierto al mover el
elemento de corte, la linea debilitada es cortada en la primera seccion (2A) y se desgarra en la segunda seccién
(2B).

2. Envase combinado de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizado por que la region de articulacion (3)
también esta formada debilitada en al menos una capa del material compuesto.

3. Envase combinado de conformidad con las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado por que la primera seccion (2A)
de la linea debilitada (2) colinda con la regién de articulacion (3) en continuacién de la misma.

4. Envase combinado de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que la
primera seccion (2A) de la linea debilitada (2) describe aproximadamente tres cuartos de un circulo.

5. Envase combinado de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que el
extremo de la segunda seccion (2B) de la linea debilitada (2) se extiende hasta el extremo libre de la region de
articulacion (3).

6. Envase combinado de conformidad con las reivindicaciones 4 o 5, caracterizado por que la primera seccion (2A)
de la linea debilitada (2) describe un arco circular de 270°.

7. Envase combinado de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que el angulo
(a) entre la regién de articulacién (3) y el extremo de la segunda seccion (2B) de la linea debilitada (2) es un angulo
recto o un angulo obtuso.

8. Envase combinado de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que las lineas
debilitadas (2) estan producidas mediante un laser.

9. Envase combinado de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que las lineas
debilitadas estan producidas mecanicamente como lineas estampadas o ranuradas.

10. Una pieza virgen hecha de material compuesto de carton/plastico para fabricar envases combinados de
conformidad con las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada por que el combinado esta debilitado en la regiéon de
apertura. mediante una perforacién o similar, por medio de lineas debilitadas (2) aplicadas o realizadas.

11. Un elemento de vertido comprendiendo un cuerpo de base, un elemento de corte (5) dispuesto de manera
giratoria en el mismo y una tapa roscada (6), para uso con un envase combinado de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por que el elemento de corte (5) realiza una rotacion de aproximadamente
360° la primera vez que el elemento de vertido (6) es abierto, y tiene una punta de corte (7) que corta la regién de
apertura (1) del envase (P) a lo largo de la linea debilitada (2) cuando la tapa roscada (6) es accionada, e inclina la
parte (4) de la region de apertura, formada después de que la linea debilitada (2) es cortada, hacia el interior del
envase y la mantiene en esta posicion.
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