ES 2 588 063 R1

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

@Numero de publicacion: 2 588 063

@Numero de solicitud: 201630536

Gint. cl.;

B65G 57/11
B65B 35/50

(2006.01)

(2006.01)

@ INFORME SOBRE EL ESTADO DE LA TECNICA

R1

@ Fecha de presentacion:
27.04.2016

Prioridad:

28.04.2015 AU 2015901501

Fecha de publicacion de la solicitud:
28.10.2016
Fecha de publicacion diferida del informe sobre el

estado de la técnica:
13.02.2017

@ Solicitantes:

TNA AUSTRALIA PTY LIMITED (100.0%)
24 CARTER STREET
LIDCOMBE NEW SOUTH WALES 2141 AU

@ Inventor/es:

ROOS, Lawrence y
PEARSON, Brian

Agente/Representante:
DURAN MOYA, Carlos
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@Resumen:

Aparato apilador de bolsas y procedimiento de
apilamiento.

Un aparato (10) para la expedicién de bolsas (14). El
aparato (10) comprende un transportador (12) que
proporciona filas de bolsas (14), estando las filas de
bolsas (14) soportadas sobre un primer dispositivo de
suministro (18) que desplaza cada una de las filas
hacia abajo para formar apilamientos (47) de bolsas
(14) sobre un segundo dispositivo de suministro (34).
Los apilamientos (47) de las bolsas (14) son
desplazadas a continuacién hacia abajo, para su
desplazamiento hacia adentro de contenedores o
cajas.
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Declaracion

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones
Reivindicaciones

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones

Reivindicaciones

3-7,10,13-15,20
1,2,8,9,11,12,16-19, 21

5-7,13-15
3,4,20

SI
NO

SI
NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de

examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA N° de solicitud: 201630536

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 DE 3736868 Al (BENZ & HILGERS GMBH) 11.05.1989

2. Declaracion motivada segin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecuciéon de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El objeto de la invencion segun la reivindicacion independiente 1 es un aparato apilador de bolsas que comprende un primer
conjunto de suministro para recibir una pluralidad de articulos en una primera posicién de recepcion y, a continuacion,
desplazar los articulos hacia abajo a lo largo de un paso hacia una primera posicién de suministro; y un segundo conjunto
de suministro para recibir los articulos desde el primer conjunto de suministro, en una segunda posicion de recepcion que es
adyacente a la primera posicion de recepcion, de manera que se forman secuencialmente apilamientos de los articulos en
dicho paso, quedando soportados por el segundo conjunto de suministro, de manera que el segundo conjunto de suministro
desplaza cada apilamiento hacia abajo al ser formado cada apilamiento. Asimismo, el aparato también comprende un
dispositivo de control que coordina el funcionamiento del primer y segundo conjuntos de suministro de manera que se
forman los apilamientos.

También es objeto de la invencién, segun la reivindicacion independiente 17, un procedimiento para el apilamiento de
articulos, que comprende suministrar una pluralidad de articulos a una primera posicion receptora, en la que los articulos
son soportados por un primer soporte y disponer los articulos en una primera fila horizontal sobre el primer soporte; hacer
descender dicha fila a una primera posicion de suministro en la que la fila es suministrada a un segundo soporte en una
segunda posicién receptora; hacer descender el segundo soporte desde la segunda posicion receptora; suministrar, como
minimo, otra fila de articulos al primer soporte en la primera posicidon receptora, de manera que quede soportada por el
primer soporte; hacer bajar cada fila adicional a la primera posicion de suministro; y transferir cada fila adicional de manera
que quede soportada sobre la primera fila formando un apilamiento.

El documento D1 divulga un aparato apilador de bolsas que comprende un primer conjunto de suministro, formado por dos
hojas pivotantes opuestas (referencias 14, 15) que reciben una bolsa (5) en una primera posicion de recepcion y, a
continuacion, se retraen de forma pivotante haciendo que se desplace la bolsa hacia abajo a lo largo de un paso vertical
hacia un segundo conjunto de suministro (13) formado por un par de transportadores de cadena dotados de varillas de
soporte opuestas (21, 21) que reciben la bolsa desde el primer conjunto de suministro, en una segunda posicion de
recepcion que es adyacente a la primera posicion de recepcion, de manera que se forman secuencialmente apilamientos de
bolsas en dicho paso, quedando soportados por el segundo conjunto de suministro, de manera que el segundo conjunto de
suministro desplaza cada apilamiento hacia abajo al ser formado cada apilamiento. Asimismo, el aparato también
comprende controladores que coordinan el funcionamiento de las hojas pivotantes y de los motores paso a paso (24, 25)
que accionan los transportadores de cadena dotados de varillas de soporte, al objeto de formar correctamente los
apilamientos. El aparato consta de elementos de apoyo (1) de las bolsas a ambos lados del paso vertical, y una vez formado
el apilamiento, los transportadores de cadena dotados de varillas de soporte lo desplazan hacia abajo a lo largo del paso
hacia una segunda posicion de suministro sobre un transportador de cadena de salida (2) con palas de transferencia (4)
moéviles. Las varillas de soporte opuestas estan orientadas en posicion horizontal y cuando se desplazan a lo largo del paso
vertical, la trayectoria que siguen es lineal (ver columna 2, linea 57 - columna 4, linea 34; figuras).

Por tanto, las reivindicaciones 1, 2, 8, 9, 11, 12,16-19, 21 carecen de novedad con relacion a lo divulgado en el documento
D1 (Art. 6 LP).

Con respecto a las reivindicaciones dependientes 3 y 20, relativas a un desplazamiento horizontal de cada apilamiento por
el segundo conjunto de suministro, ésta se considera una alternativa evidente conocida en el estado de la técnica, que
carece de actividad inventiva (Art. 8 LP).

Con respecto a la reivindicacion dependiente 4, relativa a que la al menos una plataforma del primer conjunto de suministro
se desplaza hacia abajo hasta la primera posicion de suministro, en el propio documento D1 se divulga la alternativa de
disponer dos pares de transportadores de cadena dotados de varillas de soporte opuestas (ver figura 7) de manera que el
superior suministra las bolsas al inferior. Para un experto en la materia seria evidente, al objeto de que el primer conjunto de
suministro se desplazara hacia abajo con la fila de bolsas, utilizar directamente el primer par de transportadores de cadena
dotados de varillas de soporte opuestas como primer conjunto de suministro, para que suministrara las bolsas, de fila en fila,
en vez de en forma apilada, al segundo par de transportadores de cadena dotados de varillas de soporte opuestas. Por
tanto, las reivindicacion 4 carece de actividad inventiva con relacion a lo divulgado en el propio documento D1 (Art. 8 LP).
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