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DESCRIPCION
Grapadora

(0001) La invencion hace referencia a una grapadora con una parte inferior conformada, en la mayoria de los casos,
como un soporte de base y una parte superior fijada normalmente de forma giratoria en el extremo posterior de la
parte inferior. Un depdsito para grapas se encuentra generalmente en la parte superior. Al empujar hacia abajo el
extremo anterior libre de la parte superior sobre la parte inferior se puede aplicar una grapa en el material a ser
grapado que se encuentra en la parte inferior, por ejemplo, una pila de papel, para graparla. En pilas de papel mas
gruesas o en un papel mas sélido puede ser dificil ejercer la fuerza de grapado necesaria mediante la presion directa
sobre la parte superior.

(0002) Por ello, ya se han creado grapadoras en las cuales la fuerza de grapado no se ejerce mediante la presion
directa sobre la parte superior, sino indirectamente mediante una palanca. Los documentos US-PS 7,140,526, el
modelo de utilidad japonés 2084404, el documento US-OS 2002/005427 A1 y la publicacién de la solicitud
internacional WO 03/082528 A1 muestran, por ejemplo, este tipo de aparatos. En el documento US 1,782,743 se
describe ademas un aparato de accionamiento en el cual la grapadora, la taladradora o similar se puede fijar para
accionarla reforzando la fuerza a mano mediante una palanca, mediante un pedal de pié o apoyado motrizmente. La
disposicién es complicada y la construccién resulta ser muy grande. Ademas, son conocidas tenazas grapadoras,
por ejemplo, del documento de modelo de utilidad aleman 91 06 427 U1 o de la publicacién alemana del documento
europeo DE 694 12 890 T2, que igualmente presentan una palanca, mediante la cual se facilita el ejercicio de la
fuerza de grapado necesaria. Finalmente, el documento US-PS 2,658,197 muestra un aparato de grapado que
puede ser accionado tanto como grapadora estacionaria como también como tenazas grapadoras. En un caso, la
fuerza de grapado se ejerce mediante la presion directa sobre la parte superior y en otro caso mediante la
compresion de ambos extremos posteriores. La fuerza de grapado necesaria es, sin embargo, en ambos casos
practicamente igual y la posible profundidad de insercion para el papel que ha de graparse es pequena, como
también en otras tenazas grapadoras.

(0003) Las grapadoras del estado de la técnica presentan la problematica de que requieren un espacio grande
debido a la palanca y/o — como en las tenazas grapadoras — permiten solamente una profundidad de insercién del
papel muy reducida.

(0004) La invencion tiene por ello el objetivo de crear un aparato de grapado que se construya de forma pequefa,
que pueda utilizarse ejerciendo poca fuerza y que presente, a ser posible, una profundidad de insercion del papel
grande. Este objetivo se cumple conforme a la invencion mediante una grapadora con las caracteristicas de la
reivindicacién 12.

(0005) Mediante la disposicion de la palanca de tal modo que la misma se pueda desactivar para un modo de
funcionamiento béasico sin amplificacion de la fuerza de la palanca y que se pueda colocar en la parte superior, la
grapadora puede llevarse a un tamafo de construccion de las grapadoras convencionales sin multiplicacion de una
palanca. En pilas de papel mas pequefas y en cantidades menores del producto a ser grapado, la grapadora puede
usarse en esta posicion, que a continuacion se denomina modo béasico o posicion basica, también sin el empleo de
la palanca, como una grapadora convencional sin multiplicacién de la palanca. En el modo de palanca, al contrario,
que causa un grapado mediante presién sobre la palanca con amplificacion de la fuerza, la palanca sobresale de la
parte superior de la grapadora, y posibilita con ello también el grapado de productos a ser grapados mas pesados
con poca fuerza de accionamiento, habida cuenta que mediante la palanca y el engranaje de multiplicacion se cubre
un recorrido mayor. Si la grapadora no esté en uso, puede llevarse a la posicion béasica con la palanca metida y de
este modo no requiere mas espacio que la grapadora sin amplificacién de fuerza.

(0006) Otras ventajas y detalles resultan de las reivindicaciones dependientes y de un ejemplo de ejecucion
representado en los dibujos, lo cual se expone a continuacién; se muestran:

Fig. 1 hasta4 la grapadora en distintas posiciones, respectivamente en una vista en perspectiva oblicua desde
delante y desde una vista lateral,

Fig. 5 la grapadora en el modo de palanca antes del comienzo del proceso de grapado, para mas
claridad, parcialmente cortada y sin elementos de cubierta, en vista lateral,

Fig. 6 el objeto de la Fig. 5 en el modo de palanca al final del proceso de grapado,
Fig. 7 el objeto de la Fig. 5 en el modo basico al inicio del proceso de grapado y
Fig. 8 el objeto de la Fig. 7 en el modo basico al final del proceso de grapado

(0007) La Fig. 1 muestra una grapadora con su parte inferior (1) conformada como soporte de base de forma
preferible, pero no obligatoria, una parte superior (2) fijada de forma mévil y giratoria en el extremo posterior, segun
la forma de ejecucion representada, y una palanca (3) unida con la parte superior (2) en su extremo libre, que en el
modo de palanca sobresale de la parte superior (2) hacia arriba, de manera que entre la parte superior (2) y la

2



20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 588 909 T3

palanca (3) se conforma un angulo. La Fig. 2 muestra la grapadora igualmente en el modo de palanca a final de un
proceso de grapado, y a través de la palanca (3) la parte superior (2) se presiona hacia abajo sobre la parte inferior
(1). De este modo, se reduce también el angulo entre la parte superior (2) y la palanca (3).

(0008) La Fig. 3 y la Fig. 4 muestran la grapadora en el modo basico, es decir, con una palanca (3) no activa, que
por ello estd colocada sobre la parte superior (2). La Fig. 3 representa el momento antes del comienzo de un
proceso de grapado. Esta es también la posicion en la que las grapadoras se colocan ahorrando espacio o en que
se pueden almacenar. Mediante la presidon sobre el extremo (E) anterior de la palanca (3) unido a la parte superior
(2), entonces, partiendo de la posicion en la Fig. 3, la parte superior (2) se empuja hacia abajo sobre la parte inferior
(1) en la posicion representada en la Fig. 4, mediante lo cual se pueden grapar cantidades de papel mas pequefias
sin el uso de la palanca (3). En todas las figuras se ve en el lado superior de la palanca (3) un botéon de mando (4),
que sirve para cambiar entre el modo de palanca, correspondiente a las Fig. 1 y 2, y el modo basico,
correspondiente a las Fig. 3y 4.

(0009) La funcion exacta de la grapadora se expone en base a las Fig. 5 hasta 8, en las cuales, para que resulte
mas sencillo, no se representan o se representan solamente parcialmente los elementos de cubierta y los elementos
de la carcasa de la grapadora que se observan en las Fig. 1 hasta 4. Las Fig. 5 y 6 corresponden a las posiciones de
las Fig. 1y 2, mientras que las Fig. 7 y 8 corresponden a las posiciones de las Fig. 3y 4.

(0010) En la grapadora del ejemplo de ejecucion, la palanca (3) esta unida con la parte superior (2) alrededor de un
eje giratorio (21) de forma giratoria. La parte superior (2), a su vez, esta articulada de forma giratoria en la parte
inferior (1) alrededor de un eje de grapado (6). El eje de grapado (6) se encuentra en el extremo posterior de la
grapadora, para dejar libre delante una zona de insercion (7) para el material a ser grapado que no se representa. El
eje giratorio (21) esta dispuesto en cambio en el extremo (E) libre de la parte superior (2), y con ello, distanciado lo
mas posible del eje de grapado (6). En el modo de palanca representado en las Fig. 5 y 6, la palanca (3), la parte
superior (2) y la parte inferior (1) forman, por ello, una disposiciéon en forma de zigzag. El accionamiento de la
palanca (3) se lleva a cabo mediante presion en su extremo exterior (A), mediante lo cual la parte superior (2) se
empuja hacia abajo sobre la parte inferior (1) para activar el proceso de grapado en el extremo libre (E) opuesto.
Para ello, la palanca (3) posee un elemento de presién (8) que en el modo de palanca de las Fig. 5 y 6 actua sobre
la parte superior (2).

(0011) Para hacer posible una palanca (3) lo mas larga posible, teniendo al mismo tiempo una profundidad de
insercidn mayor para el material a ser grapado, la grapadora presenta un engranaje de multiplicacion. Este posee
preferiblemente un elemento de entrada (11), que esta en conexion con la palanca (3) — aqui a través del elemento
de presion (8) — y un elemento de salida (13), que esta en unidn efectiva con la parte inferior (1). Esta union efectiva
se puede realizar de forma mecanicamente sencilla, y sin embargo, segura, mediante un engranaje que se puede
llevar a cabo directamente o indirectamente, como se muestra en los dibujos. En un denominado cambio de marcha,
es decir, estando el extremo de ataque de la palanca (A) enfrente del extremo libre (E) de la parte superior (2), es
necesario, al menos, un elemento de transferencia (12) entre el elemento de entrada (11) y el elemento de salida
(13). La forma de ejecucion representada tiene, con ello, un engranaje de multiplicacion de tres ejes con el eje
giratorio (21) para el elemento de entrada (11), un eje giratorio (22) para el elemento de transferencia (12) y un eje
giratorio (23) para el elemento de salida (13).

(0012) Para posibilitar distintas multiplicaciones durante el proceso de grapado, la grapadora tiene preferiblemente
una guia de curva que, como se ve en la forma de ejecucion representada, de modo preferible, puede formar parte
del engranaje. En el ejemplo de ejecucidn, la guia de curva se realiza mediante un contorno de curva (33) del
elemento de salida (13), que se mueve en el transcurso del movimiento durante el proceso de grapado a lo largo de
un rodillo de guia (15) incorporado en la parte inferior (1). Mediante el contorno de curva (33) con un flanco
primeramente empinado y una curva mas plana que se une a la anterior, al empujar hacia abajo de forma continua la
palanca (3), se produce primeramente una fuerte bajada del extremo libre (E) de la parte superior (2), siempre que
no se requiera fuerza alguna para accionar la aguja de grapado, mientras que en el siguiente transcurso del
movimiento hacia abajo de la palanca (3) se ejerce un efecto de fuerza grande sobre la parte superior (2), en un
movimiento hacia abajo ain menor. De este modo, la fuerza a ser ejercida durante todo el proceso de grapado,
especialmente con una cantidad de papel grande, se mantiene de forma lo mas constante posible, y con ello, en su
conjunto, es pequena.

(0013) Para trasladar la grapadora del modo de palanca representado en las Fig. 5 y 6 al modo basico representado
en las Fig. 7 y 8, ha de accionarse el boton de mando (4) en la forma de ejecucion representada en los dibujos.

(0014) Para ello, el boton de mando (4) se desplaza hacia delante en direccion de la flecha (41) y con ello desplaza
al mismo tiempo, al menos, un elemento de fijacién, es decir, aqui un elemento de bloqueo (17) y el elemento de
presién (8) igualmente hacia delante en direccion (41). Si ahora al mismo tiempo se baja la palanca (3), entonces
ésta se puede colocar paralelamente respecto a la parte superior (2) en la parte superior (2). El elemento de bloqueo
(17), que preferiblemente esta conformado como se representa en forma de gancho, encaja de forma automatica en
una calada (D) de la parte superior (2) y fija la palanca en la posicién béasica representada en las Fig. 7y 8 en la
parte superior (2). El elemento de presion (8) igualmente desplazado al mismo tiempo hacia delante en direccién
(41) ya no presiona sobre el elemento de entrada (11) como se representa en las Fig. 5y 6, sino que se lleva a una
posicion sin efecto frente a la parte superior (2). En la forma de ejecucion representada esto se hace realidad
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mediante el hecho de que el elemento de presion (8) se hunde en una escotadura (31) del elemento de entrada (11).
La grapadora puede usarse entonces para el grapado igualmente en el modo bésico, segun las Fig. 7 y 8, sin
amplificacion de la fuerza de la palanca, en tanto que la parte superior (2), como en grapadoras convencionales, se
empuja hacia abajo en su extremo libre (E) en direccion de la flecha (P).

(0015) Si la grapadora se debe trasladar del modo basico de las Fig. 7 y 8 al modo de palanca de las Fig. 5y 6 con
amplificacion de la fuerza de la palanca, en la forma de ejecucién representada, el boton de mando (4) se tiene que
desplazar a su vez hacia delante en direccion (4’), para desenganchar el elemento de bloqueo (17) de la calada (D).
Al mismo tiempo, tiene que levantarse el extremo de la palanca (A) exterior en direccion de la flecha (F), mediante lo
cual el elemento de presion (8), tensionado por resorte para esta finalidad, de nuevo se traslada a su posicién activa
con unién efectiva a sobre el elemento de entrada (11), segun las Fig. 5 y 6. Como tope superior para la palanca (3)
sirve un eje (5) en la parte superior (2). En la forma de ejecucion representada, el botdn de mando (4) y el elemento
de bloqueo (17) estan tensionados por resorte igualmente en contra de la direccién (41), de manera que el botén de
mando (4) y elemento de bloqueo (17) después de un desplazamiento en la direccion (41), al desbloquear el boton
de mando (4), se mueve de nuevo hacia atras automaticamente en su posicién posterior.

(0016) La grapadora representada solamente como ejemplo de ejecucion, pero que no limita de ningin modo la idea
de conjunto inventiva, esta conformada de forma constructiva, de manera que el modo de palanca y el modo basico
estan en un nivel de igualdad. Cada usuario puede dejar activado, por ello, el modo de funcionamiento preferible en
la mayoria de los casos por el mismo.

(0017) En una forma de ejecucién alternativa, no representada, la grapadora tiene un modo de funcionamiento
preferible (éste puede ser o el modo basico o el modo de palanca), al que el aparato, después del proceso de
grapado, vuelve automaticamente. Para ello, uno de los elementos de fijacion decisivos (elemento de presion (8) o
elemento de bloqueo (17) tiene que mantenerse en el modo de funcionamiento elegido temporalmente mediante un
trinquete o una medida similar durante la duracion del proceso de grapado. El proceso de grapado mismo activa
entonces, por ejemplo, el trinquete, de manera que el aparato después de este proceso de grapado Unico vuelve
automaticamente de nuevo al modo de funcionamiento preferido. Si se tuviera que grapar en el otro modo de
funcionamiento no preferible, éste debe ser iniciado antes de cada proceso de grapado Unico, por ejemplo, mediante
el accionamiento de un botén de mando.

(0018) La grapadora conforme a la invencién cumple mediante su construccion refinada todos los requisitos exigidos
y es ademas mecanicamente estable, y sobre todo, esta construida de forma compacta. La misma puede plegarse
ahorrando espacio (modo basico), puede usarse como una grapadora convencional sin amplificacién de fuerza
(modo basico) o puede usarse mediante amplificacién de fuerza con un brazo de palanca sin tenerse que emplear
mucho esfuerzo para el grapado, también con cantidades de papel grandes o con materiales a ser grapados muy
espesos (modo de palanca). Al usar un engranaje de multiplicacion se puede realizar un brazo de palanca largo, y
con ello, un empleo de fuerza menor para el proceso de grapado, existiendo al mismo tiempo una profundidad de
insercién mayor para el material a ser grapado.
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REIVINDICACIONES

12.- Grapadora con una parte inferior (1) y una parte superior (2) unida con la anterior de forma giratoria, siendo
posible presionar hacia abajo el extremo libre (E) de la parte superior (2) para introducir, con reduccion de la fuerza,
una grapa en el material a ser grapado, que se encuentra sobre la parte inferior (1), mediante una palanca (3) sobre
la parte inferior (1) (modo de palanca), que se caracteriza por que la grapadora se puede usar para el grapado en un
segundo modo de funcionamiento (modo basico) sin amplificacion de fuerza de la palanca y la palanca (3) esta
dispuesta para ello en la grapadora apoyandose sobre la parte superior (2) y la grapadora presenta un engranaje de
multiplicacion entre la palanca (3) y la parte superior (2).

22 - Grapadora segun la reivindicacion 12, que se caracteriza por una configuracion en la que en el modo bésico los
grapados se llevan a cabo mediante presién sobre el extremo libre (E) de la parte superior (2).

32.- Grapadora segun una de las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza por que el modo de palanca y el
modo basico estan conformados constructivamente en un nivel de igualdad, de manera que la grapadora, después
de un proceso de grapado, se mantiene en el modo elegido.

42.- Grapadora segun la reivindicacion 12 6 22, que se caracteriza por que un modo de funcionamiento esta
conformado preferiblemente de forma constructiva, de manera que la palanca, después de cada proceso de
grapado, vuelve de nuevo a la posicion del modo de funcionamiento preferido.

52.- Grapadora segun una de las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza por que al menos un elemento de
fijacion asegura el modo elegido.

62.- Grapadora segun una de las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza por que la palanca (3) esta unida de
forma giratoria con la parte superior (2) alrededor de un eje giratorio (21).

72.- Grapadora segun la reivindicacién 62, que se caracteriza por que el eje giratorio (21) esta dispuesto en el
extremo libre (E) de la parte superior (2).

82.- Grapadora segun una de las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza por que la palanca (3) y/o la parte
superior (2) presentan un botén de mando (4) para cambiar entre el modo de palanca y el modo basico.

92.- Grapadora segun la reivindicacion 82, que se caracteriza por que el botén de mando (4) actla sobre un elemento
de bloqueo (17) que fija la palanca (3) en el modo béasico apoyada en la parte superior (2).

102.- Grapadora segun una de las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza por que la palanca (3) presenta un
elemento de presién (8) que en el modo de palanca actua sobre la parte superior (2).

112.- Grapadora segun la reivindicacion 102, que se caracteriza por que el elemento de presion (8) esta fijado en la
palanca (3) de forma desplazable.

122.- Grapadora segun la reivindicacion 82 o0 92 y la reivindicacién 102 o 112, que se caracteriza por que el boton de
mando (4) actua de tal modo sobre el elemento de presion (8), de modo que puede activar un cambio del modo de
palanca al modo basico y/o viceversa.

13%.- Grapadora segun una de las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza por que el engranaje de
multiplicacion presenta un elemento de entrada (11) sobre el que actia la palanca (3) y un elemento de salida (13)
que se encuentra en union efectiva con la parte inferior (2).

142.- Grapadora segun la reivindicacion 132, que se caracteriza por que el elemento de entrada (11) y el elemento de
salida (13) estan en unién efectiva directamente o indirectamente entre si de forma engranada.

152.- Grapadora segun la reivindicacion 132 o 142, que se caracteriza por que el engranaje de multiplicacién esta
conformado, al menos, con tres ejes, con un elemento de transferencia (12) entre elemento de entrada (11) y el
elemento de salida (13).

162.- Grapadora segun al menos una de las reivindicaciones 102 hasta 122 y una de las reivindicaciones 13?2 hasta
158, que se caracteriza por que el elemento de presiéon (3) actia en el modo de palanca sobre el elemento de
entrada (11).

178.- Grapadora segun la reivindicacion 162, que se caracteriza por que el elemento de presion (8) en el modo
basico se introduce en una escotadura (31) del elemento de entrada (11).

182.- Grapadora segun una de las reivindicaciones anteriores, que se caracteriza por que el engranaje de
multiplicacion presenta una guia de curva.
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192.- Grapadora segun la reivindicacion 182, que se caracteriza por que la guia de curva estad conformada de tal
modo que la misma, a través del proceso de grapado y ejerciendo una fuerza homogénea, provoca primeramente
una bajada mayor y al final ya una bajada pequefa de la parte superior (2).



ES 2 588 909 T3




ES 2 588 909 T3




ES 2 588 909 T3

74.3b



ES 2 588 909 T3

10



ES 2 588 909 T3

11

ﬁg,g



ES 2 588 909 T3

O
23—

12



ES 2 588 909 T3

13

F9.7



ES 2 588 909 T3

14



	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

