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@Resumen:

Procedimiento de obtencion de un material
constructivo dotado de caracter de aislamiento
acustico y a impactos; material constructivo asi
obtenido; y procedimiento de recubrimiento de un
forjado empleando dicho material constructivo. El
procedimiento de obtencién comprende mezclar,
empleando una mezcladora: granos de caucho de
estireno-butadieno (SBR); y al menos una resina apta
para curado de SBR. El procedimiento de
recubrimiento comprende una etapa de verter sobre
el forjado el material constructivo. Adicionalmente, el
material constructivo puede ser extendido y alisado,
para recubrir toda la superficie del forjado,
mejorandose las caracteristicas de aislamiento.
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PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN MATERIAL CONSTRUCTIVO DOTADO DE
CARACTER DE AISLAMIENTO ACUSTICO Y A IMPACTOS; MATERIAL
CONSTRUCTIVO ASi OBTENIDO; Y PROCEDIMIENTO DE RECUBRIMIENTO DE UN
FORJADO EMPLEANDO DICHO MATERIAL CONSTRUCTIVO

DESCRIPCION

OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencion puede incluirse dentro del campo técnico de la construccion, en

particular, de la construccién de edificaciones en las que intervienen forjados.

De manera més concreta, la invencién tiene por objeto, de acuerdo con un primer aspecto, un
procedimiento para obtener un material constructivo dotado de caracter de aislamiento acustico
y a impactos, adecuado para ser empleado para revestir un forjado de una edificacion. De
acuerdo con un segundo aspecto, la invencién describe un material constructivo obtenible
mediante el citado procedimiento. Un tercer aspecto de la invencién trata de un procedimiento

para recubrir un forjado de una edificacion empleando el mencionado material constructivo.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los forjados de las edificaciones, en particular de las edificaciones de viviendas, se realizan en
base de hormigén armado, y suelen presentar un acabado basto. Sobre los forjados se suele
echar una capa de hormigon autonivelante y una membrana de aislamiento a ruido de
impactos, segun dicta el codigo técnico de la construccion. La referida membrana de
aislamiento se sirve prefabricada, generalmente en rollos o planchas, y con ella se recubre la

capa de hormigon autonivelante, para reducir la transmision de ruidos de impacto.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencion describe la utilizacion de caucho triturado, en particular, de granos de
SBR (caucho de estireno-butadieno), para elaborar, mezclando los granos de SBR con una
resina apropiada para curado de SBR, un material constructivo en estado fluido, y dotado del
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caracter aislante a impacto y acustico proporcionado por el SBR. El material constructivo
referido es apto para ser empleado como recubrimiento de forjados, con mejores condiciones
de aislamiento que las planchas o rollos existentes en el estado de la técnica, vertiéndolo
directamente sobre los forjados, sin necesidad de aplicar con caracter previo una capa
autonivelante. Adicionalmente, puesto que el material se obtiene en estado fluido, puede ser
extendido y alisado, para recubrir la superficie de manera competa, incluidos recovecos, de

modo que se mejoran las propiedades de aislamiento acustico y a impactos.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

Seguidamente se ofrece una descripcion en detalle de un ejemplo de realizacion preferente

de la presente invencion.

De acuerdo con un primer aspecto, la invencion describe un procedimiento de obtencién de
un material constructivo dotado de caracter de aislamiento, tanto acustico como a impactos.
El procedimiento de obtencibn comprende una etapa de mezclar, empleando una
mezcladora, granos de SBR (caucho de estireno-butadieno, de sus siglas en inglés Styrene-
Butadiene Rubber), y al menos una resina adecuada para curado de granos de SBR,

preferentemente hasta obtener una mezcla suficientemente homogénea.

De manera preferente, la etapa de mezclado se realiza en el interior de la mezcladora,

donde son vertidos los granos de SBR y la resina o las resinas.

Asimismo, la resina o las resinas comprenden preferentemente al menos una resina a base
de isocianato, mas preferentemente al menos una resina a base de metileno difenil

diisocianato, que es un aromatico diisocianato.

Por otra parte, los granos de SBR provienen preferentemente, de una manera muy

ventajosa, de la trituracion de neumaticos fuera de uso (NFU).

De acuerdo con un segundo aspecto, la invencion se refiere a un material constructivo
dotado de caracter de aislamiento, tanto aculstico como a impactos, que es directamente
obtenible, empleando el procedimiento anteriormente descrito, a partir de granos de SBR y
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de resinas aptas para curado de granos de SBR.

Asimismo, de acuerdo con un tercer objeto, la presente invencion describe un procedimiento
de recubrimiento de un forjado de edificacion, tal que por ejemplo, aunque no en exclusiva,
de una edificacion de viviendas, donde el procedimiento de recubrimiento comprende una
etapa de verter sobre el forjado el material constructivo anteriormente descrito. Se prefiere
tratar el forjado con una imprimacién de la misma resina o resinas, previamente al vertido
del material constructivo. Adicionalmente, de manera preferente, el procedimiento de
recubrimiento incorpora una etapa adicional de extender el material constructivo sobre el
forjado, y en su caso, allanar para obtener, tras un curado del material constructivo, una
superficie de recubrimiento sustancialmente plana y nivelada. De acuerdo con una
realizacién preferente, la etapa de extender el material constructivo y la de allanar, se
pueden llevar a cabo de manera sencilla y econdmica por operarios, empleando
herramientas de uso comun en la construccién, como son llanas y espatulas. Por ejemplo,
varios operarios extienden el material constructivo vertido sobre el forjado, mientras uno o

varios operarios adicionales van allanando dicho material constructivo.

Se recomienda que la temperatura, tanto del forjado, como del material de construccion, no
sea inferior a 10 °C, asi como que la superficie del forjado esté libre de humedad, grasa,

polvo y aceite, para mejorar la adherencia del material de construccion sobre el forjado.
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REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento de obtencion de un material constructivo dotado de caracter de aislamiento
acustico y a impactos, caracterizado por que comprende una etapa de mezclar, empleando una
mezcladora: granos de caucho de estireno-butadieno (SBR); y al menos una resina apta para
curado de SBR.

2.- Procedimiento de obtencion de un material constructivo dotado de caracter de aislamiento
acustico y a impactos, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que los granos de

SBR proceden de triturar neumaticos fuera de uso (NFU).

3.- Procedimiento de obtencion de un material constructivo dotado de caracter de aislamiento
acustico y a impactos, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que la resina o las

resinas comprenden al menos una resina a base de isocianato.

4.- Procedimiento de obtencién de un material constructivo dotado de caracter de aislamiento
acustico y a impactos, de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado por que la resina o las

resinas comprenden al menos una resina a base de metileno difenil diisocianato.

5.- Procedimiento de obtencién de un material constructivo dotado de caracter de aislamiento
acustico y a impactos, de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1-4, caracterizado
por que comprende una etapa previa de verter en la mezcladora los granos de SBR vy la resina

o las resinas, donde la etapa de mezclado se realiza en el interior de la mezcladora.

6.- Material constructivo dotado de caracter de aislamiento, tanto acustico como a impactos,
que es directamente obtenible empleando el procedimiento descrito en una cualquiera de las

reivindicaciones 1-5.

7.- Procedimiento de recubrimiento de un forjado de edificacion, estando el procedimiento de
recubrimiento caracterizado por que comprende una etapa de verter sobre el forjado el

material constructivo descrito en la reivindicacion 6.

8.- Procedimiento de recubrimiento de un forjado de edificacion, de acuerdo con la
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reivindicacién 7, caracterizado por que comprende una etapa adicional de tratar el forjado
con una imprimacion de la misma resina o resinas, previamente al vertido del material

constructivo.

9.- Procedimiento de recubrimiento de un forjado de edificacion, de acuerdo con la
reivindicacion 7, caracterizado por que comprende una etapa adicional de extender el

material constructivo sobre el forjado.

10.- Procedimiento de recubrimiento de un forjado de edificaciébn, de acuerdo con la
reivindicacion 8, caracterizado por que comprende una etapa adicional de, allanar el material
constructivo extendido, para obtener, tras curado de dicho material constructivo, una

superficie de recubrimiento sustancialmente plana y nivelada.

11.- Procedimiento de recubrimiento de un forjado de edificacion, de acuerdo con la

reivindicacion 7, caracterizado por que la edificacion es una edificacion de viviendas.
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Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

1-11

1-11

SI
NO

SI
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201530649

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento NUmero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 US 4025579 A (GRUBER HERMANN et al.) 24.05.1977
D02 AU 2003262477 Al (A1 RUBBER PTY LTD) 10.06.2004
D03 US 2009247697 Al (FINDER ZDENKA et al.) 01.10.2009
D04 WO 9950042 Al (TECNOGOMMA DI GIORDANI ALBERTO et al.) 07.10.1999
D05 US 2003033779 Al (DOWNEY PAUL CHARLES) 20.02.2003
D06 WO 0026485 Al (MOLENAERS LUDOQVIC) 11.05.2000

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El objeto de la invencién es un material constructivo aislante del sonido y de los impactos, su procedimiento de obtencion y
el procedimiento de recubrimiento de un forjado de edificacién con dicho material.

El documento D01 divulga un material constructivo para suelos de naturaleza aislante a ruidos y a impactos que se obtiene
mediante mezclado de particulas de caucho procedentes del reciclado de neumaticos con una resina a base de metileno
difenil diisocianato. El material asi obtenido se vierte sobre la superficie a recubrir (hormigén, asfalto u otras composiciones
de suelos), se nivela y se cura. Ver columna 4, lineas 31-46; ejemplos 1-3.

El documento D02 divulga un material constructivo aislante acustico y con propiedades reductoras de las vibraciones,
constituido por particulas de caucho procedentes del reciclado de neumaticos y una resina de poliuretano. Para su
preparacion se mezclan los componentes en una mezcladora y se vierten sobre la superficie a recubrir. Una vez curado el
material éste constituye la superficie de un suelo como puede ser, preferentemente, un patio de recreo. Ver pagina 2, lineas
11-29; pagina 3, linea 32-pagina 4, linea 2; pagina 5, lineas 4 y 5.

El documento D03 recoge un material aislante de suelos constituido por granulos de caucho (estireno-butadieno (SBR) y
reciclados) y una resina de base metileno-difenil-isocianato. Ver parrafo [0074].

El documento D04 muestra un material constructivo aislante formado por la mezcla de residuos de caucho y una resina de
isocianato. Ver paginas 1y 5.

Los documento D05 y D06 divulgan materiales aislantes acuUsticos y a impactos formados por la mezcla de granulos de
caucho (SBR) y resinas de poliuretano asi como su uso como aislante sobre un forjado de un suelo (Ver DO5: parrafo
[0015]; figuras 1-3 y D06: paginas 1y 3; figura 1).

Por lo tanto, la invencion tal y como se define en las reivindicaciones 1 a 11 deriva directamente y sin equivoco de los
documentos D01 a D06, considerados independientemente.

En consecuencia, las reivindicaciones 1 a 11 no cumplen con el requisito de novedad y actividad inventiva segun los
articulos 6.1y 8.1. de la ley 11/1986 de Patentes.
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