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DESCRIPCION

Dispositivo para extender una pelicula de sellado de bandeja en maquinas de sellado

[0001] La invencion se refiere a las llamadas selladoras de bandejas, es decir, maquinas que sellan con
una pelicula de recubrimiento cubetas o bandejas llenas de un producto a envasar, tal como un producto
alimentario. En particular, la invencién se puede aplicar a una estacion de sellado de estas maquinas,
normalmente provista de una campana inferior y horizontal, con aberturas en las que unas pinzas insertan
bandejas llenas del producto, y provista de una campana superior y por lo general estatica, bajo la cual
transita una pelicula termoplastica procedente de una bobina de alimentacion situada por encima y en un
extremo de la campana y conectada a un carrete de recogida dispuesto por encima y en el otro extremo
de dicha campana superior, en cuyo interior se proporcionan medios de sellado térmico y de corte que,
después de elevar de la campana inferior, cierran respectivamente cada bandeja con una porcion de
pelicula interpuesta y que luego cortan el perimetro de dicha porciéon de pelicula de sellado de cada
bandeja, de manera que cuando la campana inferior desciende, las bandejas cerradas con pelicula
termosellada permanecen en su interior y, por medio de extractores, se colocan en una posicion elevada
para el agarre por una seccién de los medios de pinza que, mientras que realizan dicha etapa de
suministro, transfieren las bandejas cerradas desde dicha estacién de cerrado a una estacién de descarga
posterior. El recorte de la seccion de pelicula por debajo de la campana superior se hace avanzar
ciclicamente para ser llevado hacia el medio de recogida de aguas abajo y para ser sustituido por una
nueva seccion de pelicula intacta procedente de los medios de suministro aguas arriba. Si bien aguas
arriba de la campana superior, la pelicula procedente de la bobina de suministro puede ser devuelta a un
rodillo movil y cilindrico, aguas abajo de dicha campana la pelicula generalmente se devuelve a una guia
de rodillo o de extensién, la llamado extensora, por lo general arqueada y de forma convexa, que extiende
la pelicula con la que esta en contacto, de modo que ésta se coloca bajo la campana superior bien
extendida y sin pliegues ni arrugas. Esta solucion sélo da los resultados deseados si la pelicula avanza
hasta que toque la extensora con una seccion no cortada de la misma, es decir, hasta que todo el recorte
se transfiere aguas abajo de la extensora y esto conduce a una gran cantidad de residuos de la pelicula
entre los sucesivos ciclos de funcionamiento de la selladora de bandejas. El documento citado como la
técnica anterior mas cercana a esta invencion es la solicitud de patente de EE.UU. publicada con el n° US
2004/098947, que prevé la colocacion aguas abajo de la estacion de sellado y corte de un par de rodillos
conformados de forma complementaria que se utilizan para pinzar los bordes longitudinales de la pelicula
que sale de dicha estacion, que son divergentes entre si en la direcciéon de avance de dicha pelicula'y que
estan montados en ruedas escalonadas libremente, a fin de permitir Unicamente el avance de dicha
pelicula. Esta solucién es problematica, ya que requiere una accion especifica de insercion de los bordes
de la pelicula entre dichos rodillos y somete la pelicula sustancialmente a una acciéon Unica de
estiramiento transversal, completamente equivalente a la realizada por dicho rodillo extensor.

[0002] También se citan como documentos de la técnica anterior EP 1 038 773 de 27 de Septiembre de
2000, y DE 10 2007 021 517 de 14 de Agosto de 2008, pero estos documentos no sugieren como es
posible resolver el problema técnico en la base de la invencién, reducir el consumo de la pelicula en las
termoselladoras, reduciendo al minimo posible el avance de dicha pelicula entre los ciclos subsiguientes
de estas maquinas, incluso si el recorte de la pelicula se mantiene en cooperacién con el extensor, con un
dispositivo segln la reivindicacion 1 y las reivindicaciones dependientes subsiguientes, que prevé
campanas de termosellado y de corte aguas abajo, medios de pinza que, acompasados con el cierre de
dichas campanas, se cierran sobre los bordes longitudinales de la pelicula justo aguas abajo de dichas
campanas, para estirarla y preferiblemente también para alargarla, con un componente transversal y
preferiblemente también longitudinal, de magnitud suficiente para garantizar la correcta extension de la
seccion de pelicula entre dichas campanas, antes de que cierren y agarre dicha pelicula. Segun una
realizacién preferida, los componentes de las dos pinzas se montan en dos campanas o de cualquier
manera tal como para aprovechar el movimiento de apertura y cierre relativo de dichas campanas en la
pelicula, con una simplificacion considerable de construccién y con mayor fiabilidad de funcionamiento del
dispositivo. Otras caracteristicas y ventajas de la invencion seran mas evidentes a partir de la siguiente
descripcion de una realizacion preferida, ilustrada a modo de ejemplo no limitativo en las figuras de la
tabla Unica anexa a los dibujos, en donde:

- La Fig. 1 es una vista esquematica y lateral de la estacion de sellado y corte de la pelicula de
recubrimiento de bandeja, en la posicidén abierta y de reposo, con la trayectoria de la pelicula y
con los dispositivos de extension de acuerdo con la invencién aplicada;
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- La Fig. 2 ilustra a vista de pajaro, tal como se indica por la flecha K en la figura 1, la cara de
salida de la estacion de sellado y corte, con los dispositivos de extension de acuerdo con la
invencién aplicada;

- Las Figs. 3y 4 son vistas en perspectiva del dispositivo de extension situado en el lado derecho
de la estacion de la figura 2 y que se muestra, respectivamente, en una fase inicial y en la fase
final de su ciclo de trabajo.

[0003] En la Figura 1, la letra S indica la estacion de sellado y corte de un sellador de bandejas, con la
campana inferior T1 en la que medios de pinza (no mostrados) posicionan ciclicamente un conjunto
ordenado de bandejas (tampoco mostrado), y que en la posicién de reposo se reduce y distancia
debidamente de una campana superior T2 que, como se ha dicho, contiene los medios de sellado y corte,
gue estd montada de forma estatica en un bastidor de soporte y bajo la cual transita la pelicula F y esta
dispuesto a una corta distancia, desde la izquierda, de una bobina de suministro (no mostrada) y de
retorno a un rodillo loco R1, y que, a la derecha de la estacion S, se devuelve sobre el rodillo extensor R2
y que, en forma de recorte F ', es conectado a un carrete de recogida (tampoco se muestra). La campana
inferior T1 estd montada sobre y medios de elevacion y descenso y, después de haber sido cargada con
bandejas, se eleva para alojar dichas bandejas en sus propias ranuras y para cerrar estilo-paquete bajo la
campana T2, agarrando la seccion interpuesta de pelicula F, que se sella y corta alrededor del perimetro
de cada bandeja, de manera que, en la posterior carrera de descenso de la campana inferior T1, las
bandejas cerradas son levantadas por extractores y obligadas a sobresalir por encima de dicha campana
T1, en la situacion correcta para el agarre y la evacuacion a la derecha, mientras que las nuevas bandejas
llegan desde la izquierda, por la repeticion de un nuevo ciclo de trabajo. Las campanas T1 y T2 estédn a
menudo dispuestas para introducir gases de conservacion dentro de las bandejas, antes de su cierre, de
acuerdo con soluciones conocidas que no se consideran aqui ya que no estan conectadas con y son
innecesarias para la comprension de la invencion. Durante el descenso de la campana inferior T1, la
pelicula F se avanza hacia la derecha si se mira la figura 1, para proporcionar una nueva seccion no
cortada bajo la campana superior T2, mientras que la seccion retirada y recortada de la pelicula F',
producida en el ciclo de trabajo previo, sale de la cara derecha de dicha campana T2 y es recogida por los
medios especificos. Para asegurarse de que la pelicula esta en la posicion correcta bajo la campana
superior T2, sin una seccién de pelicula sin cortar alcanzando el rodillo extensor R2, con el fin de lograr
los propositos de economia declarados en la introduccion de esta descripcion, la invencion contempla
posicionar en la cara derecha de estacion de S, la de salida ciclica de la pelicula, medios de pinza Py P
'(fig. 2) que, en correcta fase con la carrera de elevacion de la campana T1, antes de que ésta cierre la
pelicula F entre ella misma y la campana superior T2, agarran los lados exteriores y longitudinales de la
pelicula F o recorte F 'que sale de la estacion S y lo someten a una ligera extension tanto en el sentido
transversal como longitudinal, hacia la derecha si se mira la figura 1, mientras que la propia pelicula es
apropiadamente frenada aguas arriba por medios conocidos, por ejemplo asociados con la bobina de
suministro. Esta condicidn es suficiente para asegurar que la seccion de la pelicula entre las campanas
Tl y T2 esta perfectamente extendida y se sella firmemente sobre las bandejas, incluyendo las
posicionadas a la derecha de la estacién S, sin formar pliegues antiestéticos que podrian crear sellos
defectuosos y bandejas que no estan perfectamente selladas herméticamente por dicha pelicula. De
acuerdo con una realizacion preferida de la invencion, dichos medios de pinza P, P' se realizan mediante
la asociacion con una de las campanas, por ejemplo la campana estatica y superior T2, respectivas
mordazas oscilantes elasticas y 1, 1’, revestidas con un material con un alto coeficiente de friccion con
respecto a la pelicula F, F', hacia el que se dirigen en una disposicién oblicua (véase méas adelante) y de
la que estan debidamente elevadas para evitar interferencias no deseadas. Opuestas a dichas mordazas
1,1' y en alineacion sustancial y vertical con ellas, en la cara derecha de la campana inferior T1, estan
posicionadas mordazas 2, 2', que tienen un bajo coeficiente de friccion con respecto a dicha pelicula F, F'
y de forma tal que cuando se eleva la campana T1, antes de que la pelicula esta cerrada entre las
campanas T1y T2, las mandibulas inferiores 2, 2' tocan las correspondientes porciones de los lados de la
pelicula y los ponen en contacto con las mandibulas superiores 1, 1', mientras que, al cambiar su altura,
como resultado de la elevacion de T1 y las mandibulas 2, 2', adhiriéndose por medio de friccion a dichas
porciones laterales de la pelicula, hacen que se deslicen sobre la cara plana y paralela de las mordazas
inferiores 2, 2', sometiendo la pelicula inmediatamente después de la salida de las campanas a dicho
pequefio movimiento compuesto de extension transversal y longitudinal, Gtil para la consecucién de los
fines indicados anteriormente. Los detalles de las figuras 2 y 3 muestran cémo la mandibula superior 1 de
la pinza P se forma del recubrimiento inferior en material elastomérico 101 de una banda de metal 201 en
una posicion de corte y que con los extremos se divide en 3 en los extremos de palancas paralelas 4, 104,
en correspondencia con el punto de apoyo en 5, con una disposicion como un paralelogramo dividido. En
las caras paralelas 106 de un soporte 6 que forma el cuarto lado del paralelogramo y que esta fijado en la
cara derecha de la campana T2, con una disposicion tal que todo el paralelogramo y con él la mandibula
inferior 1, se dirigen hacia el exterior de la pelicula y dispuestos oblicuamente con respecto a dicha
pelicula F o F', con inclinacién Z, por ejemplo, de alrededor de 15° con respecto a la cara de la campana
T2. En el extremo superior de la palanca paralela interna 104, el extremo de un resorte helicoidal 8 esta
anclado en 107, anclado con el otro extremo a un pasador 7 fijado al soporte 6 y contra el que la seccién
superior de la palanca externa 4 golpea cuando la mandibula 1 esta en la posicién de reposo bajada,
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como se muestra en las figuras 1 y 3. Los componentes de la otra mordaza superior 1' son los mismos
que los de la mandibula 1 y se indican con la palabra "primero". Cuando la campana inferior T1 se eleva y
eleva las mordazas inferiores 2, 2', hechas simplemente con pequefios bloques deslizantes en Polizene ®
0 en otro material equivalente, la cara superior y plana de dichas mordazas 2, 2' lleva el lado de la pelicula
contra las mandibulas superiores 1, 1' y las eleva en contraste con la acciéon de los resortes 8, 8'. Las
partes activas 101, 101' de las mandibulas superiores 1, 1' se adhieren a la pelicula F, F' por friccion y la
accion de retorno de los resortes 8, 8', mientras que la pelicula desliza sobre las mandibulas inferiores 2,
2', de manera que al cerrar y elevar gradualmente las mordazas de las pinzas P, P', gracias a dicho
posicionamiento oblicuo Z de las mandibulas superiores 1, 1', éstas se mueven simultdneamente hacia el
exterior y en direccidon A de avance de la pelicula, como se muestra en la figura 4, sometiendo la seccién
frontal de dicha pelicula a la extensién doble y simultdnea transversal y longitudinal indicada
anteriormente, antes de dicha pelicula se bloquee entre las campanas T1y T2.

[0004] Al descender la campana T1, el dispositivo vuelve automaticamente a la posicion de reposo de no
interferencia con la pelicula F o F', que por lo tanto puede ser avanzada en la direccion A de la figura 2,
para la repeticiéon de un nuevo ciclo de trabajo. Se entiende que el posicionamiento de las dos mordazas
en las campanas T1 y T2 se puede invertir con respecto a lo que se ilustra, incluso si ésta es una
realizacién preferida, ya que el posicionamiento de la mandibula mdvil anterior, en asociacion con la
campana estatica y superior T2, hace esta posicién mas protegida y segura. Se puede ver en las figuras 2
y 3 que la parte superior del mecanismo con el soporte 6, 6' y con el resorte 8, 8' se puede cubrir con un
pequefia recubrimiento desmontable 9, 9', fijado por ejemplo con tornillos a dichos soportes 6, 6' y abierto
hacia abajo. También se entiende que pueden disponerse pinzas similares a las descritas en la cara
izquierda de las campanas T1 y T2, desde las que entra la pelicula F. También se entiende que la
descripcién se refiere a una realizacion preferida de la invencion, a la que se pueden realizar numerosas
variantes de construccion sin desviarse del principio de la invencién, como se describe, ilustra y se indica
en las siguientes reivindicaciones.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2 589 790 T3

REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo para extender la pelicula de sellado de bandejas en las llamadas termoselladoras, con el
fin de evitar la formacion de pliegues en dicha pelicula (F), que se inserta con las bandejas en una
estacion de sellado y de corte (S), entre un par de campanas opuestas (T1, T2) provisto de un movimiento
reciproco relativo de acercamiento y alejamiento, en el que aguas abajo de dicha estacion (S), se
proporcionan medios para presentar el recorte de pelicula que emerge a un estiramiento transversal que
asegura la correcta extensién de la pelicula entre dichas campanas y que comprende medios para frenar
la pelicula aguas arriba de dicha estacion (S), caracterizado por comprender medios de pinza (P, P') con
una mordaza (1, 1) montada sobre o en la cara de la campana superior (T2) de la que la pelicula sale, se
vuelta hacia abajo y verticalmente opuesta a una mandibula correspondiente (2, 2') montada en la
campana inferior (T1), todo ello para garantizar que en la etapa de acercamiento alterno y cierre de las
dos campanas (T1, T2), antes de que la pelicula sea agarrada y bloqueada entre ellas, porciones
longitudinales y laterales de la pelicula (F, F') proximas a las campanas se pinzan entre dichos pares
opuestos de mordazas (1, 2, 1’, 2') que agarran la pelicula también debido a la presencia de resortes
antagonistas (8, 8" y bloques deslizantes de friccion (101, 101" y que, debido a su forma y posicion y su
movilidad reciproca, someten la pelicula a extension transversal, antes de que las campanas (T1, T2) se
cierren sobre dicha pelicula.

2. El dispositivo segun la reivindicacion 1, en el que dichas pinzas (P, P '), vistas desde arriba, tienen un
posicionamiento inclinado (Z), que los ve divergir entre si en la direccion (A) de avance de la pelicula, de
modo que cuando dicho pinzas se cierran en la etapa de acercamiento reciproco de dichas campanas
(T1, T2), someten a dicha pelicula a un estiramiento tanto transversal como longitudinal en la misma
direccion de avance (A) indicada anteriormente.

3. El dispositivo segin una o ambas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque una de las
mordazas (1, 1') de dichas pinzas de estiramiento (P, P)', por ejemplo la montada en la campana superior
(T2), esta formada de un recubrimiento de material elastbmero (101, 101") de una banda de metal (201,
201" que, con los extremos, esta dividida en los extremos (3, 3') de palancas paralelas (4, 104, 4', 104"
que a su vez tienen su punto de apoyo en una disposicion de paralelogramo dividido, en los puntos de
apoyo (5, 5'), llevados por las caras paralelas (106, 106') de un soporte (6, 6') que forma el cuarto lado del
paralelogramo y que esta fijado en la cara de la campana (T2), con una disposicion en la que todo el
paralelogramo y con él la mandibula inferior (1, 1" estan vueltos hacia el exterior de la pelicula y
dispuestos oblicuamente respecto a dicha pelicula (F, F'), con una inclinacion suficiente (Z) respecto a
dicha campana (T2), estando en el extremo superior (107, 107') de una de dichas palancas paralelas
(104, 104", el extremo de un medio elastico (8, 8") que esta anclado con el otro extremo a un pasador (7,
7" fijado a dicho soporte (6, 6") y contra el cual la seccion superior de la otra palanca paralela (4, 4')
golpea cuando la mordaza (1, 1') esta en la posicién de reposo bajada y de maximo estiramiento hacia
abajo, mientras que la otra mordaza (2, 2') fijada a la campana inferior (T1) esta formada por un bloque
deslizante fijado a dicha campana, en un material con un bajo coeficiente de friccion con respecto a la
pelicula, provisto de al menos una cara plana superior paralela a dicha mandibula superior (1, 1Y), de
modo que cuando las pinzas (P, P') se cierran sobre la pelicula, ésta coopera por friccion con dichas
mordazas superiores y, al contrario, puede deslizar sobre las mandibulas inferiores.

4. El dispositivo segun la reivindicacion 3, en el que las mordazas superiores (1, 1') estan posicionadas de
modo que en su posicién de reposo no interfieren con la pelicula (F), que puede deslizarse libremente por
debajo de ellas y por debajo de la campana superior (T2) que las soporta.

5. El dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 2, en el que dicha inclinacién (Z) de las mordazas
superiores (1, 1') es aproximadamente de 15 °.

6. El dispositivo segun la reivindicacién 3, en el que la parte con resortes antagonistas (8, 8" de las
mordazas mdviles (1,1") esta protegida por una cubierta extraible (9, 9").



ES 2 589 790 T3




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

