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DESCRIPCION

Latex fotolabil para la liberaciéon de perfumes

Campo técnico

La presente invencion se refiere al campo de la perfumeria. Mas particularmente, se refiere a particulas de latex
copoliméricas derivadas de 2-oxo-2-(3- o 4-vinilfenil)acetatos capaces de liberar una molécula activa tal como, por
ejemplo, un aldehido o cetona después de la exposicion a la luz. La presente invencion también se refiere al uso de
dicho latex en perfumeria, asi como a las composiciones perfumantes o articulos perfumados que comprenden el
latex de la invencion.

Técnica anterior

La industria del perfume tiene un interés particular por derivados que sean capaces de prolongar el efecto de los
principios activos durante un cierto periodo de tiempo, por ejemplo con el fin de superar los problemas encontrados
al utilizar ingredientes perfumantes que son demasiado volatiles o tienen una pobre sustancialidad. En particular, la
industria se interesa por los derivados capaces de realizar un rendimiento olfativo mejorado. La mejora puede ser en
tiempo, en intensidad o en la cantidad eficaz del compuesto activo liberado.

La solicitud de patente WO 99/60990 describe una clase de 2-oxo-2-fenilacetatos capaces de liberar aldehidos o
cetonas perfumantes después de la exposicion a la luz y prolongando de este modo el efecto de los ingredientes
perfumantes como tales. Sin embargo, aunque dichos compuestos de la técnica anterior han mostrado un ndmero
de comportamientos prometedores en pruebas de laboratorio, en aplicaciones reales han demostrado ser de interés
muy limitado, ya que sufren inestabilidad quimica debido a una solvdlisis (hidrdlisis) prematura del resto éster que
influye significativamente en el rendimiento en diferentes productos de consumo.

Durante mucho tiempo la industria ha tratado de encontrar un sistema que permita mantener las ventajas de los
compuestos de la técnica anterior y resuelva el problema de estabilidad.

A pesar de todos los inconvenientes que se podrian esperar razonablemente del uso de microcapsulas no huecas y
latex, tales como la transparencia a la luz visible desfavorable o las velocidades de difusiéon reducidas del material
liberado en el aire a través de las particulas organicas compactas (que debe conservar los ingredientes
perfumantes) etc., los inventores sorprendentemente encontraron que las particulas de latex copoliméricas de la
invencion resuelven los problemas mencionados anteriormente y también se pueden utilizar como ingredientes
perfumantes eficaces.

Se cree que los copolimeros de la invenciéon nunca se han desvelado o sefialado especificamente en la técnica
anterior, ni tampoco su rendimiento particular en el campo de la liberacion de perfume.

Descripcion de la invencion

Los inventores ahora han descubierto sorprendentemente la existencia de microparticulas de polimero especificas,
derivadas de 2-oxo-2-(3- o 4-vinilfenil)acetatos y un mondmero de reticulacion, que son capaces de liberar un
aldehido o cetona perfumante después de la irradiacién de luz y que proporcionan rendimientos superiores en
comparacion con los sistemas de foto-liberaciéon existentes. Por "aldehido o cetona perfumante”, se quiere decir en
el presente documento cualquier aldehido o cetona capaz de conseguir un beneficio o efecto de olor en su ambiente
circundante. Dichas particulas se pueden obtener en forma de latex, en las que por "latex" se quiere decir en el
presente documento el significado clasico, por ejemplo una dispersion o emulsion coloidal estable de microparticulas
de polimero en un medio acuoso o alcohdlico. Dichas microparticulas de polimero son no huecas, y preferiblemente
son esencialmente esféricas. Por la expresion "no huecas" se quiere decir que el interior de dichas microparticulas
esta hecho/relleno del mismo material que el exterior de dichas microparticulas, es decir, que no son del tipo nucleo-
cubierta.

Dichas microparticulas de polimero, o los latex correspondientes, se pueden utilizar como ingredientes perfumantes.

Un primer objeto de la presente invencion se refiere a una microparticula de polimero, derivada de 2-oxo-2-(3- o 4-
vinilfenil)acetatos capaz de liberar de una manera controlada un aldehido o cetona perfumante, comprendiendo
dicha microparticula de polimero

a) por lo menos una unidad de repeticion de férmula
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en la que A representa un resto de benceno-1,4-dillo o benceno-1,3-diilo, y R es un grupo CH(R')(R") que
corresponde a un aldehido (es decir, R’ es H) o cetona perfumantes Ce.20 de féormula (R’)(R")C=0;
b) opcionalmente por lo menos una unidad de reticulacion de repeticion de formula

< R
0 % | @
1
) W&
5 O
y

en la que todas las x son simultaneamente yasea0 o 1,y es 2, 3 0 4;

R representa un di-, tri- o tetra-radical hidrocarbonado C..12 (dependiendo del valor de y) que comprende
opcionalmente de 1 a 5 atomos de oxigeno; y

R? representa un atomo de hidrégeno o un grupo metilo;

10 alternativamente, la unidad de reticulaciéon de repeticion es de férmula
‘LL‘ "i (11D
M, s~
c) opcionalmente por lo menos una unidad de repeticion de formulas
@) O
L 4~ B
0] O R )\
3
N R3 \ R R3
R’ R3 R4
oZ i~ (IV-c)
(IV-a)
AV-b)
en las que L es un atomo de oxigeno o un grupo NH, B representa un grupo COOR4, un CgHs, un CGH4COOR4,
15 un OR4, un R4COO, un CON(R4)2, oun grupo 2-oxopirrolidin-l-ilo o 2-oxoazepan-1-ilo y cada R® es un atomo de

hidrégeno o un grupo metilo, y cada R" representa un atomo de hidrégeno, un grupo alquilo C14 0 un grupo
(CzH4O)qR3, siendo g un nimero entero que varia entre 1y 10;

a condicién de que por lo menos el 2 % p/p de la unidad de repeticion completa de féormula (1) sean unidades en
las que R sea un grupo CH(R’)(R") que corresponde a un aldehido o cetona Cszo perfumante de formula
20 (R)(RMC=0.
Dicha microparticula de polimero es obtenible mediante un procedimiento que comprende las etapas de:
1) preparar una solucion, dispersion o emulsion de:

-) por lo menos un monémero de féormula
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O
A (1)
P

en la que Ay R tienen el significado indicado en la férmula (1);
-) opcionalmente por lo menos un monémero de reticulacion de férmula

R2
40 (r)
R X
0]
y

enla que x, y, R' y R? tienen el significado indicado en la formula (11); o de férmula

-) opcionalmente por lo menos un monémero de férmulas

0o O
—_ R3 \ R3 R3
3 3
R R P
o) I (IV-¢')
(IV-a")
(IV-b))

en las que L, R, R* y B tienen el significado indicado en las férmulas (IV-a), (IV-b), (IV-c);

a condicion de que por lo menos el 2 % p/p del monémero completo de férmula () sea un mondmero en el que R
sea un grupo CH(R’)(R") que corresponde a un aldehido o cetona perfumante Cs.20 de formula (R’)(R")C=0;

en un medio a base de agua o alcohol inferior, 0 en un disolvente organico que tenga un parametro de
solubilidad entre 15y 25 (MPa)®®; y

2) promover la polimerizacion (proporcionando esta etapa un latex, una dispersion o una solucion), y,

3) opcionalmente, aislar el polimero como una microparticula como tal en forma seca.

Los ejemplos no limitantes de disolventes organicos que pueden utilizarse para preparar el polimero de la presente
invencion en solucion comprenden tetrahidrofurano, acetato de etilo, ciclohexano, dioxano, piridina, acetona,
benceno, cloroformo o tolueno.

El polimero resultante preparado en un disolvente organico, una vez seco, se puede convertir en un latex para ser
utilizado en el producto final.

El grupo R se ha definido anteriormente como derivado de un aldehido o cetona perfumante. Una lista exhaustiva de
dichos aldehidos o cetonas perfumantes seria demasiado larga y tediosa para proporcionarse, sin embargo, un
experto en la técnica de la perfumeria sabe exactamente lo que significa y abarca la expresion "aldehido o cetona
perfumante”. Por ejemplo se puede hacer referencia a la definiciéon que se proporciona mas adelante cuando se
menciona "coingrediente perfumante". Ademas, es util enfatizar el hecho de que el aldehido o cetona perfumante en
el compuesto (I) esta presente en forma de su alcohol primario o secundario correspondiente (R’)(R")CH-OH, esto es
debido al mecanismo especifico de liberacion que se ejemplifica mas adelante. Estos alcoholes primarios o
secundarios se pueden obtener mediante la reduccion de los aldehidos o cetonas correspondientes,
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respectivamente, por ejemplo, mediante la reaccion con LiAlHa.

De hecho, después de la exposicion a la luz, y en presencia de oxigeno, las unidades de repeticion de formula (1)
experimentan la siguiente fragmentacion:

] L OH COy
RI

hwv )\
—_— [ R"

0,
Aldehido o cetona
e perfumante

en la que el resto (R’)(R")CH-OH (es decir, OR) se transforma en el aldehido o cetona perfumante (R’)(R")CH-OH.
Se cree que el mecanismo de fotofragmentacién es una fotooxidacion como se describe generalmente en la
literatura para 2-oxoacetatos que implica la abstraccion del hidrégeno del resto (R’)(R")CH-OH en el grupo 2-oxo del
grupo ceto éster como una de las etapas clave. Por tanto, y para claridad, cuando el aldehido perfumante
(R’)(R")C=0 es por ejemplo citronelal, el alcohol correspondiente (R’)(R")CH-OH es citronelol y R es citronelilo. De
forma similar, cuando la cetona perfumante (R’)(R")C=0O es, por ejemplo, 2,5-dimetil-2-octen-6-ona, el alcohol
correspondiente (R’)(R")C=0 es 2,5-dimetil-2-octen-6-ol y R es 2,5-dimetil-2-octen-6-ilo.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, dicho R es un grupo CH(R')(R") que
corresponde a un aldehido o cetona perfumante Ce.15 de féormula (R’)(R")C=0.

Se proporcionan ejemplos de dichos aldehidos o cetonas en la literatura, tal como la literatura de patentes o libros
dedicados (por ejemplo, véase el libro por S. Arctander, Perfume and Flavor Chemicals, 1969, Montclair, Nueva
Jersey, EE.UU., o sus versiones mas recientes) y son bien conocidos para un experto en la materia.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, R es un grupo CH(R’)(R") que corresponde a un
perfumante:

— Aldehido, tal como benzaldehido, 1,3-benzodioxol-5-carboxaldehido (heliotropina), 3-(1,3-benzodioxol-5-il)-2-
metilpropanal, 3-(4-terc-butil-1-ciclohexen-1-il)propanal (Mugoxal®, origen: Firmenich SA, Ginebra, Suiza), 2,4-
decadienal, 2-decenal, 4-decenal, 8-decenal, 9-decenal, 3-(6,6-dimetil-biciclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)propanal, 2,4-
dimetil-3-ciclohexeno-1-carbaldehido (Triplal®, origen: International Flavors & Fragrances, Nueva York, EE.UU.),
3,5-dimetil-3-ciclohexeno-1-carbaldehido, 1-(3,3-dimetil-1-ciclohexil)-1-etanona, 5,9-dimetil-4,8-decadienal, 3-
(3,3~ y 1,1-dimetil-2,3-dihidro-1H-inden-5-il)propanal, 2,6-dimetil-5-heptenal (melonal), 3,7-dimetil-2,6-octadienal
(citral), 3,7-dimetiloctanal, 3,7-dimetil-6-octenal (citronelal), (3,7-dimetil-6-octenil)acetaldehido, 3-dodecenal, 4-
dodecenal, 3-etoxi-4-hidroxibenzaldehido (etil vainillina), 4-etil benzaldehido, 3-(2 vy 4-etilfenil) 2,2-
dimetilpropanal, 2-furancarbaldehido (furfural), 2,4-heptadienal, 3,5,5,6,7,8,8-heptametil-5,6,7,8-
tetrahidronaftaleno-2-carbaldehido (Vulcanolide®, origen: Firmenich SA, Ginebra, Suiza), 4-heptenal, 2-hexenal,
3-hexenal, 2-hexil-3-fenil-2-propenal (aldehido hexilcinamico), 2-hidroxibenzaldehido, 7-hidroxi-3,7-dimetiloctanal
(hidroxicitronelal), 4-hidroxi-3-metoxibenzaldehido (vainillina), 4- y 3-(4-hidroxi-4-metilpentil)-3-ciclohexeno-1-
carbaldehido (Lyral®, origen: International Flavors and Fragances, Nueva York, EE.UU.), 4-isopropilbenzaldehido
(cuminaldehido), 8-isopropil-6-metil-biciclo[2.2.2]oct-5-eno-2-carbaldehido, 3-(4-isopropilfenil)-2-metilpropanal, 2-
(4-isopropilfenil)propanal, 2- 'y 4-metoxi-benzaldehido (anisaldehido),  6-metoxi-2,6-dimetilheptanal
(metoximelonal), 3-(2-metoxifenil)acrilaldehido, 8(9)-metoxi-triciclo[5.2.1.0(2,6)]decano-3(4)-carbaldehido
(Scentenal®, origen: Firmenich SA, Ginebra, Suiza), 4-metilbenzaldehido, 3-(4-metilciclohex-3-en-1-il)butanal
(Liminal®, origen: Firmenich SA, Ginebra, Suiza), 2-(4-metilenciclohexil)propanal, 1-metil-4-(4-metil-3-pentenilo)-
3-ciclohexen-1-carbaldehido (Precyclemone®B, origen: International Flavors & Fragrances, Nueva York,
EE.UU.), 3-(4-metil-3-pentenilo)-3-ciclohexeno-1-carbaldehido, 4-(4-metil-3-pentenil)-3-ciclohexeno-1-
carbaldehido (Acropal®, origen:. Givaudan-Roure SA, Vernier, Suiza), (4-metilfenoxi)acetaldehido, (4-
metilfenil)acetaldehido, 3-metil-5-fenilpentanal (Phenexal®, origen: Firmenich SA, Ginebra, Suiza), 2-(1-
metilpropil)-1-ciclohexanona, 2-metil-4-(2’,2’,3'-trimetil-3'-ciclopentenil )-4-pentenal, 2,4-nonadienal, 2,6-
nonadienal, 2-nonenal, 3-nonenal, 6-nonenal, 8-nonenal, 2-octenal, 2-pentil-3-fenil-2-propenal,
fenoxiacetaldehido, 2-fenilacetaldehido, 3-fenilbutanal (Trifernal®, origen: Firmenich SA, Ginebra, Suiza), 3-
fenilpropanal, 2-fenilpropanal (hidratropaldehido), 3-fenil-2-propenal (aldehido cinamico), 4-(prop-1-en-2-
il)ciclohex-1-enocarbaldehido (perilaldehido), 3-(4-ter-butilfenil)-2-metilpropanal (Lilial®, origen: Givaudan-Roure
SA, Vernier, Suiza), 3-(4-terc-butilfenil)propanal (Bourgeonal®, origen: Quest International, Naarden, Paises
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Bajos), triciclo[5.2.1.0 (2,6)]decano-4-carbaldehido, exo-triciclo[5.2.1.0(2,6)]decano-8exo-carbaldehido (Vertral®,
origen: Symrise, Holzminden, Alemania), 2,6,6-trimetil-biciclo[3.1.1]heptano-3-carbaldehido (formil pinano), 2,4,6-
y 3,5,6-trimetil-3-ciclohexeno-1-carbaldehido, 2,2,3-trimetil-3-ciclopenten-1-acetaldehido (aldehido canfolénico),
2,6,10-trimetil-2,6,9,11-dodecatetraenal, 2,5,6-trimetil-4-heptenal, 3,5,5-trimetilhexanal, 2,6,10-trimetil-9-
undecenal, 2-undecenal, 10-undecenal o 9-undecenal y sus mezclas tales como aldehido Intreleven (origen:
International Flavors & Fragrances, Nueva York, EE.UU.) o aldehido Supra (origen: Firmenich SA, Ginebra,
Suiza), un aldehido de férmula (R")CHO en la que R" es un grupo alquilo lineal o a-ramificado de Cg a C15, 0

— cetona, tal como una damascenona, una damascona, una ionona o metil ionona (tal como Iralia® Total, origen:

Firmenich SA, Ginebra, Suiza), irona, cetona macrociclica tal como, por ejemplo, ciclopentadecanona
(Exaltone®) o 3-metil-4-ciclopentadecen-1-ona y 3-metil-5-ciclopentadecen-1-ona (Muscenona Delta) o 3-metil-1-
ciclopentadecanona (Muscona) todos de Firmenich SA, Ginebra, Suiza, 1-(2-aminofenil)-1-etanona, 1-(3,3-
dimetil-1-ciclohexen-1-il)-4-penten-1-ona, 1-(5,5-dimetil-1-ciclohexen-1-il)-penten-4-1-ona (Neobutenone®,
origen: Firmenich SA, Ginebra, Suiza), 1-(3,3-dimetil-1-ciclohexil)-1-etanona, 2,5-dimetil-2-octeno-6-ona, 4,7-
dimetil-6-octeno-3-ona, (3,7-dimetil-6-octeniloxi)acetaldehido, 1-(2,4-dimetilfenil)-1-etanona, 4-(1,1-dimetilpropil)-
1-ciclohexanona (Orivone®, origen: International Flavors & Fragrances, Nueva York, EE.UU.), 2,4-di-ter-butil-1-
ciclohexanona, acetato de 4-oxopentanoato, 1-(4-etilfenil)-1-etanona, 1-(3,5,5,6,8,8-hexametil-5,6,7,8-
tetrahidronaftalen-2-il)etanona (Fixolide®, origen: Givaudan-Roure SA, Vernier, Suiza), 2-hexil-1-ciclopentanona,
2-hidroxi-3-metil-2-ciclopenten-1-ona, 4-(4-hidroxi-1-fenil)-2-butanona (cetona de frambuesa), 1-(2 'y 4-
hidroxifenil)-1-etanona, 2-isopropil-5-metilciclohexanona (Mentona), 4-isopropil-2-ciclohexen-1-ona, 1-(5-
isopropil-2-metilciclohex-1- o 2-en-1-il)propanona, 1-(4-isopropil-1-fenil)-1-etanona, 2-(2-mercaptopropan-2-il)-5-
metilciclohexanona, 1-(4-metoxifenil)-1-etanona, 7-metil-2H,4H-1,5-benzodioxepin-3-ona (Calone®, origen:
C.AL. SA, Grasse, Francia), 5-metil-3-heptanona, 6-metil-5-hepten-2-ona, 3-oxo-2-pentil-1-ciclopentaneacetato
de metilo (Hedione®, origen: Firmenich SA, Ginebra, Suiza), 1-(4-metilfenil)-1-etanona (4-metilacetofenona), 5-
metil-2-(propan-2-ilideno)ciclohexanona, 5-metil-2-(prop-1-en-2-il)ciclohexanona (isopulegona), 2-metil-5-(prop-1-
en-2-il)ciclohex-2-enona (carvona), 5-metil-exo-triciclo[6.2.1.0(2,7)Jundecan-4-ona, 3-metil-4-(1,2,2-trimetilpropil)-
4-penten-2-ona, 2-naftalenil-1-etanona, 1-(octahidro-2,3,8,8-tetrametilbenceno-2-naftalenil)-1-etanona (mezcla
isomérica, Iso E Super®, origen: International Flavors & Fragrances, Nueva York, EE.UU.), 3,4,5,6,6-pentametil-
3-hepten-2-ona, 2-pentil-1-ciclopentanona (Delphone, origen: Firmenich SA, Ginebra, Suiza), 4-fenil-2-butanona
(bencilacetona), 1-fenil-1-etanona(acetofenona), 2- y 4-terc-butil-1-ciclohexanona, 1-(4-terc-butilfenil)-1-etanona),
3,5,6,6-tetrametil-4-metilenoheptan-2-ona, 2,4,4,7-tetrametil-6-octen-3-ona, 7,7-trimetil-biciclo[2.2.1]heptan-2-ona
(alcanfor), 2,6,6-trimetil-1-cicloheptanona, 2,6,6-trimetil-2-ciclohexeno-1,4-diona, 4-(2,6,6-trimetil-2-ciclohexen-1-
il)-2-butanona (dihidroionona), 1-(2,4,4-trimetil-2-ciclohexen-1-il)-2-buten-1-ona, 1-(3,5,6-trimetil-3-ciclohexen-1-
il)-1-etanona, 2,2,5-trimetil-5-pentil-1-ciclopentanona o una cetona Ce.15 de formula (R’)(R")C=0 en la que R’y R"
son grupos alquilo lineales.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, dicho A representa un grupo benceno-1,4-diilo,
es decir, el compuesto de formula (I) es un derivado de acido 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acético.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencién, las microparticulas de polimero contienen por lo
menos una unidad de reticulacion de repeticion de férmula (11).

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencién, dicho R’ representa un di-, tri- o tetra-radical
hidrocarbonado C,9 (dependiendo del valor de y) que comprende opcionalmente 1, 2, 3 o 4 atomos de oxigeno.
Para claridad, en la presente invenciéon por "que comprende ... atomos de oxigeno" se quiere decir que dichos
atomos son parte de grupos funcionales tales como cetonas, éteres, ésteres o alcoholes.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencién, dicho R' en la formula () represente un di, tri- o
tetra radical de férmulas

o)
V4
* OH

OH
(i) (it) (iii) (iv)
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(vii) (viii) (ix)

en las que el asterisco marca el enlace con el atomo de oxigeno en la férmula (Il); z es un niumero entero que varia
entre 0y 4, R' es un atomo de hidrogeno o un grupo metilo, y R™ es una cadena hidrocarbonada lineal C1.4.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, dicho R? representa un atomo de hidrégeno.
De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, dicho R® representa un atomo de hidrégeno.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencién, dicho R* representa un atomo de hidrégeno o
un grupo metilo, etilo, propilo, isopropilo o butilo.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, dicho x es 1.
De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, dicho y es 2 o 3.

El latex o la microparticula de polimero de la invencion también pueden comprender otra unidad de repeticion de
férmula (IV). De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, dicho B representa un COOH, un
COOCHSs3, un CgHs, un CgH4sCOOH, un OH, un CH3COO, un CONH,, o un 2-oxopirrolidin-1-ilo o un grupo 2-
oxoazepan-1-ilo.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, dicho L representa un atomo de oxigeno.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencién, los monémeros de férmula (I') son, en
particular, 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de decilo, 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de 3,7-dimetilocta-2,6-dien-1-ilo, 2-oxo-
2-(4-vinilfenil)acetato de 3,7-dimetiloct-6-en-1-ilo, 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de 3,7-dimetiloctilo, 2-oxo-2-(4-
vinilfenil)acetato de 2-isopropil-5-metilciclohexilo, 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de hex-3-en-1-ilo, 2-oxo-2-(4-
vinilfenil)acetato de 2-feniletilo, 2-oxo-2-(4-vinilfenil) acetato de 3-metil-5-fenilpentilo o 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de
4-(2,6,6-trimetilciclohex-1-0 2-en-1-il)but-3-en-2-ilo. Se entiende que de acuerdo con dichas realizaciones las
unidades de repeticion de formula (I) son las que corresponden a dichos mondémeros.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, los monémeros de férmula (II') son, en
particular, 1,4-butanodiol divinil éter, diacrilato de 1,2-etano-diilo, diacrilato de 1,3-propano-diilo, diacrilato de butano-
1,4-diilo, diacrilato de hexano-1,6-diilo, diacrilato de ((2,2-dimetilpropano-1,3-diil)bis(oxi))bis(propano-2,1-diilo),
diacrilato de 2-((acriloiloxi)metil)-2-(hidroximetil)propano-1,3-diilo, diacrilato de 2,2-bis((acriloiloxi)metil)propano-1,3-
diilo, diacrilato de 2-((acriloiloxi)metil)-2-etilpropano-1,3-diilo. Se entiende que de acuerdo con dichas realizaciones
las unidades de repeticion de formula (1) son las que corresponden a dichos monémeros.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, los monémeros de féormula (IV-a’) son, en
particular, anhidrido maleico o maleimida. Se entiende que de acuerdo con dichas realizaciones las unidades de
repeticion de férmula (1V-a) son las que corresponden a dichos mondmeros.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, los monémeros de féormula (IV-b’) son, en
particular, mono- o diéster de maleato de isopropilo, etilo o metilo o acido maleico. Se entiende que de acuerdo con
dichas realizaciones las unidades de repeticion de formula (IV-b) son las que corresponden a dichos monémeros.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencién, los monémeros de férmula (IV-c’) son, en
particular, estireno, metacrilato de metilo, metacrilato de etilo, metacrilato de n-butilo, acrilato de metilo, acrilato de
etilo, acrilato de n-butilo, N-vinilpirrolidinona, acetato de vinilo, alcohol vinilico, N-vinilcaprolactama, acrilamida,
metacrilamida. Se entiende que de acuerdo con dichas realizaciones las unidades de repeticion de féormula (1V-c)
son las que corresponden a dichos monémeros (por ejemplo, si el compuesto (IV-C’) es estireno entonces, la unidad
(IV-c) es un resto 1-feniletano-1,2-diilo).

La microparticula de polimero de la invencion puede fabricarse con un copolimero aleatorio o con un copolimero de
blogue. De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencién, el copolimero es preferiblemente del
tipo aleatorio, o estadistico.

Ademas, de acuerdo con otra realizacién de la invencién, la microparticula de polimero de la invencion puede
caracterizarse por un tamafio promedio de particula comprendido en el intervalo entre 100 nm y 100 ym, mas
particularmente entre 0,2 um y 20 pm.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencién, las microparticulas de polimero de la invencion
se caracterizan por una unidad de repeticion (I) en la que el monémero correspondiente (I’) tiene un parametro de
solubilidad de Hansen comprendido entre 15 y 25 (MPa)"®.
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De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencién, las microparticulas de polimero de la invencion
se caracterizan por una unidad de repeticion (1) o (Ill) en la que el monémero correspondiente (II') o (III') tiene un
parametro de solubilidad de Hansen comprendido entre 10 y 29 (MPa)®°.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, las microparticulas de polimero de la invencion
se caracterizan por una unidad de repeticion (IV-A), (IV-b) o (IV-c) en la que el monémero correspondiente (IV-a’),
(IV-b) o (IV-c’) tiene un parametro de solubilidad de Hansen comprendido entre 15 y 29 (MPa)"°.

Para claridad, el "parametro de solubilidad de Hansen" se define como la raiz cuadrada de la densidad de energia
cohesiva, obtenida de acuerdo con el procedimiento de Marrero y Gani usando el ICAS 13.0, software de prediccion
de propiedades de componentes ProPred (Marrero y Gani, "Group-Contribution Based Estimation of pure
Component Properties", Fluid Phase Equilibria, 183-184 (2001) 183-208).

La siguiente tabla enumera los parametros de solubilidad de Hansen & para una serie de monémeros, comonomeros
y aldehidos y cetonas de fragancia.

Monomeros de acuerdo con la invencion Parametro de S(c;\:llg;i(!,i%aad de Hansen &
Metacrilato de metilo 17,60
Acrilato de metilo 18,40
Acido metacrilico 20,94
Acido acrilico 21,78
Estireno 19,44
Acido 4-vinilbenzoico 20,68
Acetato de vinilo 18,25
N-vinil pirrolodinona 22,39
Metacrilato N-butilo 16,99
Acrilato N-butilo 17,73
Anhidrido maleico 25,03
Acido maleico 28,23
2-Oxo0-2-(4-vinilfenil)acetato de (Z)-hex-3-en-1-ilo 21,07
2-Oxo0-2-(4-vinilfenil)acetato de 3,7-dimetilocta-2,6-dien-1-ilo 21,41
2-Oxo0-2-(4-vinilfenil)acetato de 2-feniletilo 23,66
2-O.xo'-2-(4-vi.nilfenil)acetato de (1R, 2S, 5R)-2-isopropil-5- 22,22
metilciclohexilo

2-Oxo0-2-(4-vinilfenil)acetato de decilo 20,40

“Datos obtenidos de acuerdo con el procedimiento de Marrero y Gani usando el ICAS 13.0, software de prediccion
de propiedades de componentes ProPred.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, el aldehido o cetona perfumante (R’)(R")C=0
tiene un parametro de solubilidad de Hansen entre 15y 28 MPa”®.

La siguiente tabla enumera los parametros de solubilidad de Hansen & para una serie de monémeros, comonomeros
y aldehidos y cetonas de fragancia.

Aldehidos y cetonas de fragancia y algunos disolventes Parametro de solubilidad de Hansen & (MPa™)
Agua 47,9
Etanol 26,22
Acetona 20,32
(Z)-Hex-3-enal 18,95%
Citral 20,34°
2-Fenilacetaldehido 21,28?%
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(continuacion)

Aldehidos y cetonas de fragancia y algunos disolventes Parametro de solubilidad de Hansen & (MPa™)
Mentona 16,812
Decanal 17,91°

“Datos obtenidos de acuerdo con el procedlmlento de Marrero y Gani usando el ICAS 13.0, software de prediccion
de propiedades de componentes ProPred; ®Datos obtenidos de Sheehan y Bisio, Rubber Chemistry and Technology,
1966, 39(1), 149-192.

Las microparticulas de polimero de la invencién, caracterizadas por los parametros de solubilidad descritos
anteriormente, son particularmente adecuadas ya que los inventores descubrieron que, inesperadamente, combinan
una hidrofobia apropiada para evitar problemas de hidrélisis con una hidrofilia apropiada para permitir una liberacion
eficaz del aldehido o cetona perfumante liberado.

Espeaﬂcamente cada molécula se caracteriza por tres parametros de Hansen, que se expresan generalmente en
MPa®®

Oq4: representa la energia de las fuerzas de dispersion entre las moléculas;
Op: representa la energia de las fuerzas intermoleculares dipolares entre las moléculas;
Op: representa la energia de los enlaces de hidrégeno entre las moléculas;

y el valor del parametro de solubilidad de Hansen se obtiene mediante la férmula:
5= (5d2 + 6,,2 + 6h2)°‘5.

El parametro de solubilidad de Hansen de un copolimero se calcula a partir de los parametros de solubilidad de
Hansen de los mondémeros correspondientes teniendo en cuenta la fraccién molar de cada mondémero en el
copolimero final.

Como eJempIo el copolimero preparado en el Ejemplo 1 consiste en el 70 % molar de metacrilato de metilo (5 =
17,60 MPa’°, véase la Tabla) y el 30% molar en peso de 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de 2-feniletilo (3 =
23.66 MPa”®). Sin conS|derar el agente de reticulacion (0,1 %), el copolimero final tiene un parametro de solubilidad
de Hansen de 19,42 MPa*® . Después de la exposicion a la qu del dia, la fragancia se libera, formando una nueva
unidad de mondmero (aC|do 4-vinilbenzoico, & = 20,68 MPa” ) en el copolimero. El copolimero resultante tlene
(después de la liberacion de fragancia cuantitativa) un parametro de solubilidad de Hansen de 18 52 MPa"®. El
parametro de solubilidad de Hansen de la fragancia liberada (2-fenilacetaldehido, & = 21,28 MPa”®) es mucho mas
cercano al del copolimero restante (5 = 18,52 MPa”®) que al del agua (3 = 47,9 MPa’®) y es, por tanto,
considerablemente mas compatible con el copolimero que con su ambiente local. Por tanto, se esperaria que la
fragancia preferiblemente permanezca sorbida a las particulas de copolimero en lugar de liberarse en el medio
ambiente. Sobre la base en estas reflexiones, es sorprendente observar una liberacion eficaz de una fragancia con
un parametro de solubilidad de Hansen que varia entre 15y 28 MPa’* a partir de una microparticula de pollmero de
acuerdo con la presente invencion con un parametro de solubilidad de Hansen que varia entre 10 y 29 MPa’®

Ademas, también es util mencionar que, de acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, la
proporcién molar entre la cantidad total de la unidad de repeticion (1) y la cantidad total de unidades de repeticion de
los copolimeros de la invencion (en lo sucesivo en el presente documento, (1)/(Tot)) puede estar comprendida entre
1/100 y 100/100, y en particular entre 5/100 y 100/100, o incluso entre 20/100 y 100/100 (se entiende que dichos
intervalos son aplicables a los mondémeros utilizados en el procedimiento para la preparacion de la microparticula del
polimero).

Ademas, también es util mencionar que, de acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, la
proporcion molar entre la cantidad total de la unidad de repeticion (ll) y la cantidad total de unidades de repeticion de
copolimeros de la invencién (en lo sucesivo en el presente documento, (II)/(Tot)) puede estar comprendida entre
0/100 y 99,9/100, y en particular entre 0,02/100 y 10/100, o incluso entre 0,05/100 y 2/100 (se entiende que dichos
intervalos son aplicables a los monémeros utilizados en el procedimiento para la preparaciéon de la microparticula de
polimero).

Ademas, también es Util mencionar que de acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la proporcién molar
de la invencion entre la cantidad total de la unidad de repeticion (IV-c) y la cantidad total de unidades de repeticion
de copolimeros de la invencion (en lo sucesivo en el presente documento, (IV-c)/(Tot)) puede estar comprendida
entre 0 y 99/100, y en particular entre 5/100 y 98/100, o incluso entre 25/100 y 96/100 (se entiende que dichos
intervalos son aplicables a los monémeros utilizados en el procedimiento para la preparaciéon de la microparticula de
polimero).

Como se menciond anteriormente las microparticulas de polimero de la invencién pueden obtenerse mediante un
procedimiento de tres etapas.
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Para claridad, por la expresion "medio a base de agua o alcohol inferior" se quiere decir en el presente documento
un medio liquido que comprende por lo menos el 80 %, o incluso el 90 %, el 95 % o el 100 %, p/p de su peso de
agua o un alcanol C14 0 mezclas de los mismos. Dicho medio puede comprender hasta el 5 %, el 10 % o el 20 %,
p/p de su peso de otros disolventes que sean totalmente miscibles con agua.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, la dispersion o emulsiéon se pueden obtener
como una emulsion, una dispersion o una solucion en agua, metanol, o etanol, o mezclas de los mismos.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, la dispersién o emulsion puede comprender
adicionalmente un estabilizador coloidal, tal como poli(alcohol vinilico), poli(alcohol vinilico-acido co-acrilico), o poli
(N-vinil pirrolidinona) y copolimeros de los mismos.

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencién, la polimerizacién puede iniciarse por 2,2-
azobis(2-metilpropionitrilo) (AIBN), perdxido de dibenzoilo, diclorhidrato de 2,2’-azobis(N-2-metilpropionamidina),
2,2’-azo-bis[N-(2-carboxietil)-2-metilpropionamidinalhidrato (VA-057), persulfato de amonio, persulfato de sodio,
persulfato de potasio, 2,2'-azobis(2,4-dimetilvaleronitrilo) (VAZO®-52).

De acuerdo con una cualquiera de las realizaciones de la invencion, el aislamiento en forma seca se consigue
mediante filtracién, evaporacion del disolvente o secado por pulverizacion.

Debido a su estructura quimica particular, los polimeros o copolimeros de la invencién son capaces de liberar, a
través de una reaccion de descomposicion inducida por luz, un residuo y un aldehido o cetona perfumante, como se
muestra en la Figura 8, en la que solamente se muestra una unidad de repeticion.

El aldehido o cetona perfumante todavia tiene que difundir fuera de la estructura de la microparticula a una
velocidad apropiada con el fin de liberarse en el aire circundante, y percibirse y entregar el efecto deseado.

Como se ha mencionado anteriormente, para sintetizar la microparticula de polimero de la invencién, es necesario
utilizar como material de partida un monémero de férmula (I). Dicho compuesto es novedoso sobre la técnica
anterior y es también un objeto adicional de la presente invencién como precursor esencial de la microparticula de
polimero de la invencion.

Pueden prepararse monémeros basados en 2-oxo-2-fenilacetato de férmula (I), como ejemplos no limitantes, por
transesterificacion de 2-2-oxo (4-vinilfenil)acetato de metilo o etilo con un alcohol primario o secundario de féormula
(R")(R")CH-OH, o por reaccion de Grignard de 3- o 4-bromoestireno con oxalatos de dialquilo previamente obtenidos
por reaccion de cloruro de oxalilo con un alcohol primario o secundario de formula (R’)(R")CH-OH.

En todos los aspectos de la invencién descrita anteriormente, la microparticula de polimero de la invenciéon puede
usarse en presencia de otros sistemas de entrega de fragancia, en particular, en presencia de otros sistemas de
entrega de fragancia sensibles a la luz, tales como los 2-oxoacetatos mencionados en el documento WO 99/60990,
o incluso en presencia de otros sistemas de entrega que tengan un perfil de liberacién complementario.

Como se ha mencionado anteriormente, la invencién se refiere al uso de la microparticula de polimero descrita
anteriormente, o latex, como ingrediente perfumante. En otras palabras, se refiere a un procedimiento para conferir,
potenciar, mejorar o modificar las propiedades de olor de una composicion perfumante o de un articulo perfumado,
el procedimiento comprende afadir a dicha composicién o articulo una cantidad eficaz de por lo menos una
microparticula de polimero, o latex, de acuerdo con la invencion. Por "uso de una microparticula de polimero de una
invencion, o latex", tiene que entenderse en el presente documento también el uso de cualquier composiciéon que
contenga dicha microparticula de polimero, o latex, y que se pueda emplear ventajosamente en la industria de la
perfumeria como principio activo.

Dichas composiciones, que de hecho se pueden emplear ventajosamente como ingrediente perfumante, son
también un objeto de la presente invencion.

Por tanto, otro objeto de la presente invencion es una composicion perfumante que comprenda:

i) como ingrediente perfumante, por lo menos una microparticula de polimero de la invencion, o latex, como se
ha definido anteriormente;

ii) por lo menos un ingrediente seleccionado entre el grupo que consiste en un vehiculo de perfumeria y una base
de perfumeria; y

iii) opcionalmente por lo menos un adyuvante de perfumeria.

Por "vehiculo de perfumeria" se quiere decir en el presente documento un material que es practicamente neutro
desde el punto de vista de la perfumeria, es decir, que no altera significativamente las propiedades organolépticas
de los ingredientes de perfumeria. Dicho portador puede ser un liquido o un solido.

Como vehiculos liquidos se pueden citar, como ejemplos, un sistema emulsionante, es decir, un disolvente y un
sistema tensioactivo, o un disolvente frecuentemente utilizado en perfumeria. Una descripcién detallada de la
naturaleza y tipo de disolventes frecuentemente utilizados en perfumeria no puede ser exhaustiva. Sin embargo, se
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pueden citar como ejemplos no limitantes disolventes tales como dipropilenglicol, ftalato de dietilo, miristato de
isopropilo, benzoato de bencilo, 2-(2-etoxietoxi)-1-etanol o citrato de etilo, que son los mas frecuentemente
utilizados. Para las composiciones que comprenden tanto un vehiculo de perfumeria y una base de perfumeria, otros
portadores de perfumeria adecuados que los especificados anteriormente, también pueden ser agua, etanol,
mezclas de agua/etanol, limoneno u otros terpenos, isoparafinas tales como las conocidas con la marca registrada
Isopar® (origen: Exxon Chemical) o éteres de glicol y ésteres de glicol éter tales como los conocidos con la marca
registrada Dowanol® (origen: Dow Chemical Company).

Como excipientes solidos se pueden citar, como ejemplos no limitantes, gomas o polimeros absorbentes, o incluso
materiales encapsulantes. Los ejemplos de dichos materiales pueden comprender materiales formadores de pared y
plastificantes, tales como mono, di- o trisacaridos, almidones naturales o modificados, hidrocoloides, derivados de
celulosa, acetatos de polivinilo, alcoholes polivinilicos, proteinas o pectinas, o incluso los materiales citados en
textos de referencia tales como H. Scherz, Hydrokolloide: Stabilisatoren, Dickungs und Geliermittel en Lebensmitteln,
Band 2 der Schriftenreihe Lebensmittelchemie, Lebensmittelqualitat, Behr's Verlag GmbH & Co., Hamburgo, 1996.
La encapsulacion es un procedimiento bien conocido para un experto en la materia, y se puede realizar, por ejemplo,
usando técnicas tales como el secado por pulverizacion, la aglomeracién o incluso la extrusion, o consiste en una
encapsulacion de recubrimiento, incluyendo la coacervacion y la técnica de coacervacion compleja.

Por "base de perfumeria" se quiere decir en el presente documento una composiciéon que comprende por lo menos
un coingrediente perfumante.

Dicho coingrediente perfumante no es un latex de la invencién. Ademas, por "coingrediente perfumante" se quiere
decir en el presente documento un compuesto, que se utiliza en una preparaciéon perfumante o una composicion
para transmitir un efecto hedénico. En otras palabras un coingrediente de este tipo, para ser considerado como que
es un perfumante, debe ser reconocido por un experto en la materia como capaz de transmitir o modificar de una
manera positiva o agradable el olor de una composicién, y no sélo como que tiene olor.

La naturaleza y tipo de los coingredientes perfumantes presentes en la base no garantizan una descripciéon mas
detallada en el presente documento, que en cualquier caso no seria exhaustiva, siendo el experto en la materia
capaz de seleccionarlos sobre la base de su conocimiento general y de acuerdo a su aplicacion o uso previsto y el
efecto organoléptico deseado. En términos generales, estos coingredientes perfumantes pertenecen a clases
quimicas tan variadas como alcoholes, lactonas, aldehidos, cetonas, ésteres, éteres, acetatos, nitrilos, terpenoides,
compuestos heterociclicos nitrogenados o sulfurosos y aceites esenciales, y los coingredientes perfumantes pueden
ser de origen natural o sintético. Muchos de estos coingredientes, en cualquier caso, se enumeran en textos de
referencia tales como el libro de S. Arctander, Perfume and Flavor Chemicals, 1969, Montclair, Nueva Jersey,
EEUU., o sus versiones mas recientes, o en otras obras de naturaleza similar, asi como en la abundante literatura
de patentes en el campo de la perfumeria. También se entiende que dichos coingredientes también pueden ser
compuestos conocidos por liberar de una manera controlada diversos tipos de compuestos perfumantes
(precursores de fragancia o capsulas de nucleo-cubierta que contienen un perfume).

Por "adyuvante de perfumeria" se quiere decir en el presente documento un ingrediente capaz de transmitir un
beneficio adicional anadido tal como un color, una resistencia a la luz particular, estabilidad quimica, etc. Una
descripcion detallada de la naturaleza y tipo de adyuvante utilizado frecuentemente en las bases perfumantes no
puede ser exhaustiva, pero debe mencionarse que dichos ingredientes son bien conocidos para un experto en la
materia.

Una composicion de la invenciéon que consiste en por lo menos un latex y por lo menos un vehiculo de perfumeria
representa una realizacion particular de la invencién asi como una composiciéon perfumante que comprende por lo
menos un latex, por lo menos un vehiculo de perfumeria, por lo menos una base de perfumeria, y opcionalmente por
lo menos un adyuvante de perfumeria.

Es util mencionar en el presente documento que la posibilidad de tener, en las composiciones mencionadas
anteriormente, mas de uno de los copolimeros de la invencion es importante ya que permite al perfumista preparar
acordes, perfumes, que poseen la tonalidad de olor de diversos compuestos de la invencion, creando de este modo
nuevas herramientas para su trabajo.

Ademas, el latex de la invencion, o una composicion perfumante que lo comprende, es un ingrediente perfumante
util, que puede utilizarse ventajosamente en todos los campos de la perfumeria moderna, tal como la perfumeria fina
o la perfumeria funcional. De hecho, el latex de la invencidon puede emplearse ventajosamente en perfumeria fina o
funcional para lograr un depdsito mas controlad, y la consecuente liberacion, de compuestos odoriferos. Por
ejemplo, el latex de acuerdo con la invencion, debido a una liberacién bien controlada de moléculas odoriferas, se
puede incorporar en cualquier aplicacion que requiera el efecto de liberacion rapida o prolongada de un componente
odorifero como se ha definido anteriormente en el presente documento y, ademas, puede transmitir una fragancia y
una frescura a una superficie tratada que durara mas alla de los procedimientos de aclarado y/o secado. Las
superficies adecuadas son, en particular, textiles, superficies duras, cabello y piel.

Como consecuencia, un producto de consumo perfumante, que comprende:
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i) como ingrediente perfumante, por lo menos una microparticula de polimero, o latex, como se ha definido
anteriormente, y
ii) una base de consumo de perfumeria;

es también un objeto de la presente invencion.
El latex de la invencién se puede afiadir como tal o como parte de una composicién perfumante de la invencion.

Para claridad, tiene que mencionarse que, por "productos de consumo perfumantes" se quiere decir un producto de
consumo que se espera que libere por lo menos un efecto perfumante, en otras palabras, es un producto de
consumo perfumado. Para claridad, tiene que mencionarse que, por "base de consumo de perfumeria" se quiere
decir en el presente documento la formulacién funcional, asi como opcionalmente agentes beneficiosos adicionales,
que corresponden a un producto de consumo que es compatible con los ingredientes perfumantes y se espera que
entregue un olor agradable a la superficie a la que se aplica (por ejemplo, superficies de piel, cabello, textiles, u
hogar). En otras palabras, un producto de consumo perfumante de acuerdo con la invencién comprende la
formulacién funcional, asi como opcionalmente agentes beneficiosos adicionales, que corresponden al producto de
consumo deseado, por ejemplo un detergente o un ambientador, y una cantidad eficaz olfativa de por lo menos un
compuesto de la invencion.

La naturaleza y tipo de los componentes de la base de consumo de perfumeria no garantizan una descripcion mas
detallada en el presente documento, que en cualquier caso no seria exhaustiva, siendo el experto en la materia
capaz de seleccionarlos sobre la base de su conocimiento general y de acuerdo a la naturaleza y el efecto deseado
de dicho producto.

Pueden ser ejemplos no limitantes de una base de consumo de perfumeria apropiada, un perfume, tal como una
fragancia fina, una colonia o una locion para después del afeitado, un producto de cuidado de tejidos, tal como un
detergente liquido o sdlido, un suavizante de telas, un ambientador de telas, un agua de planchado, un papel, o un
blanqueador; un producto para el cuidado corporal, tal como un producto de cuidado del cabello (por ejemplo, un
champu, una preparacion de coloracion o una pulverizacion para el cabello), una preparacion cosmética (por
ejemplo, una crema de desvanecimiento o un desodorante o antitranspirante), o un producto para el cuidado de la
piel (por ejemplo, un jabén perfumado, crema, espuma de ducha o bafio, aceite o gel, o un producto de higiene), un
producto para el cuidado del aire, como un ambientador o un ambientador de aire en polvo "listo para usar", o un
producto de cuidado del hogar, como una toallita, un detergente para vaijilla o detergente para superficies duras.

Como se ha anticipado anteriormente, la composicion de la invencion se puede utilizar ventajosamente para traer un
beneficio para los productos de consumo, tal como su efecto perfumante. Debido a que algunos de los aldehidos
perfumantes Ce20 y cetonas perfumantes Cs.20 volatiles descritos anteriormente también pueden tener propiedades
atrayentes o repelentes de insectos, farmacéuticas, bactericidas, fungicidas o que contrarrestan el mal olor, es
evidente que las microparticulas de polimero de la invencién, o latex, también se puede utilizar en formulaciones con
fines de atraer o repeler insectos, farmacéuticos, bactericidas, fungicidas o de contrarrestar el mal olor. De hecho,
dichas microparticulas de polimero, o latex, poseen varias otras propiedades que las hacen particularmente
adecuadas para este fin.

Las proporciones en las que la microparticula polimérica de acuerdo con la invencién se pueden incorporar en los
diversos articulos o composiciones mencionados anteriormente varian dentro de un amplio intervalo de valores.
Estos valores dependen de la naturaleza del articulo o producto que se perfume y del efecto olfativo deseado asi
como de la naturaleza de los coingredientes en una composicién dada cuando los compuestos de acuerdo con la
invencion se mezclan con coingredientes perfumantes, disolventes o aditivos frecuentemente usados en la técnica
anterior.

Por ejemplo, las concentraciones tipicas estan en el orden del 0,001 % al 20 % en peso, o incluso mas, de la
microparticula de polimero de la invencién o latex sobre la base del peso de la composicion en la que se incorporan.
Concentraciones mas bajas que éstas, tales como en el orden del 0,001 % al 5% en peso, se pueden utilizar
cuando esta microparticula de polimero se aplica directamente en el perfumante de los diversos productos de
consumo mencionados anteriormente.

Otro objeto de la presente invencion se refiere a un procedimiento para el perfumado de una superficie 0 a un
procedimiento para intensificar o prolongar el efecto de difusion de la fragancia caracteristica de un ingrediente
odorifero sobre una superficie, caracterizado porque la superficie se trata en presencia de una microparticula de
polimero de la invencion o latex. Son superficies apropiadas, en particular, textiles, superficies duras, cabello y piel.

Breve descripcion de los dibujos

Figura 1: Analisis de espacio libre superior dinamico para la evaporacién de 2-fenilacetaldehido puro, o de 2-
fenilacetaldehido liberado de 2-oxo-2-fenilacetato de 2-feniletilo o del Latex 1a en una aplicaciéon de suavizante
de telas (Figura 1a: con lampara de xendn; Figura 1b: con luz del dia).

Figura 2: Analisis de espacio libre superior dinamico para la evaporacion de citral puro o de citral liberado del
Latex 2 en una aplicacion de suavizante de telas.
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Figura 3: Analisis de espacio libre superior dinamico para la evaporacion de (Z)-3-hexenal o de (Z)-3-hexenal del
Latex 3 en una aplicacion de suavizante de telas.

Figura 4: Evaluacion de panel olfativo de la intensidad de la liberacion inducida por la luz de 2-fenilacetaldehido
del 2-oxo-2-fenilacetato de 2-feniletilo y de los Latex 1a y 1b en una crema de dia recién preparada.

Figura 5: Evaluacién de panel olfativo de la intensidad de la liberacién inducida por la luz de 1-decenal del Latex
5a en una crema de dia recién preparada. (Figura 5a: con lampara de xendén; Figura 5b: con luz de dia).

Figura 6: Evaluacion de panel olfativo de la intensidad de la liberacion inducida por la luz de 2-fenilacetaldehido
del 2-oxo-2-fenilacetato de 2-feniletilo y de los Latex 1a y 1c en una crema de dia después del almacenamiento
durante 3 meses a 45 °C.

Figura 7: Analisis de espacio libre superior dinamico para la evaporacion de 2-fenilacetaldehido puro o de 2-
fenilacetaldehido (Fig. 7a) o decanal (Fig. 7b) liberados de los Latex 1a y 5b, respectivamente, en una aplicacion
de limpiador de superficies multiusos.

Figura 8: Reaccion de descomposicion de un polimero de la invencion en la que se libera citronelal.

Ejemplos

La invencioén se describira ahora con mas detalle por medio de los siguientes ejemplos, en los que las abreviaturas
tienen el significado habitual en la técnica, las temperaturas se indican en grados centigrados (°C); los datos del
espectro de RMN se registraron en CDCI3 (si no se indica otra cosa) en un espectrometro Bruker DPX 400 con
400 MHz para 1H y 100,6 MHz para 3¢C, los desplazamientos quimicos & se indican en ppm con respecto a Si(CHs)a
(TMS) como patréon, a. representa una sefial ancha. Las mediciones de dispersion de luz dinamica (DLD) se
realizaron con un aparato Zetasizer, Nanoseries, Nano-ZS (Malvern Instruments, Reino Unido) equipado con un
laser de He-Ne de 4 mW a una longitud de onda de 633 nm. Las intensidades dispersas se midieron a 90° y 20 °C.

Algunos de los polimeros en los siguientes ejemplos comprenden unidades con un resto de pireno, este resto esta
presente para permitir un analisis por fluorescencia.

Ejemplo 1

Preparacion de un latex a base de 2-oxo02-(4-vinilfenil)acetato de 2-feniletilo (Latex 1, que es capaz de liberar
2 fenilacetaldehido)

(a) Sintesis de oxalato de bis(2-feniletilo)

Se afiadié cloruro de oxalilo (10,2 g, 80,4 mmol) gota a gota durante 20 min a una solucién agitada de 2-feniletanol
(20.0 g, 163.7 mmol) en piridina (165 ml) a 0 °C. La mezcla de reaccion se dejo calentar a temperatura ambiente
durante la noche. Se afiadio éter (300 ml, 2 veces) y la mezcla se extrajo con H2SO4 (10 %, 300 ml, 3 veces), una
solucion saturada de NaHCO3 (300 ml, 3 veces) y una solucion saturada de NaCl (300 ml, 2 veces, pH6). La capa
organica se secd (Na;SOs) y se concentr6. La cromatografia en columna (SiO,, heptano/éter dietilico 1:1)
proporcionod 20,1 g (84 %) de un sélido.

RMN-"H (CDCls): 7,26 (m, 10H), 4,46 (t, 4H), 3,03 (m, 4H).

RMN-"C (CDCl3): 157,47, 136,67, 128,93, 128,62, 126,86, 67,35, 34,62.

(b) Sintesis de 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de 2-feniletilo

Se afadié un reactivo de Grignard preparado a partir de 4-bromoestireno recién destilado (9,45 g, 51,6 mmol) y
magnesio (1,31 g, 54,0 mmol) en THF (70 ml) gota a gota a una solucién agitada de bis(2-feniletil)oxalato (14,0 g,
46,9 mmol) en THF (120 ml) a -60 °C. La mezcla se dejo calentar a temperatura ambiente, y después se vertio sobre
una mezcla de hielo (200 g) y una solucién saturada de NH4Cl (200 ml). La extraccion con éter dietilico (500 ml), el
lavado con una solucion saturada de NaCl (300 ml, 3 veces), la re-extraccion de la fase acuosa con éter, el secado
de las fases organicas combinadas (Na;SO.), la adicién de terc-butil hidroquinona (TBHQ, aproximadamente
0,3 mg), la concentracién y el secado al vacio (0,5 mbares, 0,5 h) proporcionaron 19,40 g del compuesto en bruto.
La cromatografia en columna (SiO,, heptano/acetato de etilo 98:2), la adicion de TBHQ (032 mg) a las fracciones de
producto, la concentracion y el secado al vacio proporcionaron 8,95 g (68 %) del compuesto deseado.

RMN-"H (CDCls): 7,82 (d, 2H), 7,45 (d, 2H), 7,28 (m, 5H), 6,74 (dd, 1H), 5,90 (d,1H), 5,45 (d, 1H), 4,61 (t, 2H), 3,08
(t, 2H).

RMN-"C (CDCls): 185,59, 163,71, 143,83, 136,98, 135,71, 131,49, 130,47, 129,01, 128,69, 126,85, 126,53, 117,97,
66,39, 34,95.

(c) Preparacion de un copolimero aleatorio reticulado de metacrilato de metilo, 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de 2-
feniletilo y 1,4-butanodiol divinil éter (Diametro = 356 nm, Latex 1a)

Se mezclaron metacrilato de metilo (0,60g, 6,01 mmol), 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de 2-feniletilo (1,12 g,
4,00 mmol), 1,4-bis(viniloxi)butano (1,70 mg, 12,0 ymol) y poli(etilenglicol)-bloque-poli(propilenglicol)-bloque-
glicolpolietileno) (0,17 g) en agua (6,65 ml) para proporcionar una emulsién de color amarillo. La mezcla de reaccion
se agité a 24000 rpm con un Ultra-Turrax a temperatura ambiente durante 2 min y después se transfirié a un matraz
de 25ml de fondo redondo y se agit6 a 400 rpm. Se afadid una solucion de dihidruro de 2,2’-azobis(2-
metilpropionamidina) (35,90 mg, 6,01 umol) en agua (0,50 ml) y la mezcla de reaccién se agité a 70 °C durante 4
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horas. Se afadi6 2,2’-azo-bis(2-metilpropionamidina)adicional (21,00 mg, 4,61 pmol). La mezcla de reaccién se agitd
a 70°C durante 2h 30. El medio se enfrio lentamente a temperatura ambiente con agitacion. El analisis
termogravimétrico (ATG) indicé un contenido de solidos del 21,6 % y el analisis por DLD un diametro de 356 nm.
RMN-"H (CDC13): 7,73 (m, 2H), 7,26 (m, 5H), 7,09 (m, 2H), 4,59 (m, 2H), 3,59 (m,6H), 3,08 (m, 2H), 1,80 (m, 8H),
0,83 (m, 8H).

RMN-"C (CDCls): 185,64, 178,08, 177,82, 176,89, 163,59, 136,91, 130,29, 129,95, 129,01, 128,69, 126,89, 51,80,
51,04, 45,66, 44,80, 44,51, 34,94, 18,73, 16,51.

(d) Preparacion de un copolimero aleatorio reticulado de metacrilato de metilo, 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de 2-
feniletilo y 1,4-butanodiol divinil éter (Diametro = 1,28 um, Latex 1b)

Se mezclaron metacrilato de metilo (0,461 g, 4,61 mmol), 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de 2-feniletilo (0,53 g,
1,90 mmol), 1,4-bis(viniloxi)butano (1,00 mg, 7,03 um) y poli(etilenglicol)-bloque-poli(propilenglicol)-bloque-
polietilenglicol) (0,10 g) en agua (3,30 ml) para proporcionar una suspension de color amarillo. La mezcla de
reaccion se agité a 24000 rpm con un Ultra-Turrax a temperatura ambiente durante 2 min y después se transfirié a
un matraz de 25ml de fondo redondo y se agit6 a 400 rpm. Se afiadi®é una solucion de 2,2'-azobis(2-
metilpropionamidina) (19,80 mg, 4,61 mmol) en agua (0,50 ml) y la mezcla de reaccién se agité a 70 °C durante 4
horas. Se afadié diclorhidrato de 2,2’-azo-bis(2-metilpropionamidina) adicional (21,00 mg, 4,61 mmol). La mezcla de
reaccion se agité a 70 °C durante 2 horas. El medio se enfrié lentamente a temperatura ambiente con agitacion. El
analisis por ATG indico un contenido de sdlidos del 29,9 % y el analisis por DLD un diametro de 1,28 pm.

(e) Preparacion de un copolimero aleatorio reticulado de metacrilato de metilo, N-(piren-1-ilmetil)metacrilamida, 2-
oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de 2-feniletilo y 1,4-butanodiol divinil éter (Latex 1c)

Se mezclaron metacrilato de metilo (0,61 g, 6,01 mmol), 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de 2-feniletilo de etilo (1,12 g,
4,00 mmol), N-(piren-1-ilmetil)metacrilamida (1,50 mg, 5,01 ymol), 1,4-bis(viniloxi)butano (1,70 mg, 12,0 ymol) y
poli(etilenglicol)-bloque-poli(propilenglicol)-bloque-poli(etilenglicol) (0,17 g) en agua (6 ml) para proporcionar una
suspension de color amarillo. La mezcla de reaccion se agité a 24000 rpm con un Ultra-Turrax a temperatura
ambiente durante 2 min y después se transfirié a un matraz de 25 ml de fondo redondo y se agité a 400 rpm. Se
afiadié una solucion de diclorhidrato de 2,2’-azobis(2-metilpropionamidina) (34,70 mg) en agua (0,50 ml) y la mezcla
de reaccion se agitd a 70 °C durante 4 horas. Se anadiod diclorhidrato de 2,2’-azobis(2-metilpropionamidina) adicional
(3,70 mg) y la mezcla de reaccion se agité a 70 °C durante 2,5 horas. La mezcla de reaccién se enfrié a temperatura
ambiente con agitacién. El analisis por ATG indicé un contenido de sélidos del 17,8 % y el analisis por DLD un
diametro de 349 nm.

(f) Preparacion de un copolimero aleatorio reticulado de metacrilato de n-butilo, N-(piren-1-ilmetil)metacrilamida, 2-
oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de 2-feniletilo y 1,4-butanodiol diviniléter (Latex 1d)

En un vaso de precipitados de 10 ml, una solucién de 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de 2-feniletilo (1,14 g, 4,05 mmol),
metacrilato de n-butilo (0,86 g, 6,06 mmol), 1,4-bis(viniloxi)butano (3,20mg, 0,02 mmol) y N-(piren-1-
ilmetil)metacrilamida (2,00 mg, 6,68 uymol) se afiadié a una solucidon de poli(vinil pirrolidona) PVP K30 (origen:
Aldrich, 0,40 g) en agua (16 ml) para proporcionar una suspension de color amarillo. Se obtuvo una emulsion con un
Ultra-Turrax (24000 rpm durante 2 minutos). La mezcla de reaccion se transfiri6 a un matraz de 25 ml de fondo
redondo y se agité a 400 rpm. Se afnadié una solucién de diclorhidrato de 2,2’-azobis(2-metilpropionamidina) (35 mg,
4.05 mmol) en agua (0.5 ml). La mezcla de reaccion se agitd a 70 °C durante 2 horas. Se afadié una segunda
solucion de diclorhidrato de 2,2’-azobis(2 metilpropionamidina) (34 mg, 4,05 mmol) en agua (0,5 ml) y la mezcla de
reaccion se agitdé a 70 °C durante un tiempo de 24 horas. La suspension se enfrio lentamente a temperatura
ambiente con agitacion.

(g) Preparacién de un copolimero aleatorio reticulado de acetato de vinilo, N-(piren-1-ilmetil)metacrilamida, 2-oxo-2-
(4-vinilfenil) acetato de 2-feniletilo y 1,4-butanodiol divinil éter (Latex 1e)

En un vaso de precipitados de 10 ml, una solucién de 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de 2-feniletilo (1,12 g, 4,01 mmol),
acetato de vinilo (0,35 g, 4,04 mmol), 1,4-bis(viniloxi) butano (3,20 mg, 0,02 mmol) y N-(piren-1-ilmetil)metacrilamida
(1,50 mg, 5,01 ymol) se afadié a una solucion de PVP K30 (0,44 g) en agua (12 ml) para proporcionar una
suspension de color amarillo. Una emulsiéon se obtuvo con un Ultra-Turrax (24000 rpm durante 2 min). La mezcla de
reaccion se transfirié a un matraz de 25 ml de fondo redondo y se agité a 400 rpm. Se afiadio una solucion de 2,2’-
azobis(2-metilpropionamidina) (36,80 mg) en agua (0,5 ml). La mezcla de reaccion se agitoé a 70 °C durante 2 horas.
Se afiadioé una segunda solucidon de 2,2'-azobis(2-metilpropionamidina) (36,7 mg) en agua (0,5 ml) y la mezcla de
reaccion se agité a 70 °C durante un tiempo total de 48 horas. La suspension se enfrio lentamente a temperatura
ambiente con agitacion.

(h) Preparacion de un copolimero aleatorio reticulado de estireno, N-(piren-1-ilmetil)metacrilamida, 2-oxo-2-(4-
vinilfenil) acetato de 2-feniletilo y 1,4-butanodiol divinil éter por polimerizacién por dispersién en etanol (Latex 1f).

En un vaso de precipitados de 50 ml, se afiadieron 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de 2-feniletilo (1,95 g, 6,96 mmol),
1,4-bis(viniloxi)butano (0,31 g, 0,02 mmol), N-(piren-1-ilmetil)metacrilamida (3,08 mg, 10,30 ymol), y estireno (1,08 g,
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10,32 mmol) a una solucion de PVP K30 (0,36 g) en etanol (5,60 g) para proporcionar una soluciéon. La mezcla de
reaccion se transfirié a un matraz de 25 ml de fondo redondo y se agité a 200 rpm. Se afiadioé una solucion de 2,2’-
azobis(2-metilpropionitrilo) (AIBN, 0,11 g, 0,66 mmol) en etanol (5g) y la mezcla de reaccién se agitd a 70 °C
durante 15 horas. El medio finalmente se enfri6 a temperatura ambiente con agitacién para proporcionar una
dispersion.

(i) Preparacion de un copolimero aleatorio de 4-vinilbenzoato de 2-[2-(2-metoxietoxi)etoxiletilo y 2-oxo-2-(4-
vinilfenil)acetato de 2-feniletilo (Latex 1g)

Se afadieron 4-vinilbenzoato de 2-[2-(2-metoxietoxi)etoxi]etilo (1,58 g, 5,36 mmol) y 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de
2-feniletilo (0,5 g, 1,79 mmol) a una solucién de AIBN (90 mg) en THF seco (30 ml, destilado sobre KNa). La mezcla
de reaccion se agité a 80 °C durante 19 horas. Se afiadio mas AIBN (90 mg) y la reaccién se calenté durante otras
24 horas. Después de enfriarse a temperatura ambiente, se afadié metanol (50 ml), después el producto se
concentro y se recogié en THF (3 ml). Este procedimiento se repitid 3 veces. El disolvente se evaporé y el producto
se recogié en THF (3 ml). Se afadié heptano (3 ml) y, después de agitar durante un par de minutos, la soluciéon
sobrenadante se pipeted y el producto se concentré. Este procedimiento se repitié 8 veces. La concentracion y el
secado al vacio (aprox. 0,2 mbar, 2 h) finalmente proporcion6 1,46 g de un aceite de color amairillo.

Ejemplo 2

Preparacion de un latex a base de 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de (E)-3,7-dimetilocta-2,6-dien-1-ilo (Latex 2,
que es capaz de liberar citral)

(a) Sintesis de oxalato de (E)-bis(3, 7-dimetilocta-2,6-dien-1-ilo).

Se afadié cloruro de oxalilo (12,5 g, 98,5 mmol) gota a gota durante 20 min a una solucion agitada de (E)-3,7-
dimetilocta-2,6-dien-1-ol (geraniol, 30,4 g, 197,1 mmol) en piridina (200 ml) a 0 °C. La mezcla de reaccién se dejo
calentar hasta temperatura ambiente durante el fin de semana y se hidrolizé con agua (100 ml, reaccién exotérmica).
Se afiadié éter (200 ml, 2 veces) y la mezcla se extrajo con H2SO4 (10 %, 100 ml, 3 veces), una solucion saturada de
NaHCO3; (100 ml, 3 veces) y una solucion saturada de NaCl (100 ml). La capa organica se secd (Na:SOs) y se
concentrd. La cromatografia en columna (SiO», heptano/éter dietilico 4:1) y la destilacion bulbo a bulbo (70 °C,
0,1 mbar) proporcionaron 26,3 g (74 %) de un aceite.

RMN-"H (CDCls): 5,41 (t, 2H), 5,07 (t, 2H), 4,80 (d, 4H), 2,08 (m, 8H), 1,74 (s, 6H), 1,67 (s, 6H), 1,59 (s, 6H).
RMN-"C (CDCl3): 157,97, 144,27, 131,98, 123,57, 116,83, 63,81, 39,55, 26,19, 25,66, 17,69, 16,58.

(b) Sintesis de 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de (E)-3, 7-dimetilocta-2,6-dien-1-ilo.

Se afadié un reactivo de Grignard preparado a partir de 4-bromoestireno (2,78 g, 15,2 mmol) y magnesio (0,39 g,
15,9 mmol) en THF (23 ml) gota a gota (durante 20 min) a una solucién agitada de oxalato de (E)-bis(3,7-dimetilocta-
2,6-dien-1-ilo) (5,00 g, 13,8 mmol) en THF (40 ml) a -60 °C. La mezcla se dejo calentar a temperatura ambiente, y
después se vertié en una mezcla de hielo (70 g) y una solucién saturada de NH4Cl (60 ml). La extraccion con éter
dietilico (200 ml), el lavado con una solucién saturada de NaCl (100 ml, 3 veces), el secado (Na2 SO4), la adicién de
hidroquinona (10 mg) y la concentracién proporcionaron 6,44 g del compuesto en bruto. La cromatografia en
columna repetitiva (SiO,, heptano/éter 9:1 y 98:2), la adicion de hidroquinona a la fraccion de producto, la
concentracion y el secado al vacio (0,2 mbar, 1 h) proporcionaron 0,90 g (21 %) de un aceite.

RMN-"H (CDCls): 7,97 (d, 2H), 7,51 (d, 2H), 6,76 (dd, 1H), 5,92 (d, 1H), 5,45 (m, 2H), 5,09 (m, 1H), 4,90 (d, 2H), 2,10
(m, 4Hg, 1,77 (s, 3H), 1,67 (s, 3H), 1,60 (s, 3H).

RMN-"°C (CDCls): 185,79, 163,90, 144,38, 143,82, 135,74, 132,03, 131,71, 130,49, 126,57, 123,56, 117,94, 117,09,
116,80, 62,99, 39,56, 26,25, 25,68, 17,71, 16,63.

(c) Preparacion de un copolimero aleatorio reticulado de metacrilato de metilo, 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de (E)-
3, 7-dimetilocta-2,6-dien-1-ilo, y diviniléter 1,4-butanodiol (Latex 2).

Se mezclaron metacrilato de metilo (0,50 g, 5,02 mmol), 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de (E)-3,7-dimetilocta-2,6-dien-
1-ilo (1,03 g, 3,30 mmol), 1,4-bis(viniloxi)butano (1,50 mg, 10,55 ymol). Se agregaron poli(etilenglicol)-bloque-
poli(propilenglicol)-bloque-poli(etilenglicol) (0,15 g) y agua (5,97 ml). La mezcla de reaccion se agité a 24000 rpm
con un Ultra-Turrax a temperatura ambiente durante 5 min y después se transfiri6 a un matraz de 25 ml de fondo
redondo y se agité a 400 rpm. Se afiadio 2,2’-azobis(2-metilpropionamidina) (30,90 mg, 5,02 mmol) y la mezcla de
reaccion se agito a 70 °C durante 4 horas.

Se afadié diclorhidrato de 2,2'-azobis(2-metilpropionamidina) adicional (33,40 mg, 5,02 mmol). El analisis por ATG
indicé un contenido de sdlidos del 16,6 %.
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Ejemplo 3

Preparacion de un latex a base de 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de (Z)-3-hexenilo Llatex 3, que es capaz de
liberar (Z)-3-hexenal)

(a) Sintesis de oxalato de bis[(Z)-3-hexenilo]

Se afiadié cloruro de oxalilo (12,7 g, 100,0 mmol) gota a gota durante 20 min a una soluciéon agitada de (Z)-3-
hexenol (20,0 g, 200,0 mmol) en piridina (240 ml) a 0 °C. La mezcla de reaccion se dej6 calentar hasta temperatura
ambiente durante el fin de semana, después se afiadio a H.SO4 (50 %, que contenia hielo, 400 ml), se extrajo con
éter (400 ml y 200 ml), se traté nuevamente con H2SO4 (50 %, que contenia hielo, 400 ml), se lavé con una solucion
saturada de NaCl (200 ml) y una solucién saturada de NaHCO; (200 ml, 2 veces). La capa organica se seco
(Na2S04) y se concentré. La cromatografia en columna (SiO2, heptano/éter dietilico 9:1) proporciond, después de
secar al vacio (0,5 mbar, 1H), 20,9 g (82 %) de un aceite.

RMN-"H (CDCls): 5,54 (m, 2H), 5,32 (m, 2H), 4,27 (t, 4H), 2,48 (c, 4H), 2,07 (quint,, 4H), 0,97 (t, 6H).

RMN-"C (CDCl3): 157,84, 135,41, 122,57, 66,35, 26,42, 20,62, 14,16.

(b) Sintesis de 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de (Z)-3-hexenilo

Se afadié un reactivo de Grignard preparado a partir de 4-bromoestireno (6,95 g, 38,0 mmol) y magnesio (0,97 g,
39,9 mmol) en THF (100 ml) gota a gota (durante un periodo de 20 min) a una solucién agitada de oxalato de bis[(Z)-
3-hexenilo] (9,20 g, 36,2 mmol) en THF (35 ml) a -60 °C. La mezcla se dej6 calentar a temperatura ambiente y se
vertid en una mezcla de hielo (100 g) y una solucion saturada de NH4Cl (100 ml). La extraccion con éter dietilico
(200 ml, 2 veces), el lavado con una soluciéon saturada de NaCl (50 ml, 4 veces, pH 7), el secado (NazSO,) y la
concentracion proporcionaron 11,47 g del compuesto en bruto en forma de un aceite de color marron. La destilacion
bulbo a bulbo de 8,68 g del producto en bruto (0,06 mbar, 60 °C) y la cromatografia en columna (SiO», heptano/éter
95:5, después, 1:1, después, éter puro) proporcionaron 3,53 g (50 %) de un aceite.

RMN-"H (CDCls): 7,97 (d, 2H), 7,51 (d, 2H), 6,75 (dd, 1H), 5,92 (d, 1H), 5,54 (m, 1H), 5,44 (d, 1H), 5,35 (m, 1H), 4,39
(t, 2H), 2,53 (c, 2H), 2,06 (quint, 2H), 0,94 (t, 3H).

RMN-"C (CDCl3): 185,67, 163,87, 143,87, 135,72, 135,35, 131,60, 130,49, 126,57, 122,88, 117,98, 65,60, 26,63,
20,65, 14,15.

(c) Preparacion de un copolimero aleatorio reticulado de metacrilato de metilo, 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de (Z)-3-
hexenilo y 1,4-butanodiol divinil éter (Latex 3)

Se mezclaron metacrilato de metilo (0,56 g, 5,57 mmol), 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de (Z)-3-hexenilo (1,01 g,
3,90 mmol), y 1,4-bis(viniloxi)butano (1,60 mg, 0,01 mmol) para proporcionar una soluciéon de color amarillo. Se
agregaron poli (etilenglicol)-bloque-polipropilenglicol)-bloque-poli(etilenglicol) (0,16 g) y agua (5,80 ml). La mezcla de
reaccion se agité a 24000 rpm con un Ultra-Turrax a temperatura ambiente durante 5 min y después se transfirié a
un matraz de 25 ml de fondo redondo y se agité a 400 rpm. Se afiadid 2,2’-azobis(2-metilpropionamidina) (30,90 mg,
5,02 mmol) y la mezcla de reaccién se agitd durante 4 horas a 70 °C. El analisis por ATG indicé un contenido de
solidos del 21,9 %.

RMN-"H (CDCl3): 7,86 (m, 2H), 7,02 (m, 2H), 5,55 (m, 1H), 5,35 (m, 2H), 4,38 (m, 2H), 3,59 (m, 3H), 2,54 (m, 2H),
2,07 (m, 2H), 0,96 (m, 7H).

RMN-">C (CDCls): 185,72, 177,85, 176,93, 163,76, 135,42, 130,31, 128,44, 122,84, 70,58, 66,35, 65,61, 54,41,
51,80, 51,02, 45,57, 44,90, 44,53, 26,62, 26,40, 20,65, 18,74, 17,47, 16,50, 14,19.

Ejemplo 4

Preparacion de un latex a base de 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de (1R,2S,5R)-2-isopropil-5-metilciclohexil
(Latex 4, que es capaz de liberar (-)-mentona)

(a) Sintesis de oxalato de bis[(1R,2S,5R)-2-isopropil-5-metilciclohexilo)

Se afiadié cloruro de oxalilo (12,1 g, 9622 mmol) gota a gota durante 20 min a una solucién agitada de (-)-mentol
(30,0 g, 192,0 mmol) en piridina (240 ml) a 0 °C. La mezcla de reaccion se dejo calentar hasta temperatura ambiente
durante la noche, después se afadié a H.SO4 (50 %, que contenia hielo, 400 ml), se extrajo con éter (400 ml y
200 ml), se tratd de nuevo con H2SO4 (50 %, que contenia hielo, 400 ml), se lavé con una solucion saturada de NaCl
(200 ml) y una solucién saturada de NaHCOs3 (200 ml, 2 veces). La capa organica se seco (Na;SO4) y se concentro.
La cromatografia en columna (SiO, heptano/éter dietilico 9:1) proporciond, después de secar al vacio (0,5 mbar,
1h), 26,2 g (74 %) de un aceite.

RMN-"H (CDCls): 4,82 (td, 2H), 2,07 (m, 2H), 1,88 (m, 2H), 1,70 (m, 4H), 1,11 (m,4H), 0,91 (dd, 12H), 0,78 (d, 6H).
RMN-"C (CDCl3): 158,19, 77,55, 46,71, 40,27, 34,05, 31,43, 26,38, 23,64, 21,93, 20,55, 16,47.

(b) Sintesis de 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de (1R,2S,5R)-2-isopropil-5-metilciclohexilo
Se afadié un reactivo de Grignard preparado a partir de 4-bromoestireno (2,75 g, 15,0 mmol) y magnesio (0,39 g,

16,0 mmol) en THF (20 ml) gota a gota (durante un periodo de 20 min) a una soluciéon agitada de oxalato de
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bis[(1R,2S,5R)-2-isopropil-5-metilciclohexilo) (5,00 g, 13,7 mmol) en THF (15ml) a -60 °C. La mezcla se dejo
calentar a temperatura ambiente y se verti6 en una mezcla de hielo (200 g) y una solucion saturada de NH4CI
(10 ml). La extraccion con éter dietilico (2 veces), el lavado con agua (3 veces), el secado (Na;SO.) y la
concentracion proporcionaron 6,42 g del compuesto en bruto en forma de un aceite. La cromatografia en columna
repetitiva (SiO2, heptano/éter 7:3 y heptano/éter 95:5) proporcioné 2,03 g (47 %) de un aceite.

RMN-"H (CDCls): 7,94 (d, 2H), 7,52 (m, 2H), 6,76 (dd, 1H), 5,92 (d, 1H), 5,45 (d,1H), 5,00 (td, 1H), 2,18 (m, 1H), 1,95
(m, 1Hg, 1,73 (m, 2H), 1,18 (m, 2H), 0,95 (d, 3H), 0,90 (d, 3H), 0,84 (d, 3H).

RMN-'°C (CDCls): 186,18, 163,91, 143,78, 135,75, 131,71, 130,35, 126,61, 117,91, 46,82, 40,64, 34,07, 31,56,
26,17, 23,34, 21,97, 20,69, 16,16.

(c) Preparacion de un copolimero aleatorio reticulado de metacrilato de metilo, 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de
(1R, 2S,5R)-2-isopropil-5-metilciclohexilo y 1,4-butanodiol divinil éter (Latex 4a)

Se mezclaron metacrilato de metilo (0,59 g, 5,90 mmol), 2-2-oxo-2-(4-vinilfenil)-acetato de (1R,2S,5R)-2-isopropil-5-
metilciclohexilo (1,22 g, 3,90 mmol), y 1,4-bis(viniloxi)butano (1,80 mg, 0,01 mmol) para proporcionar una solucion
de color amarillo. Se agregaron poli(etilenglicol)-bloque-poli(propilenglicol)-bloque-poli(etilenglicol) (0,19 g) y agua
(5,80 ml). La mezcla de reaccion se agité a 24000 rpm con un Ultra-Turrax a temperatura ambiente durante 5 min y
después se transfirié a un matraz de 25 ml de fondo redondo y se agitdé a 400 rpm. Se afiadio diclorhidrato de 2,2’-
azobis-(2-metilpropionamidina) (18,00 mg, 5,02 mmol) y la mezcla de reaccién se agité durante 4 horas a 70 °C. El
analisis por ATG indicé un contenido de solidos del 17,2 %.

(d) Preparacion de un copolimero aleatorio reticulado a base metacrilato de metilo, 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de
(1R, 2S,5R)-2-isopropil-5-metilciclohexilo, n-(piren-1-ilmetil)metacrilamida, y 1,4-butanodiol divinil éter (Latex 4b)

Se mezclaron metacrilato de metilo (0,60 g, 6,02 mmol), 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de (1R,2S,5R)-2-isopropil-5-
metilciclohexilo (1,26 g, 3,98 mmol), N-(piren-1-ilmetil)metacrilamida (1,50 mg, 5,01 ymol), y 1,4-bis (viniloxi)butano
(1,60 mg, 0,01 mmol) para proporcionar una solucion de color amarillo. Se afiadieron poli(etilenglicol)-bloque-
poli(propilenglicol)-bloque-poli(etileno glicol) (0,17 g) y agua (10 ml). La mezcla de reaccién se agitdé a 24000 rpm
con un Ultra-Turrax a temperatura ambiente durante 2 min y después se transfiri6 a un matraz de 25 ml de fondo
redondo y se agitd a 400 rpm. Se afiadid una solucién de diclorhidrato de 2,2’-azobis(2-metilpropionamidina)
(38,50 mg, 3,98 mmol) en agua (0,50 ml) y la mezcla de reaccion se agité durante 25 horas a 70 °C. Se afiadio una
segunda solucion de diclorhidrato de 2,2’-azobis(2-metilpropionamidina (37,50 mg, 3,96 mmol) en agua (0.50 ml) y la
mezcla de reacciéon se agité durante 2 horas 30 a 70°C. La mezcla de reaccidon se enfrié lentamente hasta
temperatura ambiente para proporcionar una dispersion.

(e) Preparacion de 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato] de poli[(1R,2S,5R)-2-isopropil-5-metilciclohexilo (Latex 4c)

Se afadié 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de (1R,2S,5R)-2-isopropil-5-metilciclohexilo (2,00 g, 6,37 mmol) a una
solucién de AIBN (80 mg) en THF seco (30 ml, destilado sobre KNa). La mezcla de reaccién se agitd a 80 °C durante
2 dias. Después de enfriarse a temperatura ambiente, se afiadié etanol (50 ml), después, el producto se concentro y
se recogié en THF (5 ml). Este procedimiento se repitié 8 veces. El THF se evaporo y el producto se seco al vacio
(aprox. 0,1 mbar, 2 h) para proporcionar 2,05 g de un sélido de color amarillo.

RMN-"C (CDCls): 185,67 (a.), 163,55 (a.), 150,95 (a.), 131,24 (a.), 130,35 (a.), 130,17 (a.), 127,92 (a.), 77,24 (a.),
76,93 (a.), 46,78 (a.), 40,55 (a.), 34,07, 31,58, 26,17, 23,40, 22,00, 20,72, 16,24.

GPC (THF, poliestireno): N, = 6933 Da, P, = 17662 Da.

Ejemplo 5

Preparacion de un latex a base de 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de decilo (Latex 5, que es capaz de liberar 1-
decanal)

(a) Sintesis de oxalato de didecilo

Se afadié cloruro de oxalilo (6,35 g, 50,0 mmol) gota a gota durante 25 min a una solucion agitada de decanol
(15,83 g, 100,0 mmol) en piridina (7,91g, 100 mmol) a 0°C. La mezcla de reaccion se dej6 calentar hasta
temperatura ambiente durante la noche. La mezcla de reaccién se vertié en una mezcla de H2SO4 (50 %, 400 ml) y
hielo (400 g) y se extrajo con acetato (200 ml). La fase acuosa se volvié a extraer con acetato de etilo. Las fases
organicas combinadas se lavaron con H2SO4 (200 ml) y hielo, una solucién saturada de NaCl (100 ml) y una solucién
saturada de NaHCO3 (100 ml, 2 veces). La capa organica se secd (Na;SQO,) y se concentrd. La cromatografia en
columna (SiO», heptano/acetato 7:3) proporcion6 18,45 g (cuantitativo) de un aceite.

RMN-"H (CDCls): 4,28 (t, 4H), 1,73 (quint, 4H), 1,43-1,20 (m, 28H), 0,88 (t, 6 H).

RMN-"C (CDCl3): 158,11, 67,17, 31,91, 29,53, 29,49, 29,32, 29,18, 28,31, 25,73, 22,70, 14,11.

(b) Sintesis de 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de decilo

Se afadié un reactivo de Grignard preparado a partir de 4-bromoestireno (5,86 g, 32,0 mmol) y magnesio en THF
(45 ml) gota a gota a una solucién agitada de oxalato de didecilo (10,82 g, 29,2 mmol) en THF (50 ml) a -70 °C. La
mezcla se dejé calentar a temperatura ambiente y se vertié sobre una mezcla de hielo y una solucion de NH4CI
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(10 %, 50 ml). La extraccion con acetato de etilo (100 ml, 2 veces), el lavado con agua (100 ml, 2 veces), el secado
(Na2S04) y la concentracion proporcionaron 12,00 g del compuesto en bruto en forma de un aceite. La cromatografia
en columna repetitiva (SiO2, heptano/acetato 95:5 a 7:3) finalmente proporcioné 3,98 g (43 %) de un aceite.

RMN-"H (CDCl3): 8,00-7,95 (m, 2H), 7,55-7,50 (m, 2H), 6,76 (dd, 1H); 5,92 (d, 1H), 5,46 (d, 1H), 4,38 (t, 2H), 1,82-
1,73 (m, 2H), 1,46-1,21 (m, 14H), 0,88 (t, 3H).

RMN->C (CDCls): 185,82, 164,01, 143,85, 135,74, 131,68, 130,46, 126,58, 117,94, 66,38, 31,89, 29,51, 29,48,
29,30, 29,17, 28,48, 25,80, 22,68, 14,11.

(c) Preparacion de poli[decil 2-oxo-2-(4-vinilfenil)etilo] (Latex 5a)

En un matraz de fondo redondo de 25 ml de tres bocas, se disolvi6 PVP K30 (0,042 g, 0,764 uymol) en etanol
(0,850 ml). Se afiadieron 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de decilo (0,111 g, 0,352 mmol) y AIBN (0,011 g, 0,069 mmol)
a la mezcla de reaccion para proporcionar una solucién incolora que se agité a 45 °C durante 72 h. La mezcla de
reaccion finalmente se enfridé lentamente a temperatura ambiente para proporcionar una dispersiéon que tenia un
diametro de particula en etanol de cerca de 1,3 ym como se observé por microscopia de luz.

(d) Preparacién de un copolimero aleatorio reticulado de metacrilato de metilo, 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato] de
decilo, N-(piren-1-ilmetil)metacrilamida y 1,4-butanodiol diviniléter (Latex 5b).

En un vaso de precipitados de 10 ml, se mezclaron metacrilato de metilo (0,60 g, 6,01 mmol), 2-oxo-2-(4-
vinilfenil)acetato de decilo (1,26g, 3,98 mmol), 1,4-bis(viniloxi)butano (1,60 mg, 11 umol), N-(piren-1-
ilmetil)metacrilamida (1,5mg, 5,01 ymol) vy poli(etilenglicol)-bloque-poli(propilenglicol)-bloque-poli(etilenglicol)
(0,17 g) en agua (10 ml) para proporcionar una suspension de color amarillo. La mezcla de reaccion se agité a
24000 rpm con un Ultra-Turrax a temperatura ambiente durante 2 minutos y después se transfiri6 a un matraz de
25 ml de fondo redondo y se agité a 400 rpm. Se afiadid una solucion de 2,2’-azobis(2-metilpropionamidina)
(38,50 mg) en agua (0,50 ml) y la mezcla de reaccion se agité a 70 °C durante 25 horas. Se afiadié una segunda
solucion de 2,2’-azobis(2-metilpropinamidina) (37,50 mg) en agua (0,5 ml) y la mezcla de reaccioén se agité a 70 °C
durante 2 h 30. El medio finalmente se enfrié a temperatura ambiente con agitacion.

(e) Preparacién de un copolimero aleatorio reticulado de estireno, 2-oxo-2-(4-vinilfenillacetato de decilo y 1,4-
butanodiol divinil éter (Latex 5c).

En un vaso de precipitados de 10 ml, una solucion de 2-oxo-2-(4-vinilfenil)acetato de decilo (1,27 g, 4,00 mmol), 1,4-
bis(viniloxi)butano (0,01 g, 0,04 mmol), N-(piren-1-ilmetil)metacrilamida (1,9 mg, 6,35 pmol), y estireno (0,64 g,
6,14 mmol) se dispersé en una solucion de PVP K30 (0,38 g) en agua (16 ml) para proporcionar una suspension de
color amarillo. Se obtuvo una emulsiéon con un Ultra-Turrax (24000 rpm durante 2 min). La mezcla de reaccion se
transfirid6 a un matraz de 25 ml de fondo redondo y se agité a 400 rpm. Se afiadié una solucién de 2,2’-azobis(2-
metilpropionamidina) (0,04 g) en agua (0,5 ml) y la mezcla de reaccion se agitdé a 70 °C durante 2 horas. Se afiadio
una segunda solucidon de 2,2’-azobis(2-metilpropionamidina) (34 mg) en agua (0.5 ml) y la mezcla de reaccion se
agitoé a 70 °C durante un tiempo total de 20 h. El medio se enfrié lentamente a temperatura ambiente con agitacion.

Ejemplo 6

Analisis del espacio libre superior dinamico de la liberacion de un ingrediente perfumante de muestras
recién preparadas de copolimeros de la invencién incorporadas en un producto de consumo (suavizante de
telas)

Se prepar6 una base de suavizante de telas con la siguiente composicion final:

Stepantex®VL90 A (origen: Stepan) 16,5 % en peso
Cloruro de calcio (Solucién ac. al 10 %) 0,6 % en peso
Agua 82,9 % en peso

En un vial pequerio, una dispersion de Latex 1a recién preparada descrita en el Ejemplo 1 (0,026 mmol con respecto
a la cantidad total de fragancia que se libera) se afiadié al suavizante de telas (1,8 g). Dos muestras de referencia
recién preparadas que consistian en una cantidad equimolar de 2-fenilacetaldehido puro (0,026 mmol) y 2-oxo-2-
fenilacetato de 2-feniletilo (documento WO 99/60990) (0,026 mmol) en el suavizante de telas (1,8 g) se prepararon
en dos viales adicionales, respectivamente. Después de la homogeneizacion, las muestras se dispersaron en un
vaso de precipitados con 600 ml de agua del grifo fria desmineralizada. Una hoja de algodén (aprox. 12 x 12 cm) se
afiadié a cada vaso de precipitados y se agitdé manualmente durante 3 min, se dejaron reposar durante 2 minutos,
después se escurrieron a mano, y se pesaron para obtener una cantidad constante de agua residual. Las tres hojas
(una con latex 1a, una con 2-oxo-2-fenilacetato y una con la fragancia correspondiente que se libera) se secaron en
linea durante 24 horas en la oscuridad. A continuacion, se analizaron las hojas de algodén. Para las mediciones, las
hojas con el latex o el 2-oxo-2-fenilacetato se pusieron en una celda de muestreo con espacio libre superior (aprox.
160 ml de volumen interno) y se irradié con una lampara de xenén (Heraeus Suntest cps a aproximadamente
90000 lux), mientras que la hoja con el perfume se puso en la celda de muestreo con espacio libre superior expuesta
a la luz del dia de interior natural. Las células de muestreo de espacio libre superior se trataron térmicamente a
25 °C y se expusieron a un flujo de aire constante de aprox. 200 ml/min. El aire se filtr6 a través de carbon activo y
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se aspir6 a través de una solucién saturada de NaCl (para asegurar una humedad constante del aire de aprox. el
75 %). Los volatiles se adsorbieron inmediatamente sobre un cartucho limpio Tenax® durante 10 min, a
continuacion, durante 5 min sobre un cartucho de residuos. A continuacion, cuatro veces consecutivamente, los
volatiles se adsorbieron durante 10 min en un cartucho limpio y 20 min en un cartucho de residuos. Los cartuchos de
residuos se desecharon; los otros cartuchos se desorbieron en un desorbedor Perkin EImer TurboMatrix ATD 350
acoplado a un cromatégrafo de gases Perkin Elmer Autosystem XL equipado con una columna capilar J & W
Scientific DB1 (30 m, d.i. 0,32 mm, pelicula de 1,50 um) y un espectrometro de masas Perkin Elmer Turbomass
Upgrade. Se analizaron los compuestos volatiles usando un gradiente de temperatura a partir de 60 °C durante
5 min, después a 260 °C a 45 °C/min. Las concentraciones de espacio libre superior (en aire ng/L) se obtuvieron
mediante calibraciones de patrén externo utilizando cinco concentraciones de 2-fenilacetaldehido diferentes en
metanol. Cada solucién de calibracion se inyecté en un cartucho limpio Tenax®, que se desorbié y se analizé en las
mismas condiciones. Los resultados obtenidos para la liberacion de 2-fenilacetaldehido se resumen en la Figura 1a.

Como se puede ver en la figura 1a, el latex de la invencion se comporta mejor que el sistema de la técnica anterior
conocido por varias veces, incluso cuando se utilizaron las muestras recién preparadas (para evitar los problemas de
estabilidad del compuesto de la técnica anterior).

De forma similar, otra muestra de latex 1a se dispersé en el suavizante de telas y se aplicé a una hoja de algodon
como se describid anteriormente. Después de 24 horas de secado en linea, la hoja de algodén se puso en la celda
de muestreo con espacio libre superior y se expuso a la luz del dia de interior natural (aprox. 9000 lux corresponde a
la luz solar sencilla detras de la ventana). Como referencia, se prepararon y se analizaron muestras de 2-
fenilacetaldehido y 2-oxo-2-fenilacetato de 2-feniletilo (documento WO 99/60990) en las mismas condiciones.
Después de equilibrar durante 15 minutos, los volatiles se adsorbieron sobre un cartucho limpio Tenax® durante
15 min, después, durante 45 min sobre un cartucho de residuos. El muestreo de espacio libre superior se repitio tres
veces cada hora. Los cartuchos de residuos se desecharon; los otros cartuchos se desorbieron como se ha descrito
anteriormente. Los datos de espacio libre superior obtenidos se resumen en la Figura 1a (valores promedio de dos
mediciones).

Los datos obtenidos en la Figura 1b fueron diferentes de los obtenidos por fotoirradiacion con luz de xenén, que es
probablemente debido a la intensidad de luz mas baja. Después de 3 horas de irradiacion, la concentracion de
espacio libre superior medida para el latex 1a era considerablemente mas alta que la registrada para 2-oxo-2-
fenilacetato de 2-feniletilo y la materia prima.

Ejemplo 7

Analisis del espacio libre superior dinamico de la liberacion de un ingrediente perfumante de muestras
recién preparadas de copolimeros de la invencion incorporados en un producto de consumo (suavizante de
telas)

Como se ha descrito en el Ejemplo 6, el analisis de espacio libre superior dinamico se realizd6 para medir la
liberacion de 3,7-dimetilocta-2,6-dien-1-al (citral, 0,026 mmol con respecto a la cantidad total de fragancia que se
libera) del latex 2 descrito en el Ejemplo 2. La liberacion de este copolimero se compard con una muestra de
referencia que consistia en una cantidad equimolar de citral puro (0,026 mmol) en el suavizante de telas (1,8 g). Los
resultados se resumen en la Figura 2.

De forma similar, el analisis de espacio libre superior dinamico se realizdé para medir la liberacion de (Z)-3-hexenal
(0,02 mmol con respecto a la cantidad total de fragancia que se libera) del Latex 3 descrito en el Ejemplo 3. La
liberacién de este copolimero se comparé con una muestra de referencia que consistia en una cantidad equimolar
de (Z)-3-hexenal puro (0,026 mmol) en el suavizante de telas (1,8 g). Los resultados se resumen en la Figura 3.

Ejemplo 8

Evaluacion olfativa de la liberacion de 2-fenilacetaldehido a partir de muestras frescas de los Latex 1ay 1b
incorporados en un producto de consumo (crema de dia)

Los ensayos se realizaron utilizando una crema de dia convencional formulada a partir de las fases A-D y que tiene
la siguiente composicion final:

A. Arlacel® 985 (origen: Atlas Powder Company) 5,0 % en peso
Alcohol cetilico (origen: Sigma-Aldrich) 0,5 % en peso
Tefose® 2561 (origen: Gattefosse SA) 4,0 % en peso
Biolip P 90 (Escualano) (origen: Gattefosse SA) 1,0 % en peso
Aceite mineral 30-40 CPS (Aceite de parafina) 2,0 % en peso
Vaselina liquida (vaselina) (origen: Holler & Co. GmbH) 5,5 % en peso

B. Agua (desionizada) 76,2 % en peso
Propilenglicol 5,0 % en peso

C. Nipaguard PO 5 (fenoxietanol (y) piroctona olamina)(Origen: Clariant) 0,6 % en peso

D. PNC 400 (carbdomero de sodio) (origen: 3V Internacional) 0,2 % en peso
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Las Fases A y B se calentaron por separado a 70-75 °C, a continuacion, la fase A se afiadi6 a la fase B. Se aplico
vacio y las fases se mezclaron antes de que la mezcla se enfriara a temperatura ambiente. El molino coloidal (de
Tipo MZ, que se incorpora en un mezclador Fryma VME-120 y compuesto por un conjunto de molienda de dentado
transversal) se encendiod (0,4 de apertura) durante el enfriamiento de 65 °C a 55 °C (durante aprox. 15 min). La fase
C (Nipaguard PO 5) se afiadié a 45-50 °C y la mezcla se mantuvo con mezclado durante 5 min antes de que se
agregara la fase D (PNC 400). Después de 3 min, el molino coloidal se encendié (0,4 de apertura) y se mantuvo
funcionando durante 15 min. El mezclado se reanudd a temperatura ambiente, a 30 °C, el molino se conecté de
nuevo durante otros 15 minutos hasta que la crema se volvid homogénea, brillante y sin grumos.

Por ultimo, en caso necesario, el pH se ajustoé al valor solicitado (por ejemplo, con una solucion de acido citrico).

Se afiadieron dispersiones de Latex 1a y 1b recién preparadas obtenidas como se describié en el Ejemplo 1 (0,05 %
en peso o 0,42 mM con respecto a la cantidad total de fragancia que se libera) a la crema de dia descrita
anteriormente (20,0 g). Ademas, se prepard una muestra de referencia que consistia en 2-oxo-2-fenilacetato de 2-
feniletilo (documento WO 99/60990, 0,42 mM) en la crema de dia (2,0 g).

Después, se depositaron alicuotas de las muestras de crema dia (0,15 g) que contenian el latex o 2-oxo-2-
fenilacetato de 2-feniletilo, respectivamente, sobre un papel secante y se dejaron durante 1 hora en la oscuridad (a
temperatura ambiente), o, alternativamente, se expusieron a la luz a 365 nm durante 1 hora a 22 °C (utilizando una
lampara UVP Upland UVL-28, 365 nm, 8 W). La liberacién de 2-fenilacetaldehido del latex 1a y 1b se evalud
mediante analisis sensorial (intensidad olfativa) por 13 o 14 panelistas. Se pidi6 a los panelistas evaluar la intensidad
de la muestra en una escala que va desde 0 (sin olor) hasta 10 (olor muy fuerte). Los resultados obtenidos para la
liberacion de 2-fenilacetaldehido se resumen en la Figura 4.

Ejemplo 9

Evaluacion olfativa de la liberacion de 1-decanal de muestras frescas de latex 5a incorporado en un producto
de consumo (crema de dia)

Se prepar6 una crema de dia con la composicion final como se describid en el Ejemplo 8. Se afiadieron dispersiones
recién preparadas de latex 5a obtenidas como se describié en el Ejemplo 5 (0,05 % en peso o 0,42 mM con respecto
a la cantidad total de fragancia que se libera) a la crema de dia descrita anteriormente (20,0 g).

Después, se depositaron alicuotas de las muestras de crema de dia (0,15 g) que contenian latex 5a sobre un papel
secante y se dejaron durante 1 hora en la oscuridad (a temperatura ambiente), o, alternativamente, se expusieron a
la luz a 365 nm durante 1 hora a 22 °C (usando una lampara UVP Upland UVL-28, 365 nm, 8 W). La liberacion de 1-
decanal del latex 5a se evalué mediante analisis sensorial (intensidad olfativa) por 6 panelistas. Se pidi6 a los
panelistas evaluar la intensidad de la muestra en una escala que va desde 0 (sin olor) a 10 (olor muy fuerte). Los
resultados obtenidos para la liberacion de 1-Decenal se resumen en la Figura 5a.

De forma similar, otra muestra de latex 5a en una crema de dia preparada como se ha descrito anteriormente se
expuso a la luz del dia interior natural durante 3,25 h (luz solar sencilla detras de la ventana). La liberacion de 1-
decanal del latex 5a se evalud por andlisis sensorial (intensidad olfativa) por 5 panelistas como los descritos
anteriormente. Los resultados obtenidos para la liberaciéon de 1-Decenal se resumen en la Figura 5b.

Los datos mostraron que el sistema liberé satisfactoriamente el aldehido de fragancia durante la exposicién a la luz
artificial o natural.

Ejemplo 10

Evaluacion olfativa de la liberacion de un ingrediente perfumante de las muestras envejecidas de los latex 1a
y 1c incorporados en un producto de consumo (crema de dia)

Se prepar6 una crema de dia con la composicion final como se describié en el Ejemplo 8.

Una dispersion recién preparada de los latex 1a 'y 1c obtenida como se describié en el Ejemplo 1 (0,05 % en peso o
0,42 mM con respecto a la cantidad total de fragancia que se libera) se afadid a la crema de dia descrita
anteriormente (20,0 g). Ademas, una muestra de referencia que consistia en 2-oxo-2-fenilacetato de 2-feniletilo
(documento WO 99/60990, 0,42 mM) se prepard en la crema de dia (2,0 g). Las muestras se almacenaron a 45 °C
durante 3 meses. Después, se depositaron alicuotas de las muestras de crema dia (0,15 g) que contenian los latex
1a o 1c, o 2-oxo-2-fenilacetato de 2-feniletilo, respectivamente, sobre un papel secante y se dejaron durante 1 hora
en la oscuridad (a temperatura ambiente), o, alternativamente, expuesta a la luz a 365 nm durante 1 hora a 22 °C
(usando una lampara UVP Upland UVL-28, 365 nm, 8 W). La liberacion de 2-fenilacetaldehido se evalu6 mediante
analisis sensorial (intensidad olfativa) por 5 o 15 panelistas. Se pidié a los panelistas evaluar la intensidad de la
muestra en una escala que va desde 0 (sin olor) a 10 (olor muy fuerte). Los resultados obtenidos para la liberacion
de 2-fenilacetaldehido se resumen en la Figura 6.
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Solamente la muestra que contenia los latex 1a y 1c proporciond una intensidad olfativa fuerte de 2-
fenilacetaldehido después de exponerse a la luz durante 1 h.

Ejemplo 11

Estabilidad de los copolimeros de la invencion en una crema de dia medida por analisis del espacio libre
superior dinamico:

Se afiadi6 una dispersion recién preparada de latex 1a obtenida como se describié en el Ejemplo 1 (0,05 % en peso
o 0,42 mM con respecto a la cantidad total de fragancia que se libera) a la crema de dia (20,0 g) descrita en el
ejemplo anterior. La liberacion de este copolimero se compard con una muestra de referencia que consistia en una
cantidad equimolar de 2-oxo-2-fenilacetato de 2-feniletilo (documento WO 99/60990, 0,42 mM) en la crema de dia
(2,0 g). Las muestras se almacenaron a 3 °C y 45 °C durante 3 meses. A continuacion, cada muestra (2,15 g) se
depositd sobre dos placas de vidrio; una de las placas se almaceno6 en la oscuridad durante 1 hora; la segunda se
expuso a la luz a 365 nm durante 1 hora (utilizando una lampara UVL-28 UVP Upland, 365 nm, 8 W).

Las diferentes placas se pusieron en dos células de muestreo con espacio libre superior (28 ml de volumen interno)
y un flujo constante de nitrégeno se hizo pasar sobre las muestras (80 ml/min). En diferentes intervalos de tiempo,
se tomo 1 ml de aire sobre las diferentes muestras con una jeringa de vidrio impermeable a gases y la concentracion
de 2-fenilacetaldehido (de la fragmentacién inducida por la luz deseada) y de 2-feniletanol (de la solvdlisis prematura
no deseada (hidrdlisis) de la fraccion de éster) se midid por anadlisis de CG para todas las muestras. Los datos
(expresados en % en peso) se resumen en las tablas 1y 2. Se descubrié que el 2-fenilacetaldehido, utilizado como
referencia, era inestable en la crema de dia a 3 °C con sélo el 20 % restante después de 3 meses. Se corrigieron en
consecuencia los valores obtenidos de espacio libre superior en base a esta muestra de referencia.

Tabla 1: Cantidades de 2-fenilacetaldehido y 2-feniletanol liberadas de una muestra de crema de dia que contenia 2-
oxo-2-fenilacetato de 2-feniletilo o latex 1a después del almacenamiento a 3 °C durante tres meses

Muestras de crema de dia almacenadas a 3 °C durante 3 meses que contenian
2-oxo-2-fenilacetato de 2-feniletilo Latex 1a
(documento WO 99/60990)
Exposicion Oscuridad Luz Oscuridad Luz
2-fenilacetaldehido [% en peso] 0 2 0 16
2-feniletanol [% en peso] 50 52 1 0

Las mediciones mostraron que las muestras que contenian 2-oxo-2-fenilacetato de 2-feniletilo generaron una
cantidad significativa de 2-feniletanol (mas del 50 % en peso), debido a la hidrdlisis prematura de la profragrancia.
No se detectd 2-fenilacetaldehido en las muestras almacenadas en la oscuridad, y solamente se detectaron el 11 %
después de exponerse a la luz durante 1 h. Este resultado sefiala que la mayoria del 2-oxo-2-fenilacetato de 2-
feniletilo que se describe en la tecnica anterior se hidroliza durante el almacenamiento a 3 °C.

Por otra parte, las muestras que contenian latex 1a mostraron una modesta liberacion de 2-feniletanol (1-2 %) que
indica una muy baja tasa de hidrdlisis. El aldehido correspondiente no se detect6 en las muestras almacenadas en la
oscuridad, mientras que el 16 % del aldehido deseado se liberé después de la exposicion a la luz. Este resultado
sefiala que el copolimero de acuerdo con la presente invencion impide eficientemente la hidrélisis prematura y
permite la liberacion de 2-fenilacetaldehido durante la exposicion a la luz.

La misma medicion se realizé con las muestras almacenadas a 45 °C durante 3 meses. Los resultados se resumen
en la Tabla 2.

Tabla 2: Cantidades de 2-fenilacetaldehido y 2-feniletanol liberadas de una muestra de crema de dia que contenia 2-
oxo-2-fenilacetato de 2-feniletilo o latex 1a después del almacenamiento a 45 °C durante tres meses

Muestras de crema dia almacenadas a 45 °C por 3 meses que contienen
2-oxo-2-fenilacetato de 2-
feniletilo (documento WO Latex 1a
99/60990)
Exposicion Oscuridad Luz Oscuridad Luz
2-fenilacetaldehido [% en peso] 1 1 0 14
2-feniletanol [% en peso] 53 74 5 6

Las mediciones mostraron que las muestras que contenian 2-oxo-2-fenilacetato de 2-feniletilo generaron una
cantidad significativa de 2-feniletanol (mas del 50 % en peso), debido a la hidrdlisis prematura de la profragrancia.
Aproximadamente se detecto el 5 % de 2-fenilacetaldehido después de exponerse a la luz durante 1 h.
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Por otra parte, las muestras que contenian latex 1a mostraron la formacién de solo cantidades pequefias de 2-
feniletanol, lo que indica una velocidad de hidrdlisis muy baja en las muestras almacenadas en la oscuridad,
mientras que se liberd el 14 % del aldehido deseado después de exponerse a luz. Este resultado sefiala que el
copolimero de acuerdo con la presente invenciéon es estable en una crema de dia después del almacenamiento
durante 3 meses a 45 °C, pero libera el aldehido deseado durante la exposicién a la luz.

De forma similar, se prepar6 una crema de dia que contenia latex 1c y se analizd como se ha descrito
anteriormente. Los resultados se resumen en las Tablas 3 y 4. Las muestras que contenian latex 1c mostraron la
formacion de mas del 20 % del aldehido deseado después de exponerse a la luz.

Tabla 3: Cantidades de 2-fenilacetaldehido liberadas de una muestra de crema de dia que contenia latex 1c
después del almacenamiento a 3 °C durante tres meses

Muestra de crema dia almacenada a 3 °C durante 3 meses que contenia
Latex 1c Ref 2-fenilacetaldehido
Exposicion Oscuridad Luz Luz
_feni ido I°
2-fenilacetaldehido [% en 1 26 20
peso]

Tabla 4: Cantidades de 2-fenilacetaldehido liberadas de una muestra de crema de dia que contenia latex 1c
después del almacenamiento a 45 °C durante tres meses

Muestra de crema dia almacenada a 45 °C durante 3 meses que contenia
Latex 1c Ref 2-fenilacetaldehido
Exposicion Oscuridad Luz Luz
_feni ido I°
2-fenilacetaldehido [% en 1 23 3
peso]
Ejemplo 12

Analisis de espacio libre superior dinamico de la liberacion de un ingrediente perfumante de las muestras
recién preparadas de los copolimeros de la invencion incorporadas en un producto de consumo (limpiador
de superficies multiusos)

El uso como ingrediente perfumante de la mezcla de la presente invencion se ha ensayado en un limpiador
multiusos (LM). Se preparo una base de LM con la siguiente composicion final:

Neodol® 91-8 (origen: Shell Chemicals) 5,0 % en peso
Marlon® A 375 (origen: Huls AG) 4,0 % en peso
Cumoilsulfonato de sodio 2,0 % en peso
Kathon® CG (origen: Rohm and Haas) 0,2 % en peso
Agua 88,8 % en peso

El LM (1 ml) se ahadié a una dispersion recién preparada de latex 1a descrita en el Ejemplo 1 (0,012 mmol con
respecto a la cantidad total de fragancia que se libera). La muestra se diluyé mediante la adicion de 9 ml de agua de
grifo desmineralizada. Otra muestra, que servia como referencia, que contenia 2-fenilacetaldehido (0,012 mmol) se
prepard de la misma manera. Las muestras se depositaron en forma de una pelicula sobre una placa de ceramica
porosa (aprox. 5 x 10 cm) pipeteando cuidadosamente 0,75 ml de la muestra sobre la superficie del sustrato.
Después, las muestras se cubrieron con un plato de cristalizacion de 2 | y se expusieron a la luz del dia interior a
temperatura ambiente. Después de 24 horas, la placa de ceramica se colocé dentro de una celda de muestreo con
espacio libre superior (aprox. 625 ml). La muestra con el latex se expuso a una lampara de xendn (Heraeus Suntest
cps a aproximadamente 90000 lux), mientras que la muestra de referencia con la fragancia libre se expuso a la luz
del dia interior. Un flujo de aire constante de aprox. 200 ml/min se hizo pasar sobre las muestras. El aire se filtr6 a
través de carbon activo y se aspiré a través de una solucion saturada de NaCl (para asegurar una humedad
constante del aire de aprox. el 75 %). Durante 15 minutos, el sistema de espacio libre superior se dejé en equilibrio,
y después los volatiles se adsorbieron sobre un cartucho limpio Tenax® durante 10 min, después, durante 20 min
sobre un cartucho de residuos. Después, cuatro veces consecutivamente, los volatiles se adsorbieron durante
10 min en un cartucho limpio y 20 min sobre un cartucho de residuos. Los cartuchos se desorbieron en un
dispositivo de desorcion Perkin Elmer ATD TurboMatrix acoplado a un cromatégrafo de gases Agilent 7890 equipado
con una columna capilar HP 1 (30 m, d.i. 0,32 mm, pelicula de 0,25 ym) y un detector FID. Los volatiles se
analizaron por cromatografia de gases (CG) usando un gradiente de temperatura de dos pasos empezando a 60 °C,
pasando después a 130°C a 15 °C/min, después a 220 °C a 40 °C/min. Las concentraciones del espacio libre
superior (en ng/L de aire) se obtuvieron mediante calibraciones con patrén externo utilizando siete concentraciones
diferentes de 2-fenilacetaldehido en etanol. Se inyectaron 0,2 yl de las diferentes soluciones de calibracion en
cartuchos Tenax®, que se desorbieron inmediatamente en las mismas condiciones que las resultantes de la toma de
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muestras de espacio libre superior. Las mediciones se realizaron por duplicado. Los resultados obtenidos para la
liberacion de 2-fenilacetaldehido se resumen en la Figura 7a.

De forma similar, un LM que contenia latex 5b y otro que contenia una cantidad equimolar de decanal se prepararon
y analizaron como se ha descrito anteriormente. Los resultados se resumen en la Figura 7b.

Como se puede ver a partir de la Figura 7, los latex de la invencion funcionan mejor que los aldehidos de referencia
libres en varios 6rdenes de magnitud. Después de 25 min, se midi6 casi 400 veces mas 2-fenilacetaldehido en el
espacio libre superior sobre el latex 1a, y se midi6 aproximadamente 180 veces mas decanal en el espacio libre
superior sobre el latex 5b, en comparacion con las muestras de referencia correspondientes con el aldehido libre.
Después de 145 minutos, aun se evaporaron aproximadamente 30 veces mas de ambos 2-fenilacetaldehido y
decanal de los latex respectivos, que de la referencia.
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REIVINDICACIONES

1. Una microparticula de polimero capaz de liberar de forma controlada un aldehido o cetona perfumante,
comprendiendo dicha microparticula de polimero:

a) al menos una unidad de repeticion de formula

A 4y

PN

en la que A representa un benceno-1,4-dillo o un resto benceno-1,3-diilo, y R es un grupo CH(R')(R") que
corresponde a un perfumante:
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- aldehido seleccionado entre el grupo que consiste en benzaldehido, 1,3-benzodioxol-5-carboxaldehido, 3-
(1,3-benzodioxol-5-il)-2-metilpropanal, 3-(4-terc-butil-1-ciclohexen-1-il)propanal, 2,4-decadienal, 2-decenal, 4-
decenal, 8-decenal, 9-decenal, 3-(6,6-dimetil-biciclo[3.1.1]hept-2-en-2-il)propanal, 2,4-dimetil-3-ciclohexeno-1-
carbaldehido, 3,5-dimetil-3-ciclohexeno-1-carbaldehido, 1-(3,3-dimetil-1-ciclohexil)-1-etanona, 5,9-dimetil-4,8-
decadienal, 3-(3,3- y 1,1-dimetil-2,3-dihidro-1H-inden-5-il)propanal, 2,6-dimetil-5-heptenal, 3,7-dimetil-2,6-
octadienal, 3,7-dimetiloctanal, 3,7-dimetil-6-octenal, (3,7-dimetil-6-octenil)acetaldehido, 3-dodecenal, 4-
dodecenal, 3-etoxi-4-hidroxibenzaldehido, 4-etil benzaldehido, 3-(2 y 4-etilfenil) 2,2-dimetilpropanal, 2-
furancarbaldehido, 2,4-heptadienal, 3,5,5,6,7,8,8-heptametil-5,6,7,8-tetrahidronaftaleno-2-carbaldehido, 4-
heptenal, 2-hexenal, 3-hexenal, 2-hexil-3-fenil-2-propenal, 2-hidroxibenzaldehido, 7-hidroxi-3,7-dimetiloctanal,
4-hidroxi-3-metoxibenzaldehido, 4- y  3-(4-hidroxi-4-metilpentil)-3-ciclohexeno-1-carbaldehido,  4-
isopropilbenzaldehido, 8-isopropil-6-metil-biciclo[2.2.2]oct-5-eno-2-carbaldehido, 3-(4-isopropilfenil)-2-
metilpropanal, 2-(4-isopropilfenil)propanal, 2- y 4-metoxi-benzaldehido, 6-metoxi-2,6-dimetilheptanal, 3-(2-
metoxifenil)acrilaldehido, 8(9)-metoxi-triciclo[5.2.1.0(2,6)]decano-3(4)-carbaldehido, 4-metilbenzaldehido, 3-
(4-metilciclohex-3-en-1-il)butanal, 2-(4-metilenciclohexil)propanal, 1-metil-4-(4-metil-3-pentenilo)-3-ciclohexen-
1-carbaldehido, 3-(4-metil-3-pentenilo)-3-ciclohexeno-1-carbaldehido, 4-(4-metil-3-pentenil)-3-ciclohexeno-1-
carbaldehido, (4-metilfenoxi)acetaldehido, (4-metilfenil)acetaldehido, 3-metil-5-fenilpentanal, 2-(1-metilpropil)-
1-ciclohexanona, 2-metil-4-(2',2’,3-trimetil-3’-ciclopentenil)-4-pentenal, 2,4-nonadienal, 2,6-nonadienal, 2-
nonenal, 3-nonenal, 6-nonenal, 8-nonenal, 2-octenal, 2-pentil-3-fenil-2-propenal, fenoxiacetaldehido, 2-
fenilacetaldehido, 3-fenilbutanal, 3-fenilpropanal, 2-fenilpropanal (hidratropaldehido), 3-fenil-2-propenal, 4-
(prop-1-en-2-il)ciclohex-1-enocarbaldehido  (perilaldehido),  3-(4-ter-butilfenil)-2-metilpropanal,  3-(4-terc-
butilfenil)propanal,  ftriciclo[5.2.1.0  (2,6)]decano-4-carbaldehido,  exo-triciclo[5.2.1.0(2,6)]decano-8exo-
carbaldehido, 2,6,6-trimetil-biciclo[3.1.1]heptano-3-carbaldehido, 2,4,6- y 3,5,6-trimetil-3-ciclohexeno-1-
carbaldehido, 2,2,3-trimetil-3-ciclopenten-1-acetaldehido, 2,6,10-trimetil-2,6,9,11-dodecatetraenal, 2,5,6-
trimetil-4-heptenal, 3,5,5-trimetilhexanal, 2,6,10-trimetil-9-undecenal, 2-undecenal, 10-undecenal o 9-
undecenal y sus mezclas, y un aldehido de férmula (R")CHO en la que R" es un grupo alquilo lineal o o-
ramificado de Cg a C15, 0

- cetona seleccionada entre el grupo que consiste en una damascenona, una damascona, una ionona o metil
ionona, irona, cetona macrociclica tal como ciclopentadecanona o 3-metil-4-ciclopentadecen-1-ona y 3-metil-
5-ciclopentadecen-1-ona o 3-metil-1-ciclopentadecanona, 1-(2-aminofenil)-1-etanona, 1-(3,3-dimetil-1-
ciclohexen-1-il)-4-penten-1-ona, 1-(5,5-dimetil-1-ciclohexen-1-il)-penten-4-1-ona, 1-(3,3-dimetil-1-ciclohexil)-1-
etanona, 2,5-dimetil-2-octeno-6-ona, 4,7-dimetil-6-octeno-3-ona, (3,7-dimetil-6-octeniloxi)acetaldehido, 1-(2,4-
dimetilfenil)-1-etanona, 4-(1,1-dimetilpropil)-1-ciclohexanona, 2,4-di-ter-butil-1-ciclohexanona, acetato de 4-
oxopentanoato, 1-(4-etilfenil)-1-etanona, 1-(3,5,5,6,8,8-hexametil-5,6,7,8-tetrahidronaftalen-2-il)etanona, 2-
hexil-1-ciclopentanona, 2-hidroxi-3-metil-2-ciclopenten-1-ona, 4-(4-hidroxi-1-fenil)-2-butanona, 1-2 y 4-
hidroxifenil)-1-etanona, 2-isopropil-5-metilciclohexanona, 4-isopropil-2-ciclohexen-1-ona, 1-(5-isopropil-2-
metilciclohex-1- o 2-en-1-il)propanona, 1-(4-isopropil-1-fenil)-1-etanona, 2-(2-mercaptopropan-2-il)-5-
metilciclohexanona, 1-(4-metoxifenil)-1-etanona, 7-metil-2H,4H-1,5-benzodioxepin-3-ona, 5-metil-3-
heptanona, 6-metil-5-hepten-2-ona, 3-oxo-2-pentil-1-ciclopentaneacetato de metilo, 1-(4-metilfenil)-1-etanona
(4-metilacetofenona), 5-metil-2-(propan-2-ilideno)ciclohexanona, 5-metil-2-(prop-1-en-2-il)ciclohexanona, 2-
metil-5-(prop-1-en-2-il)ciclohex-2-enona,  5-metil-exo-triciclo[6.2.1.0(2,7)lundecan-4-ona,  3-metil-4-(1,2,2-
trimetilpropil)-4-penten-2-ona, 2-naftalenil-1-etanona, 1-(octahidro-2,3,8,8-tetrametilbenceno-2-naftalenil)-1-
etanona, 3,4,5,6,6-pentametil-3-hepten-2-ona, 2-pentil-1-ciclopentanona, 4-fenil-2-butanona, 1-fenil-1-
etanona, 2- y 4-terc-butil-1-ciclohexanona, 1-(4-terc-butilfenil)-1-etanona), 3,5,6,6-tetrametil-4-metilenoheptan-
2-ona, 2,4.,4,7-tetrametil-6-octen-3-ona, 1,7,7-trimetil-biciclo[2.2.1]heptan-2-ona, 2,6,6-trimetil-1-
cicloheptanona, 2,6,6-trimetil-2-ciclohexeno-1,4-diona, 4-(2,6,6-trimetil-2-ciclohexen-1-il)-2-butanona, 1-(2,4,4-
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trimetil-2-ciclohexen-1-il)-2-buten-1-ona, 1-(3,5,6-trimetil-3-ciclohexen-1-il)-1-etanona, 2,2,5-trimetil-5-pentil-1-
ciclopentanona y una cetona Ce.15 de férmula (R’)(R")C=0 en la que R’ y R" son grupos alquilo lineales,

b) opcionalmente al menos una unidad de reticulacion de repeticion de férmula

< R
0 o |
X
O

en la que todas las x son simultaneamente yasea0o 1,y es 2, 3 04;

R representa un di-, tri- o tetra-radical hidrocarbonado C..i> (dependiendo del valor de y) que comprende
opaonalmente de 1 a 5 atomos de oxigeno; y

R? representa un atomo de hidrégeno o un grupo metilo;

alternativamente, la unidad de reticulaciéon de repeticién es de férmula

% o

(11D
A, s~
c) opcionalmente al menos una unidad de repeticion de férmulas
@) O B
e
? ) 7 R4 )\
3
—_ R3 \ R R3
R? R3 R4
~ '
o) I (IV-¢')
(IV-a)
AV-b)

en las que L es un atomo de OX|geno o un grupo NH, B representa un grupo COOR*, un CeH5, un CsHsCOOR?,
un OR*, un R*COO, un CON(R")2, o un grupo 2-oxopirrolidin-l-ilo o 2-oxoazepan-1-ilo y cada R® es un atomo de
hldrogeno o un grupo metllo y cada R" representa un atomo de hidrégeno, un grupo alquilo C14 0 un grupo
(C2H40)q R®, siendo g un niimero entero que varia entre 1y 10;

a condicion de que al menos el 2 % p/p de la unidad de repeticion completa de féormula (1) sean unidades en las
que R sea un grupo CH(R')(R") que corresponde a un aldehido o cetona Ces.o perfumante de férmula
(R)(R"C=0.

2. Una microparticula de polimero de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada porque dicho R representa un
di-, tri- o tetra-radical hidrocarbonado C9 que comprende opcionalmente 1, 2, 3 0 4 atomos de oxigeno.

3. Una mlcropartlcula de polimero de acuerdo con una cualqulera de las reivindicaciones 1 a 2, caracterizada
porque dicho R? representa un atomo de hidrégeno y dicho R® representa un atomo de hidrégeno.

4. Una mlcropartlcula de polimero de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada
porque dicho R* representa un atomo de hidrégeno o un grupo metilo, etilo, propilo, isopropilo o butilo.

5. Una microparticula de polimero de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada
porque dicho x es 1.

6. Una microparticula de polimero de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada
porque dicho B representa un COOH, un COOCHS3, un CsHs, un CsH4sCOOH, un OH, un CH3COO, un CONHg, o un
2-oxopirrolidin-1-ilo o un grupo 2-oxoazepan-1-ilo.

7. Una microparticula de polimero de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizada
porque tiene un tamario de particula promedio comprendido en el intervalo entre 100 nm y 100 pm.

8. Una microparticula de polimero de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por:
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- una unidad de repeticién (l) en la que el monémero correspondiente (I’) tiene un parametro de solubilidad de
Hansen comprendido entre 15y 25 (MPa)®*;

- una unidad de repeticion (II) o (Ill) en la que el monémero correspondiente (II') o (lII') tiene un parametro de
solubilidad de Hansen comprendido entre 10 y 29 (MPa)®;

- una unidad de repeticion (1V-a), (IV-b) o (IV-c) en la que el monémero corresgondiente (IV-a’), (IV-b’) o (IV-c’)
tiene un parametro de solubilidad de Hansen comprendido entre 15y 29 (MPa)®”.

9. Una composiciéon perfumante que comprende:

10.

1.

i) como ingrediente perfumante, al menos un copolimero de la invencion como se define en la reivindicacion 1;

ii) al menos un ingrediente seleccionado entre el grupo que consiste en un vehiculo de perfumeria y una base de
perfumeria; y

iii) opcionalmente al menos un adyuvante de perfumeria.

Un articulo perfumado que comprende:

i) como ingrediente perfumante, al menos un copolimero de la invencion como se define en la reivindicacion 1; y
ii) una base de producto de consumo.

Un articulo perfumado de acuerdo con la reivindicacion 10, caracterizado porque la base de producto de

consumo es un detergente solido o liquido, un suavizante de telas, un perfume, una colonia o locién para después
del afeitado, un jabon perfumado, una sal, espuma, aceite o gel de ducha o bafio, un producto de higiene, un
producto para el cuidado del cabello, un champu, un producto para el cuidado corporal, un desodorante o
antitranspirante, un ambientador, una preparacién cosmética, un revitalizante de telas, un agua de planchado, un
papel, una toallita o un blanqueador.
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Figura1: Analisis de espacio libre superior dinamico para la evaporacidn
de 2-fenilacetaldehido puro (—x—), o de 2-fenilacetaldehido
liberado de Z-oxo-2-fenilacetato de 2-feniletilo (_..A...) 0 del
Latex 1a(_o_ )enuna aplicacion de suavizante de telas
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Figura 2 Analisis de espacio libre superior dinamico para la
evaporacion de citral puro (—x—) o de citral liberado del
Latex2(_ & ) enuna aplicacidn de suavizante de telas

45
40 -
35 1
30 4
25 1
20 4
15 1

-

10 4
5 4 —— Latex 2 = =)=+ 3,7-dimetilocta-2,6-dien-1-al

(E)-3,7-dimetilocta-2,6-dienal liberado [ng/L)

0 v v - — v
0 20 40 60 80 100 120
Tiempo [min]

28



ES 2 592286 T3

Figura3 Analisis de espacio libre superior dinamico para la
evaporacian de (Z}-3-hexenal (—¥—) o de (Z}-3-hexenal del
Latex3( < )enunaaplicacidn de suavizante de telas
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Figura4 Evaluacion de panel olfativo de la intensidad de |a liberacidn
inducida por la luz de 2-fenilacetaldehido del 2-ox0-2-
fenilacetato de 2-feniletilo v de los Latex 1ay 1b en una crema
de dia recién preparada

1 . e —
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2-pap-2-fenilacetato de 2- Laszr 1a
feniletiba (WO 99,/60920)
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Figura 5 Evaluacidn de panel olfativo de la intensidad de 1a
liberacidn inducida porla luz de 1-decenal del Latex 5a
en una crema de dia recién preparada
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Fiqura 6 Evaluacidn de panel olfativo de |a intensidad de |a liberacidn
inducida por la luz de 2-fenilacetaldehido del 2-oxo-2-
fenilacetato de 2-feniletilo v de los Latex 1ay 1c en una crema
de dia después del almacenamiento durante 2 meses a 45°C
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Figura7 Analisis de espacio libre superior dindmico para la evaporacidn de

(a)

(b)

2-fenilacetaldehido puro (—x—) o de 2-fenilacetaldehido liberado
del Latex 1a (__o__) o para la evaporacion de decanal puro (—x—)
o de decanal liberado del Latex 5b(__o__) enuna aplicacion de
limpiador de superficies multiusos
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Figura 8 Reaccidn de descomposicion

cavidad en |z estructura de
microparticula

0
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