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DESCRIPCION
Contador de agua/calor con una carcasa del emisor y procedimiento para la fabricacion de una carcasa del emisor

La invencion se refiere a un contador de agua-calor con una carcasa del emisor segun las caracteristicas de la
clausula precaracterizante de la reivindicacion 1y a un procedimiento para la fabricacion de una carcasa del emisor
de este tipo.

A partir del estado de la técnica son conocidas carcasas para contadores de agua o contadores de calor o bien sus
emisores, las cuales estan hechas de laton y, por lo tanto, son caras. Ademas de ello, se conocen carcasas que
estan hechas exclusivamente de material sintético. Su fabricacion es posible de una manera econdémica, no obstante
la aceptacion en el mercado de esta carcasa de material sintético es poca, dado que para el proceso de montaje asi
como para una solicitacion prolongada en una instalacion de tuberias posee una resistencia relativamente baja.

En el documento US 5.773.723 A se describe un tubo de flujo con revestimiento. Un caudalimetro electromagnético
presenta un tubo para conducir un fluido a lo largo de un eje longitudinal. El tubo presenta superficies transversales
a este eje longitudinal que estan dispuestas en extremos enfrentados del tubo. Un revestimiento sobre la superficie
interna del tubo se extiende desde un extremo del tubo y en un rebajo en una de las superficies con el fin de anclar
en el lugar el revestimiento.

A partir del documento EP 1 039 269 A1 y del documento EP 2 012 096 A1 se conoce un cargador de paso
magnético-inductivo. El cargador de paso comprende un tubo de medicién para conducir un fluido, una disposicion
de circuito magnético para conducir un campo magnético y una disposicién de sensores para captar una tension
inducida en el fluido. La disposicion del circuito magnético presenta nucleos de bobina con superficies frontales
abombadas. Los nucleos de bobina estan encajados en el lado frontal y con continuidad de forma a través del tubo
de soporte externo del tubo de medicion a través de un forro en el que estd embebido un cuerpo de apoyo. Para la
fabricacion del cuerpo de apoyo se introduce en el tubo de soporte bronce sinterizado y alli se sinteriza in situ. A
continuacion de ello, el forro se incorpora en el tubo de soporte a través de un proceso de moldeo por transferencia,
inyeccion o compresion.

En el documento DE 197 08 857 A1 se describe un caudalimetro magnético-inductivo para medios fluyentes. El
caudalimetro comprende un tubo de medicién, un iman para crear un campo magnético que discurre, al menos en
esencia, perpendicular al eje del tubo de medicién, y al menos dos electrodos de medicion dispuestos a lo largo de
al menos una linea de unién que discurre en esencia perpendicular al eje del tubo de medicién y a la direccion del
campo magnético. El iman y los electrodos de medicion estan dispuestos dentro de la pared del tubo de medicion. El
tubo de medicion presenta un diametro externo adaptado al diametro interno de las tuberias adyacentes y una
pestafa de fijacion.

A partir del documento DE 10 2006 005 678 A1 se conoce un contador de agua. El contador de agua comprende
una carcasa con una entrada de fluido y una salida de fluido. En la carcasa estan dispuestos un primer y un segundo
imanes que estan apoyados de forma giratoria y estan separados uno de otro por un tabique y cooperan para la
formacion de un acoplamiento magnético. La carcasa es recorrida en un lado del tabique por fluido que fluye a
través. Esta previsto un elemento de blindaje que rodea a los imanes en direccion radial. Un fondo de la carcasa
presenta en el lado recorrido por el fluido del tabique una placa a base de un material magnéticamente blindante.

En el documento WO 2004/085973 A2 se describe un contador de agua, cuya carcasa se compone de material
sintético y presenta un nucleo de metal con varios orificios. El contador de agua comprende una carcasa del emisor
y un dispositivo de medicion. El dispositivo de medicion comprende un emisor. La carcasa del emisor es una parte
compuesta a base de una parte de material sintético y un ndcleo en forma de cuenco colado por inyeccién en su
interior a base de metal, que presenta varios orificios y que esta inyectada por todos sus lados por material sintético.
En la zona de una boca de admisién y de una boca de entrega estan previstas protuberancias en el nicleo que
refuerzan las bocas y las rodean por completo de material sintético. En la parte de material sintético esta
configurada, en la zona del nucleo en forma de cuenco, una camara de medicion para el emisor del dispositivo de
medicion.

La invencion tiene por misién indicar un contador de agua/calor con una carcasa del emisor econodmica y robusta y
un procedimiento para la fabricacién econdmica de una carcasa del emisor robusta para un contador de agua /calor.
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El problema se resuelve, conforme a la invencion, mediante un contador de agua/calor con una carcasa del emisor
con las caracteristicas de la reivindicacion 1 y un procedimiento para la fabricacion de una carcasa del emisor para
un contador de agua /calor con las caracteristicas de la reivindicacion 8.

Ejecuciones ventajosas de la invencion son objeto de las reivindicaciones subordinadas.

Un contador de agua/calor conforme a la invencion presenta una carcasa del emisor y un dispositivo de medicion,
comprendiendo el dispositivo de mediciéon un emisor.

La carcasa del emisor es una parte compuesta a base de una parte de material sintético y un tubo metalico colado
por vertido en parte en el mismo. Esta carcasa del emisor y, por consiguiente, también el contador de agua/calor se
pueden fabricar de manera econdémica. Para ello, el tubo metdlico estd hecho preferiblemente de acero y, por
consiguiente, es esencialmente mas econémico que el laton del que estan hechas las carcasas segun el estado de
la técnica. A través del tubo metdlico la carcasa del emisor presenta, ademas, las propiedades ventajosas de
carcasas de metal puras tales como un comportamiento robusto en el montaje y una gran capacidad de carga
duradera frente a fuerzas y momentos de torsién en un sistema de tuberias.

Una pared del tubo metalico presenta una abertura que esta rodeada por la parte de material sintético. Conforme a
la invencion, en la zona de esta abertura en la parte de material sintético esta configurada un camara de medicion
para el emisor del dispositivo de medicion, de manera que una corriente de agua que fluye en el tubo metalico junto
a esta abertura puede ser desviada a la camara de medicion y a partir de la camara de medicion puede fluir también
de nuevo hacia el tubo metalico.

La parte de material sintético presenta preferiblemente una porcidon excavada para el alojamiento del dispositivo de
medicion del contador de agua/calor, de modo que éste puede ser colocado sobre la parte de material sintético y
puede ser fijado a ésta, estando situado el emisor del dispositivo de medicion en la camara de medicién. Mediante la
fijacion del dispositivo de medicion sobre la parte de material sintético, la camara de medicion esta cerrada de
manera impermeable al agua, de modo que del sistema de tuberias no puede salir agua alguna.

El material sintético de la parte de material sintético cubre por completo una pared interna del tubo metalico y
superficies frontales del tubo metalico, partiendo de la pared interna en direccién a una pared externa del tubo
metalico, al menos en parte, preferiblemente por completo. De este modo, el material sintético forma un
revestimiento interno cerrado del tubo metalico, de modo que en estado montado el agua que fluye no tiene contacto
alguno con el tubo metalico. Con ello se impide una corrosiéon y un desgaste del tubo metalico y que la calidad del
agua se vea afectada por parte del tubo metalico.

En una forma de realizacion ventajosa, en la parte de material sintético en la zona de la abertura del tubo metalico
esta configurado un alojamiento para un sensor de temperatura. De este modo, la carcasa del emisor puede ser
empleada tanto para contadores de agua que no requieren sensores de temperatura, como también para contadores
de calor. Contadores de calor de este tipo pasan a emplearse, por ejemplo, en instalaciones calefactoras para
determinar una cantidad consumida de calor, pero por ejemplo, también en instalaciones de refrigeracion como
contadores de frio o contadores de calor negativos.

El contador de calor esta instalado, por ejemplo, en un tubo de alimentacion o, preferiblemente, en un retorno de una
instalacion de calefaccion, en donde con ayuda de un caudal de agua determinado y de una diferencia de
temperaturas entre el tubo de alimentacion y el retorno se puede determinar una cantidad de calor entregada. Para
ello, son necesarios dos sensores de temperatura, un sensor de temperatura en la tuberia de alimentacién para
determinar una temperatura de la tuberia de alimentacién y un sensor de temperatura en el retorno para determinar
una temperatura del retorno. Uno de estos dos sensores de temperatura esta integrado en la carcasa del emisor.

En esta carcasa del emisor, el sensor de temperatura, a diferencia del estado de la técnica, esta dispuesto en la
parte de material sintético y, por consiguiente, esta aislado térmicamente del tubo metalico buen conductor del calor
y se encuentra en contacto con el entorno. Con ello, el sensor de temperatura esta esencialmente mejor acoplado
térmicamente al agua o al medio circulante y una determinacion de la temperatura no se ve afectada por las
temperaturas del entorno de la carcasa del emisor. Con ello, se posibilita una determinacién esencialmente mas
exacta de la temperatura y, por consiguiente, una determinacioén esencialmente mas precisa de la cantidad de calor
entregada.

El sensor de temperatura puede ser fijado en la parte de material sintético, por ejemplo, mediante un cierre rapido,
de modo que no son necesarios otros medios de fijacion tales como, por ejemplo, tuercas partidas de dos piezas
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utilizadas en el estado de la técnica que son sometidas a un desgaste y, con ello, dificultan un mantenimiento o bien
un intercambio del sensor de temperatura después de un tiempo de empleo prolongado. Con ello, se posibilita un
ahorro de costes y un mantenimiento simplificado o bien un intercambio simplificado del sensor de temperatura.

Convenientemente, el tubo metalico presenta en sus dos extremos un medio para la conexién a un sistema de
tuberias. Este medio es preferiblemente una rosca que esta dispuesta ventajosamente en la pared externa del tubo
metdlico. De esta manera, la carcasa del emisor puede ser integrada sin problemas en un sistema de tuberias,
actuando las fuerzas y los momentos durante el montaje de la carcasa del emisor o bien de todo el contador de
agua/calor exclusivamente sobre el tubo metalico, de modo que queda excluido un deterioro de la parte del material
sintético.

En un procedimiento para la fabricacion de una carcasa del emisor para un contador de agua/calor se incorpora,
conforme a la invencion, en una pared de un tubo metdlico, en particular de un tubo de acero, una abertura, y este
tubo metalico se incorpora en un molde de colada por inyeccién en el que es inyectado en parte con material
sintético. El procedimiento puede ser estandarizado, de modo que se da una buena capacidad de reproduccién. Con
ello, se posibilita un acabado en serie econémico de carcasas de emisor robustas, con lo cual se posibilita tanto una
produccion eficiente como también una garantia de calidad 6ptima y econdémica de la carcasa del emisor.

La abertura en el tubo metalico se practica preferiblemente mediante fresado y/o troquelado, de modo que se
posibilita un tratamiento mecanico y cualitativamente muy valioso del tubo metalico.

Preferiblemente, en los dos extremos del tubo metalico se incorpora una rosca en una pared externa del tubo
metalico, a través de la cual la carcasa del emisor puede ser integrada en un sistema de tuberias. Las fuerzas y los
momentos que se manifiestan durante la instalacion actian en este caso exclusivamente sobre el tubo metalico, con
lo cual no se deteriora el material sintético.

Conforme a la invencion, el tubo metalico se inyecta en el molde de colada por inyecciéon con material sintético de
manera que se configura una parte de material sintético que rodea a la abertura en el tubo metalico, cubre por
completo una pared interna del tubo metdlico y cubre, al menos en parte, superficies frontales del tubo metalico
partiendo de la pared interna en direccién a una pared exterior. De esta manera, se produce de manera econdémica
una carcasa robusta del emisor, realizandose en una etapa de trabajo durante la colada por inyeccién una camara
de medicién, una parte excavada para el alojamiento del contador de agual/calor y, cuando se requiera, un
alojamiento para un sensor de temperatura en la parte de material sintético. Dado que la parte de material sintético
esta configurada de forma enteriza y reviste por completo al tubo metalico, el agua fluyente no entra en contacto con
el tubo metalico, con lo cual se evitan una corrosion y un desgaste del tubo metalico, un perjuicio de la calidad del
agua vy, en virtud del efecto aislante del material sintético, también una influencia de la temperatura del sensor de
temperatura por las temperaturas del entorno de la carcasa del emisor.

En lo que sigue se explica con mayor detalle con ayuda de dibujos, ejemplos de realizacion de la invencion.

En ellos muestran:

La Figura 1, una representacion en perspectiva de un tubo metalico,

la Figura 2, una representacion en perspectiva de una carcasa del emisor,

la Figura 3, una representacion en corte de la carcasa del emisor y

la Figura 4, una representacion en perspectiva de un contador de agua/calor.

Partes correspondientes entre si estan provistas en todas las figuras con los mismos simbolos de referencia.

La Figura 1 muestra una representacion en perspectiva de un tubo metalico 1. El tubo metalico 1 esta hecho
preferiblemente de acero, dado que el acero es esencialmente mas econémico y esta sometido a oscilaciones de
precio esencialmente menores que el latén que se utiliza en el estado de la técnica para contadores de agua/calor 2.
Una pared 3 del tubo metdlico 1 presenta, de preferencia aproximadamente en el centro de una extension
longitudinal del tubo metalico 1, una abertura 4. Esta abertura 4 se incorpora, por ejemplo, mecanicamente por
troquelado y/o fresado en el tubo metalico 1.
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En los dos extremos, el tubo metalico 1 presenta, como medio para la conexién a un sistema de tuberias, en cada
caso una rosca 5 dispuesta junto a una pared externa 3.1 del tubo metalico 1 que esta incorporado, por ejemplo, en
la pared externa 3.1.

Este tubo metalico 1 elaborado de esta manera se coloca en un molde de colada por inyeccion, y el molde de colada
por inyeccién se vierte o bien inyecta con material sintético, de modo que se forma una carcasa 6 del emisor de
manera economica y susceptible de ser fabricada en produccion en masa, representada en la Figura 2. Esta
carcasa 6 del emisor esta representada en seccion transversal en la Figura 3.

La carcasa 6 del emisor es una parte compuesta a base de una parte de material sintético 7 configurada de forma
enteriza y el tubo metalico 1 vertido por colada en ella en parte. La abertura 4 en el tubo metalico 1 esta rodeada por
completo por la parte de material sintético 7. Ademas de ello, como se puede reconocer claramente en la Figura 3,
una pared interna 3.2 del tubo metalico 1 esta cubierta por completo por el material sintético de la parte de material
sintético 7. El material sintético se extiende también a través de las superficies frontales 8 del tubo metalico 1 en
direccion a la pared externa 3.1 hasta las roscas 5 incorporadas alli en la pared externa 3.1. De este modo, el tubo
metalico 1, cuando la carcasa 6 del emisor esta instalada en un sistema de tuberias, no entra en contacto con un
medio fluyente que, por ejemplo, es agua. Con ello, se evita una corrosion del tubo metalico 1 y un perjuicio de la
calidad del agua. Por consiguiente, se puede emplear un tubo metdlico 1 a base de un metal econémico, por
ejemplo de acero.

Mediante el tubo metalico 1, cuya pared externa 3.1 esta cubierta Unicamente en parte por la parte de material
sintético 7, la carcasa 6 del emisor presenta, ademas, propiedades ventajosas de carcasas de metal puras tal como
un comportamiento robusto en el montaje y una gran capacidad de carga duradera frente a fuerzas y momentos de
torsion en el sistema de tuberias en el que es instalada. A través de la rosca 5 robusta del tubo metalico 1 puede ser
atornillada fijamente en el sistema de tuberias, pudiendo aplicarse herramientas en el tubo metalico 1 sin dafiar a la
parte de material sintético 7, dado que sobre ésta no actian fuerzas ni momentos de torsién de ningun tipo.

En la parte de material sintético 7 esta configurada, en la zona de la abertura 4 del tubo metalico 1, una camara de
medicion 9 para un emisor de un dispositivo de medicion 10 del contador de agua/calor 2, de modo que una
corriente de agua que fluye en el tubo metalico 1 revestido con material sintético, puede ser desviada en esta
abertura 4 hacia la camara de medicion 9 y puede de nuevo fluir de la cdmara de medicion 9 en el tubo metalico 1
revestido con material sintético.

Por encima de la camara de medicién 9, la parte de material sintético 7 presenta una parte excavada 11 para el
alojamiento del dispositivo de medicién 10, de modo que éste puede ser colocado sobre la parte de material sintético
7 y fijado a ésta, en el ejemplo de realizacién aqui representado mediante una atornilladura 12 con la parte del
material sintético 7. El emisor del dispositivo de medicion 10 esta situado en este caso en la camara de medicion 9.
Mediante la fijacion del dispositivo de medicion 10 sobre la parte de material sintético 7, eventualmente con el uso de
una junta, la camara de medicién 9 esta cerrada de forma impermeable al agua y estanca a la presién, de modo que
de la misma no puede salir agua o bien medio que recorra el sistema de tuberias.

La forma de la carcasa 6 del emisor, presentada en este caso, representa sélo una forma de realizaciéon posible. La
carcasa 6 del emisor y, en particular, la parte de material sintético 7 se pueden adaptar sin problemas, por ejemplo
mediante un molde de colada por inyeccién modificado, a diferentes contadores de agua/calor 2 o bien a sus
dispositivos de medicién 10, es decir, a diferentes partes excavadas y modos de funcionamiento. Asi, la carcasa 6
del emisor puede emplearse para contadores de agua de rueda de paletas de un solo chorro, contadores de agua de
ruedas de paleta de multiples chorros, contadores de disco, contadores émbolos rotativos, contadores de Woltmann,
contadores de ultrasonidos, contadores de agua magnéticamente inductivos y otros tipos de contadores de
agualcalor 2, siendo particularmente ventajosa o bien necesaria la camara de medicion 9 de material sintético para
algunos tipos de contadores de agua o tipos de contadores de calor.

En la forma de realizacion aqui representada, la carcasa 6 del emisor esta configurada, en particular, para un
contador de calor, dado que en la parte de material sintético 7 en la zona de la abertura 4 del tubo metalico 1 esta
configurado un alojamiento 13 para un sensor de temperatura 14. Para un contador de agua exclusivo, no es
necesario un sensor de temperatura 14 de este tipo, con lo cual el molde de colada por inyeccién para la
correspondiente carcasa 6 del emisor se deberia adaptar de manera correspondiente, de modo que este alojamiento
13 para el sensor de temperatura 14 no seria configurado durante la colada por inyeccion.

El alojamiento 13 para el sensor de temperatura 14 esta configurado como un paso a través de la parte de material
sintético 7, de modo que el sensor de temperatura 14 puede ser introducido desde el exterior y colocado en la
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corriente de agua. Por ejemplo, puede ser enclavado por medio de un cierre rapido en la parte de material sintético
7, siendo hermetizado este paso en la parte de material sintético 7 al mismo tiempo, por ejemplo, mediante un anillo
de estanqueidad, de modo que se evita una salida del agua de la carcasa 6 del emisor.

El cierre rapido esta configurado en la forma de realizaciéon aqui representada de manera similar a un cierre de
bayoneta y comprende un nervio 15 en la parte de material sintético 7 junto a un borde externo del alojamiento 13
para el sensor de temperatura 14 y una caperuza 16 en el sensor de temperatura 14 con una ranura correspondiente
al nervio 15, no representada con mayor detalle, de modo que después de introducir el sensor de temperatura 14 en
el alojamiento 13, la caperuza 16 puede ser girada facilmente y mediante la aplicacion del nervio 15 en la ranura de
la caperuza 16, el sensor de temperatura 14 esta enclavado. La carcasa 6 del emisor puede ser estanqueizada de
forma impermeable al agua y estanca a la presion, preferiblemente mediante la junta entre el sensor de temperatura
14 y la parte de material sintético 7 o bien entre la caperuza 16 y la parte de material sintético 7.

Mediante un cierre rapido de este tipo no son necesarios otros medios de fijacion tales como, por ejemplo, tuercas
partidas en dos partes utilizadas en el estado de la técnica, las cuales se someten a un desgaste y, con ello,
dificultan un mantenimiento o bien un intercambio del sensor de temperatura 14 después de un tiempo de empleo
prolongado. Con ello, se posibilita un ahorro de costes y un mantenimiento simplificado o bien un intercambio
simplificado del sensor de temperatura 14.

Mediante una disposicion de este tipo del sensor de temperatura 14 en la parte de material sintético 7, este sensor
esta térmicamente aislado por el material sintético del tubo metalico 1 buen conductor del calor que se encuentra en
contacto con un entorno de la carcasa 6 del emisor. Con ello, el sensor de temperatura 14 esta esencialmente mejor
acoplado térmicamente al agua o bien medio que fluye y una determinacion de la temperatura no se ve influenciada
por las temperaturas del entorno de la carcasa 6 del emisor. Con ello se posibilita una determinacién esencialmente
mas exacta de la temperatura.

En un extremo del tubo metalico 1, tal como se representa en la Figura 3, esta integrado un tamiz de entrada 17 que
esta dispuesto, por ejemplo, durante el proceso de colada a presion en el molde de colada y, por consiguiente, esta
vertido en el material sintético o puede ser desplazado a esta posicién después de la colada por presién. Este tamiz
de entrada 17 filtra particulas de suciedad del agua o bien medio fluyente y sirve, ademas, para una linearizacion de
la corriente, de modo que se garantiza una funcion conforme a la norma del contador de agua/calor 2.

En la Figura 4, el contador de agua/calor 2 esta representado con la forma de realizacion de la carcasa 6 del emisor
representada en las Figuras 2 y 3. El dispositivo de medicion 10 esta colocado sobre la carcasa 6 del emisor y esta
fijamente atornillado, con lo cual la camara de medicién 9 de la carcasa 6 del emisor esta cerrada de forma
impermeable al agua y estanca a la presion.

El sensor de temperatura 14, que esta dispuesto en el alojamiento 13 en la parte de material sintético 7, esta unido
con una primera entrada 18 del sensor al dispositivo de medicién 10, es decir, en el caso del contador de agua/calor
2 representado en este caso se trata, en particular, de un contador de calor que, por ejemplo, puede ser empleado
en una instalacion de calefaccion para determinar una cantidad de calor entregada consumida. Un contador de calor
de este tipo esta instalado, por ejemplo, en una tuberia de alimentacion o, preferiblemente, en un retorno de la
instalacion de calefaccion, dado que en el retorno es menor una solicitacion de la temperatura del contador de calor.

Con ayuda de un caudal de agua determinado y de una diferencia de temperaturas entre la tuberia de alimentacién y
el retorno se puede determinar una cantidad de calor entregada. Para ello, son necesarios dos sensores de
temperatura 14, el sensor de temperatura 14 aqui representado en la carcasa 6 del emisor para determinar una
temperatura de retorno y otro sensor de temperatura, no representado con mayor detalle, en la tuberia de
alimentacion de la instalaciéon de calefaccion para determinar una temperatura de la tuberia de alimentacién, estando
unido el sensor de temperatura 14 aqui representado con la primera entrada 18 del sensor del dispositivo de
medicion 10 y el segundo sensor de temperatura, no representado, con una segunda entrada 19 del sensor del
dispositivo del mediciéon 10. El dispositivo de medicién 10 determina una diferencia de temperatura, un caudal y de
ello la cantidad de calor entregada.

La carcasa 6 del emisor del contador de agua/calor 2 puede ser instalada en un sistema de tuberias, siendo
aprovechables zonas de la pared externa 3.1 del tubo metalico 1 no cubiertas por material sintético, como superficie
de ataque de herramientas durante la instalacién. De este modo, el contador de agua/calor 2 puede ser unido a
través de su carcasa 6 del emisor fijamente, en particular de modo estanco a la presion e impermeable al agua con
el sistema de tuberias, sin dafiar el contador de agua/calor 2, es decir, en particular la parte de material sintético 7 el
dispositivo de medicién 10 por las fuerzas y los momentos de torsion que se manifiestan.
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LISTA DE SIMBOLOS DE REFERENCIA

1 tubo metalico

2 contador de agua/calor

3 pared

3.1 pared externa

3.2 pared interna

4 abertura

5 rosca

6 carcasa del emisor

7 parte de material sintético
8 superficie frontal

9 camara de medicion

10 dispositivo de medicién
11 parte excavada

12 atornilladura

13 alojamiento

14 sensor de temperatura

15 nervio

16 caperuza

17 tamiz de entrada

18 primera entrada del sensor
19 segunda entrada del sensor
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REIVINDICACIONES

1. Contador de agua/calor (2) con una carcasa (6) del emisor y un dispositivo de medicion (10), comprendiendo el
dispositivo de medicién (10) un emisor, en donde la carcasa (6) del emisor es una parte compuesta a base de una
parte de material sintético (7) y un tubo metalico (1) colado por vertido en parte en el mismo, presentando una pared
(3) del tubo metalico (1) una abertura (4), la cual esta rodeada por la parte de material sintético (7) y en donde el
material sintético de la parte de material sintético (7) cubre por completo una pared interna (3.2) del tubo metalico (1)
y cubre, al menos en parte, superficies frontales (8) del tubo metalico (1), partiendo de la pared interna (3.2) en
direccion a una pared externa (3.1) del tubo metalico (1), en donde en la parte de material sintético (7), en la zona de
la abertura (4) del tubo metalico (1), una camara de medicion (9) para el emisor del dispositivo de medicion (10) esta
configurada de manera que la camara de medicion (9) se extiende a través de la abertura (4) del tubo metalico (1)
hacia fuera del tubo metalico (1) y una corriente de agua que fluye en el tubo metalico (1) revestido con material
sintético puede ser desviada junto a esta abertura (4) en la camara de medicion (9) y puede fluir de nuevo hacia
fuera de la camara de medicion (9) en el tubo metalico (1).

2. Contador de agualcalor (2) segun la reivindicaciéon 1, caracterizado por que la parte de material sintético (7)
presenta una parte excavada (11) para el alojamiento del dispositivo de medicion.

3. Contador de agua/calor (2) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que en la parte de
material sintético (7), en la zona de la abertura (4) del tubo metalico (1), esta configurado un alojamiento (13) para un
sensor de temperatura (14).

4. Contador de agua/calor (2) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el tubo metalico
(1) es de acero.

5. Contador de agua/calor (2) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que el tubo metalico
(1) presenta en ambos extremos un medio para la conexién a un sistema de tuberias.

6. Contador de agua/calor (2) segun la reivindicacion 5, caracterizado por que este medio es una rosca (5).

7. Contador de agua/calor (2) segun una la reivindicacion 6 precedentes, caracterizado por que la rosca (5) esta
dispuesta junto a la pared externa (3.1) del tubo metalico (1).

8. Procedimiento para la fabricacién de una carcasa (6) del emisor para un contador de agua/calor (2) segun una de
las reivindicaciones 1 a 7, en el que en una pared (3) de un tubo metalico (1), en particular de un tubo de acero, se
incorpora una abertura (4), y este tubo metalico (1) se incorpora en un molde de colada por inyeccién en el que es
inyectado en parte con material sintético, en el que el tubo metalico (1) es inyectado con material sintético en el
molde de colada por inyeccién de manera que se configura una parte de material sintético (7) que rodea la abertura
(4) en el tubo metalico (1), cubre por completo una pared interna (3.2) del tubo metalico (1) y cubre, al menos en
parte, superficies frontales (8) del tubo metalico (1), partiendo de la pared interna (3.2) en direccién a una pared
externa (3.1) del tubo metalico (1), en el que en la parte de material sintético (7), en la zona de la abertura (4) del
tubo metalico (1), una camara de medicion (9) para el emisor del dispositivo de medicion (10) se configura de
manera que la camara de medicion (9) se extiende a través de la abertura (4) del tubo metalico (1) hacia fuera del
tubo metalico (1) y una corriente de agua que fluye en el tubo metalico (1) revestido con material sintético puede ser
desviada junto a esta abertura (4) en la camara de medicion (9) y puede fluir de nuevo hacia fuera de la camara de
medicion (9) en el tubo metalico (1).

9. Procedimiento segun la reivindicacion 8, caracterizado por que la abertura (4) se practica mediante fresado y/o
troquelado

10. Procedimiento segun la reivindicacion 8 ¢ 9, caracterizado por que en los dos extremos del tubo metalico (1) se
incorpora una rosca (5) en una pared externa (3.1) del tubo metalico (1).
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