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Tl'tuIO: METODO PARA DESENROLLAR UNA ESTRUCTURA MALLADA SOBRE UNA SUPERFICIE Y
UN SISTEMA DE DESENROLLADO DE UNA ESTRUCTURA MALLADA

@Resumen:

Un sistema y un método para desenrollar de una
estructura mallada (2), especialmente prevista para
forjados, estado conformada a partir de una pluralidad
de varillas transversales (21) fijadas
longitudinalmente, que incluye al menos una eslinga 2
(1) que tiene uno de sus extremos unido a un extremo
de la estructura mallada (2), siendo la longitud de la
eslinga igual o superior a la longitud de la estructura %
mallada (2) en una condicion extendida o desplegada, ~_ ¢
tal que el extremo opuesto de la eslinga (1) incluye
medios de sujecidn previstos para acoplarse a un
medio elevador externo. De este modo, se facilita el
despliegue y montaje de una estructura mallada sobre
una superficie, como por ejemplo, aquellas
empleadas en la formacion de forjados utilizados en la
construccion de una edificacion.
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DESCRIPCION

Método para desenrollar una estructura mallada sobre una superficie y un sistema de
desenrollado de una estructura mallada

OBJETO DE LA INVENCION

La presente solicitud tiene por objeto el registro de un método para desenrollar una
estructura mallada sobre una superficie, asi como también una estructura mallada, por

ejemplo, metélica para la formacién de un forjado.

Mas concretamente, la invencion propone el desarrollo de un método para desenrollar una
estructura mallada sobre una superficie, estando conformada por una pluralidad de varillas
transversales fijadas longitudinalmente entre si, que esté previamente enrollada en forma de

bobina antes de ser extendida sobre una superficie.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En la construccién de edificaciones asi como otras construcciones es bien conocido el
empleo de forjados conformados por estructuras malladas que pueden tener dimensiones

considerables dependiendo de la construccion en la cual se aplica.

Tales estructuras malladas son transportadas desde el punto de fabricacién hasta el punto a
ser colocada de una forma bobinada a fin de reducir el tamafio de almacenamiento y
transporte en vehiculos especiales. De este modo, para llevar a cabo su colocacion sobre
una superficie es necesario el uso de un namero elevado de operarios para desenrollar la
estructura mallada que deben adoptar una posicion con la espalda doblada que puede
repercutir en lesiones o dolores musculares en los operarios, especialmente cuando se trata

de estructuras malladas que tienen una dimensiones variables en anchura y longitud.

Ademas, el solicitante no tiene conocimiento en la actualidad de una invencion que disponga

de todas las caracteristicas que se describen en esta memoria.
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DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencion se ha desarrollado con el fin de proporcionar un método que se
configura como una novedad dentro del campo de aplicacion y resuelve los inconvenientes
anteriormente mencionados, aportando, ademas, otras ventajas adicionales que seran

evidentes a partir de la descripcién que se acompafa a continuacion.

Es por lo tanto un objeto de la presente invencién proporcionar un método para desenrollar
una estructura mallada sobre una superficie, estando conformada por una pluralidad de
varillas transversales fijadas longitudinalmente entre si, por ejemplo por medio de varillas
longitudinales de alambre, flejes metalicos, etc., que esta previamente enrollada en forma de
bobina antes de ser extendida sobre una superficie, caracterizado por el hecho de que
comprende las siguientes etapas:

- fijar un extremo de al menos una eslinga en el extremo de la estructura mallada que queda
ubicado en el interior de la bobina en una condicion enrollada, tal que el cuerpo de la eslinga
transcurre longitudinalmente a lo largo de toda la longitud de la estructura mallada, y

- acoplar el extremo opuesto de la eslinga a un medio externo elevable, tal que a medida
que el extremo de la eslinga es elevado la estructura mallada es desenrollada a lo largo de

la superficie sobre la cual descansa.

Gracias a estas caracteristicas, es posible facilitar el despliegue y montaje de una estructura
mallada sobre una superficie, como por ejemplo, aquellas empleadas en la formacion de
forjados utilizados en la construccion de una edificacion que evita o reduce la necesidad de
emplear un elevado niumero de operarios para las operaciones de despliegue o desenrollado
de la estructura mallada. EI hecho de reducir el nimero de operarios incrementa la
seguridad en una obra ya que evita que un numero de operarios estén en contacto con
partes metélicas (alambres que forman parte de la estructura mallada) y puedan sufrir cortes

o heridas.

Es otro objeto de la invencion proporcionar un sistema de desenrollado de una estructura

mallada metdlica para forjados, por ejemplo, una estructura conformada a partir de una

pluralidad de varillas transversales fijadas longitudinalmente, y se caracteriza por el hecho

de que incluye al menos una eslinga que tiene uno de sus extremos unido a un extremo de

la estructura mallada metalica, siendo la longitud de la eslinga igual o superior a la longitud
3



10

15

20

25

30

ES 2592977 Al

de la estructura mallada metalica en una condicién extendida o desplegada, tal que el
extremo opuesto de la eslinga incluye medios de sujecion previstos para acoplarse a un

medio elevador externo.

Segun una realizacion de la invencién, los medios de sujecién anteriormente citados pueden
estar comprendidos por un ojal que facilita la sujeciébn a un gancho, por ejemplo, de una

grda elevadora.

Segun una realizacion de la invencién, la eslinga tiene una anchura comprendida entre 5mm

y 300mm.

Del mismo modo, la eslinga puede presentar un espesor comprendido en un rango entre

0,5mmy 7mm.

Otras caracteristicas y ventajas del método y estructura objeto de la presente invencién
resultaran evidentes a partir de la descripcion de una realizacion preferida, pero no
exclusiva, que se ilustra a modo de ejemplo no limitativo en los dibujos que se acompafan,

en los cuales:

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Figura 1.- Es una vista en perspectiva de una eslinga que forma parte de un sistema
de acuerdo con la presente invencion;

Figura 2.- Es una vista en alzado esquematizado de una estructura mallada enrollada
en forma de bobina de acuerdo con la invencion; y

Figura 3.- Es una vista esquematica de una secuencia del método de acuerdo con la
invencién en el que se indican mediante flechas las direcciones de avance de la estructura

mallada y el medio elevador que actla sobre una eslinga vinculada a la estructura mallada.

DESCRIPCION DE UNA REALIZACION PREFERENTE

A la vista de las mencionadas figuras y, de acuerdo con la numeracion adoptada, se puede
observar en ellas un ejemplo de realizacién preferente de la invencién, la cual comprende
las partes y elementos que se indican y describen en detalle a continuacion.

4
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En la figura 2 puede verse una eslinga que forma parte de una estructura metalica para
forjados, indicada de forma general con la referencia (2), estando dicha estructura (2)
conformada a partir de una pluralidad de varillas transversales (21) distanciadas entre si.
Haciendo particular referencia a la eslinga (1) comprende un cuerpo principal alargado (10)
flexible en el que uno de los extremos de la eslinga esta unido a un extremo de la estructura
metalica por medio de una terminacion de ojal (11) (véase la figura 1), teniendo la eslinga
una longitud que es igual o superior a la longitud de la estructura metalica en una condiciéon
extendida o desplegada. El extremo opuesto de la eslinga (1) incluye también unos medios
de sujecion, en este caso un ojal (12) que permite acoplar la eslinga a un medio elevador
externo, como por ejemplo, una gria convencional empleada en la construccion de edificios.
Mencionar que las terminaciones con ojales (11, 12) pueden realizarse sin replegar la cinta o
bien replegando la cinta sobre si misma, y en vez de un ojal podria emplearse también un

grillete, gancho, mosqueton, etc.

Para facilitar la comprension de los elementos mostrados en la figura 2, la eslinga (1) ha

sido representada en lineas discontinuas.

La eslinga (1) est4 fabricada en materiales sintéticos, como por ejemplo, polyester,
polipropileno, poliamida de filamento continuo con alta tenacidad que puede tener una
anchura comprendida entre 5mm y 300mm aproximadamente mientras que puede tener un
espesor comprendido entre 0,5mm y 7mm., y es colocada en la estructura mallada durante

el proceso de fabricacion de la misma, lo que optimiza el proceso productivo.

En la figura 3, puede verse con mayor claridad una secuencia del método de la invencion
que esta previsto para desenrollar una estructura metalica mallada empleada para forjado,
que esta previamente enrollada en forma de bobina antes de ser extendida sobre una
superficie de trabajo horizontal o sensiblemente horizontal. De este modo, en primer lugar se
fija un extremo (11) de una eslinga en el extremo de la estructura mallada que queda
ubicado en el interior de la bobina en una condicion enrollada, tal que el cuerpo de la eslinga

transcurre longitudinalmente a lo largo de toda la longitud de la estructura mallada.

Posteriormente, y como puede verse en la figura 3, se acopla el extremo opuesto (12) de la
eslinga al (1) medio externo elevable, de tal modo que a medida que el extremo (12) de la

5
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eslinga (1) es elevado la estructura mallada (2) es desenrollada a lo largo de la superficie
sobre la cual descansa.

Los detalles, las formas, las dimensiones y deméas elementos accesorios, empleados en el
método de la invencion podran ser convenientemente sustituidos por otros que no se

aparten del ambito definido por las reivindicaciones que se incluyen a continuacion.
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REIVINDICACIONES

1. Método para desenrollar una estructura mallada (2) sobre una superficie, estando
conformada por una pluralidad de varillas transversales (21) fijadas longitudinalmente, que
esta previamente enrollada en forma de bobina antes de ser extendida sobre una superficie,
caracterizado por el hecho de que comprende:

- fijar un extremo de al menos una eslinga (1) en el extremo de la estructura mallada (2) que
gqueda ubicado en el interior de la bobina en una condicion enrollada, tal que el cuerpo de la
eslinga (1) transcurre longitudinalmente a lo largo de toda la longitud de la estructura
mallada (2), y

- acoplar el extremo opuesto de la eslinga (1) a un medio externo elevable, tal que a medida
que el extremo de la eslinga es elevado la estructura mallada (2) es desenrollada a lo largo

de la superficie sobre la cual descansa.

2. Un sistema de desenrollado de una estructura mallada (2), especialmente prevista para
forjados, estado conformada a partir de una pluralidad de varillas transversales (21) fijadas
longitudinalmente, caracterizada por el hecho de que incluye al menos una eslinga (1) que
tiene uno de sus extremos unido a un extremo de la estructura mallada (2), siendo la
longitud de la eslinga igual o superior a la longitud de la estructura mallada (2) en una
condicion extendida o desplegada, tal que el extremo opuesto de la eslinga (1) incluye

medios de sujecién previstos para acoplarse a un medio elevador externo.

3. Sistema segun la reivindicacion 2, caracterizada por el hecho de que los medios de

sujecion comprenden un ojal.

4. Sistema segun la reivindicacion 2, caracterizada por el hecho de que la eslinga (1) tiene

una anchura comprendida entre 5mm y 300mm.

5. Sistema segun la reivindicacion 2, caracterizada por el hecho de que la eslinga (1) tiene

un espesor comprendido entre 0,5mm y 7mm.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201631250

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 24.11.2016

Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 3-5 SI
Reivindicaciones 1,2 NO

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones Sl
Reivindicaciones 1-5 NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA
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1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la

realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 GARRET CONNELLY, Ferrocement Tank Construction, ferrocement.com, 2004
2004, céapitulo 6, pagina 5
de 7. http://ferrocement.com/tankBook/ch6.en.html
D02 US 1709441 A (SYDNEY ROGOW) 16.04.1929
D03 GB 1081670 A (ANGELO ALLARIA) 31.08.1967
D04 FR 2045359 (BEKAERT SA NV) 21.10.1977
D05 US 2007110518 Al (BEYERS LEONARD F BEYERS LEONARD 17.05.2007
FRANCIS)
D06 US 3814144 A (SPENCER O) 04.06.1974

2. Declaracién motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecuciéon de la Ley 11/1986, de 20 de

marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

El documento DO1 (ver el parrafo primero de la pagina 5 de 7 del capitulo 6 y la fotografia que inferiormente lo acompafia)
divulga un método para desenrollar una estructura mallada sobre la superficie de un tejado, previamente enrollada y en la
gue se ha fijado una cuerda en un extremo de la malla que queda ubicado en el interior de la bobina enrollada de tal manera
gue transcurre longitudinalmente a lo largo de toda la longitud de la estructura mallada , estando el extremo opuesto de la
cuerda lanzado por encima del tejado de tal modo que segun se tira de la cuerda, la malla se va desenrollando sobre la
superficie que descansa , como en las reivindicaciones 1 y 2 de la solicitud por lo que éstas carecen de novedad (Art.6.1 LP
11/1986) y actividad inventiva (Art.8.1 LP 11/1986).Las reivindicaciones dependientes 3 a 5 carecerian de actividad inventiva
al ser simplemente varias posibilidades evidentes que un experto en la materia seleccionaria segun las circunstancias, sin el

ejercicio de actividad inventiva, para resolver el problema planteado.
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