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DESCRIPCION
Quemador de gas
Campo técnico

La presente invencion versa acerca de un quemador de gas del tipo que comprende al menos dos propagadores de
llama.

Mas en particular, la presente invencién versa acerca de un quemador de gas que también comprende, ademas de
los dos propagadores de llama mencionados anteriormente, una cadmara que se encuentra entre dichos dos
propagadores de llama para la difusion de una mezcla de aire primario/gas para al menos uno de tales
propagadores de llama.

Técnica antecedente

En tal tipo de quemador de gas, en el que normalmente al menos parte de dicha cAmara de difusion esta fabricada
de una pieza denominada “cuerpo del quemador”, se conoce el uso de un conducto de conduccion de la llama, para
permitir el paso de la llama de uno al otro de los dos propagadores de llama y luego para evitar el uso de mas bujias
para provocar la inflamacién de la llama en tales dos propagadores de llama. Este conducto esta dispuesto
transversalmente en el interior de dicha primera camara de difusién, que la atraviesa por completo, de forma que se
definan unas regiones primera y segunda en el interior de la caAmara de difusion.

Estos quemadores de gas de la técnica conocida no estén libres de inconvenientes. De hecho, debido a la presencia
del conducto de conduccion de la llama mencionado anteriormente, que separa la camara de difusion - segun se ha
mencionado - en dos regiones fluidicamente diferenciadas entre si, la difusion de la mezcla de aire primario/gas en
el interior de dicha camara de difusién es menos uniforme, implicando, de ese modo, problemas para que la llama se
mantenga estable y homogéneamente en los propagadores de llama alimentados por la camara de difusion, con
problemas subsiguientes de combustion para el propio quemador.

Para mejorar y hacer que la difusion de la mezcla de aire primario/gas sea méas uniforme en el interior de la cAmara
de difusion se conoce la existencia de un quemador, cuyo conducto de conduccién de la llama tiene una pared
superior dispuesta por debajo de la boveda superior, definido normalmente por una cubierta separable, de la cAmara
de difusién y de forma que se permita que se comunique la mezcla en todo el volumen de la camara de difusion, que
también se encuentra entre las regiones primera y segunda en el interior de dicha camara de difusion.

Por ejemplo, la solicitud internacional WO 2013/068775 en nombre del solicitante, y que es un documento intermedio
en el sentido de que el articulo 54(3) EPC, introducido en la fase europea, describe una solucidn idéntica a la
mencionada anteriormente.

Esta solucion, aunque indudablemente puede mejorar la difusion de la mezcla de aire primario/gas en el interior de
la camara, con efectos evidentes de mejora sobre el rendimiento del quemador y la estabilidad de la llama, no
obstante no puede garantizar siempre la presencia del gas y del aire primario y secundario en el interior del conducto
de conduccion de la llama en condiciones estequiométricas adaptadas cuando cambia el tipo de gas combustible
suministrado al quemador y, en particular, cuando el gas estad compuesto de mezclas de distintos ingredientes que
tienen distintas concentraciones, teniendo esto como resultado que la llama no se propaga perfectamente en el
interior del conducto.

El documento US 2011/0143295 Al da a conocer un quemador de gas con dos propagadores de llama alimentados
por dos camaras de difusion y un conducto de conduccién de la llama para el paso de la llama entre dichos dos
propagadores de llama que esta colocado transversalmente en el interior de las cAmaras de difusion.

Por lo tanto, un objeto de la presente invencion es realizar un quemador que permita la entrada de la mezcla y de
aire al conducto de conduccion de la llama en condiciones estequiométricas, de forma que se garantice una
propagacion perfecta de la llama en el interior del conducto.

Un objeto adicional de la presente invencion es realizar un quemador que también sea estructuralmente sencillo y no
requiera procedimientos particulares de montaje y modificaciones en quemadores existentes.

Un objeto adicional de la presente invencion es realizar un quemador que, ademas de permitir conseguir el objeto
mencionado anteriormente, podria ser montado con una cierta adaptabilidad segun la cantidad y el tipo de gas, o de
la mezcla de gas, que alimenta el quemador y/o segun los tamafios del quemador que han de fabricarse.

Sumario de la invenciéon

Se logran estos objetos por medio del quemador de gas del tipo que comprende al menos dos propagadores de
llama, al menos una camara de difusion colocada entre dichos al menos dos propagadores de llama para la difusion
de una mezcla de aire primario/gas para al menos uno de dichos al menos dos propagadores de llama, y al menos
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un conducto de conduccién de la llama para el paso de la llama entre dichos al menos dos propagadores de llama,
estando dispuesto dicho al menos un conducto de conduccion de la llama transversalmente en el interior de dicha al
menos una camara de difusion, de forma que defina una primera regién y una segunda en dicha al menos una
camara de difusion, y comprende dos paredes laterales y una pared superior para la conexion directa fluidica entre
dicha primera region y dicha segunda de dicha al menos una camara de difusion, estando dotada dicha pared
superior de al menos un agujero para la entrada de mezcla a dicho al menos un conducto de conduccion de la llama,
comprendiendo dicho al menos un conducto de conduccion de la llama uno por debajo de al menos una abertura
inferior, orientada al menos en parte dicha pared superior del conducto de conduccién de la llama, que en su caso
puede ser obstruida.

De forma ventajosa, dicha al menos una abertura inferior permite la entrada de una cantidad apropiada de aire
secundario para contribuir a la propagacién de la llama en el interior de dicho conducto de conduccion de la llama.
Ademas, dicha al menos una abertura inferior puede estar dispuesta para ser cerrada al menos parcialmente y, por
lo tanto, poder ser obstruida, que ha de tener una extensién superficial reducida en el caso de que el suministro de
aire secundario sea inferior al inicialmente supuesto.

Ademas, dicho al menos un conducto comprende al menos un elemento de cierre, que puede combinarse con dicha
al menos una abertura inferior, preferentemente de forma separable, para cubrir dicha al menos una abertura inferior
solo parcialmente. De forma alternativa, dicho al menos un conducto comprende al menos un elemento de cierre que
puede combinarse con dicha al menos una abertura inferior, preferentemente de forma separable, para cubrir esta
por completo.

Entonces, segun la invencién, tal elemento de cierre podria tener una extension superficial tal para reducir la
seccion, o area, de apertura considerablemente o, en el peor de los casos, para cubrir dicha seccién, o area, de
apertura por completo y luego para reducir, o evitar, la entrada de aire secundario a dicho conducto de conduccion
de la llama.

Esta solucidon es sumamente ventajosa debido a que, durante la etapa de montaje del quemador y en funcién del
disefio del quemador, del tamafio del mismo, del tipo de gas que alimenta el quemador y el tipo de propagacion de la
llama que ha de conseguirse, permite cambiar convenientemente el area de paso del aire secundario a través de
dicha al menos una abertura inferior, cambiando simplemente la extension superficial de la chapa combinada con la
abertura. En el peor de los casos, segun la anterior realizacién descrita, tal elemento de cierre podria no estar
presente.

Tal elemento de cierre comprende, segun una realizacién de la invencion, al menos una chapa que podria
comprender, también, al menos, un paso alargado que, cuando no esta cubriendo dicha al menos una abertura
inferior por completo, podria cubrir inicamente una parte del mismo para reducir la seccion de paso para el aire
secundario a través de la propia abertura inferior.

Tal chapa podria obtenerse, preferentemente, mediante cizallamiento y estar fabricada de acero; si no, de aluminio
fundido a presion.

También segun un aspecto de la presente invencion, dicho al menos un paso alargado de dicha al menos una chapa
y dicho al menos un agujero de dicha pared superior estdn dispuestos reciprocamente en posiciones no
superpuestas. De hecho, el solicitante ha observado que esto produce una mejora inesperada y sorprendente del
flujo de mezcla a través del conducto de conduccioén de la llama.

También se debe observar que dicho quemador podria comprender, preferentemente, un cuerpo de quemador en el
gue se obtiene al menos parte de la cdmara de distribucion y las paredes superior y laterales de dicho conducto de
conduccioén de la llama podrian estar fijadas, u obtenidas en conjunto, y en las mismas podria estar presente la
abertura inferior mencionada anteriormente de tal conducto de conduccion de la llama.

El cuerpo del quemador, como es habitual, estd acoplado cuando se apoya en una respectiva carcasa contenible a
una repisa interior y define, con la carcasa, al menos uno o mas pasos de entrada del aire secundario dirigido hacia
la abertura inferior de dicho conducto de conduccion de la llama. De esta forma, dicha al menos una chapa - cuando
esta presente - podria estar dispuesta en combinacién con dicha al menos una abertura inferior del conducto, y
luego podria estar dispuesta entre dicha carcasa y dicho al menos un conducto de conduccién de la llama, cuando
esta montado el quemador.

Ademas, segun un aspecto preferente de la invencion, el cuerpo del quemador podria estar dotado de asientos
perimétricos para recibir dicha chapa apoyada para contenerlo con la misma.

También segun una realizacion de la invencion, se obtienen en conjunto dicha al menos una pared superior y dichas
paredes laterales de dicho conducto de conduccion de la llama. Ademas, también se obtienen en conjunto dicha al
menos una camara de distribucién y dicho al menos un conducto de conduccion de la llama para obtener dicho
cuerpo del quemador.
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Por ultimo, segun una realizacién particular de la invencién, dichos dos propagadores de llama son circulares, dicha
al menos una camara de difusion tiene una forma anular y dicho al menos un conducto de conduccién de la llama
esta dispuesto radialmente con respecto a dicha al menos una camara de difusion.

Breve descripcion de las figuras

Con fines ilustrativos y no limitantes, se proporcionaran ahora realizaciones preferentes mas particulares de la
presente invencién con referencia a las figuras adjuntas, en las que:

- lafigura la es una vista en perspectiva de un quemador de gas segun la invencion;

- la figura 1b es una vista desde arriba en perspectiva de un quemador de gas segun la invencién, sin los dos
propagadores de llama;

- la figura 2 es una vista desde arriba en perspectiva del cuerpo del quemador de la figura 1, que comprende la
camara de distribucion, en la que se muestra la abertura inferior de la camara de conduccion de la llama;

- la figura 3 es una vista desde abajo en perspectiva del cuerpo del quemador de la figura 1, en el que se
proporciona un elemento de cierre dotado de un paso alargado;

- las figuras 4 y 5 muestran una vista desde abajo en perspectiva de realizaciones adicionales de la invencion en
las que, en el cuerpo del quemador de la figura 1, hay elementos de cierre que cubren la abertura del conducto de
conduccién de la llama solo parcialmente cuando el quemador estad montado;

- lafigura 6 es una vista desde abajo en perspectiva de una realizacion de la invencion en la que, en el cuerpo del
quemador de la figura 1, hay dispuesto un elemento de cierre que cubre totalmente la abertura del conducto de
conduccion de la llama cuando el quemador est4 montado.

Descripcion detallada de algunas realizaciones de la presente invencion

Con referencia en particular a tales figuras, se muestra con el nimero 1 un quemador de gas segun un aspecto
particular de la presente invencion.

Con referencia a las figuras 1y 2, tal quemador 1 de gas comprende dos propagadores 2, 3 de llama, unidos entre si
por medio de un cierre superior, 0 cubierta, 100, integral con los mismos, comprendiendo un cuerpo 110 del
quemador que al menos parte de una camara 4 obtenida entre los dos propagadores 2, 3 de llama para la difusién
de una mezcla de aire primario/gas para dichos dos propagadores 2, 3 de llama, y una carcasa 120, adaptada para
estar contenida en la repisa interior de una cocina y en la cual se acopla un cuerpo 110 del quemador al menos
mediante apoyo.

Ademas, dicho quemador 1 de gas comprende un conducto 5 de conduccion de la llama para el paso de la llama
entre dichos dos propagadores 2 y 3 de llama.

El conducto 5 de conduccién de la llama que, en la realizacion particular mostrada en la presente memoria esta
desarrollado sustancialmente en una linea recta dispuesta transversalmente con respecto a la camara 4,
proporciona en su extremo dos secciones abiertas para la entrada y la salida de la llama, de forma que se permita
que esta pase de un lado al otro de la camara 4.

En particular, en el caso especifico analizado en la presente memoria, se enciende en primer lugar la llama por
medio de la bujia de encendido en el propagador interno 2 de llama (véase el asiento 130 en cuyo interior esté
contenida tal bujia) y, subsiguientemente, se transfiere tal llama por medio de dicho conducto 5 de conduccioén de la
llama al propagador externo 3 de llama para el encendido de la llama en este.

Se debe hacer notar que es suficiente cambiar la disposicién de la bujia de encendido para hacer que la llama pase
en sentido contrario, del propagador de llama externo al interno, sin ninguna necesidad de modificar la forma del
conducto 5 de conduccion de la llama.

Tal conducto 5 de conduccion de la llama esta dispuesto transversalmente en el interior de dicha primera camara 4
de difusion, de forma que se definan unas regiones primera 6 y segunda 7 en el interior de dicha camara 4 de
difusion.

Segun una realizacion descrita en la presente memoria, los dos propagadores 2, 3 de llama mencionados
anteriormente son circulares, la camara 4 de difusion tiene sustancialmente una forma anular y el conducto 5 de
conduccion de la llama esta dispuesto radialmente con respecto a la camara anular 4 de difusibn mencionada
anteriormente. Ademas, se combinan los dos propagadores 2, 3 de llama con los extremos perimetrales superiores
11, 12, respectivamente en el interior y en el exterior de dicha camara 4 de difusién.
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En otras realizaciones no mostradas en la presente memoria, los extremos perimetrales superiores 11, 12 de tal
camara 4 de difusion, y luego el cuerpo 110 del quemador, también podria comprender los propagadores 2 y 3 de
llama mencionados anteriormente, integrales (fijados) al mismo u obtenidos en conjunto, que, en este caso, no tiene
la cubierta 100, que podria fabricarse como un elemento separado, sin salirse, por esta razén, del alcance de
proteccion de la presente invencion.

Se debe observar que, aunque hasta ahora se ha descrito un quemador 1 que tiene una forma anular y comprende
dos propagadores de llama y una camara anular de difusion, sin embargo una realizaciéon en la que dichos dos
propagadores de llama son, por ejemplo, rectos como la propia camara de difusion, se encuentra de nuevo dentro
del alcance de proteccién de la presente invencion.

También se encuentra en el alcance de proteccion demandado en la presente memoria, por ejemplo, un quemador
dotado de al menos un primer propagador de llama alimentado por una primera camara anular de difusién y al
menos un segundo propagador de llama, alimentado por una segunda camara circular de difusion, colocado en el
centro y coaxialmente con respecto a la primera cdmara anular de difusién, como podria ocurrir en el caso de
quemadores con propagadores de llama que podrian ser alimentados por separado.

Como puede verse en las figuras adjuntas, y como ya se ha mencionado, la camara 4 de difusion en el quemador 1
ilustrado en la presente memoria esta definida por un cuerpo sustancialmente toroidal con una seccion con forma de
U, perteneciente al cuerpo 110 mencionado anteriormente del quemador.

En funcion de la disposicién mostrada anteriormente, las dos regiones 6 y 7 de dicha camara 4 de difusion estan
sustancialmente separadas geométricamente entre si por medio del conducto 5 de conduccién de la llama, aunque
no desde un punto de vista fluidodinamico. De hecho, dicho conducto 5 de conduccién de la llama comprende dos
paredes laterales 9, 10 separadas entre si y una pared superior 8, colocada lejos de la béveda de la cAmara 4 de
difusion, compuesta por una cubierta 100 de los propagadores 2, 3 de llama, permitiendo la conexion fluidica directa
entre dichas regiones primera 6 y segunda 7 de dicha camara 4 de difusion.

En términos concretos, tal pared superior 8, que podria ser hecha conjuntamente con dichas paredes laterales 9, 10
en el cuerpo 110 del quemador, define una seccion de paso con la superficie inferior de la cubierta mencionada
anteriormente 100 para la mezcla de aire primario/gas presente en la camara 4 de difusion.

Entonces, la mezcla de aire primario/gas puede pasar entre dichas regiones primera y segunda 6 y 7 de dicha
camara 4 de difusion sin dificultades, aumentando, de ese modo, la estabilidad de la llama en los propagadores 2, 3
de la llama, lo que conlleva posteriormente un mayor grado de rendimiento de la combustion.

En términos concretos, las dos paredes extendidas 9, 10 de forma radialmente transversal, fabricadas,
preferentemente, integralmente con dicha camara 4 de difusién en dicho cuerpo 110 del quemador, tienen
necesariamente - debido a lo que ya se ha mencionado - una menor altura en la elevacion a la que se encuentra la
cubierta 110 de los propagadores 2, 3 de la llama, con respecto a la pared inferior de la cAmara 4 de difusion, solo
para permitir el paso de dicha mezcla entre la cubierta 110 de la pared superior 8 del conducto 5 de conduccion de
la llama.

Segun una realizacion descrita en la presente memoria, dicha pared superior 8 del conducto 5 también esta dotada
de un agujero 24 para garantizar la entrada de mezcla de aire primario/gas al mismo conducto 5 de conduccién de la
llama.

También segun una realizacion descrita en la presente memoria, y como puede verse mejor en la figura 2, dicho
conducto 5 de conduccion de la llama comprende, ademas de sus secciones para la entrada y la salida de la llama,
colocada de forma sustancialmente ortogonal con respecto al eje segin se extiende tal conducto, una abertura
inferior 30 para el paso del aire secundario, orientada sustancialmente, al menos en parte, hacia la pared superior
mencionada anteriormente 8 del mismo conducto 5 de conduccion de la llama.

De forma ventajosa, de hecho estando tal abertura 30 en comunicacion fluidica con el entorno externo, gracias a la
geometria de la superficie superior del cuerpo 110 del quemador y a la respectiva carcasa 120, permite un paso
apropiado de aire secundario al interior del conducto 5 de conduccién de la llama, de forma que se garantice una
combustion apropiada de la llama en el interior del propio conducto 5.

Se debe hacer notar que la pared superior 8 y las paredes laterales 9, 10 del conducto 5 de conduccion de la llama,
que podrian tener una seccion con forma de “U” invertida gracias a la abertura inferior 30, podrian llegar a ser
integrales o podrian obtenerse en conjunto con el cuerpo 110 del quemador, proporcionando también, por ejemplo,
la realizacién, en conjunto o por extraccion después del moldeo, de la abertura inferior 30 mencionada anteriormente
en tal cuerpo 110 del quemador.

Se debe observar también que la forma de la carcasa 120 y del cuerpo 110 del quemador, y en particular de la
superficie del cuerpo 110 frente a la superficie sobre la que esta colocada la camara 4, permite definir pasos de
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acceso para el aire secundario que estan dirigidos hacia la abertura 30, una vez que se acopla el cuerpo 110 con la
carcasa 120 del quemador 1.

Como puede verse, la abertura inferior 30 del conducto 5 de conduccion de la llama podria ser obstruida gracias al
uso de un elemento 31 de cierre con capacidad para taparla también incluso parcialmente.

En las figuras 1la y 1b dicho quemador 1 esta dotado entonces de un elemento 31 de cierre preferentemente, pero
no exclusivamente, separable, combinado con dicha abertura 30, y que tiene tal extension superficial para cambiar el
caudal de aire secundario que pasa a través de dicha abertura 30.

Sin embargo, se debe hacer notar que una realizacion sin tal elemento 31 de cierre, es decir, en la que se encuentra
la Unica abertura 30 dispuesta por debajo de dicho conducto 5 de conduccién de la llama, orientada sustancialmente
hacia la pared superior 8 mencionada anteriormente de este, sigue encontrandose dentro del alcance de proteccion
de la presente invencion.

También se debe hacer notar que, aunque el modo de contencidn preferido del elemento 31 de cierre mencionado
anteriormente, si esta presente, es del tipo separable, también contenciones permanentes, tales como, por ejemplo,
la soldadura o el moldeo en conjunto con el cuerpo del quemador, siguen encontrdndose dentro del alcance de
proteccién de la presente invencion.

Segun una realizacién mostrada en las figuras 1a y 1b, tal elemento 31 de cierre, que comprende, preferentemente,
una chapa de acero, cizallada por ejemplo, cubre Gnicamente en parte dicha abertura 30, es decir, tiene una
extension superficial menor que la de la abertura inferior 30 mencionada anteriormente del conducto 5 de
conduccion de la llama.

En particular, tal chapa 31, vista mejor en la figura 3, se combina con el cuerpo 110 del quemador y comprende un
paso alargado longitudinalmente 32. Cuando el cuerpo 110 del quemador, y luego la cAmara 4 de distribucion, esta
montado en la carcasa 120, se dispone entonces dicha chapa 31 entre la carcasa 120 y el cuerpo 110 del
quemador, o mejor entre la carcasa 120 y la pared superior 8 y las paredes laterales 9, 10 del conducto 5 de
conduccion de la llama, y luego permite el paso preciso de aire secundario desde el entorno externo, gracias a
dichos pasos de acceso definidos por la geometria de la carcasa 120 y el cuerpo 110 del quemador, en el interior del
conducto 5 de conduccion de la llama, gracias al paso alargado 32.

En la presente realizacién, dicho paso alargado 32 esta dispuesto, con respecto a dicho agujero 24 de la pared
superior 8 del conducto 5 de conduccion de la llama, de forma que no se encuentre en una posicidn orientada, que
esté superpuesta, hacia dicho paso alargado 32, es decir, de forma que la prolongacién del agujero 24 en el plano
en el que se encuentra dicho paso alargado 32, es decir, en el plano de la chapa 31, no caiga dentro de dicho paso
alargado 32. Tal solucién, como se ha mencionado anteriormente, mejora la circulacion de la mezcla de aire
primario/gas en el interior del conducto 5 de conduccién de la llama.

Se tiene que observar que el cuerpo 110 del quemador esté también dotado de asientos perimetrales convenientes
83, para recibir dicha chapa 31 cuando se apoya, y luego para permitir una contencion estable, de forma que sea
sencillo montar la chapa 31 en el cuerpo 110 del quemador y que, cuando el quemador 1 esta montado, se combine
tal chapa 31 firmemente con dicha abertura 30 de dicho conducto 5 de conduccién de la llama. Tales asientos
perimetrales 83, obtenidos especificamente en conjunto con dicho cuerpo 110 del quemador, podrian comprender
en sustancia paredes de retencién para tal chapa 31.

Segun se ha mencionado, se permite el acceso de aire secundario hacia la abertura 30, y luego al interior del
conducto 5, por medio de la forma particular de la superficie inferior del cuerpo 110 del quemador y la respectiva
carcasa 120, permitiendo que se definan pasos de comunicacion para el aire secundario que conduzcan
simplemente al conducto 5. Y evidentemente, el caudal del aire secundario que reacciona con el conducto 5 de
conduccion de la llama es una funcién de la extension superficial del area que permanece libre en la abertura 30 de
la chapa 31 y de la geometria de dicha area.

De nuevo, segln una realizacién adicional de la invencion mostrada en la figura 4, la chapa 31’ solo cubre dicha
abertura 30 parcialmente debido a que tiene una extension superficial menor que la de dicha abertura 30.

En la figura 5 se muestra una chapa 31" que, como en anteriores casos, solo cubre parcialmente dicha abertura 30,
sin embargo en la realizacién mostrada tal chapa 31" no solo tiene una extension superficial menor que la de la
abertura 30, sino que también comprende un paso alargado 32.

Ademas, segun una realizacion de la invencién mostrada en la figura 6, la chapa 31" cubre por completo la abertura
30 del conducto 5 de conduccién de la llama. De forma ventajosa, se puede adoptar tal solucién en un caso en el
gue no sea necesario tener una entrada adicional de aire secundario al conducto 5 de conduccién de la llama.

En este caso, de hecho, a diferencia de las realizaciones descritas anteriormente, en las que siempre era necesario

proporcionar una entrada de aire secundario al conducto 5 de conduccion de la llama, existe el caso extremo en el

que no es necesario proporcionar ningun tipo de caudal de aire secundario al interior del conducto 5 de conduccion
6
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de la llama, ademas del aire que se encuentra de forma natural en las secciones de entrada y de salida de las
llamas.

Se debe observar que las chapas 31, 31', 31" y 31" descritas anteriormente, realizadas simplemente mediante
cizallamiento y fabricadas de acero u otro material metdlico, o también realizadas alternativamente de aluminio
fundido a presion, u otro material que puede tener una funcién similar, no solo permiten el montaje del quemador de
forma sencilla y rapida, sino también el cambio rapido de la forma del paso y del area de la abertura 30 en funcién
del gas, o de la mezcla del gas, que alimenta el quemador, y/o del tipo y de las dimensiones del quemador
seleccionado, del caudal de gas disponible, del tipo de propagacién deseada de la llama y de todos los factores que
son relevantes para propagar la llama al interior del conducto 5 de conduccién de la llama o, si no, del rendimiento
del quemador. Esto permite obtener una gran adaptabilidad durante el montaje del quemador 1, debido a que tienen
distintos componentes, es decir los elementos 31, 31', 31" y 31" de cierre, que pueden causar distintos efectos sobre
la combustion de la llama en el interior del conducto 5 de conduccién de la llama.
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REIVINDICACIONES

1. Un quemador (1) de gas del tipo que comprende al menos dos propagadores (2, 3) de llama, al menos una
camara (4) de difusion obtenida entre dichos al menos dos propagadores de llama para la difusién de una mezcla de
aire primario/gas para al menos uno de dichos al menos dos propagadores de llama, y al menos un conducto (5) de
conduccién de la llama para el paso de la llama entre dichos al menos dos propagadores de llama, estando
dispuesto dicho al menos un conducto (5) transversalmente en el interior de dicha al menos una camara (4) de
difusion, de forma que se definan unas regiones primera (6) y segunda (7) en dicha al menos una camara (4) de
difusion y comprende dos paredes laterales (9, 10) y una pared superior (8) para la conexion directa fluidica entre
dichas regiones primera y segunda de dicha al menos una camara de difusién, estando dotada dicha pared superior
de al menos un agujero (24) para la entrada de dicha mezcla de aire primario/gas a dicho conducto (5) de
conduccion de la llama, en el que dicho al menos un conducto (5) de conduccién de la llama comprende al menos
una abertura inferior (30) orientada hacia dicha pared superior (8) y porque dicha al menos una abertura inferior (30)
es obstruible.

2. Un quemador (1) segun la reivindicacion 1, en el que dicho al menos un conducto comprende al menos un
elemento (31, 31', 31", 31") que puede combinarse con dicha al menos una abertura inferior (30) para cubrir dicha al
menos una abertura inferior (30), al menos parcialmente.

3. Un quemador seguin la reivindicacion 1, en el que dicho al menos un conducto (5) de conduccién de la llama
comprende al menos un elemento (31") de cierre que puede combinarse con dicha al menos una abertura inferior
(30) para cubrir dicha al menos una abertura inferior (30) por completo.

4. Un quemador segun la reivindicacion 2, en el que dicho al menos un elemento (31, 31', 31") de cierre tiene una
extension superficial menor que la de dicha al menos una abertura inferior (30).

5. Un quemador segun la reivindicacion 4, en el que dicho al menos un elemento (31, 31") de cierre comprende al
menos un paso alargado (32).

6. Un quemador segun la reivindicacién 5, en el que dicho al menos un paso alargado (32) y dicho al menos un
agujero (24) de dicha pared superior (8) estan dispuestos reciprocamente en posiciones no superpuestas.

7. Un guemador segun una o mas de las reivindicaciones 2 a 6, en el que dicho al menos un elemento (31, 31', 31",
31") de cierre estd combinado de forma separable con dicha al menos una abertura inferior (30) de dicho al menos
un conducto (5) de conduccién de la llama.

8. Un quemador seglin una o mas de las reivindicaciones 2 a 7, en el que dicho al menos un elemento (31, 31', 31",
31") de cierre comprende al menos una chapa.

9. Un quemador segun la reivindicacion 8, en el que se obtiene dicha al menos una chapa mediante cizallamiento.

10. Un quemador segun una o mas de las reivindicaciones 8 0 9, en el que dicha al menos una chapa esté fabricada
de acero o de aluminio.

11.Un quemador segin una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, del tipo que comprende un cuerpo
(110) de quemador en el que se obtiene al menos parte de la camara (4) de distribucién, y una respectiva carcasa
(120) en la que se acopla dicho cuerpo (110) del quemador al menos mediante apoyo, en el que dichas paredes
superior 8 y laterales (9, 10) de dicho conducto (5) de conduccion de la llama estan fijadas a dicho cuerpo (110) del
quemador, o se obtienen en conjunto con el mismo, y dicho cuerpo (110) del quemador y dicha respectiva carcasa
(120), cuando estan acoplados entre si, definen uno o mas pasos de entrada del aire secundario que conducen a la
abertura inferior (30) de dicho conducto (5) de conduccién de la llama.

12.Un quemador segun la reivindicaciéon 11, en el que dicho cuerpo (110) del quemador estd dotado de asientos
perimetrales (83) para recibir dicho elemento (31) de cierre.

13. Un quemador segun una o mas de las reivindicaciones precedentes, en el que se obtienen dicha al menos una
pared superior (8) y dichas paredes laterales (9, 10) de dicho al menos un conducto (5) de conduccioén de la llama en
conjunto.

14. Un quemador segun una o mas de las reivindicaciones 1 a 13, en el que se obtienen al menos una camara (4) de
difusion y dicho al menos un conducto (5) de conduccion de la llama en conjunto.

15. Un quemador segun la reivindicacion 14, en el que dichos extremos perimetrales superiores de dicha al menos
una camara de difusion comprenden al menos uno de dichos al menos dos propagadores de llama.

16. Un quemador segun una o mas de las reivindicaciones precedentes, que comprende una cubierta superior que
puede combinarse con al menos uno de dichos al menos dos propagadores de llama.
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17. Un quemador segun una o mas de las reivindicaciones precedentes, en el que dichos dos propagadores (2, 3) de
llama son circulares, dicha al menos una camara de difusién tiene una forma anular y dicho al menos un conducto
(5) de conduccidn de la llama esta dispuesto radialmente con respecto a dicha al menos una camara de difusion.
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