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DESCRIPCION
Cabezal para rodar roscas.

La invencion se refiere a un cabezal para rodar roscas que comprende una unidad de cojinete, en la que estan
montados de forma rotativa al menos dos rodillos de perfil, preferentemente al menos tres rodillos de perfil, y una
seccion de mango acoplada con la unidad de cojinete, delimitando los rodillos de perfil entre si una seccién de
introduccion en la que se puede introducir una pieza de trabajo a mecanizar (véase, por ejemplo, el documento US-
A-2005/0210943).

Los cabezales para rodar roscas de este tipo pueden ser, por ejemplo, cabezales para rodar roscas axiales o
cabezales para rodar roscas radiales. Pueden estar previstos, por ejemplo, tres rodillos de perfil distribuidos de
forma uniforme alrededor de una seccion de introduccién. Una pieza de trabajo, por ejemplo, cilindrica se puede
introducir en la direccién longitudinal en la seccién de introduccion. En el caso de cabezales para rodar roscas
axiales, el mecanizado, es decir, la formacién de roscas, se realiza en la pieza de trabajo en el curso de la
introduccién en la seccion de introduccién. En el caso de cabezales para rodar roscas radiales, los rodillos de perfil
se aproximan radialmente hacia la pieza de trabajo para el mecanizado tras la introduccion de la pieza de trabajo.
Ademas, en general esta previsto un mecanismo de abertura con el que se pueden ajustar los rodillos de perfil entre
una posicién de mecanizado y una posicion de abertura desplazada radialmente hacia fuera. Los rodillos se
desplazan a la posicion de abertura después de proceso de mecanizado y el cabezal para rodar roscas se puede
extraer sin colision de la pieza de trabajo. Ademas, se conoce adaptar la seccion transversal de la seccion de
introduccion mediante el ajuste de la distancia de los rodillos de perfil entre si. De esta manera el cabezal para rodar
roscas se puede adaptar a diferentes piezas de trabajo a mecanizar asi como para el ajuste fino.

Los cabezales para rodar roscas conocidos son sistemas complejos compuestos de una multiplicidad de piezas
individuales. Esto esta condicionado por los requisitos de los cabezales para rodar roscas, entre otros, pequefias
dimensiones constructivas y simultaneamente la cobertura de un gran rango de mecanizado. Un cabezal para rodar
roscas se conoce, por ejemplo, por el documento DE 44 30 184 C2. A este respecto, en un mango sujetable en una
maquina herramienta esta prevista una seccién de acoplamiento que se extiende a través de una carcasa de resorte
compuesta por varios componentes hasta un engranaje dispuesto en una placa intermedia del cabezal para rodar
roscas. En la placa intermedia esta fijada una placa frontal a través de conexiones atornilladas. Entre la placa frontal
y la placa intermedia se mantienen tres rodillos de perfil respectivamente montados de forma rotativa en un arbol
exceéntrico. La fijacion se realiza a través de pernos distanciadores dispuestos entre la placa frontal y la placa
intermedia, en los que estan enroscados tornillos prisioneros desde el un lado a través de la placa frontal y que en
su otro lado comprenden una rosca exterior que se extiende a través de la placa intermedia y la carcasa de resorte
hasta el mango. En la rosca exterior de los pernos distanciadores estan enroscadas las tuercas.

Por el documento EP 1 555 072 B1 se conoce otro cabezal para rodar roscas. En este cabezal para rodar roscas
son piezas separadas, por un lado, una seccién de sujecion del mango para la sujecion en una maquina de
mecanizado y, por otro lado, una seccién de acoplamiento del mango para el acoplamiento con la unidad de cojinete
del cabezal para rodar roscas, las cuales se pueden conectar entre si axialmente y de forma fija en rotacién, no
obstante, de forma separable a través las secciones de conexién. De esta manera es posible prever otra seccion de
sujecion del mango, quedando conectada la seccion de acoplamiento del mango con la unidad de cojinete del
cabezal para rodar roscas. De igual manera se pueden usar varios cabezales para rodar roscas diferentes en una
magquina de sujecion.

Los cabezales para rodar roscas y por consiguiente también los componentes individuales del cabezal para rodar
experimentan desgaste durante el funcionamiento. Los componentes desgastados se deben sustituir. Debido a la
compleja estructura y ensamblaje de los cabezales para rodar roscas conocidos esto es costoso y requiere un
elevado conocimiento del cabezal para rodar roscas. Esto puede suponer un problema precisamente para un cliente
que usa el cabezal para rodar roscas. Los cabezales para rodar roscas conocidos, segun se describe por ejemplo en
el documento DE 44 30 184 C2, se deben desmontar casi completamente para un mantenimiento o la sustitucion de
los componentes y montar a continuacion de nuevo aptos para funcionar. Los componentes tipicos, que estan
sometidos a un desgaste, son las placas de fijacidon o bloqueo, los rodillos de perfil o también los arboles
excéntricos. De esta manera es desfavorable un mantenimiento y sustitucion de los componentes desde puntos de
vista econdmicos. Ya que esto también esta ligado a un elevado requerimiento de tiempo, la consecuencia es una
parada de la maquina correspondientemente larga. Ademas, el personal que efectua la sustitucion se debe capacitar
en general de forma detallada.
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Una sustitucion de los componentes de un cabezal para rodar roscas también se puede producir por otros motivos.
Asi a los cabezales para rodar roscas se les plantean grandes requisitos de flexibilidad durante el funcionamiento.
Junto a la rodadura de roscas métricas estandares también se deben poder rodar, por ejemplo, roscas especiales
con angulos de paso, dentados especiales y una multiplicidad de otros perfiles. Para ello se deben sustituir
respectivamente al menos los rodillos de perfil, con frecuencia también arboles excéntricos y pernos distanciadores.
Esto también conduce a los problemas arriba explicados.

Partiendo del estado de la técnica explicado, la invencion tiene el objetivo de proporcionar un cabezal para rodar
roscas del tipo mencionado al inicio, que también se pueda usar econdmicamente en el caso de desgaste o
requisitos de funcionamiento modificados.

La invencion resuelve el objeto mediante el objeto de la reivindicacion 1. Configuraciones ventajosas se encuentran
en las reivindicaciones dependientes, la descripcion y las figuras.

Para un cabezal para rodar roscas del tipo mencionado al inicio, la invencion resuelve el objetivo porque la unidad
de cojinete esta construida por al menos dos médulos que forman respectivamente un grupo constructivo funcional,
presentando los médulos respectivamente medios de fijacion, mediante los que se pueden conectar entre si y se
pueden sustituir por otros médulos que forman igualmente respectivamente un grupo constructivo funcional, y
presentando uno de los médulos medios de fijacion para la conexién con medios de fijacion correspondientes de la
seccion de mango.

Los rodillos de perfil delimitan entre si una seccion de introduccién, en la que se puede introducir una pieza de
trabajo a mecanizar, en particular en la direccion longitudinal. Se puede tratar asi de un cabezal para rodar roscas
axial o un cabezal para rodar roscas radial. Posee al menos dos rodillos de perfil, preferentemente tres o mas
rodillos de perfil. Los rodillos de perfil delimitan entre si una seccion de introduccion, por ejemplo, cilindrica o que se
estrecha de forma cénica en la direccion de introduccion de una pieza de trabajo. De manera conocida en si, una
seccion de mango esta acoplada con la unidad de cojinete. Con la seccién de mango se puede sujetar el cabezal
para rodar roscas en una maquina de mecanizado. La seccién de mango se puede mover respecto a la unidad de
cojinete en la direccion axial. El eje longitudinal de la seccién de introduccion puede discurrir en particular de forma
coaxial al eje longitudinal de la seccion de mango. Para la introduccion de la pieza de trabajo, por ejemplo, cilindrica
en la direccion axial en la seccion de introduccion se requiere un movimiento relativo axial entre la pieza de trabajo y
el cabezal para rodar roscas. Para ello la pieza de trabajo o el cabezal para rodar roscas o ambos se pueden mover
en la direccion axial. Como es sabido en un cabezal para rodar roscas axial, el mecanizado, es decir, la formacion de
rosca, se realiza en el curso de la introduccion de la pieza de trabajo en una seccion de introduccién. En este caso la
seccion transversal de la seccidon de introducciéon en la posicion de mecanizado de los rodillos de perfil es asi al
menos parcialmente mas pequefia que la seccion transversal de la pieza de trabajo. Como es sabido, en un cabezal
para rodar roscas radial, después de la introduccion axial de la pieza de trabajo en la seccion de introduccion se
realiza un movimiento de aproximacion radial de los rodillos de perfil hacia la pieza de trabajo y de este modo el
mecanizado. Para el mecanizado se puede rotar la pieza de trabajo, estando dispuesto el cabezal para rodar roscas
de forma fija en rotacion. Pero también es posible que la pieza de trabajo esté dispuesta de forma fija en rotacion y
el cabezal para rodar roscas se gire en el curso del mecanizado.

La seccidon de mango se puede mover axialmente respecto a la unidad de cojinete seguin se explica. Luego puede
cooperar en una primera posicion relativa axial gracias a sus medios de fijacion con los medios de fijacion
correspondientes de la unidad de cojinete, por lo que las dos partes estan acopladas de forma fija en rotacion.
También pueden estar previstos un engranaje y un resorte entre la seccion de mango y los arboles excéntricos que
soportan los rodillos de perfil, de manera que en una segunda posicion relativa axial de la seccion de mango
respecto a la unidad de cojinete, en la que se desengranan los medios de fijacion, se tensa el resorte en el caso de
un giro de la unidad de cojinete en una primera direccion de rotacién respecto a la seccion de mango o el resorte
tensado gira la unidad de cojinete con respecto a la seccién de mango en la segunda direccion de rotaciéon. Un
resorte también puede tensar la seccion de mango y la unidad de unidad de cojinete una hacia otra en la primera
posicion relativa. Por ejemplo, pueden estar previstos medios de conmutacion mecanicos que, en caso de contacto
con una pieza de contacto, llevan la seccién de mango y la unidad de cojinete a la segunda posicion relativa. De
esta manera es posible una abertura y cierre del cabezal para rodar roscas mediante el movimiento de los rodillos de
perfil entre su posicion de mecanizado y una posicion de abertura abierta radialmente. En la posicion de abertura, la
seccion transversal de la seccion de introduccion es mayor que la seccion transversal de la pieza de trabajo, de
modo que el cabezal para rodar roscas se puede alejar de la pieza de trabajo sin colision con ésta después del
mecanizado. En particular en su posicion de mecanizado, en el caso de por ejemplo tres rodillos de perfil previstos,
los rodillos de perfil pueden estar dispuestos de forma distribuida uniformemente y concéntrica respecto a la seccion

3



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2 593 380 T3

de introduccion. Naturalmente los ejes longitudinales de los rodillos de perfil también pueden estar ligeramente
ladeados respecto al eje longitudinal de la seccion de introduccién. La seccidon de mango puede poseer junto a los
medios de fijacion para la conexion con la unidad de cojinete otros medios de fijacién con los que se puede sujetar
en una maquina de mecanizado.

Segun la invencién la unidad de cojinete acoplable con la seccidon de mango esta construida por varios médulos, que
forman respectivamente un grupo constructivo funcional. Los médulos estan compuestos respectivamente por varios
componentes y estan premontados formando una unidad o un médulo. Se pueden conectar de forma modular entre
si o con la seccién de mango y separar de nuevo uno de otro o de la seccidn de mango y por consiguiente sustituir
por otros médulos de este tipo. Para la conexion segura en funcionamiento de los médulos entre si o con la seccion
de mango, los médulos presentan respectivamente medios de fijacion apropiados. Al menos a través de algunos, en
particular a través de todos los medios de fijacion, se pueden transmitir los pares de fuerzas durante el
funcionamiento del cabezal para rodar roscas. Los medios de fijacion pueden proporcionar en particular una
conexion en arrastre de forma entre los médulos o respecto a la seccion de mango. La seccién de mango puede
estar construida igualmente de forma modular.

Debido a la estructura modular del cabezal para rodar roscas segun la invencion, éste se puede modificar de manera
econdmica y sencilla para el mantenimiento y puesta en marcha, asi como para la adaptacion a diferentes requisitos
de funcionamiento. Para ello sélo se deben separar los medios de fijacion que sirven como puntos de separacion
entre los médulos o respecto a la seccion de mango. Luego se pueden sustituir uno o varios moédulos que forman
respectivamente un grupo constructivo funcional por uno o varios otros moédulos que forman igualmente un grupo
constructivo funcional, en tanto que los medios de fijacion correspondientes se conectan de nuevo entre si. A este
respecto, también se pueden usar médulos previstos opcionalmente de manera flexible en el cabezal para rodar
roscas o alejar de éste. Al contrario del estado de la técnica arriba explicado no se requiere para ello un desmontaje
de todo el cabezal para rodar roscas o su unidad de cojinete en las piezas individuales correspondientes. La
sustitucion de los médulos se disefia de forma sencilla y ahorrando tiempo, se evitan tiempo de parada de la
maquina indeseadamente largos. Ademas, también es posible la sustitucion por parte de un cliente que usa el
cabezal para rodar roscas sin problemas y sin conocimiento exacto del ensamblaje de los componentes individuales
de un médulo. Para ello los medios de fijacion estan configurados de manera que sélo permiten un ensamblaje
seguro en funcionamiento, es decir, que posibilita el funcionamiento del cabezal para rodar roscas. Para la
facilitacion del montaje de los modulos pueden estar previstas marcas de fijacion en algunos o todos los médulos,
las cuales indican la posicion de montaje correcta.

Los medios de fijacion de al menos dos de los médulos pueden predeterminar una posicion de fijacion univoca de
estos modulos uno respecto a otro. También es posible que los medios de fijacion de al menos dos de los mddulos
predeterminen exactamente dos posiciones de fijacion de estos mddulos uno respecto a otro. Al permitir dos
posiciones de fijacién, un usuario puede montar los moédulos en funcion de la situacion de sujecion correspondiente
en una maquina de mecanizado, de modo que se puede ver adecuadamente, por ejemplo, una escala que indica
una distancia entre los rodillos de perfil.

Segun otra configuracion puede estar previsto,

- que un primer madulo de la unidad de cojinete sea una jaula de rodillos de perfil que mantiene los rodillos de perfil
con los medios de fijacion,

- que un segundo moédulo de la unidad de cojinete sea una carcasa de resorte con un resorte dispuesto en la
carcasa de resorte y con primeros y segundos medios de fijacion, pudiéndose conectar la carcasa de resorte gracias
a sus primeros medios de fijacién con los medios de fijacion de la seccion de mango y pudiéndose conectar la
carcasa de resorte gracias a sus segundos medios de fijacion con los medios de fijacion de la jaula de rodillos de
perfil.

Los mdédulos previstos en esta configuracion satisfacen respectivamente una funcién como grupo constructivo
funcional. La jaula de rodillos de perfil monta los rodillos de perfil de manera apropiada. La carcasa de resorte porta
un resorte, por ejemplo, un resorte espiral que puede estar pretensado en la posicion de mecanizado de los rodillos
de perfil, de modo que mueve los rodillos de perfil de su posicién de mecanizado a una posicién de abertura tras el
disparo de medios de conmutacidon mecanicos apropiados o de otro tipo en el curso de su distension. El ajuste de los
rodillos de perfil entre la posicion de mecanizado y la posicién de abertura se puede realizar, por ejemplo, por un giro
de la carcasa de resorte provocado por el resorte y por consiguiente de la unidad de cojinete con respecto a la
seccion de mango. Para un movimiento de los rodillos de perfil de la posicién de abertura a la posicion de
mecanizado, la unidad de cojinete se puede girar respecto a la seccién de mango, por ejemplo manualmente, de
manera correspondiente frente a la pretension del resorte de la carcasa de resorte.
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Segun otra configuracion es posible que la seccidon de mango esté construida igualmente por al menos dos médulos,
siendo un primer médulo una unidad de cierre con primeros y segundos medios de fijacion y siendo un segundo
moddulo un mango con medios de fijacion, pudiéndose conectar la unidad de cierre gracias a sus primeros medios de
fijacion con los medios de fijacion del mango y siendo los segundos medios de fijacion de la unidad de cierre los
medios de fijacion con los que se puede conectar la carcasa de resorte gracias a sus primeros medios de fijacion. Al
menos la unidad de cierre forma igualmente un grupo constructivo funcional construido por varios componentes.
Ademas, es posible que los medios de fijacion del mango y los segundos medios de fijacion de la unidad de cierre
estén configurados de forma idéntica. Luego la carcasa de resorte se puede fijar gracias a sus primeros medios de
fijacion opcionalmente a la unidad de cierre o, si una unidad de cierre no se requiere o desea, se fijan directamente
al mango.

La unidad de cierre conectable con la carcasa de resorte sirve para la conexion de la unidad de cojinete con el
mango sujetable en una maquina herramienta. A este respecto, es posible que la seccién de mango, formada por la
unidad de cierre y mango conectado con ésta de forma fija, sea movil en la direccion axial respecto a la unidad de
cojinete, en particular asi la carcasa de resorte y jaula de rodillos de perfil. Por ejemplo, en una primera posicion
relativa axial entre la seccién de mango y la unidad de cojinete se puede impedir, por ejemplo, mediante un
acoplamiento de garras apropiado, que se pueda rotar la carcasa de resorte con respecto a la seccién de mango
mediante el resorte espiral pretensado. En una segunda posicion relativa axial entre la seccion de mango y unidad
de cojinete, que se adopta, por ejemplo, por el disparo de medios de conmutacién mecanicos, se puede permitir por
el contrario una rotacion de la seccion de mango respecto a la unidad de cojinete, provocado en particular por el
pretensado del resorte de la carcasa de resorte. Para ello el acoplamiento de garras puede estar suelto. A este
respecto, también es posible que los primeros y segundos medios de fijacién de la carcasa de resorte sean moviles
axialmente conjuntamente con respecto a los componentes restantes de la carcasa de cojinete. Los primeros medios
de fijacion de la carcasa de resorte pueden estar conectados en la posicion montada del cabezal para rodar roscas
de forma fija con los medios de fijacion asociados de la seccion de mango, de modo que los primeros y segundos
medios de fijacion de la carcasa de resorte, en el caso de un movimiento relativo axial de la unidad de cojinete
respecto a la unidad de mango, no se mueven con la carcasa de cojinete.

El cabezal para rodar roscas puede poseer basicamente varias jaulas de rodillos de perfil diferentes y/o carcasas de
resorte diferentes y/o unidades de cierre diferentes y/o mangos diferentes configurados respectivamente como
modulo segun la invencién, que se pueden sustituir entre si de manera apropiada.

La jaula de rodillos de perfil puede presentar una placa frontal y una placa intermedia, estando mantenidos los
rodillos de perfil entre la placa frontal y la placa intermedia conjuntamente con los arboles excéntricos que los
montan de forma rotativa. Ademas, la jaula de rodillos de perfil puede presentar varios pernos distanciadores fijados
en la placa frontal y que se extienden entre la placa frontal y la placa intermedia. Los pernos distanciadores pueden
sobresalir en el lado opuesto a la placa frontal respectivamente con una seccion final con rosca exterior a través de
la placa intermedia y la carcasa de resorte. Desde el lado de la carcasa de resorte opuesto a la jaula de rodillos de
perfil se pueden enroscar luego tuercas en las secciones finales. En su lado opuesto los pernos distanciadores
pueden estar conectados respectivamente mediante una conexion atornillada con la placa frontal. Los pernos
distanciadores forman entonces una parte de los medios de fijacion de la jaula de rodillos de perfil y las tuercas
enroscadas en las secciones finales de los pernos distanciadores forman luego parte de los segundos medios de
fijacion de la carcasa de resorte. A este respecto, los pernos distanciadores se pueden extender a través de
agujeros oblongos arqueados apropiados de la carcasa de resorte, de modo que es posible un movimiento de
rotacion entre la carcasa de resorte y la jaula de rodillos de perfil. Durante el funcionamiento se puede impedir este
movimiento de rotacion mediante medios de fijacion apropiados, por ejemplo, tuercas enroscadas en los pernos
distanciadores.

Segun otra configuracion puede estar previsto que los medios de fijacion de la jaula de rodillos de perfil comprendan
una rueda dentada hueca central dispuesta en la placa intermedia en el lado opuesto de la placa frontal con un
dentado exterior, comprendiendo la jaula de rodillos de perfil ademas varias ruedas dentadas exteriores dispuestas
igualmente en la placa intermedia en el lado opuesto de la placa frontal, que encajan con el dentado exterior de la
rueda dentada hueca central, y estando conectadas las ruedas dentadas exteriores respectivamente de forma fija en
rotacion con uno de los arboles excéntricos. Las ruedas dentadas exteriores pueden estar conectados
respectivamente, por ejemplo, en arrastre de forma o mediante un ajuste prensado con uno de los arboles
excéntricos. La rueda dentada central puede estar montada asimismo de forma rotativa en la placa intermedia como
las ruedas dentadas exteriores. Una rotacion de la rueda dentada central, provocada por ejemplo por una rotacion
de la carcasa de resorte, conduce luego a una rotacion de las ruedas dentadas exteriores y por consiguiente de los
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arboles excéntricos, y a la inversa. De este modo de nuevo se ajusta la distancia de los rodillos de perfil entre si 'y
por consiguiente la seccion transversal de la seccién de introduccion.

Ademas, los segundos medios de fijacion de la carcasa de resorte pueden comprender una seccion de acoplamiento
que engrana en arrastre de forma en la rueda dentada hueca de la jaula de rodillos de perfil. La seccién de
acoplamiento de la carcasa de resorte puede estar configurada como arbol acanalado dentado, pudiendo presentar
la rueda dentada hueca en su superficie interior varias ranuras de engranaje, que discurren en la direccion axial del
cabezal para rodar roscas y en las que engrana el arbol acanalado. Ademas, puede estar previsto que la division del
arbol acanalado y la division de las ranuras de engranaje configuradas en la superficie interior de la rueda dentada
hueca sea desigual, de manera que la seccién de acoplamiento pueda engranar en exactamente una posicion de
rotacion en la rueda dentada hueca.

Los primeros medios de fijacion de la carcasa de resorte pueden presentar una seccion de acoplamiento en
particular especifica en la forma y los segundos medios de fijacion de la unidad de cierre pueden comprender una
seccion de acoplamiento en particular igualmente especifica en la forma, que engrana en arrastre de forma con esta
seccion de acoplamiento de la carcasa de resorte. También es posible que los primeros medios de fijacion de la
unidad de cierre presenten una seccion de acoplamiento en particular especifica en la forma y que los medios de
fijacion del mango comprendan una seccion de acoplamiento en particular igualmente especifica en la forma, que
engrana en arrastre de forma con esta seccidon de acoplamiento de la carcasa de resorte. Mediante estas
configuraciones es posible de manera especialmente sencilla una fijacién de los moédulos en arrastre de forma y por
consiguiente fija en rotacion, a través de la que se pueden transferir también pares de fuerzas considerables.

Para el ajuste fino de la distancia entre los rodillos de perfil en la posicién de mecanizado, la jaula de rodillos de perfil
y la carcasa de resorte se pueden rotar una con respecto a otra bajo pretension o distensién del resorte montado en
la carcasa de resorte, por ejemplo un resorte espiral, y bajo modificacion de la distancia entre los rodillos de perfil. La
modificacion de distancia se puede provocar en particular por el engranaje arriba explicado de rueda dentada central
y ruedas dentadas exteriores.

Segun otra configuracion es posible que la carcasa de resorte presenta una ranura anular, que discurre en la
direccioén circunferencial sobre la superficie exterior y en la que esta fijada una abrazadera de actuacion con un
arrastrador, de modo que a través de la abrazadera de actuacién es posible una rotacion de la carcasa de resorte
con respecto a la jaula de rodillos de perfil. La abrazadera de actuacion se puede poner en la ranura anular y
sujetarse de forma fija mediante un atornillado para abrazaderas de manera conocida en si. Luego a través de la
abrazadera de actuacion se puede girar la carcasa de resorte con respecto a la jaula de rodillos de perfil. Para ello
sirve el arrastrador que constituye en particular un tope. Segun una configuracion especialmente segun la practica,
la abrazadera de actuacion puede presentar una seccion de actuacion en la que el arrastrador esta fijado de forma
separable, por ejemplo, mediante una conexioén atornillada estandar. Luego se puede sustituir el arrastrador por otro
arrastrador u otros componentes de manera sencilla. Mediante la prevision de una abrazadera de actuacién se
puede disponer el arrastrador de manera flexible en la respectiva posicién de rotacién deseada en la carcasa de
resorte. A través del arrastrador, el cabezal para rodar roscas se puede cerrar manualmente de nuevo después de
un proceso de mecanizado.

Ejemplos de realizacion de la invencion se explican mas en detalle a continuacion mediante las figuras. Muestran
esquematicamente:

Fig. 1 un cabezal para rodar roscas segun la invencion segun un primer ejemplo de realizacién en una
representacion despiezada en perspectiva,

Fig. 2 la jaula de rodillos de perfil del cabezal para rodar roscar mostrado en la fig. 1 en una primera vista en
perspectiva,

Fig. 3 la jaula de rodillos de perfil de la fig. 2 en una segunda vista en perspectiva,

Fig. 4 una jaula de rodillos de perfil para el cabezal para rodar roscas mostrado en la fig. 1 segin un segundo
ejemplo de realizacion en una primera vista en perspectiva,

Fig. 5 la jaula de rodillos de perfil de la fig. 4 en una segunda vista en perspectiva,

Fig. 6 una jaula de rodillos de perfil para el cabezal para rodar roscas mostrado en la fig. 1 segun un tercer ejemplo
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de realizacion en una primera vista en perspectiva,
Fig. 7 una jaula de rodillos de perfil de la fig. 6 en una segunda vista en perspectiva,

Fig. 8 una jaula de rodillos de perfil para el cabezal para rodar roscas mostrado en la fig. 1 segun un cuarto ejemplo
de realizacién en una primera vista en perspectiva,

Fig. 9 la jaula de rodillos de perfil de la fig. 8 en una segunda vista en perspectiva,

Fig. 10 la carcasa de resorte del cabezal para rodar roscas mostrado en la fig. 1 en una primera vista en perspectiva,
Fig. 11 la carcasa de resorte de la fig. 10 en una segunda vista en perspectiva,

Fig. 12 la abrazadera de actuacién del cabezal para rodar roscas mostrado en la fig. 1 en una vista en perspectiva,

Fig. 13 la abrazadera de actuacién de la fig. 12 en un segundo estado de funcionamiento en una vista en
perspectiva,

Fig. 14 la unidad de cierre del cabezal para rodar roscas mostrado en la fig. 1 en una primer vista en perspectiva,
Fig. 15 la unidad de cierre de la fig. 14 en una segunda vista en perspectiva,

Fig. 16 una unidad de cierre para el cabezal para rodar roscas mostrado en la fig. 1 segun un segundo ejemplo de
realizacion en una primera vista en perspectiva,

Fig. 17 la unidad de cierre de la fig. 16 en una segunda vista en perspectiva,
Fig. 18 el mango del cabezal para rodar roscas mostrado en la fig. 1 en una vista en perspectiva.

Fig. 19 un mango para el cabezal para rodar roscas mostrado en la fig. 1 segun un segundo ejemplo de realizacion
en una vista en perspectiva, y

Fig. 20 un mango para el cabezal para rodar roscas mostrado en la fig. 1 segun un tercer ejemplo de realizaciéon en
una vista en perspectiva.

En tanto que no se especifique lo contrario, en las figuras las mismas referencias designan los mismos objetos. El
cabezal para rodar roscas segun la invencion mostrado en la fig. 1 posee un mango 10, que presenta medios de
fijacion apropiados no representados mas en detalle para la sujecion en una maquina de mecanizado. En su
extremo izquierdo en la fig. 1, el mango posee medios de fijacion en forma de una seccién de acoplamiento 12.
Gracias a esta seccion de acoplamiento 12, el mango 10 se puede conectar de forma separable en arrastre de forma
con una seccién de acoplamiento correspondiente de una unidad de cierre 16 no mostrada en la figura 1. Para la
conexion fija del mango 10 y la unidad de cierre 16 se pueden atornillar entre si adicionalmente, por ejemplo, las
secciones de acoplamiento. El mango 10 forma un primer médulo y la unidad de cierre 16 forma un segundo modulo
de una seccién de mango construida de forma modular. En el lado opuesto al mango 10, la unidad de cierre 16
comprende segundos medios de fijacion configurados como seccion de acoplamiento 18.

El cabezal para rodar roscas posee ademas una unidad de cojinete 14, que esta construida en cuestion por varios
modulos que forman respectivamente un grupo constructivo funcional. Un primer médulo de la unidad de cojinete 14
esta formado por una jaula de rodillos de perfil 36. Un segundo médulo esta formado por una carcasa de resorte 20,
en la que se retiene un resorte espiral 22 cuyo extremo exterior coopera con una hendidura dentro de la carcasa de
resorte 20. La carcasa de resorte 20 posee primeros medios de fijacion configurados como seccion de acoplamiento
no a reconocer en la fig. 1, que se pueden conectar en arrastre de forma con la seccién de acoplamiento 18 de la
unidad de cierre 16 para la conexioén de la carcasa de resorte 20 con la unidad de cierre 16. En el lado opuesto a los
medios de fijacion, la carcasa de resorte 20 posee segundos medios de fijacion en forma de una seccion de
acoplamiento configurada como arbol acanalado 24 dentado. La carcasa de resorte 20 posee ademas una ranura
anular 26, que discurre de forma anular sobre su circunferencia y en la que se puede insertar una abrazadera de
actuacion 28. A través de una conexién atornillada 30 se puede tensar la abrazadera de actuacion 28 en el estado
insertado en la ranura anular 26 y por consiguiente fijarse en la carcasa de resorte 20. En una seccién de actuacion
de la abrazadera de actuacion 28 esta fijado un arrastrador 32 que sirve como tope, por ejemplo, de forma separable
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mediante una conexion atornillada estandar. Ademas, en la fig. 1 se puede reconocer que la carcasa de resorte 20
presenta tres agujeros oblongos 34 arqueados en su lado interior opuesto a la unidad de cierre 16 en el ejemplo
mostrado.

La jaula de rodillos de perfil 36 posee una placa intermedia 38 y una placa frontal 40. En el ejemplo mostrado, entre
la placa intermedia 38 y la placa frontal 40 estan dispuestos tres arboles excéntricos 42, que soportan de forma
rotativa respectivamente un rodillo de perfil no mostrado. La placa frontal 40 y la placa intermedia 38 se mantienen a
distancia mediante tres pernos distanciadores 44 en el ejemplo mostrado. Los pernos distanciadores 44 estan
atornillados respectivamente mediante una conexién atornillada 46 con la placa frontal. En su extremo opuesto los
pernos distanciadores 44 poseen respectivamente una seccion final 48 con rosca exterior. Las secciones finales 48
sobresalen a través de la placa intermedia 38 y la carcasa de resorte 20 y estan guiadas respectivamente por un
agujero oblongo 34 de la carcasa de resorte 20. En su lado opuesto a la placa frontal 40, la placa intermedia 38
posee medios de fijacidon no a reconocer en la fig. 1, en los que engrana el arbol acanalado 24 de la carcasa de
resorte 20. En el estado montado los rodillos de perfil de la jaula de rodillos de perfil 36 delimitan entre si una
seccion de introduccion 50, en la que se puede introducir una pieza de trabajo a mecanizar en la direccion
longitudinal.

En las fig. 2 y 3 esta representada mas en detalle la jaula de rodillos de perfil 36 del cabezal para rodar roscas
mostrada en la fig. 1. En particular se pueden reconocer los medios de fijacion de la jaula de rodillos de perfil 36 para
la fijacién con la carcasa de resorte 20. Estos comprenden junto a los pernos distanciadores 44 con sus secciones
finales 48 una rueda dentada hueca 52, en cuya superficie interior estan configuradas varias ranuras de engranaje
54 que discurren en la direccién axial. En el estado montado el arbol acanalado 24 de la carcasa de resorte 20
engrana en las ranuras de engranaje 54 de la rueda dentada hueca 52. Ademas, en la fig. 3 se puede reconocer que
con la rueda dentada hueca 52 encajan tres ruedas dentadas exteriores 56 en el ejemplo mostrado. Las ruedas
dentadas exteriores 56 estan conectadas respectivamente en arrastre de forma con uno de los arboles excéntricos
42. Una rotacion relativa, por ejemplo, entre la carcasa de resorte 20 y jaula de rodillos de perfil 36 conduce, a través
del engranaje en arrastre de forma del arbol acanalado 24 en las ranuras de engranaje 54 de la rueda dentada
hueca 52, a una rotacién de las ruedas dentadas exteriores 56 y por consiguiente de los arboles excéntricos 42 que
soportan los rodillos de perfil. Esto conduce de nuevo a una modificacion de la seccion de los rodillos de perfil entre
si y por consiguiente una modificacion de la seccion transversal de la seccién de introduccion 50. La rueda dentada
hueca 52 esta montada para ello de forma rotativa en la placa intermedia 38 de la jaula de rodillos de perfil 36.

Si el arbol acanalado 24 de la carcasa de resorte 20 y la rueda dentada hueca de la jaula de rodillos de perfil 36 se
sitian de forma engranada, los rodillos de perfil tienen una distancia predeterminada entre si, a saber en una
posicion de mecanizado. El resorte espiral 22 esta sujeto en esta posicion de mecanizado. Si se conforma una rosca
en la pieza de trabajo, que se introduce en la seccion de introduccion 50 formada entre los rodillos de perfil, la pieza
de trabajo se mueve en rotacion en el cabezal para rodar roscas o la unidad de cojinete 14 hasta que el avance se
finaliza por un tope no mostrado y la unidad de cojinete 14 misma se sigue moviendo debido al avance descrito. La
unidad de cojinete 14 a partir de la jaula de rodillos de perfil 36 y la carcasa de resorte 20 se mueve asi axialmente
con respecto a la secciéon de mango fuera del mango 10 y unidad de cierre 16. El arbol acanalado 24 y la seccion de
acoplamiento 60 configurada en el lado opuesto de la carcasa de resorte 20 (véase fig. 11), que constituye los
primeros medios de fijacion de la carcasa de resorte 20, estan configurados a este respecto en una parte comun que
es movil axialmente con respecto a los componentes restantes de la carcasa de resorte 20. La seccién de
acoplamiento 60 esta atornillada de forma fija con la seccién de acoplamiento 18 de la unidad de cierre 16, de modo
que la pieza a partir del arbol acanalado 24 y seccion de acoplamiento 60 no se mueve con la unidad de cojinete.
Sin embargo, el arbol acanalado 24 permanece engranado con la rueda dentada hueca 52 de la carcasa de resorte
20 (véase fig. 3). En el curso de este movimiento relativo axial, las garras no mostradas en la figura 1 de un
acoplamiento de garras igualmente no representado se desengranan y debido al efecto de resorte del resorte espiral
22 se produce una rotacion relativa entre la unidad de cojinete 14 y la seccién de mango 10, 16, pudiéndose realizar
esta rotacion mediante la configuracion del acoplamiento de garras so6lo sobre un angulo de rotacion
predeterminado. Esta rotacion relativa provoca un giro de los arboles excéntricos 42, de modo que los rodillos de
perfil se mueven a su posicion de abertura y el cabezal para rodar roscas esta abierto. A este respecto no se rotan el
arbol acanalado 24 y por consiguiente la rueda dentada hueca 42. Pero dado que las secciones finales 48 de los
pernos distanciadores 44 estan atornilladas de forma fija con la carcasa de resorte a través de las tuercas 62 (véase
fig. 11), se rotan las ruedas dentadas exteriores 56 que encajan con la rueda dentada hueca 52, de modo que se
produce el ajuste de los rodillos de perfil. La pieza de trabajo se puede alejar ahora del cabezal para rodar roscas.

Si el cabezal para rodar roscas se debe cerrar de nuevo, la unidad de cojinete 14 a partir de la carcasa de resorte 20
junto con la abrazadera de cierre 28 y la jaula de rodillos de perfil 36 se debe girar en la direccién opuesta hasta que
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el acoplamiento de garras mencionada encaja de nuevo. Dado que en el movimiento de abertura descrito se ha
alejado la unidad de cojinete 14 axialmente de la unidad de cierre 16 con el mango 10, en el resorte espiral 22
también se ha ejercido una fuerza de traccion. Con la ayuda de la pretensién generada se encaja de nuevo el
acoplamiento de garras. Por consiguiente los rodillos de perfil se sitian de nuevo en su posicion de mecanizado, el
cabezal para rodar roscas esta asi cerrado para un nuevo proceso de mecanizado.

En las fig. 4 y 5 se muestra un segundo ejemplo de realizacién de una jaula de rodillos de perfil 36’. Esta se
corresponde ampliamente con la jaula de rodillos de perfil 36 mostrada en las fig. 2 y 3. Se puede usar en el cabezal
para rodar roscas mostrado en la fig. 1 en lugar de la jaula de rodillos de perfil 36 mostrado en las fig. 2y 3. A
diferencia de la jaula de rodillos de perfil 36 mostrado en las fig. 2 y 3, en la jaula de rodillos de perfil 36’ de las fig. 4
y 5 los pernos distanciadores 44’ estan configurados de manera que la jaula de rodillos de perfil 36’ esta cerrada
parcialmente sobre su circunferencia. Esto es deseable en algunas aplicaciones. Asimismo, por ejemplo, es posible
usar en el cabezal para rodar roscas de la fig. 1 en lugar de la jaula de rodillos de perfil 36 mostrada en las fig. 2y 3
la jaula de rodillos de perfil 36” mostrada en las fig. 6 y 7. De nuevo esta jaula de rodillos de perfil 36” se
corresponde ampliamente con la jaula de rodillos de perfil 36 mostrada en las fig. 2 y 3. Sin embargo, a diferencia,
en el ejemplo de realizacion de las fig. 6 y 7 los pernos distanciadores 44” y por consiguiente también los arboles
excéntricos 42" estan configurados mas largos, de modo que se pueden formar roscas mas largas debido a una
seccion ampliada entre la placa frontal 40 y la placa intermedia 38. Naturalmente, por ejemplo, también es posible
sustituir la jaula de rodillos de perfil 36 mostrado en las fig. 2 y 3 por una jaula de rodillos de perfil con disposicion
angular modificada de los arboles excéntricos 42, para formar por ejemplo angulos especiales. Las fig. 8 y 9
muestran otro ejemplo de realizaciéon de una jaula de rodillos de perfil 36” utilizable como médulo en el cabezal para
rodar roscas de la fig. 1. De nuevo esta jaula de rodillos de perfil 36"’ se corresponde ampliamente con la jaula de
rodillos de perfil 36 mostrada en la fig. 2 y 3. A diferencia de ésta, en este ejemplo de realizacion los pernos
distanciadores 44 estan configurados junto con secciones de pared 58 de manera que se forma una jaula de
rodillos de perfil 36™ cerrada.

En las fig. 10 y 11 esta representada mas en detalle la carcasa de resorte 20 del cabezal para rodar roscas
mostrado en la fig. 1. A este respecto, en la vista de la fig. 11 se pueden reconocer los primeros medios de fijacion
de la carcasa de resorte 20 configurados como seccién de acoplamiento 60, los cuales engranan en la seccion de
acoplamiento 18 de la unidad de cierre 16 para el montaje y se atornillan con ésta. Ademas, en la fig. 11 se pueden
reconocer tres tuercas 62, que se enroscan sobre las secciones finales 48 de los pernos distanciadores 44 para la
fijacion de la jaula de rodillos de perfil 36 en la carcasa de resorte 20. Constituyen una parte de los segundos medios
de fijacion de la carcasa de resorte 20. En las fig. 10 y 11 se puede reconocer ademas una posibilidad de ajuste fina
para la adaptacion de la distancia de los rodillos de perfil entre si en su posiciéon de funcionamiento. El ajuste fino
comprende un taco de corredera 66 guiado sobre un tornillo prisionero 64 con una rosca. El tornillo prisionero 64
esta montado de forma fija axialmente y rotativa en la carcasa de resorte 20. Una rotacion del tornillo prisionero 64
conduce a un movimiento axial del taco de corredera 66. El taco de corredera 66 posee un agujero oblongo 68, que
discurre en la direccion radial y en el que en el ejemplo mostrado esta guiada de forma maovil radialmente una de las
secciones finales 48 de los pernos distanciadores 44. Un movimiento axial hacia delante y atras del taco de
corredera 66 conduce por consiguiente a una rotacion relativa entre la carcasa de resorte 20 y la jaula de rodillos de
perfil 36 y de este modo a través de los mecanismos explicados arriba de la rueda dentada hueca 52 y de las ruedas
dentadas exteriores 56 a una rotacion de los arboles excéntricos y por consiguiente un ajuste de la distancia de los
rodillos de perfil entre si. En el lado exterior de la carcasa de cojinete 20 se puede reconocer una escala 70, que
muestra el ajuste fino de la distancia de los rodillos de perfil entre si. Se entiende que para el ajuste fino se deben
soltar en primer lugar las tuercas 62.

En las fig. 12 y 13 se muestra de forma ampliada la abrazadera de actuacion 28, no estando representado el
arrastrador 32 en la fig. 13 para la ilustracion. En el caso de la referencia 72 se puede reconocer una rosca de
tornillo en la que el arrastrador 32 u otros arrastradores o componentes se pueden enroscar.

En las fig. 14 y 15 esta representada de forma ampliada la unidad de cierre 16 del cabezal para rodar roscas
mostrado en la fig. 1. Junto a la seccidn de acoplamiento 18 para la conexion con la carcasa de resorte 20, en la fig.
15 también se puede reconocer la seccidn de acoplamiento 74, que engrana en arrastre de forma en la seccion de
acoplamiento 12 correspondiente del mango 10 y, por ejemplo, se atornilla con ésta. En el caso de la referencia 76
se puede reconocer una palanca de cierre guiada en un agujero oblongo arqueado. En las fig. 16 y 17 se muestra
otro ejemplo de realizacién de una unidad de cierre 16’, que en este caso se hace funcionar de forma electronica y
por consiguiente no presentan una palanca de cierre, no obstante, por lo demas se corresponde con el dispositivo de
cierre 16 segun la fig. 14 y 15. Segun se puede reconocer en las fig. 14 a 17, las secciones de acoplamiento 18, 74
permiten respectivamente un montaje de los dispositivos de cierre 16, 16’ con la carcasa de resorte 20 o el mango
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10 en exactamente dos posiciones de rotacion. Esta configuracion le posibilita al usuario, independientemente de la
posicion de instalacién concreta, la disposicion de los componentes del cabezal para rodar roscas de modo que, por
ejemplo, se puede ver adecuadamente una escala para el ajuste fino de la distancia de los rodillos de perfil.
Ademas, se puede reconocer que las secciones de acoplamiento 12 y 18 de mango y unidad de cierre estan
configuradas de forma idéntica.

En la fig. 18 esta representado de forma ampliada el mango 10 del cabezal para rodar roscas de la fig. 1. En la fig.
19 se muestra otro ejemplo de realizacién de un mango 10’ que se puede usar en el cabezal para rodar roscas
segun la fig. 1. El mango 10’ es un asi denominado mango VDI segun la norma DIN 69880 para la sujecién en una
maquina de mecanizado apropiada para ello. Al contrario del mango redondo 10 de la fig. 18, el mango 10’ de la fig.
19 no es simétrico en rotacion. De nuevo el mango 10’ posee medios de fijacion reconocibles sélo de manera oculta
en forma de una seccién de acoplamiento 12 para la conexién con la unidad de cierre 16. En la fig. 20 se muestra
otro mango 10” que se puede usar en el cabezal para rodar roscas segun la fig. 1. En la fig. 20 este mango 10”
también posee medios de fijacidon reconocibles sélo de manera oculta en forma de una seccion de acoplamiento 12
para la conexion con la unidad de cierre 16. El mango 10” mostrado en la fig. 20 es un asi denominado cono de
mango hueco (Hohlschaftkegel, HSK) segun la norma DIN 69893 para la recepcion en maquinas herramienta
apropiadas para ello. Este mango 10” tampoco es simétrico en rotacion. Precisamente al usar mangos no simétricos
en rotacién, el arrastrador 32 que sirve como tope se puede posicionar mediante la abrazadera de actuacion 28 de
forma variable sobre la circunferencia del cabezal para rodar roscas.
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REIVINDICACIONES

1. Cabezal para rodar roscas que comprende una unidad de cojinete (14), en la que estan montados de
forma rotativa al menos dos rodillos de perfil, preferentemente al menos tres rodillos de perfil, y una seccién de
mango (10, 10’, 10” 16, 16’) acoplada con la unidad de cojinete (14), en el que los rodillos de perfil delimitan entre si
una seccion de introduccion (50) en la que se puede introducir una pieza de trabajo a mecanizar, caracterizado
porque la unidad de cojinete (14) esta construida por al menos dos modulos que forman respectivamente un grupo
constructivo funcional, presentando los médulos respectivamente medios de fijacion a través de los que se pueden
conectar entre si y se pueden sustituir por otros médulos que forman igualmente respectivamente un grupo
constructivo funcional, y presentando uno de los médulos medios de fijacion para la conexién con medios de fijacion
correspondientes de la seccion de mango (10, 10’, 10”, 16, 16”).

2. Cabezal para rodar roscas segun la reivindicacion 1, caracterizado porque los medios de fijacion de
al menos dos de los médulos predeterminan una posicion de fijacion univoca de estos médulos uno respecto a otro.

3. Cabezal para rodar roscas segun la reivindicacion 1, caracterizado porque los medios de fijacion de
al menos dos de los médulos predeterminan exactamente dos posiciones de fijacion de estos médulos uno respecto
a otro.

4. Cabezal para rodar roscas segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque

- un primer modulo de la unidad de cojinete (14) es una jaula de rodillos de perfil (36, 36’, 36”, 36”’) que mantiene los
rodillos de perfil con medios de fijacion,

- un segundo moédulo de la unidad de cojinete (14) es una carcasa de resorte (20) con un resorte (22) dispuesto en la
carcasa de cojinete (20) y con primeros y segundos medios de fijacion, pudiéndose conectar la carcasa de resorte
(20) gracias a sus primeros medios de fijacion con medios de fijacién de la seccion de mango (10, 10°, 10”7, 16, 16’) y
pudiéndose conectar la carcasa de resorte (20) gracias a sus segundos medios de fijacion con los medios de fijacion
de la jaula de rodillos de perfil (36, 36’, 36", 36").

5. Cabezal para rodar roscas segun la reivindicacion 4, caracterizado porque la seccion de mango esta
construida igualmente por al menos dos médulos, siendo un primer moédulo una unidad de cierre (16, 16’) con
primeros y segundos medios de fijacion y siendo un segundo moédulo un mango (10, 10°, 10”) con medios de fijacion,
pudiéndose conectar la unidad de cierre (16, 16’) gracias a sus primeros medios de fijacion con los medios de
fijacion del mango (10, 10’, 10”), y siendo los segundos medios de fijacion de la unidad de cierre (16, 16’) los medios
de fijacion con los que se puede conectar la carcasa de resorte (20) gracias a sus primeros medios de fijacion.

6. Cabezal para rodar roscas segun una de las reivindicaciones 4 6 5, caracterizado porque la jaula de
rodillos de perfil (36, 36’, 36”, 36"") presenta una placa frontal (40) y una placa intermedia (38), estando mantenidos
los rodillos de perfil entre la placa frontal (40) y la placa intermedia (38) junto con arboles excéntricos (42) que los
montan de forma rotativa.

7. Cabezal para rodar roscas segun la reivindicacion 6, caracterizado porque la jaula de rodillos de
perfil (36, 36’, 36", 36’"") presenta ademas varios pernos distanciadores (44) fijados en la placa frontal (40) y que se
extienden entre la placa frontal (40) y la placa intermedia (38).

8. Cabezal para rodar roscas segun una de las reivindicaciones 6 6 7, caracterizado porque los medios
de fijacion de la jaula de rodillos de perfil (36, 36’, 36”, 36"’) comprenden una rueda dentada hueca central (52)
dispuesta en la placa intermedia (38) en el Iado opuesto a la placa frontal (40) con un dentado exterior,
comprendiendo la jaula de rodillos de perfil (36, 36’, 36”, 36"’) ademas varias ruedas dentadas exteriores (56)
dispuestas igualmente en la placa intermedia (38) en el lado opuesto a la placa frontal (40), que encajan con el
dentado exterior de la rueda dentada hueca central (52) y estando conectadas las ruedas dentadas exteriores (56)
respectivamente de forma fija en rotacion con uno de los arboles excéntricos (42).

9. Cabezal para rodar roscas segun la reivindicacion 8, caracterizado porque los segundos medios de
fijacion de la carcasa de resorte (20) comprenden una seccién de acoplamiento que engrana en arrastre de forma en
la rueda dentada hueca (52) de la jaula de rodillos de perfil (36, 36, 36", 36™").

10. Cabezal para rodar roscas segun una de las reivindicaciones 8 y 9, caracterizado porque la seccion

de acoplamiento esta configurada como arbol acanalado (24) y porque la rueda dentada hueca (52) presenta en su
superficie interior varias ranuras de engranaje (54), que discurren en la direccion axial del cabezal para rodar roscas
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y en las que engrana el arbol acanalado (24).

11. Cabezal para rodar roscas segun la reivindicacion 10, caracterizada porque la division del arbol
acanalado (24) y la division de las ranuras de engranaje (54) configuradas en la superficie interior de la rueda
dentada hueca (52) es desigual de manera que la seccién de acoplamiento puede engranar en la rueda dentada
hueca (52) en exactamente una posicién de rotacion.

12. Cabezal para rodar roscas segun una de las reivindicaciones 4 a 11, caracterizado porque los
primeros medios de fijacion de la carcasa de resorte (20) presentan una seccion de acoplamiento (60) y porque los
segundos medios de fijacion de la unidad de cierre (16, 16’) comprenden una seccion de acoplamiento (18) que
engrana en arrastre de forma con esta seccion de acoplamiento (60) de la carcasa de resorte (20).

13. Cabezal para rodar roscas segun una de las reivindicaciones 4 a 12, caracterizado porque los
primeros medios de fijacion de la unidad de cierre (16, 16’) presentan una seccion de acoplamiento (74) y porque
los medios de fijacion del mango (10, 10’, 10”) comprenden una seccion de acoplamiento (12) que engrana en
arrastre de forma con esta seccion de acoplamiento (74) de la carcasa de resorte (20).

14. Cabezal para rodar roscas segun una de las reivindicaciones 4 a 13, caracterizado porque la jaula de
rodillos de perfil (36, 36, 36”, 36™) y la carcasa de resorte (20) se pueden rotar una con respecto a otra bajo
pretension y distension del resorte (22) montado en la carcasa de resorte (20) y bajo modificacion de la distancia de
los rodillos de perfil.

15. Cabezal para rodar roscas segun la reivindicacion 14, caracterizado porque la carcasa de resorte
(20) presenta una ranura anular (26), que discurre en la direccion circunferencial sobre la superficie exterior y en la
que esta fijada una abrazadera de actuacion (28) con un arrastrador (32), de modo que a través de la abrazadera de
actuacion (28) es posible una rotacion de la carcasa de resorte (20) con respecto a la jaula de rodillos de perfil (36,
36, 36", 36™).

16. Cabezal para rodar roscas segun la reivindicacion 15, caracterizado porque la abrazadera de
actuacion (28) presenta una seccion de actuacion en la que esta fijado el arrastrador (32) de forma separable.
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