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57  Resumen:
Disposit ivo de choque para una máquina de
tratamiento de una banda text i l  y  máquina
correspondiente. El dispositivo (2) comprende un
panel de choque (20) estático con una superficie
anterior (22) destinada a recibir el choque de la banda
(100) textil cuando, durante el tratamiento, la banda
textil es transportada por un gas de impulsión y una
superficie posterior (24). Además, el panel de choque
(20) comprende una pluralidad de aberturas (26) de
paso de gas de impulsión. El dispositivo incorpora un
panel deflector (28) alejado del panel de choque (20)
por el lado de la superficie posterior (24). El panel
deflector (28) está montado para desviar la dirección
del gas de impulsión saliente del panel de choque
(20) en la dirección de recogida de la banda (100)
textil. La invención también se refiere a una máquina
de tratamiento de una banda textil que incorpora el
dispositivo de choque.



 

DISPOSITIVO DE CHOQUE PARA UNA MÁQUINA DE TRATAMIENTO DE UNA 

BANDA TEXTIL Y MÁQUINA CORRESPONDIENTE 

 

DESCRIPCIÓN 5 

 

 Campo de la invención 

 

La invención se refiere a un dispositivo de choque para una máquina de tratamiento 

de una banda textil desplazada mediante un gas de impulsión, comprendiendo dicho 10 

dispositivo un panel de choque estático con una superficie anterior destinada a recibir 

el choque de dicha banda textil cuando, durante el tratamiento, dicha banda textil es 

transportada por dicho gas de impulsión y una superficie posterior, comprendiendo 

dicho panel además una pluralidad de aberturas de paso de dicho gas de impulsión. 

 15 

Asimismo, la invención se refiere a una máquina para el tratamiento de una banda 

textil a lo ancho que comprende unas primera y segunda cámaras de acumulación de 

dicha banda con unas primera y segunda zonas de recogida de dicha banda, un 

conducto de transporte de dicha banda que se extiende entre un primer y un segundo 

extremos, comunicando dichas primera y segunda cámaras entre sí y que está 20 

adaptado para transportar dicha banda en su interior a lo ancho, unos medios de 

impulsión por gas conectados funcionalmente con dicho conducto para insuflar gas 

en su interior de manera alternativa y transportar alternativamente dicha banda entre 

dichas primera y segunda cámaras, y un dispositivo de choque que comprende un 

panel de choque estático con una superficie anterior destinada a recibir el choque de 25 

dicha banda textil cuando, durante el tratamiento, dicha banda textil es transportada 

por dicho gas de impulsión y una superficie posterior, comprendiendo dicho panel 

además una pluralidad de aberturas de paso de dicho gas de impulsión. 

 

30 
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 Estado de la técnica 

 

En el estado de la técnica son conocidas las máquinas para el tratamiento de bandas 

textiles, en las que una banda textil es desplazada a lo largo de un conducto entre 

dos cámaras de acumulación de banda, transportada mediante un gas de impulsión 5 

que suele ser aire. A lo largo del conducto entre ambos recintos de acumulación de 

banda o en los extremos del mismo, están previstos uno o varios dispositivos de 

choque, activos o pasivos, contra los que impacta la banda en tratamiento. Con el 

golpeteo activo, son los dispositivos los que golpean sobre la banda a su paso. En 

cambio, en el segundo caso de golpeteo pasivo, es la banda la que choca contra 10 

unos dispositivos de choque pasivos o estáticos, con una fuerza directamente 

relacionada con la velocidad de desplazamiento de la banda. Así, en el golpeteo 

pasivo los dispositivos de choque están quietos, de manera que cuanto mayor es la 

velocidad de desplazamiento, más intenso es el golpe. Estos tratamientos son 

conocidos como tumbleado, que es una adaptación al español del término inglés 15 

“tumbling”. El tumbleado consigue que la banda textil tenga una textura más suave, 

flexible y voluminosa debido al relajamiento de la estructura de la banda. 

 

Las figuras 1 y 2 muestran un ejemplo de máquina con un dispositivo de choque 200 

pasivo, del estado de la técnica. Tal y como se puede apreciar, en estas vistas 20 

parciales ampliadas, la banda 204 textil es desplazada a lo largo de un conducto 208 

de transporte que comunica dos cámaras de acumulación de banda 204, previstas en 

cada uno de los extremos del conducto 208. Al final del conducto 208 de transporte, 

en la cámara de acumulación 210 correspondiente está previsto un dispositivo de 

choque 200. Este dispositivo de choque 200 presenta un panel de choque 202 25 

curvado, formado por barras longitudinales de sección cuadrada o circular, separadas 

a distancias regulares y unidas entre sí por sus extremos. En esta máquina, la banda 

204 textil es impulsada para chocar contra el panel de choque 202 con una fuerza 

proporcional a la velocidad del flujo de aire. Después del choque, gracias a la 

curvatura del panel de choque 202, la banda 204 textil cae por gravedad de manera 30 

ordenada en una zona de recogida 206 de la banda en forma de cesta. 
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Este tipo de máquina con dispositivos de choque pasivos es muy utilizado para tratar 

preferentemente, pero no exclusivamente, bandas textiles de toalla. Hasta la 

actualidad, la máquina funcionaba de forma satisfactoria para las exigencias 

anteriores del consumidor. No obstante, en los últimos tiempos, han aparecido 

nuevas necesidades o modas relacionadas con el acabado de la banda textil. Desde 5 

hace un cierto tiempo, el consumidor desea que la banda textil tenga una textura 

todavía más suave de la que era habitual. En otros casos, el consumidor desea una 

banda textil con aspecto envejecido. Para lograr este objetivo, es necesario 

incrementar la fuerza con la que la banda choca sobre el dispositivo de choque. 

Cuanto mayor es el impacto de la banda, mayor es el nivel de rotura de las fibras, lo 10 

cual afecta al tacto y al aspecto de la banda de la forma deseada, es decir, mayor 

suavidad y más envejecimiento.  

 

Para lograr este incremento de fuerza de choque, en este tipo de máquinas se debe 

incrementar la velocidad del flujo de aire con el que se transporta la banda textil entre 15 

las cámaras de acumulación de banda. Este incremento de velocidad del aire de 

impulsión tiene asociado un inconveniente que no se producía en el procedimiento de 

tratamiento anterior. Debido a que el aire pasa por las aberturas 212 del panel de 

choque 202 a gran velocidad, en las cámaras de acumulación 202 de banda 204 se 

produce un movimiento turbulento de aire más allá del panel de choque 202. Este 20 

flujo de aire provoca el movimiento ondulante de la banda 204 textil saliente de la 

zona de recogida 206 en sentido ascendente, tal y como se aprecia mediante el 

tramo de banda con la referencia A en la figura 1. Este movimiento ondulante 

provoca que la banda 204 que se acumula en la cesta de la zona de recogida 206 

quede desordenada. Este efecto puede provocar enredos en la banda 204 y paros no 25 

deseados de la máquina. 

 

 Sumario de la invención 

 

La invención tiene como finalidad proporcionar un dispositivo de choque para una 30 

máquina de tratamiento de una banda textil mediante un gas de impulsión del tipo 

indicado al principio, que evite enredos no deseados de la banda y facilite una 
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acumulación ordenada de la misma en la zona de recogida de la máquina de 

tratamiento.  

 

Esta finalidad se consigue mediante un dispositivo de choque para una máquina de 

tratamiento de una banda textil mediante un gas de impulsión del tipo indicado al 5 

principio, caracterizado por que además comprende un panel deflector alejado de 

dicho panel de choque por el lado de dicha superficie posterior y estando montado 

dicho panel deflector para desviar la dirección de dicho gas de impulsión saliente de 

dicho panel de choque en la dirección de recogida de dicha banda textil. 

 10 

En primer lugar, cabe destacar que en el contexto de la invención, un panel de 

choque se refiere a una estructura sólida provista de aberturas de paso de gas sobre 

la que puede chocar la banda textil a tratar con el objetivo de reblandecer sus fibras. 

Por consiguiente, son concebibles distintas configuraciones del panel de choque. Así, 

el panel de choque puede ser plano con una pluralidad de aberturas pasantes, pero 15 

también puede ser una placa ondulada, múltiples barras unidas entre sí, una 

superficie escalonada o similares. 

 

En relación al gas de impulsión según la invención, preferentemente el gas es aire 

seco. No obstante, también se puede utilizar vapor de agua u otros gases similares. 20 

 

Dicho esto, gracias al panel deflector del dispositivo de choque según la invención se 

logra que el gas que atraviesa las aberturas del panel de choque sea desviado y 

orientado hacia la zona de recogida de la banda en lugar de proyectado hacia la 

cámara produciendo turbulencias. Esto tiene dos efectos positivos simultáneos. En 25 

primer lugar el gas queda orientado en la dirección deseada, lo cual provoca que la 

banda textil se acumule de forma ordenada. A este efecto, hay que añadir el segundo 

efecto, consistente en que la zona de salida de la banda textil también queda 

protegida a través del panel deflector frente a las turbulencias que el gas saliente 

pueda causar en el resto de la cámara de acumulación de banda. 30 
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Por otra parte, el dispositivo según la invención presenta la ventaja adicional de que 

se puede instalar fácilmente en las máquinas del estado de la técnica, lo cual es una 

ventaja notable ya que permite actualizar máquinas ya existentes de una forma 

simple. 

 5 

Además, la invención abarca una serie de características preferentes que son objeto 

de las reivindicaciones dependientes y cuya utilidad se pondrá de relieve más 

adelante en la descripción detallada de una forma de realización de la invención. 

 

La separación entre el panel de choque y el panel deflector puede variar 10 

considerablemente la forma en la que la banda textil queda depositada en la zona de 

recogida de la máquina. En según qué situaciones puede ser deseable que esté 

presente una leve turbulencia en la zona de choque de la banda sobre la superficie 

anterior del panel de choque. No obstante, esta leve turbulencia puede reducir la 

intensidad del choque sobre el panel de choque y provocar algunas leves 15 

ondulaciones que, si bien no son perjudiciales ya que no provocan enredos en la 

máquina, pueden provocar algunas arrugas sobre la superficie de la banda. Por ello, 

en una forma de realización preferente que tiene por objetivo eliminar arrugas en la 

superficie de la banda en la zona de recogida, dicho panel deflector está alejado de 

dichos medios de choque una distancia tal que evita que, en funcionamiento, se 20 

forme un colchón de gas entre dicha superficie anterior de dicho panel de choque y 

dicha banda textil.  

 

También puede ser necesario mejorar la adaptabilidad de la máquina a distintos 

tejidos. En función del peso de la banda textil, serán necesarias distintas velocidades 25 

de gas de impulsión. Por ello, en otra forma de realización ventajosa que busca la 

adaptabilidad de la máquina a los distintos tejidos, el panel deflector está conectado 

con dicho panel de choque a través de un soporte y dicho soporte permite modificar 

la distancia relativa entre dicho panel deflector y dicho panel de choque. Así, cuanto 

mayor sea la velocidad del gas de impulsión, mayor será la distancia de separación 30 

entre el panel deflector y el panel de choque. 
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En una forma de realización preferente que persigue la facilidad de la modificación de 

la distancia entre el panel de choque y el panel deflector, dicho soporte está 

configurado para permitir modificar dicha distancia relativa por basculación. Por otra 

parte, alternativa o complementariamente a la posibilidad de bascular el panel 

deflector, dicho soporte está configurado para permitir modificar dicha distancia 5 

relativa por un desplazamiento lineal de alejamiento o acercamiento a dicho panel de 

choque. 

 

En otra forma de realización dicho panel deflector está separado de dicho panel de 

choque entre 10 y 35 cm.  10 

 

En una forma de realización especialmente preferente que busca que la banda textil 

se acumule de la forma más ordenada posible, dicho panel deflector está montado 

para desviar la dirección de dicho gas de impulsión hacia abajo. Gracias al flujo 

constante que entra en la cámara, combinado con la fuerza de la gravedad, la banda 15 

textil cae en la zona de recogida de forma muy regular. Esta forma de realización es 

más estable frente a las oscilaciones en la velocidad del flujo de impulsión. 

 

El panel deflector puede presentar múltiples formas, siempre que desvíe el aire 

saliente del panel de choque. No obstante, en una forma especialmente preferente 20 

que persigue la reducción de turbulencias, dicho panel deflector es un panel plano y 

continuo. 

 

También en la forma de realización preferente que busca el máximo aprovechamiento 

del flujo de aire, dicho panel deflector se extiende por lo menos más allá de los límites 25 

de dicho panel de choque. 

 

La invención también tiene como finalidad proporcionar una máquina para el 

tratamiento de una banda textil del tipo indicado al principio, que evite enredos no 

deseados de la banda y facilite una acumulación ordenada de la banda textil.  30 
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Esta finalidad se consigue mediante una máquina del tipo indicado al principio que 

además comprende un dispositivo de choque según la invención. 

 

Evidentemente, una máquina de este tipo presenta las ventajas que se han expuesto 

en los párrafos anteriores referidas al dispositivo de choque. 5 

 

Asimismo, la invención también abarca otras características de detalle ilustradas en la 

descripción detallada de una forma de realización de la invención y en las figuras que 

la acompañan. 

 10 

 Breve descripción de los dibujos 

 

Otras ventajas y características de la invención se aprecian a partir de la siguiente 

descripción, en la que, sin ningún carácter limitativo, se relatan unas formas 

preferentes de realización de la invención, haciendo mención de los dibujos que se 15 

acompañan. Las figuras muestran: 

 

Fig. 1, una vista cortada esquemática de una parte de una máquina de tratamiento de 

una banda textil desplazada mediante un gas de impulsión según el estado de la 

técnica. 20 

Fig. 2, una vista parcial en perspectiva de la cámara de acumulación de banda textil 

de la máquina de la figura 1. 

Fig. 3 una vista cortada esquemática de una máquina según la invención. 

Fig. 4, una vista cortada esquemática de la cámara de acumulación de banda textil 

de la máquina de la figura 3. 25 

Fig. 5, una vista parcial en perspectiva de la cámara de acumulación de banda textil 

de la máquina de la figura 4. 

Fig. 6, una vista cortada esquemática de la cámara de acumulación de banda textil 

de una segunda forma de realización de la máquina según la invención. 

Fig. 7, una vista cortada esquemática de la cámara de acumulación de banda textil 30 

de una tercera forma de realización de la máquina según la invención.  
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Fig. 8, una vista parcial en perspectiva de la cámara de acumulación de banda textil 

de una cuarta forma de realización de la máquina según la invención. 

 

 Descripción detallada de unas formas de realización de la invención 

 5 

En las figuras 3 a 5 se aprecia una primera forma de realización de una máquina 1 

según la invención para el tratamiento de una banda 100 textil. 

 

Por lo general, la máquina 1 está dividida en unas primera y segunda cámaras 4, 6 

de acumulación de la banda 100. La banda 100 entra en la segunda cámara 6 por la 10 

parte superior de la máquina 1 mediante un rodillo de alimentación 32 y es extraída 

de la primera cámara 4 por la parte superior del extremo contrario mediante un rodillo 

de extracción 34. 

 

El rodillo de alimentación 32 introduce suficiente cantidad de banda 100 en la 15 

segunda cámara 6 como para que ésta se acumule en la segunda zona de recogida 

10 inferior de la máquina 1. Igualmente, el rodillo de extracción 34 también permite 

que se acumule una cierta cantidad de banda 100 en la primera zona de recogida 8. 

Precisamente estas acumulaciones de banda 100 son las que permiten el tratamiento 

de la banda 100 alternativo que se explicará a continuación. 20 

 

Tal y como se aprecia en la figura 3, las primera y segunda cámaras 4, 6 están 

comunicadas por un conducto 12 de transporte de la banda 100 que se extiende 

entre un primer y un segundo extremos 14, 16. El conducto 12 de transporte está 

adaptado para transportar la banda 100 en su interior a lo ancho. 25 

 

El tratamiento del tumbleado en esta máquina 1 consiste en que la banda 100 golpee 

múltiples veces sobre los dispositivos de choque 2 montados a la salida del primer y 

segundo extremos 14, 16 del conducto 12. Para ello, la máquina 1 presenta también 

unos medios de impulsión 18 por gas que están formados por un motor y un 30 

ventilador apropiados que tienen la potencia suficiente como para desplazar la banda 

100 a través del conducto 12 únicamente mediante la fuerza del gas inyectado. 
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Preferentemente, el gas es aire seco, pero también se puede emplear aire húmedo, 

vapor, u otros. Por ejemplo, el ventilador puede ser un ventilador centrífugo, sin 

descartar otras soluciones equivalentes que pueden incorporar dispositivos, como un 

compresor u otros dispositivos similares. 

 5 

Los medios de impulsión 18 están conectados funcionalmente con el conducto 12 a 

través de los conductos 36a, 36b. Gracias a unas válvulas no mostradas en detalle 

en la figura, se puede seleccionar el conducto 36a, 36b deseado para que el chorro 

de gas salga por las salidas 38 correspondientes que llevan la banda 100 hacia una u 

otra cámara. Gracias a la inclinación de estas salidas 38 respecto al conducto 12, el 10 

gas insuflado en el interior del conducto 12 se orienta hacia la cámara 

correspondiente y alternando la apertura de las válvulas se puede transportar 

alternativamente la banda 100 entre las primera y segunda cámaras 4, 6. 

 

Como ya se ha comentado, a la salida del primer y segundo extremos 14, 16 del 15 

conducto 12 están previstos los dispositivos 2 de choque objeto de la invención sobre 

los que puede chocar la banda 100 para aplicar el correspondiente tumbleado. 

 

Los dispositivos 2 de choque de la máquina 1 según la invención comprenden un 

panel de choque 20 pasivo o estático similar al utilizado en las máquinas del estado 20 

de la técnica. Cada panel de choque 20 presenta una superficie anterior 22 destinada 

a recibir el choque de la banda 100 textil cuando, durante el tratamiento, la banda 

100 es transportada por el gas de impulsión. Por el otro lado, el panel de choque 20 

presenta una superficie posterior 24.  

 25 

También, en la figura 5 se aprecia que los paneles de choque 2 según la invención 

presentan una pluralidad de aberturas 26 de paso del gas de impulsión. La ausencia 

de estas aberturas 26 provocaría la formación de un colchón de aire de una 

intensidad tan elevada que podría ocurrir que la banda 100 no llegase a chocar 

contra el panel de choque 2. 30 

 

P201631011
29-09-2016ES 2 593 839 A1

 

10



Por otra parte, tal y como se ha visto en la máquina del estado de la técnica, el gas 

saliente a gran velocidad atravesaba el panel de choque 20 por sus aberturas 26 y 

provocaba, entre otros efectos, la ondulación de la banda 100 saliente de las primera 

o segunda zonas 8, 10 de recogida de la banda 100. Estas zonas de recogida tienen 

forma de cesto en esta forma de realización. A su vez esto provocaba el desorden de 5 

la banda 100, lo cual era altamente indeseable. Así, para resolver este problema, el 

dispositivo 2 según la invención además comprende un panel deflector 28 alejado del 

panel de choque 20 previsto por el lado de la superficie posterior 24 del panel de 

choque 20. En la figura 4 se aprecia a través de las flechas con la referencia B que el 

panel deflector 28 está montado para desviar el gas de impulsión en la dirección de 10 

recogida de la banda 100 textil. En esta forma de realización particular, los paneles 

deflectores 28 están orientados en un ángulo que desvía la dirección del gas de 

impulsión hacia abajo, es decir, en el sentido descendente de las respectivas primera 

y segunda zonas de recogida 8, 10. Como se puede apreciar en las figuras, los 

paneles deflectores 28 son sólidos y continuos, de manera que evitan completamente 15 

el paso del gas a través suyo. No obstante, en una forma de realización alternativa, 

los paneles deflectores 28 pueden presentar aberturas o interrupciones, siempre que 

estas estén, por lo menos parcialmente decaladas respecto a las aberturas 26 de los 

paneles de choque 20. Con ello, se evita que el chorro de gas saliente tenga la 

intensidad suficiente como para provocar las ondulaciones no deseadas del estado 20 

de la técnica. 

 

Si bien no es estrictamente esencial para la invención, con el objetivo de aprovechar 

al máximo el impacto de la banda sobre los paneles de choque 20, los paneles 

deflectores 28 están alejados de su paneles de choque 20 correspondientes una 25 

distancia A tal que evita que, en funcionamiento, se forme un colchón de gas entre la 

superficie anterior 22 del panel de choque 20 y la banda 100 textil. Se ha 

comprobado como especialmente ventajoso que la distancia A esté comprendida 

entre 10 y 35 cm (ver a modo de ejemplo la figura 4).  

 30 

En esta forma de realización, cada panel de choque 20 y cada panel deflector 28 son 

paralelos. No obstante, esto no es esencial para la invención. Por ello, según la 
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invención, la distancia A se considera por lo menos la distancia menor de separación 

entre ambos paneles.  

 

En las figuras se aprecia que los paneles deflectores 28, en sección transversal a lo 

largo de un plano perpendicular a la figura 4, son paneles planos y continuos. No 5 

obstante, alternativamente presentan otras formas, como por ejemplo cóncava, 

convexa, ondulada u otras. 

 

También para garantizar que la banda 100 saliente no está afectada por el chorro de 

aire que traspasa el panel de choque 20 correspondiente, el panel deflector 28 se 10 

extiende por lo menos hasta los límites laterales del panel de choque 20 en la zona 

de choque de la banda, es decir que permite cubrir toda la anchura de la banda 100 

saliente. 

 

Por otra parte, en esta forma de realización el panel deflector 28 está conectado con 15 

el panel de choque 20 a través de un soporte 30 rígido, de manera que la distancia A 

permanece constante y sólo se puede variar en caso de sustituir el soporte 30. 

 

Cabe comentar también, que a pesar de que en la máquina de las figuras 3 a 5 se 

muestran dos dispositivos de choque 2, la invención también contempla la posibilidad 20 

de que sólo haya un dispositivo de choque 2 en un extremo del conducto 12, 

mientras que el otro extremo tenga otros dispositivos conocidos de tratamiento de 

bandas. 

 

A continuación se muestran otras formas de realización de la máquina según la 25 

invención que comparten gran parte de las características descritas en los párrafos 

anteriores. Por consiguiente, en adelante sólo se describirán los elementos 

diferenciadores, mientras que para los elementos comunes se hace referencia a la 

descripción de la primera forma de realización. 

 30 

Tal y como se ha visto en la forma de realización anterior, el soporte 30 era rígido. 

Así, con el objetivo de poder adaptar la máquina mejor al tipo de banda 100 textil a 
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tratar, está previsto que los soportes de los dispositivos de choque 2 permitan 

modificar la distancia relativa entre los paneles deflectores 28 y los paneles de 

choque 20. 

 

Para ello, en la forma de realización de la figura 6, está previsto que el soporte 30 5 

sea móvil y está configurado para permitir modificar dicha distancia A por un 

desplazamiento lineal de alejamiento o acercamiento al panel de choque 20. Para 

ello, en esta forma de realización, están previstas, por ejemplo, dos regletas 

deslizantes la una respecto a la otra, con una pluralidad de taladros que permitan fijar 

distintas distancias A mediante tornillos. La figura 6 no muestra las regletas en 10 

detalle. Así, se puede mover el panel deflector 28 en el sentido de la doble flecha C. 

 

En el caso de la forma de realización de la figura 7, el dispositivo 2 está configurado 

para permitir modificar dicha distancia relativa A por basculación, gracias a que el 

soporte 30 presenta puntos de articulación 42 y un sistema de regletas deslizantes 15 

que permiten la basculación del panel deflector 28 en el sentido de la doble flecha D 

de esta figura. 

 

Finalmente, la forma de realización de la figura 8, se diferencia de la de las figuras 3 

a 5 en que el panel de choque 20 es una plancha plana provista de una pluralidad de 20 

aberturas 26 circunferenciales. 

 

Las formas de realización hasta aquí descritas representan ejemplos no limitativos, 

de manera que el experto en la materia entenderá que más allá de los ejemplos 

mostrados, dentro del alcance de la invención son posibles múltiples combinaciones 25 

entre las características reivindicadas. 
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REIVINDICACIONES 

 

 

1.- Dispositivo (2) de choque para una máquina (1) de tratamiento de una banda 5 

(100) textil desplazada mediante un gas de impulsión, comprendiendo dicho 

dispositivo (2) un panel de choque (20) estático con 

[a] una superficie anterior (22) destinada a recibir el choque de dicha banda 

(100) textil cuando, durante el tratamiento, dicha banda (100) textil es 

transportada por dicho gas de impulsión y  10 

[b] una superficie posterior (24),  

[c] comprendiendo dicho panel de choque (20) además una pluralidad de 

aberturas (26) de paso de dicho gas de impulsión, 

caracterizado por que además comprende un panel deflector (28) alejado de dicho 

panel de choque (20) por el lado de dicha superficie posterior (24) y estando montado 15 

dicho panel deflector (28) para desviar la dirección de dicho gas de impulsión saliente 

de dicho panel de choque (20) en la dirección de recogida de dicha banda (100) textil. 

 

2.- Dispositivo (2) según la reivindicación 1, caracterizado por que dicho panel 

deflector (28) está conectado con dicho panel de choque (20) a través de un soporte 20 

(30) y por que dicho soporte (30) permite modificar la distancia relativa entre dicho 

panel deflector (28) y dicho panel de choque (20). 

 

3.- Dispositivo (2) según la reivindicación 2, caracterizado por que dicho soporte 

está configurado para permitir modificar dicha distancia (A) relativa por basculación. 25 

 

4.- Dispositivo (2) según la reivindicación 2 o 3, caracterizado por que dicho soporte 

está configurado para permitir modificar dicha distancia relativa por un 

desplazamiento lineal de alejamiento o acercamiento a dicho panel de choque (20). 

 30 
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5.- Dispositivo (2) según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por 

que dicho panel deflector (28) está separado de dicho panel de choque (20) entre 10 

y 35 cm.  

 

6.- Dispositivo (2) según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por 5 

que dicho panel deflector (28) es un panel plano y continuo. 

 

7.- Dispositivo (2) según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por 

que dicho panel deflector (28) se extiende por lo menos más allá de los límites de 

dicho panel de choque (20). 10 

 

8.- Máquina (1) para el tratamiento de una banda (100) textil que comprende  

[a] unas primera y segunda cámaras (4, 6) de acumulación de dicha banda 

(100) con unas primera y segunda zonas de recogida (8, 10) de dicha banda 

(100), 15 

[b] un conducto (12) de transporte de dicha banda (100) que se extiende entre 

un primer y un segundo extremos (14, 16), comunicando dichas primera y 

segunda cámaras (4, 6) entre sí y que está adaptado para transportar dicha 

banda (100) en su interior a lo ancho,  

[c] unos medios de impulsión (18) por gas conectados funcionalmente con 20 

dicho conducto (12) para insuflar dicho gas en su interior de manera 

alternativa y transportar alternativamente dicha banda (100) entre dichas 

primera y segunda cámaras (4, 6), caracterizada por que  

[d] además comprende un dispositivo (2) de choque según cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 7. 25 
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FIG.4 

FIG.5

22

24

20

2

100
12

14

4

8

26

28

28

100
20

8

24

30

30

BA

P201631011
29-09-2016ES 2 593 839 A1

 

18



FIG.7

FIG.6 
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FIG.8
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Fecha de Realización de la Opinión Escrita: 01.12.2016  
 
 
 Declaración    
     
 Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 1-8 SI 
  Reivindicaciones  NO 
     
 Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones  SI 
  Reivindicaciones 1-8 NO 

 

 

 
 

  
Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicación industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de 
examen formal y técnico de la solicitud (Artículo 31.2 Ley 11/1986). 
 
Base de la Opinión.- 
 
La presente opinión se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica. 
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OPINIÓN ESCRITA 

 

Nº de solicitud: 201631011 
  
  

1. Documentos considerados.- 
 
A continuación se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideración para la 
realización de esta opinión. 
 

Documento Número Publicación o Identificación Fecha Publicación 
D01 ES 2327707  A1 (JAUME ANGLADA VINAS SA) 02.11.2009 
D02 US 2152238  A (BRIDGES CHARLES P) 28.03.1939 
D03 GB 1480685  A (HOESCH WERKE AG) 20.07.1977 
D04 US 2014159435 A1 (VOGEL STEFAN   et al.) 12.06.2014 

 
2. Declaración motivada según los artículos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecución de la Ley 11/1986, de 20 de 
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaración 
 
Reivindicaciones independientes 1 y 8 
 
El documento D01, al cual pertenecen las referencias que se citan a continuación, es el documento del estado de la técnica 
más cercano a la invención tal y como se describe en la reivindicación independiente 1. Además este documento 
corresponde a una patente del mismo solicitante. En este documento se divulga un dispositivo de choque (13, figura 1; 
página 3, líneas 19 a 22) para una máquina de tratamiento de una banda textil desplazada mediante un gas de impulsión 
(figura 1; página 2, líneas 7 a 13), comprendiendo dicho dispositivo un panel de choque (13, figura 1) con una superficie 
anterior destinada a recibir el choque de dicha banda textil cuando, durante el tratamiento, dicha banda textil es transportada 
por dicho gas de impulsión y una superficie posterior (página 5, líneas 15 a 18); además con una pluralidad de aberturas de 
paso de dicho gas de impulsión (4, 5, figura 2A; página 4, líneas 8 a 11). 
 
A pesar de que en el documento D01 no se especifica la presencia de un deflector tal y como se describe en la solicitud, se 
considera que es ampliamente conocida la utilización de deflectores para desviar la dirección del aire o gas en este tipo de 
dispositivos, así como que se trataría de una alternativa obvia para el experto en la materia en el sector de la técnica al que 
pertenece la invención. Un ejemplo de esto se puede observar en el documento D02 (página 3 y 4, figuras 2 a 4). 
 
La reivindicación independiente 8, se halla anteriorizada también por el documento D01. En este documento se describe una 
máquina para el tratamiento de una banda textil (figura 1; página 2, líneas 7 a 13) que comprende: 
 

• una primera y una segunda cámaras de acumulación de dicha banda con una primera y segunda zonas de 
recogida de dicha banda (1, 2, figura 1), 

• un conducto de transporte de dicha banda que se extiende entre un primer y segundo extremos, comunicando 
dichas primera y segunda cámaras entre sí y que está adaptado para transportar dicha banda en su interior a lo 
ancho (3, figura 2A), 

• unos medios de impulsión por gas conectados funcionalmente con dicho conducto para insuflar dicho gas en su 
interior de manera alternativa y transportar alternativamente dicha banda entre dichas primera y segunda cámaras 
(4, 5, figura 2A; página 4, líneas 8 a 11), 

• un dispositivo de choque como el de las reivindicaciones anteriores (ver referencia 13, figura 1 y los comentarios a 
la reivindicación 1). 
 

Por tanto, las características definidas en las reivindicaciones 1 y 8 no difieren de la técnica conocida descrita en el 
documento D01 en ninguna forma esencial, considerándose obvias para un experto en la materia. Por consiguiente, la 
invención según las reivindicaciones 1 y 8 no se considera que implique actividad inventiva en base a lo divulgado en el 
documento D01. Esto es acorde a lo establecido en el Artículo 8.1 de la Ley 11/86. 
 
Reivindicaciones dependientes 2 a 7 
 
Las reivindicaciones dependientes 2 a 4, que se refieren a la modificación de la distancia relativa existente entre el deflector 
y el dispositivo de choque, se consideran conocidas en el estado de la técnica. Un ejemplo de ello se puede apreciar en el 
documento D03 en el que se describe un deflector que actúa por basculación como se expresa en la reivindicación 3. Si se 
examina el documento D04 se puede observar que divulga un deflector que permite modificar la distancia por un 
desplazamiento lineal de alejamiento o acercamiento, tal y como indica la reivindicación 4. 
 
Las reivindicaciones dependientes 5 a 7, en base a lo referido en el párrafo anterior y debido a considerarse obvias para el 
experto en la materia, se considera que carecen de actividad inventiva. 
 
De lo expresado en los párrafos anteriores se deduce que las reivindicaciones 2 a 7 carecen de actividad inventiva. (Art. 8.1 
de la Ley 11/86). 
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