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DESCRIPCION
Dispositivo de circulacién y evacuacion para camaras de esterilizacion y cdmaras de limpieza multifuncionales
Campo de la invencién

La presente invencion se refiere en general a sistemas de descontaminacion o esterilizacion y, mas particularmente,
a un dispositivo para hacer circular y destruir un vapor o un gas quimicos desactivantes en una camara de
descontaminacion o de esterilizacion.

Antecedentes de la invencion

El instrumental y los dispositivos médicos, dentales, farmacéuticos, veterinarios o mortuorios que estan expuestos a
la sangre o a otros fluidos corporales requieren una limpieza minuciosa y una desactivacién microbiana entre cada
uso. El instrumental y los dispositivos normalmente se colocan en una cédmara de un sistema de limpieza
convencional donde estan expuestos a un liquido limpiador. El liquido limpiador circula por toda la camara para
eliminar del instrumental y del dispositivo los residuos de gran tamafo y otros contaminantes. Los sistemas
tradicionales de limpieza suelen tener rejillas, estantes o carros especializados en los que se coloca el instrumental y
los dispositivos que van a desactivarse. Las rejillas, estantes o carros tienen tamafios adecuados para incorporarse
en una camara dentro del sistema.

Después de un ciclo de lavado, el instrumental y los dispositivos se colocan en un sistema de descontaminacion o
esterilizacion dentro del cual estdn expuestos a un vapor o un gas quimicos desactivantes. El vapor o el gas
quimicos desactivantes desactivan los organismos microbianos del instrumental y dispositivos.

Recientemente se han desarrollado sistemas de combinaciéon de limpiador/descontaminacion o
limpiador/esterilizacion donde el instrumental y los dispositivos se exponen a un liquido limpiador y a un vapor o un
gas quimicos desactivantes en la misma camara. En algunos ejemplos, se han llevado a cabo intentos para crear
combinaciones de limpiador/descontaminacion o limpiador/esterilizacién de sistemas de lavado existentes. Dichos
sistemas de combinacién pueden formarse mediante un sistema de administracion de vapor o de gas quimicos
desactivantes tradicionales que se conecta de forma fluida a la camara de un sistema de lavado existente. Los
sistemas de administracion tradicionales normalmente incluyen sopladores, bombas o ventiladores externos que se
utilizan para hacer circular a través de la camara un gas transportador que contiene un vapor o un gas quimicos
desactivantes. El sistema de administracion también puede incluir medios para generar y destruir el vapor o un gas
quimicos desactivantes.

Después de lavar el instrumental y los dispositivos con el liquido limpiador, el sistema de combinacion de
limpiador/descontaminacién o limpiador/esterilizacion inicia un ciclo de descontaminacién o esterilizacién. Durante el
ciclo, se introduce un gas transportador que contiene un vapor o un gas quimicos desactivantes que circulan por
toda la camara. Es importante que el vapor o el gas quimicos desactivantes se distribuyan correctamente por toda la
camara para asegurar la desactivacion del instrumental y de los dispositivos dentro de la camara.

Después de un periodo de tiempo prestablecido, el vapor o el gas quimicos desactivantes se eliminan del gas
transportador haciendo circular el gas transportador y el vapor o el gas quimicos desactivantes a través de un
catalizador o filtro externo a la camara. El catalizador o filtro se compone de un material quimicamente activo con
respecto a las moléculas de vapor o gas quimicos desactivantes como, a modo de ejemplo y sin limitacién, mediante
catalisis, fuerzas fisicas, fuerzas eléctricas o reaccion quimica. La mezcla adecuada del gas transportador y el vapor
o el quimicos desactivantes incrementan la probabilidad de que el vapor o el gas quimicos desactivantes que hay en
la camara se transporten a través del catalizador o filtro. El documento W02005/039650 desvela un método para
hacer circular en un sistema un gas transportador que contiene un vapor o gas, comprendiendo dicho método las
siguientes etapas: a) colocar un filtro en una primera posicion donde un elemento filtrante en dicho filiro esta aislado
de forma fluida de una trayectoria de flujo definida por dicha carcasa, cuando un sistema esta en fase de circulacién
de un vapor o gas quimico; b) transportar un gas transportador que contiene un vapor o gas quimico a lo largo de
dicha trayectoria de flujo; c) colocar dicho filtro en una segunda posicion, donde dicho elemento filtrante se dispone
en dicha trayectoria de flujo, cuando dicho sistema esta en una fase de ventilacion. EI documento US5.834.040
desvela un aparato para hacer circular en una camara un gas transportador que contiene un vapor o gas quimico,
comprendiendo dicho aparato: una carcasa que define una trayectoria de flujo a través de la misma, teniendo dicha
carcasa un extremo de entrada y un extremo de salida; un soplador para transportar un gas transportador que
contiene un vapor o gas quimico a lo largo de dicha trayectoria de flujo; un filtro que incluye un elemento filtrante,
pudiendo moverse dicho filtro entre una primera posicion y una segunda posicion, donde dicho elemento filtrante
esta aislado de forma fluida de dicha trayectoria de flujo cuando dicho filtro esta en dicha primera posicion, y dicho
elemento filtrante se coloca en dicha trayectoria de flujo cuando dicho filtro esta en dicha segunda posicién; y un
accionador para mover dicho filtro entre dicha primera y dicha segunda posicion.

Un problema cuando se utilizan sistemas de lavado existentes para formar un sistema de combinacion
limpiador/descontaminacion o limpiador/esterilizacién es que los sistemas de lavado no estan disefiados para la
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mezcla optima en la camara de un gas transportador y un vapor o un gas quimicos desactivantes. Ademas, los
sopladores, bombas y ventiladores externos normalmente no son adecuados para hacer circular de forma efectiva el
gas transportador y el vapor o el gas quimicos desactivantes por toda la camara de un sistema de lavado existente.

La presente invencion proporciona un dispositivo portatil que puede colocarse en una camara para facilitar la
circulacién y evacuacion de un vapor o un gas quimicos desactivantes en un gas transportador.

Sumario de la invencion

De acuerdo con una realizacion de la presente invencion, se proporciona un aparato para hacer circular en una
camara un gas transportador que contiene un vapor o un gas quimicos desactivantes. El aparato incluye una
carcasa que define una trayectoria de flujo a través de la misma. La carcasa tiene un extremo de entrada y un
extremo de salida. Se proporciona un soplador para transportar un gas transportador que contiene un vapor o un gas
qguimicos desactivantes a lo largo de la trayectoria de flujo. Se proporciona un filtro que incluye un elemento filtrante.
El filtro puede moverse entre una primera posicion y una segunda posicion, donde el elemento filtrante esta aislado
de forma fluida de la trayectoria de flujo cuando el filtro esta en la primera posicion, y el elemento filirante se coloca
en la trayectoria de flujo cuando el filtro esta en la segunda posicion. Para mover el filtro entre la primera posicion y
la segunda posicion se proporciona un accionador. El aparato incluye las demas caracteristicas de la reivindicacion
1.

De acuerdo con otra realizacion de la presente invencidén, se proporciona un sistema para desactivar la
biocontaminaciéon en los dispositivos. El sistema incluye una camara. Se proporciona una rejilla para sujetar los
articulos que van a desactivarse. La rejilla se coloca en la camara. Se coloca al menos un dispositivo de circulacién
y evacuacion en la rejilla. El al menos un dispositivo de circulacién y evacuacion incluye una carcasa que define una
trayectoria de flujo a través de la misma. La carcasa tiene un extremo de entrada y un extremo de salida. Para
transportar un gas transportador que contiene un vapor o un gas quimicos desactivantes a lo largo de la trayectoria
de flujo se proporciona un ventilador. Se instala un filtro que se mueve dentro de la carcasa. El filtro incluye un
elemento filtrante. Para mover el filtro entre una primera posicion y una segunda posicién se proporciona un
accionador, donde el elemento filtrante del filtro esta aislado de forma fluida de la trayectoria de flujo cuando el filtro
esta en la primera posicién, y el elemento filtrante se coloca en la trayectoria de flujo cuando el filtro esta en la
segunda posicién.

De acuerdo aun con otra realizacion de la presente invencién, se proporciona un método para hacer circular un gas
transportador en un sistema. El método incluye las siguientes etapas: a) colocar un filtro en una primera posicion
donde un elemento filtrante del filtro esta aislado de forma fluida de una trayectoria de flujo definida por la carcasa
cuando un sistema esta en una fase de circulacion del vapor o del gas quimicos desactivantes; b) transportar un gas
transportador que contiene un vapor o un gas quimicos desactivantes que desactiva la contaminacién microbiana a
lo largo de la trayectoria de flujo; y c) colocar el filtro en una segunda posiciéon donde el elemento filtrante se coloca
en la trayectoria de flujo cuando el sistema estd en una fase de ventilacion. EI método incluye las demas
caracteristicas de la reivindicacion 8.

Una ventaja de la presente invencion es que es un aparato para hacer circular por una camara un gas transportador
que contiene un vapor o un gas quimicos desactivantes.

Otra ventaja de la presente invencién es que es un aparato para hacer circular un gas transportador que contiene un
vapor o un gas quimicos desactivantes, como se describe anteriormente, donde el aparato se situa en una cdmara
de descontaminacion o esterilizacién para facilitar en la misma la circulaciéon del gas transportador y del vapor o del
gas de quimicos desactivantes.

Otra ventaja de la presente invencién es que es un aparato para hacer circular por una camara un gas transportador
que contiene un vapor o un gas quimicos desactivantes, donde el elemento filirante/catalizador puede situarse
selectivamente en una trayectoria de flujo a lo largo del aparato.

Otra ventaja mas de la presente invencion es que es un aparato para hacer circular por una camara un gas
transportador que contiene un vapor o un gas quimicos desactivantes durante una fase de descontaminacion o
esterilizacion.

Otra ventaja mas de la presente invencion es que es un aparato para hacer circular por una camara un gas
transportador que contiene un vapor o un gas quimicos desactivantes, donde el vapor o el gas quimicos
desactivantes se destruye en el aparato durante una fase de ventilacion.

Otra ventaja de la presente invencién es que es un aparato para hacer circular un gas transportador que contiene un
vapor o un gas quimicos desactivantes, como se describe anteriormente, donde el aparato se ubica en la cdmara de
un sistema de descontaminacion o esterilizacion para facilitar la distribucién de un vapor o un gas quimicos
desactivantes en la camara.
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Otra ventaja de la presente invencion es que es un aparato para hacer circular un gas transportador que contiene un
vapor o un gas quimicos desactivantes, como se describe anteriormente, donde el aparato se ubica en la camara de
un sistema de descontaminacién o esterilizacion para facilitar la eliminacién de la camara de un vapor o un gas
quimicos desactivantes

Otra ventaja de la presente invencién es que es un aparato para hacer circular un gas transportador que contiene un
vapor o un gas quimicos desactivantes, como se describe anteriormente, donde el aparato se incorpora a un sistema
existente para facilitar en el mismo la circulacion del gas transportador y el vapor o el gas quimicos desactivantes.

Otra ventaja mas de la presente invencidn es que es un aparato para hacer circular un gas transportador que
contiene un vapor o un gas quimicos desactivantes, como se describe anteriormente, donde el aparato se conecta a
un estante existente de una rejilla en una cdmara.

Estas y otras ventajas se haran evidentes gracias a la siguiente descripcién de una realizacion preferida junto con
los dibujos acompariantes y las reivindicaciones adjuntas.

Breve descripcion de los dibujos

La invencion puede tomar forma fisica en determinadas partes y disposicion de partes, una realizacion preferida que
se describira con detalle en la memoria descriptiva y se ilustrara en los dibujos acompafantes, los cuales forman
una parte de la misma, y donde:

la FIG. 1 es una vista lateral en secciéon de un sistema de combinacion limpiador/esterilizacion que muestra una
rejilla colocada en una camara del sistema, y que muestra ademas una pluralidad de dispositivos de circulacion y
evacuacion de acuerdo con la presente invenciéon que se conectan a la rejilla;

la FIG. 2 es una vista superior en seccion del sistema de combinacién limpiador/esterilizacion mostrado en la
FIG. 1;

la FIG. 3A es una vista lateral en seccién ampliada de un dispositivo de circulacion y evacuacion de acuerdo con
la presente invencion, que muestra el dispositivo en una primera posicion de funcionamiento;

la FIG 3B es una vista lateral en seccion ampliada del dispositivo de circulacion y evacuaciéon mostrado en la
FIG. 3A, que muestra el dispositivo en una segunda posicién de funcionamiento;

la FIG. 4 es una vista ampliada de un extremo de entrada del dispositivo de circulacion y evacuacion mostrado
en la FIG. 3A;

la FIG.5 es una vista en seccion ampliada tomada a lo largo de las lineas 5-5 de la FIG. 3A;

la FIG 6A es una vista en seccion ampliada tomada a lo largo de las lineas 6A-6A de la FIG. 3A;

la FIG. 6B es una vista en seccion ampliada tomada a lo largo de las lineas 6B-6B de la FIG. 3B;

la FIG. 7A es una vista en seccion de un dispositivo de circulacion y evacuacién de acuerdo con otra realizacion
de la presente invencién que muestra el dispositivo en una primera posicion de funcionamiento; y

la FIG. 7B es una vista en seccién de un dispositivo de circulacién y evacuacion mostrado en la FIG. 7A, que
muestra el dispositivo en una segunda posicién de funcionamiento.

Descripcidn detallada de la realizacién preferida

En referencia ahora a los dibujos donde las proyecciones se realizan con el propésito Unico de ilustrar una
realizacion preferida de la invenciéon y no con el propésito de limitar la misma, la FIG. 1 muestra una vista de un
sistema 10 de combinacion limpiador/esterilizacion. El sistema 10 se describird a continuacién con referencia a un
sistema limpiador/esterilizacion. Sin embargo, se contempla que el sistema 10 también puede ser un sistema
limpiador/descontaminacién que incluye componentes similares a los componentes de un sistema
limpiador/esterilizacion.

El sistema 10 generalmente comprende una carcasa 12 que define una camara interna 14. A lo largo de la carcasa
12 se extienden una entrada 16 y una salida 18 para comunicarse de forma fluida con la camara interna 14 del
sistema 10. La entrada 16 y la salida 18 estan conectadas a un sistema de suministro tradicional de vapor o gas
quimicos desactivantes (no se muestra). El sistema de suministro incluye medios para transportar a la camara
interna 14 un gas transportador que contiene vapor o gas quimicos desactivantes. Se contempla que el sistema de
suministro también puede incluir medios para generar y destruir el vapor o gas el quimicos desactivantes. Por
ejemplo, el sistema de suministro puede ser un sistema de suministro tradicional de peréxido de hidrégeno
vaporizado (PHV) que incluye un soplador para transportar un gas transportador, un vaporizador para generar PHV
que se introduce en el gas transportador y un destructor para destruir el PHV. Como se observa mejor en la FIG. 2,
la carcasa 12 incluye una puerta 22 que permite el acceso a la camara interna 14.

Como se observa en la FIG. 1, el sistema 10 contiene una o mas rejillas 30. La rejilla 30 incluye una pluralidad de
estantes 32 que contienen el instrumental y/o los dispositivos que han de desactivarse. La rejilla 30 incluye una
pluralidad de ruedas 34 para facilitar el movimiento sencillo de la rejilla 30 hacia dentro y fuera de la camara interna
14 del sistema 10.
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En la realizacion mostrada, en la rejilla 30 se coloca una pluralidad de dispositivos 50 de circulacion y evacuacion,
de acuerdo con la presente invencion. Cada dispositivo 50 de circulacion y evacuacion es esencialmente idéntico y
solo se describira en detalle un dispositivo 50.

Como se observa mejor en la FIG. 3A, cada dispositivo 50 de circulacién y evacuacion incluye un cuerpo tubular 52
alargado que define un canal interno 54 a través del mismo. En la realizacion que se muestra, el cuerpo tubular 52
tiene forma cilindrica. El cuerpo tubular 52 tiene un primer extremo 56 y un segundo extremo 58. En el primer
extremo 56 del cuerpo tubular 52 se forma un reborde 62 exterior prolongado. El reborde 62 incluye una pluralidad
de orificios que se extienden de forma axial a lo largo del mismo. En el segundo extremo 58 del cuerpo tubular 52 se
coloca una tapa 64. Una tobera 67 se extiende a través de la tapa 64. Una serie de toberas 66 separadas se
extiende a través del cuerpo tubular 52 en ubicaciones distintas a lo largo del cuerpo tubular 52.

Se proporciona un conjunto soplador 90 para transportar el gas transportador y el vapor o el gas el quimicos
desactivantes a través del canal interno 54 del cuerpo tubular 52. El conjunto soplador 90 se conecta al reborde 62
del cuerpo tubular 52 mediante una pluralidad de tornillos 98. El conjunto soplador 90 incluye una carcasa 92 que
tiene un tamario para recibir un ventilador 94 y un motor 96 en su interior. El motor 96 se conecta al ventilador 94 y
esta operativo para hacer que el ventilador 94 gire. El ventilador 94 esta operativo para girar dentro de la carcasa 92
para extraer el gas transportador y el vapor o el gas quimicos desactivantes hacia el interior de la carcasa 92.

El cuerpo tubular 52 incluye una carcasa 72 cerca del primer extremo 56 del cuerpo tubular 52. En la realizacion que
se muestra, la carcasa 72 tiene forma rectangular. La carcasa 72 tiene un extremo abierto 72a y define una cavidad
74 en su interior. La cavidad 74 de la carcasa 72 se comunica con el canal interno 54 del cuerpo tubular 52. En el
extremo abierto 72a de la carcasa 72 se dispone una placa 76. La placa 76 incluye un orificio 78 que se extiende a
través de la misma. La placa 76 se asegura en el extremo abierto 72a de la carcasa 72 mediante una pluralidad de
tornillos 82.

Se proporciona un filiro 110 que se mueve en la carcasa 72 del dispositivo 50. El filiro 110 incluye un bastidor de
soporte exterior 112 que tiene dos caras terminales 114a, 114b. En la realizacién mostrada, el bastidor de soporte
exterior 112 tiene forma rectangular. Una primera junta térica 116 se coloca en una ranura de junta térica que se
forma en la cara terminal 114a. Una segunda junta térica 118 se coloca en una ranura de junta térica formada en la
cara terminal 114b. Las juntas téricas 116, 118 tienen un tamafio adecuado para engranar herméticamente con una
superficie interior de la carcasa 72. El bastidor de soporte exterior 112 tiene un tamafo adecuado para recibir un
elemento filtrante/catalizador 122 en él. El elemento filtrante/catalizador 122 esta fabricado con un material
quimicamente activo (p.ej. destructivo o reactivo) con respecto a las moléculas del vapor o del gas quimicos
desactivantes que se utiliza en el sistema 10. La interaccion del elemento filtrante/catalizador 112 con las moléculas
del vapor o del gas quimicos desactivantes puede producirse, a modo de ejemplo y no de limitacion, mediante
catalisis, fuerzas fisicas, fuerzas eléctricas, o reaccion quimica. Por ejemplo, para los sistemas donde el vapor o el
gas quimicos desactivantes es peroxido de hidrégeno vaporizado (PHV), el elemento filtrante/catalizador 122 puede
estar formado con fritas de vidrio, metales preciosos, cobre, plata o un metal de transiciéon incluyendo, pero no
limitado a, platino y paladio y 6xidos de metales de transicion incluyendo, pero no limitados a, éxidos de manganeso,
tales como, por ejemplo, diéxido de manganeso, que son cataliticos para la destruccion de PHV tales como, por
ejemplo, dioxido de manganeso. La destruccion catalitica de PHV da lugar a la formacion de oxigeno y agua. En
otros sistemas, donde el vapor o el gas quimicos desactivantes son ozono, el elemento filtrante/catalizador 122
puede estar formado con carbono o con un material que contenga carbono. La reaccién del carbono con el ozono da
lugar a la formacién de diéxido de carbono y monéxido de carbono.

El filtro 110 tiene un tamarfo adecuado para moverse en la cavidad 74 del dispositivo 50 entre una primera posicion,
mostrada en las FIGS. 3A y 6A, y una segunda posicion, mostrada en las FIGS. 3B y 6B. Cuando el filtro 110 se
sitla en la primera posicion, el elemento filtrante/catalizador 122 se aisla de forma fluida del canal interno 54 del
dispositivo 50. Cuando el filtro 110 se situa en la segunda posicion, el elemento filtrante/catalizador 122 se comunica
de forma fluida con el canal interno 54 del dispositivo 50.

Un conjunto accionador 130 se conecta a la placa 76 del dispositivo 50. El conjunto accionador 130 incluye un
vastago accionador 132 que se extiende a través del orificio 78 de la placa 76. Un extremo distal del vastago
accionador 132 se asegura al bastidor de soporte 112 del filtro 110. EI conjunto accionador 130 esta operativo para
mover el vastago accionador 132 de forma que el filtro 110 se mueve entre una primera posiciéon y una segunda
posicion. En la primera posicién, el vastago accionador 132 orienta el filiro 110 de tal forma que el elemento
filtrante/catalizador 122 esta aislado de forma fluida del canal interno 54 del dispositivo 50. En la segunda posicion el
vastago accionador 132 se extiende de tal forma que el elemento filtrante/catalizador 122 se comunica de forma
fluida con el canal interno 54 del dispositivo 50. En la realizacion mostrada, el conjunto accionador 130 es un
dispositivo accionado de forma eléctrica, tal como una valvula solenoide accionada de forma eléctrica o un motor
eléctrico. También se contempla que el conjunto accionador 130 puede ser también un dispositivo accionado de
forma neumatica, tal como un pistén accionado de forma neumatica.

Como se muestra en la FIG. 3A, un par de patas de apoyo 142A, 142B se extienden hacia abajo desde el cuerpo
tubular 52, cerca del primer extremo 56 y del segundo extremo 58, respectivamente. En la realizacion mostrada, las
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patas de apoyo 142A, 142B tienen forma trapezoidal. Un par de anillos de montaje 144A, 144B estan conectados a
una parte superior del cuerpo tubular 52 cerca del primer extremo 56 y del segundo extremo 58, respectivamente.
Para asegurar el dispositivo 50 de circulaciéon y evacuacion a la rejilla 30, se proporcionan elementos colgantes 146A
y 146B, como se observa mejor en las FIGS. 3A, 3B. Los elementos colgantes 146A, 146B son idénticos y por ello,
solo se describira el elemento colgante 146A en detalle. El elemento colgante 146A es un elemento en forma de
vastago con una primera parte de gancho148 y una segunda parte de gancho 152. La primera parte de gancho 148
tiene un tamafo adecuado para asegurarse alrededor de una parte de la rejilla 30. La segunda parte de gancho 152
tiene un tamafo adecuado para conectarse al anillo de montaje 144A del dispositivo 50 de circulacion y evacuacion.

Para controlar el funcionamiento del dispositivo 50 de circulacién y evacuacion se proporciona un controlador 160,
mostrado en la FIG. 2. Preferiblemente, el controlador 160 se conecta a un controlador del sistema (no se muestra)
para que los dispositivos 50 funcionen junto con el funcionamiento del sistema 10. Un cable 162 conecta el
controlador 160 al motor 96 del conjunto soplador 90 permitiendo asi al controlador 160 controlar el funcionamiento
del conjunto soplador 90. Un cable 164 conecta el controlador 160 a un conjunto accionador 130 permitiendo asi al
controlador 160 controlar el funcionamiento del conjunto accionador 130. En la carcasa 12 del sistema 10 se dispone
un par de conectores herméticos a fluido 166A, 166B. Los conectores herméticos a fluido 166A, 166B permiten a los
cables 162, 164 pasar a través de la carcasa 12 mientras se mantiene la camara interna 14 del sistema 10 aislada
de forma fluida de un exterior del sistema 10.

Con referencia ahora al funcionamiento de la presente invencion, la rejilla 30, con una pluralidad de dispositivos de
circulacion y evacuaciéon 50 dispuestos en la misma, se mueve hacia el interior de la camara 14 del sistema 10,
como se muestra en la FIG.1. Se contempla que los dispositivos 50 también pueden instalarse en el suelo en el
sistema 10 utilizando patas de apoyo 142A, 142B. En la realizacién mostrada, los dispositivos de circulacién y
evacuacion 50 estan conectados a la rejilla 30 mediante elementos colgantes 146A, 146B. Un ciclo de
descontaminacion o esterilizacion tipico del sistema 10 incluye una fase de introduccion del vapor o del gas quimicos
desactivantes, una fase de circulacion del vapor o del gas quimicos desactivantes, una fase de desactivacion del
vapor o del gas quimicos desactivantes y una fase de ventilacion.

Durante la fase de introduccion del vapor o del gas quimicos desactivantes, se introduce un gas transportador que
contiene un vapor o gas desactivante quimico en una camara interna 14 del sistema 10 a través de la entrada 16
mediante un sistema de suministro de vapor o gas quimicos desactivantes (no se muestra). Si el filtro 110 se sitla
en la segunda posicién, cuando comienza la fase de introduccién del vapor o del gas quimicos desactivantes, se
mueve entonces el filiro 110 a la primera posicion. El controlador 160 hace que el vastago accionador 132 del
conjunto accionador 130 se retraiga de forma que el filtro 110 se coloca en la primera posicion, como se muestra en
la FIG. 3A. En esta posicion, es decir, la primera posicién, el elemento filtrante/catalizador 122 esta aislado de forma
fluida del canal interno 54 del dispositivo 50. El controlador 160 también da energia al motor 96 del conjunto
soplador 90 causando asi que el ventilador 94 gire y saque el gas transportador, con un vapor o un gas quimicos
desactivantes en su interior, hacia el canal interno 54 del dispositivo 50. El gas transportador y el vapor o el gas
quimicos desactivantes salen del dispositivo 50 a través de toberas 66, 67, como se ilustra en la FIG. 3B. En este
sentido, el gas transportador y el vapor o el gas quimicos desactivantes que salen del dispositivo 50 a través de las
toberas 66, 67 forman chorros de flujo de alta velocidad. Estos chorros de flujo de alta velocidad pueden inducir un
flujo turbulento del gas transportador y del vapor o del gas quimicos desactivantes dentro de la camara 14 y sobre el
instrumental y los dispositivos situados en la rejilla 30. En este sentido, los chorros de flujo de alta velocidad pueden
facilitar la circulacién del gas transportador y del vapor o del gas quimicos desactivantes por toda la camara 14.

La fase de introduccién del vapor o del gas quimicos desactivantes continlia hasta que se ha llegado a un nivel de
concentracion predeterminado del vapor o del gas quimicos desactivantes. Una vez se ha llegado al nivel
predeterminado, comienza la fase de circulacion del vapor o del gas quimicos desactivantes.

Durante la fase de circulacion del vapor o del gas quimicos desactivantes, se supervisa la concentracion en la
camara interna 14 del vapor o del gas quimicos desactivantes para asegurar que se ha llegado a una concentracion
predeterminada y que ésta se mantiene. El controlador 160 mantiene el conjunto soplador 90 en la posicion de
encendido para facilitar la distribucion del gas transportador y del vapor o del gas quimicos desactivantes por toda la
camara interna 14. Después de un periodo de tiempo predeterminado, finaliza la fase de circulacién del vapor o del
gas quimicos desactivantes y comienza la fase de ventilacion.

Durante la fase de ventilacion, se destruye el vapor o el gas quimicos desactivantes de la camara interna 14. Como
se ha indicado anteriormente, el sistema de suministro de vapor o gas quimicos desactivantes conectado al sistema
10 puede incluir un destruidor para destruir el vapor o el gas quimicos desactivantes. El gas transportador que se
encuentra en la camara interna 14 se extrae a través de la salida 18 hacia el destruidor del sistema de suministro de
vapor o gas quimicos desactivantes. La presente invencién proporciona un dispositivo 50 que facilita la destruccion
del vapor o del gas quimicos desactivantes.

Durante el funcionamiento, el controlador 160 hace que el conjunto accionador 130 extienda el vastago accionador
132 y de esta forma se mueva el filtro 110 de la primera posicion, como se muestra en las FIGS. 3A y 6A, a la
segunda posicion, como se muestra en las FIGS. 3B y 6B. Como resultado, ahora el elemento filtrante/catalizador
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122 se comunica de forma fluida con el canal interno 54 del dispositivo 50. Como se ha indicado anteriormente, el
elemento filirante/catalizador 122 esta fabricado con un material quimicamente activo (p.ej. destructivo o reactivo)
con respecto a las moléculas del vapor o del gas quimicos desactivantes. A medida que el conjunto soplador 90
transporta el gas transportador que contiene un vapor o un gas quimicos desactivantes en su interior a través del
elemento filtrante/catalizador 122, el vapor o el gas quimicos desactivantes reacciona con o se destruye mediante el
elemento filtrante/catalizador 122. En este sentido, el vapor o el gas quimicos desactivantes se elimina del gas
transportador. El gas transportador sale entonces del dispositivo 50 a través de las toberas 66, 67, como se ilustra
enlaFIG. 3B.

La presente invencion proporciona asi un dispositivo para eliminar de forma eficiente un vapor o un gas quimicos
desactivantes de un gas transportador en una cdmara interna 14 de un sistema 10.

Como se describe anteriormente, la presente invencion también proporciona un dispositivo que facilita aquella
circulaciéon de un gas transportador y de un vapor o un gas quimicos desactivantes dentro de una camara de un
sistema de descontaminacién o esterilizacion durante una fase de circulacion de un vapor o un gas quimicos
desactivantes. A su vez, la presente invencion facilita la destruccion del vapor o del gas quimicos desactivantes
durante una fase de ventilacion.

Con referencia a las FIGS. 7A y 7B, se muestra el dispositivo 250 de circulaciéon y evacuacioén, que ilustra una
realizacién alternativa de la presente invencion. El dispositivo 250 incluye una carcasa 272 redonda que tiene un
tamafio que permite recibir un filtro 210 en su interior. La carcasa 272 tiene un tamafio que permite el movimiento del
filtro 210 en una trayectoria con forma de arco en su interior. En la realizacion mostrada, el filtro 210 es un elemento
con forma cilindrica que se mueve entre una primera posicion, que se muestra en la FIG. 7A, y una segunda
posicion, que se muestra en la FIG. 7B. Cuando el filtro 210 estda en la primera posicién, un elemento
filtrante/catalizador 222 ahi ubicado, se aisla de forma fluida de una trayectoria de flujo a través del dispositivo de
circulacion y evacuacion 250. Cuando el filtro 210 esta en la segunda posicion, el elemento filtrante/catalizador 222
se comunica de forma fluida con la trayectoria de flujo a través del dispositivo 250 de circulaciéon y evacuacion. El
dispositivo 250 de circulacién y evacuacién incluye un motor 252 que esta operativo para girar el filtro 210 entre la
primera posicioén y la segunda posicion.
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REIVINDICACIONES

1. Un aparato (50) para hacer circular un gas transportador que contiene un vapor o un gas quimicos desactivantes
en una cdmara (14), dicho aparato (50) comprende:

una carcasa (52) que define una trayectoria de flujo (54) a través de la misma, teniendo dicha carcasa (52) un
extremo de entrada (56) y un extremo de salida (58);

un soplador (90) para transportar un gas transportador que contiene un vapor o un gas quimicos desactivantes a
lo largo de dicha trayectoria de flujo (54);

un filtro (110) que incluye un elemento filtrante (122), dicho filtro (110) puede moverse entre una primera posicion
y una segunda posicién, donde dicho elemento filtrante (122) esta aislado de forma fluida de dicha trayectoria de
flujo cuando dicho filtro (110) esta en dicha primera posiciéon, y dicho elemento filtrante (122) esta dispuesto en
dicha trayectoria de flujo cuando dicho filtro (110) esta en dicha segunda posicién, caracterizado por

un accionador (130) para mover dicho filtro (110) entre dicha primera posicion y dicha segunda posicién, siendo
dicho elemento filtrante (122) quimicamente destructivo o reactivo con respecto a las moléculas del vapor o del
gas quimicos desactivantes.

2. Un aparato (50) como se define en la reivindicacion 1, donde dicho extremo de salida (58) incluye una pluralidad
de aberturas (66) dispuestas en dicha carcasa (52).

3. Un aparato (50) como se define en la reivindicacion 1, donde dicha carcasa (52) incluye al menos un anillo de
montaje (144A, 144B) para montar dicha carcasa (52) en una rejilla (30).

4. Un aparato (50) como se define en la reivindicacion 1, donde dicha carcasa (52) incluye al menos una pata de
apoyo (142A, 142B) para apoyar dicha carcasa (52) en un suelo.

5. Un aparato (50) como se define en la reivindicacion 1, donde dicho elemento filtrante (122) incluye fritas de vidrio,
metales preciosos, cobre, plata, un metal de transicién o un 6xido de metal de transicion.

6. Un aparato (50) como se define en la reivindicacion 7, donde dicho metal de transicién es platino o paladio.

7. Un aparato (50) como se define en la reivindicacion 7, donde dicho 6xido de metal de transicién es un o6xido de
manganeso.

8. Un método para hacer circular un gas transportador que contiene un vapor o un gas desactivantes en un aparato
de acuerdo con la reivindicacion 1, comprendiendo dicho método las etapas de:

a) transportar un gas transportador que contiene un vapor o un gas quimicos desactivantes a través de un
cuerpo tubular (52) donde dicho gas transportador fluye tanto a través de una cavidad (74) de una carcasa (72)
de dicho cuerpo tubular (52) como a lo largo de una trayectoria de flujo (54) definida por dicho cuerpo tubular
(52);

b) situar un filtro (110) en una primera posicion dentro de dicha cavidad (74) de dicha carcasa (72) donde un
elemento filtrante (122) en dicho filtro (110) esta aislado de forma fluida de una trayectoria de flujo (54) definida
por dicha carcasa (52), cuando un sistema (10) esta en una fase de circulacién del vapor o del gas quimicos
desactivantes de forma que dicho gas transportador que fluye a través de dicha cavidad (74) y a lo largo de dicha
trayectoria de flujo (54) circunvala dicho elemento filtrante (122) y donde dicho elemento filtrante/catalizador
(122) es quimicamente destructivo con respecto a las moléculas del vapor o del gas quimicos desactivantes; y

c) situar dicho filtro (110) en una segunda posiciéon dentro de dicha cavidad (74) de dicha carcasa (72), donde
dicho elemento filtrante (122) esta dispuesto en dicha trayectoria de flujo (54), cuando dicho sistema (10) esta en
una fase de ventilacién de forma que dicho gas transportador es transportado a través de dicho elemento filtrante
(122) para destruir dichos vapor o gas quimicos desactivantes en dicho gas transportador.
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