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@Resumen:

Méaquina para linea de transporte de embutidos, que
comprende una mesa fija (1) y una mesa abatible
(14), que comprende una pluralidad de elementos
separadores (2) equidistantes entre los que puede
situarse una pieza de embutido (A), donde la maquina
comprende una barra (3) que puede vincularse con
una zona extrema de todas las piezas de embutido
(A) situadas en la mesa fija (1), comprendiendo la
mesa fija (1) una cinta transportadora (4) que permite
trasladar las piezas de embutido (A) en el plano de la
mesa fija (1) hasta la mesa abatible (14) y donde la
maquina comprende elementos elevadores (6) que
enganchan la barra (3) y la elevan respecto del plano
de la mesa fija (1), incluyendo las piezas de embutido
(A) que se encuentran vinculadas a la barra (3).
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DESCRIPCION

Maquina para linea de transporte de embutidos.

CAMPO TECNICO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a una maquina para linea de transporte de embutidos,
que tiene aplicacion en la industria alimentaria, y mas concretamente en el ambito del
tratamiento automatizado de embutidos de grandes dimensiones, como pueden ser
longanizas de entre 7-10 kg, donde el proceso productivo requiere el paso de las
unidades de embutido desde una posicion horizontal en un plano inferior a otra posicion
vertical en un plano superior, desde donde el embutido suspendido verticalmente es

transportado a un secadero para su curado, todo ello de manera automatizada.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En el proceso productivo a nivel industrial de embutidos resulta conocido el tratamiento
de secado y curado del embutido una vez ha sido tratado con productos antimoho, para
lo cual las piezas de embutido se suspenden verticalmente, es decir, se cuelgan, para

proceder a su curado.

Para un mejor aprovechamiento del espacio, las piezas suelen disponerse en hileras y
las operaciones de colgado se realizan manualmente por parte de un operario, para su

envio al secadero.

Tal y como se ha mencionado, en la actualidad, esta disposicion se realiza de manera
manual, lo cual resulta sumamente costoso, habida cuenta de la lentitud del proceso con

el tiempo y coste que ello conlleva, al no estar automatizado.

Ademas, en el caso de embutidos de grandes dimensiones, colgar las piezas de
embutido resulta aun mas costoso, pudiendo llegar a producir lesiones en los operarios,
habida cuenta de que una pieza de longaniza puede llegar a pesar entre 7-10 kg, por lo

el levantamiento manual reiterativo de dichas piezas supone un esfuerzo considerable.
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DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a una maquina para el transporte de embutidos, que

permite dos importantes ventajas:

- Automatizar el proceso de colgado de las piezas de manera previa a su envio al
secadero.
- Prescindir de la intervencién manual de un operario, con las ventajas desde el

punto de vista de seguridad y coste que ello conlleva.

La maquina que la invencion propone comprende una mesa fija que comprende una
pluralidad de elementos separadores equidistantes entre los que puede situarse una
pieza de embutido, habitualmente proveniente de una mesa que situada tras el bafio en
producto antimoho y que tiene unas ranuras que permiten su escurrido a medida que se

deslizan desde el bafio a la mesa fija.

Asimismo, la maquina de la invencion comprende una barra que puede vincular las
piezas de embutido preferentemente a través de un elemento de fijacién, que puede
consistir en el clasico lazo de remate situado en el extremo de cada pieza de embutido,
de manera que cuando estas se encuentran sobre la mesa fija un operario hace pasar la

barra por todos y cada uno de los lazos de los extremos de las piezas de embutido.

A su vez la mesa fija comprende una cinta transportadora que permite trasladar las
piezas de embutido en el plano de la mesa fija, preferentemente en la direcciéon de las
propias piezas de embutido, hasta un borde posterior, donde la maquina comprende
elementos elevadores que enganchan la barra cuando llega al borde posterior y la
elevan respecto del plano de la mesa fija, incluyendo las piezas de embutido que se

encuentran vinculadas a la barra.

La maquina comprende también una mesa abatible situada a continuacion de la mesa
fija, de manera que las piezas de embutido pasan de la mesa fija a la abatible y se
abaten con ella, en tanto que los elementos elevadores que han atrapado la barra que
vincula las piezas de embutido inician su elevacion por ese extremo hasta que adoptan

una posicién vertical.

La maquina comprende topes inclinados en los extremos de los separadores para
3
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facilitar el paso de la barra que vincula la piezas de embutido a través de los lazos de
estas, desde la posicion horizontal que ocupan en la mesa fija a la posicion oblicua con
la que se traslada la barra por los medios elevadores, existiendo una separacion entre

los topes inclinados para el paso de los lazos de las distintas piezas de embutidos.

De acuerdo con una realizacion preferente, la mesa fija tiene disposicidon horizontal.

Asimismo, se contempla que la mesa fija tenga un tope anterior situado en un borde
anterior, situado por debajo del plano de la mesa fija, de manera que en dicho tope
anterior puede hacer tope la barra una vez que esta vinculada a las piezas de embutido

y de manera previa a la activacion de la cinta transportadora.

Se contempla la posibilidad de que los elementos elevadores comprendan dos cadenas,
cada una de las cuales comprende una pluralidad de topes de enganche equidistantes

que pueden enganchar simultdneamente ambos extremos de la barra.

De acuerdo con una realizaciéon preferente, los elementos elevadores comprenden un
elemento diagonal que se remata en un elemento horizontal, que definen la trayectoria
de la barra cuando se encuentra enganchada por los elementos elevadores. Tras el
tramo definido por el elemento horizontal la barra con las piezas de embutido colgadas

puede pasar a medios auxiliares de transporte que la lleven al secadero.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcién que se esta realizando y con objeto de ayudar a una
mejor comprensién de las caracteristicas del invento, de acuerdo con un ejemplo
preferente de realizacion practica del mismo, se acompafa como parte integrante de dicha
descripcion, un juego de dibujos en donde con caracter ilustrativo y no limitativo, se ha

representado lo siguiente:

La figura 1.- Muestra una vista en perspectiva de una realizacion preferente de la

maquina.

Las figuras 2 a 9.- Muestran una pluralidad de secuencias de la maquina en

funcionamiento.
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La figura 10.- Muestra un detalle de los topes de enganche con la barra enganchada.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

A la vista de las figuras resefiadas puede observarse cémo en una de las posibles
realizaciones de la invencién la maquina que la invencion propone comprende una mesa
fija (1) que tiene disposicion horizontal y que comprende una pluralidad de elementos

separadores (2) equidistantes entre los que puede situarse una pieza de embutido (A).

La maquina de la invencion comprende una barra (3) que puede vincularse a las piezas
de embutido (A), a través de un elemento de fijacion (A’) que consiste en un cordel o

lazo situado en el extremo de todas las piezas de embutido (A) situadas en la mesa fija

(1).

A su vez la mesa fija (1) comprende una cinta transportadora (4) que permite trasladar
las piezas de embutido (A) en el plano de la mesa fija (1), en la direccion de las propias
piezas de embutido (A), hasta un borde posterior (5), donde la maquina comprende
elementos elevadores (6) que enganchan la barra (3) cuando llega al borde posterior (5)
y la elevan respecto del plano de la mesa fija (1), incluyendo las piezas de embutido (A)

que se encuentran vinculadas a la barra (3).

Asimismo, la mesa fija (1) tiene un tope anterior (7) situado en un borde anterior (8),
situado por debajo del plano de la mesa fija (1), de manera que en dicho tope anterior
(7) puede hacer tope la barra (3) una vez que esta vinculada a las piezas de embutido

(1) y de manera previa a la activacién de la cinta transportadora (4).

Los elementos elevadores (6) comprenden dos cadenas, cada una de las cuales
comprende una pluralidad de topes de enganche (9) equidistantes que pueden

enganchar simultdneamente ambos extremos de la barra (3).

De acuerdo con una realizacion preferente, los elementos elevadores (6) comprenden
un elemento diagonal (10) que se remata en un elemento horizontal (11), que definen la
trayectoria de la barra (3) cuando se encuentra enganchada por los elementos
elevadores (6). Tras el tramo definido por el elemento horizontal (11) la barra (3) con las
piezas de embutido (A) colgadas puede pasar a medios auxiliares de transporte que la

lleven al secadero.
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Se contempla que la maquina comprenda topes inclinados (12) en los extremos de los
separadores (2) para facilitar el paso de la barra (3) desde la posicién horizontal con la
que se traslada sobre la mesa fija (1) a la posicion oblicua con la que se traslada por los
medios elevadores (6). Entre los topes (12) existe una separacion suficiente para que a

través de ella pasen los lazos de las distintas piezas embutidas vinculadas por la barra

3)

La maquina comprende una mesa auxiliar abatible (14) que puede recibir las piezas de
embutido (A) una vez que han sobrepasado el borde posterior (5) respecto al que puede
abatirse por debajo del plano de la mesa fija (1) para que el paso de las piezas de
embutido desde la posicidon horizontal a la posicion oblicua y finalmente a la posicion

vertical se realice de forma progresiva.

En la secuencia de las figuras 2 a 9 se resume el funcionamiento de la maquina. La
mesa dispone de una cinta transportadora y su anchura se encuentra dividida en
multiples espacios donde se depositan los embutidos, un operario introduce una barra
que enlaza los lazos extremos de los embutidos y la deposita, siendo los embutidos
arrastrados por la cinta transportadora inferior junto con la barra que los vincula por los
lazos extremos. Por el otro extremo, las piezas de embutido (A) acceden a la mesa
auxiliar (14) que se abate con ellos, entre tanto la barra (3) que los vincula por el otro
extremo a través de los lazos, desliza por los topes inclinados (12) una vez enganchada
por los topes de los elevadores (6) hasta el elemento horizontal (11), de esta manera las
piezas de embutido pasan de una manera progresiva de la posicion horizontal que
ocupaban en la mesa fija a la posicion vertical con la que llegan al elemento horizontal

(11) y de este ultimo a los medios de transporte hacia el secadero.

A la vista de esta descripcion y juego de figuras, el experto en la materia podra entender
que las realizaciones de la invencion que se han descrito pueden ser combinadas de
multiples maneras dentro del objeto de la invencién. La invencién ha sido descrita segun
algunas realizaciones preferentes de la misma, pero para el experto en la materia
resultara evidente que multiples variaciones pueden ser introducidas en dichas

realizaciones preferentes sin exceder el objeto de la invencion reivindicada.
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REIVINDICACIONES

1.- Maquina para linea de transporte de embutidos, caracterizada por que comprende
una mesa fija (1) y una mesa abatible (14) donde la mesa fija (1) comprende una
pluralidad de elementos separadores equidistantes (2) entre los que puede situarse una
pieza de embutido (A), vinculadas entre si a través de sus lazos extremos por una barra
(3), comprendiendo la mesa fija (1) una cinta transportadora (4) que permite desplazar
las piezas de embutido (A) desde la mesa fija (1) a la mesa abatible (14) para que las
piezas de embutido (A) adopten la inclinacion de la mesa abatible (14) en tanto que la

barra (3) es enganchada por sus extremos por los topes (9) de los elementos elevadores

(6).

2.- Maquina segun reivindicacion 1, en la que los separadores (2) cuentan con unos
topes inclinados (12), con una ligera separacion entre ellos, por cuyos topes (12) desliza

la barra (3) cuando es enganchada por los topes (9) de los elementos elevadores (6).

3.- Maquina segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que los elementos
elevadores (6) comprende dos cadenas, cada una de las cuales comprende una
pluralidad de topes de enganche (9) equidistantes que pueden enganchar

simultdaneamente ambos extremos de la barra (3).

4.- Maquina segun la reivindicacion 4, en la que los elementos elevadores (6)
comprenden un elemento diagonal (10) que se remata en un elemento horizontal (11),
que definen la trayectoria de la barra (3) cuando se encuentra enganchada por los

elementos elevadores (6).

5.- Maquina segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la mesa fija
(1) tiene un tope anterior (7) situado en un borde anterior (8), situado por debajo del
plano de la mesa fija (1), de manera que en dicho tope anterior (7) puede hacer tope la

barra (3) una vez que esta vinculada a las piezas de embutido (1).

6.- Maquina segun la reivindicacién 1, en la que la mesa fija (1) tiene disposicion

horizontal.

7.- Maquina segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende un
pulsador (13) para activar el funcionamiento de la cinta transportadora (4).
7
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15.03.2016 en la direccion: https://www.polyclip.com/konfigurator/m/pdfs/es/TLS%20-%20Poly-
clip%20System%20%28es%29.pdf

A WO 2015028562 Al (POLY-CLIP SYSTEM) 05.03.2015, 1,6,7
resumen; figuras.

A EP 1891859 A2 (TIPPER TIE ALPINA) 27.02.2008, 1-7
resumen; figuras.

A US 5082419 A (KOLLROSS et al.) 21.01.1992, 1,6,7
resumen; figuras.
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A: refleja el estado de la técnica E: documento anterior, pero publicado después de la fecha
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201530905

Fecha de Realizacién de la Opinion Escrita: 22.03.2016

Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones 1-7 Sl
Reivindicaciones NO

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986) Reivindicaciones 1-7 Sl
Reivindicaciones NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacién industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinion.

Documento NUmero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion

D01 POLY-CLIP "F96 poly-clip FCA 160 mit TLS-Clippen und aufh&ngen 31.12.2014
von schweren Produkten"(video extraido de internet el 15.03.2016 en la
direccion: https://vimeo.com/122317645

D02 POLY-CLIP TLS "TRANSFER LOADING SYSTEM" Hoja técnica 29.04.2013
extraida de internet el 15.03.2016 en la direccion:
https://www.polyclip.com/konfigurator/m/pdfs/es/TLS%20-%20Poly-
clip%20System%20%28es%29.pdf

D03 WO 2015028562 Al (POLY-CLIP SYSTEM) 05.03.2015
D04 EP 1891859 A2 (TIPPER TIE ALPINA) 27.02.2008
D05 US 5082419 A (KOLLROSS et al.) 21.01.1992

2. Declaracién motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

Segun se desprende de la descripcion y las reivindicaciones, el objeto de la solicitud es una maquina para transportar piezas
alargadas de embutido desde la salida de la embutidora hasta el colgadero del que penden para su secado y curado por
oreo 0 ahumado. Ello implica cambiar la posicion de las piezas de embutido de horizontal a vertical durante el transporte.

La solicitud contiene 7 reivindicaciones, de las cuales sélo es independiente la primera

Problema técnico

El problema técnico planteado es la automatizacion de la cuelga de piezas de embutido, necesaria para su curado y que, en
el caso de las piezas mas grandes, no solo requiere mano de obra sino que ademas implica ciertos riesgos para los
operarios.

Solucion propuesta

La solucion propuesta con esta invencidn consiste en disponer las piezas horizontal y en sucesion transversal en los canales
dispuestos al efecto en una mesa, ensartar todo el lote que cabe en una mesa en una barra metalica por la anilla de hilo
dispuesta a tal efecto en uno de los extremos y llevar el conjunto con una cinta transportadora hasta un elevador de cadenas
gue engancha la barra, la sube al tiempo que las piezas de embutido van adoptando una posicién vertical y la deposita en el
colgadero junto con otras barras de embutidos

Reivindicacion independiente
La primera reivindicacién caracteriza la maquina porque comprende:

una mesa fija (1) y una mesa abatible (14) donde la mesa fija (1) comprende una

pluralidad de elementos separadores equidistantes (2) entre los que puede situarse una
pieza de embutido (A), vinculadas entre si a través de sus lazos extremos por una barra

(3), comprendiendo la mesa fija (1) una cinta transportadora (4) que permite desplazar

las piezas de embutido (A) desde la mesa fija (1) a la mesa abatible (14) para que las

piezas de embutido (A) adopten la inclinacion de la mesa abatible (14) en tanto que la

barra (3) es enganchada por sus extremos por los topes (9) de los elementos elevadores (6).

En la bisqueda realizada se ha considerado como divulgacion mas cercana en el estado de la técnica la de las maquinas
AHL y TLS (Poly-Clip) de las que se citan tres divulgaciones: el video de demostracion, D01, la hoja técnica, D02, y la
patente D03, en las que se encuentran la mesa fija, los separadores y una cinta transportadora. Sin embargo no estan
divulgados ni la mesa abatible ni los topes de los elementos elevadores que enganchan cada barra con embutidos colgados.
Y ello es asi porque aunque en los dos casos se trata de maquinas colgadoras automaticas, la elevacion de cada barra se
produce mediante un sistema tipo gria, en tanto que en la invencién se realiza dicha elevacién mediante un transportador
formado por dos cadenas inclinadas respecto del plano horizontal. Las mesas abatibles, o que cuentan con otros sistemas
de regulacion de la altura o la inclinacién, son conocidas; sin embargo no parece haber nada en las divulgaciones
encontradas que deba conducir a un experto del sector a adoptar esta solucion a la vista de dichas divulgaciones
pertenecientes al estado de la técnica.
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Reivindicaciones dependientes

La reivindicacion 6 caracteriza la invencién porque la mesa fija es horizontal. Tal disposicion se encuentra divulgada en D01,
D02y D03.

La reivindicacion 7 caracteriza la invencién porque la maquina tiene un pulsador para activar el funcionamiento de la cinta
transportadora. Los pulsadores, cuadros de mando, pantallas y demas medios de control de la maquina por un operario estan
suficientemente divulgados para que puedan considerarse elementos generales de la tecnologia y no quepa reconocerles
actividad inventiva por si mismos.

A pesar de esto, las reivindicaciones 6 y 7, como todas las reivindicaciones dependientes, participan de la calificacion de la
reivindicacion independiente en cuanto a los requisitos de novedad y actividad inventiva cuando dicha reivindicacion
independiente los cumple, como parece ser el caso.

Otros documentos citados

Se han citado también otros dos documentos a titulo ilustrativo del estado de la técnica de cuelga automatica de embutidos.
D04 (Tipper Tie) divulga un transportador de las barras de las que cuelgan los embutidos para su ahumado posterior y D05
(Kollross) divulga otro sistema de cuelga automatica de embutidos. En ambos pueden encontrarse algunos aspectos
comunes con los de la solicitud si bien se trata de técnicas suficientemente distintas para que no pueda considerarse que
afectan a las novedad ni actividad inventiva de la solicitud.

Conclusion
Asi pues, teniendo en cuenta las consideraciones precedentes y en opinidn del examinador, cabria reconocer los atributos de

novedad, en el sentido del articulo 6 de la vigente Ley de Patentes 11/1986, y de actividad inventiva, en el sentido del articulo
8 de la mencionada Ley a las reivindicaciones 1 a 7 de la solicitud.
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