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@Resumen:

La presente invencion se refiere a un procedimiento
para la obtencién de una plancha moldeable sobre
una superficie de moldeo que comprende las
siguientes etapas:

a) aplicar a la superficie de moldeo una composicion
de poliuretano de colada que comprende una mezcla
de polioles e isocianatos en una proporcién
poliol:isocianato de entre 100:40 a 100:100

b) secado de la mezcla anterior durante 4-120
minutos

¢) desmoldar.

La presente invencién se refiere también al uso de
dicha plancha moldeable para la fabricacion de
estructuras tipo plato de ducha de bajo peso y gran
formato o asientos.
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DESCRIPCION

PROCEDIMIENTO DE MOLDEO DE PLANCHA SOBRE SOPORTE
Objeto de la invencién

La presente invencién se refiere a un procedimiento para la obtencion de una plancha
moldeable sobre una superficie de moldeo y al uso de las mismas para la fabricacion de
estructuras tipo plato de ducha de bajo peso y gran formato o estructuras tipo asientos.

Estado de la técnica

Actualmente existen en el estado de la técnica distintos procesos de fabricacion de planchas
a partir de composiciones poliuretanicas, como el que se describe en la solicitud de patente
US2009326148 o en la solicitud de patente US2009312451, sin embargo, todos estos
procesos comprenden una etapa de curado a alta temperatura.

Existe pues la necesidad de proporcionar un procedimiento rapido, sencillo y reproducible en
condiciones ambientales y sin necesidad de gran aparataje, para la obtencién de planchas
moldeables directamente sobre una superficie de moldeo.

Explicacion de la invencion

La presente invencién se refiere a un procedimiento para la obtencion de una plancha
moldeable sobre una superficie de moldeo (de aqui en adelante, procedimiento de la
presente invencion) que comprende las siguientes etapas:

a) aplicar a la superficie de moldeo una composicion de poliuretano de colada que
comprende una mezcla de poliolioles e isocianatos en una proporcién poliol:isocianato de
entre 100:40 a 100:100

b) secado de la mezcla anterior, se realiza durante 4-120 minutos.
c) desmoldar

En una realizacion mas en particular, la composicion de poliuretano de colada, comprende
ademas, cargas constituidas por mineral polvoriento en bajo contenido de humedad, tales

como carbonatos, silices (cuarzo) o alumina.

En una realizacion preferente, el procedimiento de la presente invencion comprende una
etapa previa a la etapa a) en el que se aplica una laca sobre la superficie de moldeo,
preferentemente la laca es de poliurea.

En otra realizacion preferente, el procedimiento de la presente invencion comprende una
etapa adicional posterior a la etapa c) consistente en dar la forma a la plancha directamente
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sobre el soporte donde el soporte tiene la forma del producto final. Mas en particular, la
etapa adicional de moldeo se realiza depositando el material deformable sobre la pieza a
recubrir. En otra realizacion particular, el moldeo se realiza mediante aplicacion de presion o

mediante sistema de vacio.

En otro aspecto, la presente invencion se refiere a una plancha moldeable obtenida
mediante el procedimiento de la presente invencién (de aqui en adelante planta moldeable

de la presente invencion).

En otro aspecto de la presente invencion, la presente invencion se refiere al uso de la
plancha moldeable de la presente invencién para la fabricacion de estructuras tipo plato de
ducha de bajo peso y gran formato o asientos.

Descripcion de las figuras
La figura 1 se refiera a la plancha moldeable sobre la superficie de moldeo curva.
La figura 2 muestra otra perspectiva de la plancha moldeable sobre superficie curva.

La figura 3 se refiere a la plancha de molde de la presente invencion a la que se le ha dado
la forma de la estructura tipo asiento para espacio de bafo.

Descripcion detallada de la invencion.

Ejemplo 1: Obtencién de una plancha moldeable para plato de ducha a partir de una
composicion de colada con cargas.

El procedimiento para la obtencién de la plancha moldeable de la presente invencién,
comenzo con la preparacién de la composicién de poliuretano compuesta por la mezcla de
polioles e isocianatos, que se encontraban en una relacion 1:1, al que posteriormente se
anadiéo un 50% del peso total en cargas, constituidas por mineral polvoriento en bajo
contenido de humedad, tales como carbonatos, silices (cuarzo) o alumina, entre otros. En
este caso, la mezcla de isocianatos estaba formada por difenilmetano diisocianato (MDI) y
toluen diisocianato (TDI).

Una vez preparado el material de partida, se anadié a una superficie de moldeo, que en este
caso fue una placa de aproximadamente 3-10 mm de espesor y de 2x1 m de largo y se dejo
endurecer. El tiempo de endurecimiento puede variar dependiendo de las condiciones
ambientales, en general se deja que la reaccién vaya avanzando poco a poco hasta que a
mezcla alcance una consistencia tal que se pueda extraer del molde sin romperse, pero que
siga siendo deformable. En este caso, la etapa de secado durd entre 4 — 120 minutos.
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A continuacion, procedimos con el desmolde, obteniendo la plancha moldeable.

En este caso en concreto, esta plancha moldeable fue depositada sobre un molde de plato
de ducha, para ello cubrimos dicho molde con la plancha moldeable de tal forma que ésta
tomo la forma del plato de ducha al aplicarle presion directamente. Una vez que ya tenia la
forma deseada, se dej6 en esta superficie el tiempo necesario para que se endureciera
completamente, adquiriendo la forma de la superficie.

Se repitié el mismo ejemplo para obtener la plancha moldeable y a continuacion se deposit6
sobre un molde de asiento (figura 3).

Ejemplo 2: Obtencién de una plancha moldeable para plato de ducha a partir de una
composicion de colada sin cargas

Se repiti6 este procedimiento de la misma manera que en el ejemplo 1 pero no se afadieron
cargas. Esto hizo que el tiempo de secado disminuyera, de tal forma que para que la
plancha consiguiera la misma dureza que en el ejemplo 1, dejamos que se secara durante

2- 60 minutos, concretamente 20 minutos.

Ejemplo 3. Obtencién de una plancha moldeable para plato de ducha a partir de una
composicion de colada con cargas y aplicacion de laca de poliurea.

El procedimiento comenzo con la preparacion de la composicion de poliuretano compuesta
por la mezcla de polioles e isocianatos, tal y como se describe en el ejemplo 1, pero antes
de aplicar la composicion de colada, se anadié sobre la superficie de moldeo una capa de
laca de poliurea. El procedimiento continué de la misma manera que en el ejemplo 1
obteniéndose una plancha moldeable que comprendia una capa de poliurea que aportaba a

la placha final un efecto gomoso y una mayor resistencia a la abrasion.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la obtenciéon de una plancha moldeable sobre una superficie de
moldeo que comprende las siguientes etapas:

a) aplicar a la superficie de moldeo una composicién de poliuretano de colada que
comprende una mezcla de polioles e isocianatos en una proporcion poliol:isocianato de
entre 100:40 a 100:100

b) secado de la mezcla anterior durante 4-120 minutos
c) desmoldar

2. Procedimiento segun la reivindicacion 1, donde la composicion de poliuretano de colada,
comprende cargas constituidas por mineral polvoriento en bajo contenido de humedad, tales

como carbonatos, silices o alimina.

3. Procedimiento segun la reivindicacion 1 caracterizado por que comprende un paso previo
a la etapa a) en el que se aplica una laca sobre la superficie de moldeo.

4. Procedimiento segun la reivindicacién 3, caracterizado por que la laca es de poliurea.

5. Procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende una
etapa posterior a la etapa c) consistente en el moldeo de la plancha moldeable mediante
depésito directo sobre la pieza a recubrir.

6. Procedimiento segun la reivindicacion 5, donde el moldeo de la plancha moldeable se

realiza mediante aplicacion de presién o mediante sistema de vacio.
7. Plancha moldeable obtenida segun cualquiera de las reivindicaciones1-6.

8. Uso de la plancha moldeable segun la reivindicacion 8 para la fabricacion de estructuras
tipo plato de ducha de bajo peso y gran formato o asientos.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201530948

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 01.12.2016

Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

1-8

1-8

SI
NO

SI
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinidn se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201530948

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento NUmero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 ES 2400903 A2 (BANOS 10SL etal) 15.04.2013
D02 ES 2393359 Al (CONSTRUPLASSL) 20.12.2012
D03 ES 2346504 Al (MOYA ROMERO JUAN) 15.10.2010
D04 JP 2006104404 A (TOYOTA BOSHOKU CORP et al.) 20.04.2006
D05 JP H07206961 A (NIPPON POLYURETHANE KOGYO KK et al.) 08.08.1995
D06 WO 8002427 Al (BP CHEM INT LTD) 13.11.1980

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

La invencidn se refiere a un procedimiento para obtencion de una plancha de poliuretano moldeable, la plancha obtenida y
su uso en platos de ducha o asientos.

El documento D01 divulga un procedimiento de fabricacion de una plancha de poliuretano para un plato de ducha que tiene
las etapas de aplicaciéon de una composicion mezcla de poliol e isocianato al 50% y otros componentes (pigmentos,
espumantes), secado y desmoldeo. De forma previa se aplica un desmoldante sobre la superficie del molde. Ver pagina 3,
linea 53-pégina 4, linea 40.

Los documentos D02 y D03 también se refieren a procedimientos de fabricacion de planchas de poliuretano obtenidos por
colada en un molde para platos de ducha. Ver D0O2: pagina 2, linea 35-p4gina 3, linea 29; D03: pagina 3, lineas 40-44.

Los documentos D04 a D06 divulgan procedimientos de obtencién de planchas de poliuretano moldeables mediante
mezclado de un poliol y un poliisocianato en relaciones entre 100:40 y 100:100 ademas de cargas minerales (carbonatos,
silices, etc) y vertido en molde donde se curan en frio en tiempos entre 4 y 20 minutos. Las planchas asi obtenidas se
utilizan para el revestimiento de asientos. Ver D04: resumen WPI; D05: resumen EPODOC, D06: ejemplos.

Por lo tanto, la invencion tal y como se define en las reivindicaciones independientes 1, 7 y 8 deriva directamente y sin
equivoco de lo divulgado en los documentos DO1 a D06 considerados independientemente. En consecuencia, las
reivindicaciones 1, 7 y 8 no cumplen con el requisito de novedad segun el articulo 6.1. de la ley 11/1986 de Patentes.

Las reivindicaciones dependientes 2 a 6 no comprenden caracteristicas adicionales o alternativas que, en combinacioén con
las caracteristicas de la reivindicacion 1 de la que dependen, cumplan con el requisito de novedad y/o actividad inventiva
segun los articulos 6.1. y 8.1. de la Ley 11/1986 de Patentes.

En conclusién, se considera que la invencion definida en las reivindicaciones 1 a 8 no satisface los requisitos de
patentabilidad establecidos en el articulo 4.1. de la Ley 11/1986.
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