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DESCRIPCION

Dispositivo para la incorporacién de cortes en una banda de material plana, asi como procedimiento para el control
de un dispositivo de corte

La presente invencion se refiere a un dispositivo para la incorporacion de cortes en una banda de material plana, asi
como un procedimiento para el control de un dispositivo de corte para la incorporaciéon de cortes en bandas de
material planas.

Para el aumento de la seguridad de los ocupantes de vehiculos se instalan mddulos de airbag entretanto en el
habitaculo del automdvil en una multiplicidad de zonas. Se conoce la disposicién de mdédulos de airbag en la zona
del salpicadero, del volante, de las puertas laterales, de los asientos, del techo. En este caso, los médulos de airbag
de este tipo no estan cerrados en el estado activado mediante una cubierta de airbag. Para que el médulo de airbag
no se pueda reconocer opticamente por los ocupantes del vehiculo, las cubiertas de airbag comprenden una capa
decorativa que reviste la abertura de paso de airbag. En este caso como capa decorativa se usan pieles de moldeo,
laminas y en automoviles de mayor valor también cuero. Para poder garantizar la seguridad correspondiente en el
caso de una colision, la lamina que reviste el médulo de airbag o la abertura de paso de airbag o la capa de cuero en
esta zona se desgarra de forma rapida y definida en el caso de un disparo y despliegue del saco de airbag. Para ello
se conoce incorporar debilitamientos de consigna en la superficie de la capa decorativa opuesta al lado visible.

En este caso se conocen una multiplicidad de procedimientos para la incorporacién de lineas de debilitamiento o
cortes de este tipo.

Por el documento EP 1 459 931 A1 se conoce, por ejemplo, un procedimiento para la fabricacion de un punto de
ruptura controlada del material para la liberacién del airbag instalado. En este caso mediante un util de corte se
incorpora una linea de debilitamiento o de ruptura controlada en el lado posterior del material decorativo. Para la
regulacion del espesor de pared residual del material decorativo, en el caso de la incorporacion de los cortes
mediante un sensor de distancia durante el corte se determina tanto la distancia del sensor respecto a la punta de
corte, como también la distancia del sensor respecto a la contraplaca de corte. A este respecto, la diferencia de
estos dos valores se determinar como valor real y se compara con un valor de consigna. En el caso de una
desviacién se regula la cuchilla de corte para la obtencion de un espesor de pared residual uniforme en altura, es
decir, profundidad de corte. En este procedimiento no se determina el espesor de pared directamente, sino
indirectamente a través de la medicion de la distancia entre el sensor de distancia y contraplaca de corte. Los
ensuciamientos de la superficie de apoyo de la contraplaca de corte, inclusiones de aire entre el material decorativo
y superficie de apoyo, irregularidades de la superficie del material decorativo conducen en este caso a un espesor
de pared residual no constante.

Ademas, por el documento US 4 624 169 A se conoce un procedimiento para el corte de una capa cobertora de una
pieza de trabajo de un material metalico. En este caso se realiza una regulacion de distancia de una hoja de cuchilla
en referencia a la pieza de trabajo a través de un sistema sensor eléctrico. Este comprende un dispositivo medidor
para la medicién de la resistencia 6hmica, generandose una sefial de regulacién para influir en el ajuste de la hoja
de corte bajo aplicaciéon de una tensién en la hoja de corte y pieza de trabajo.

Por ello el objetivo de la presente invencién, bajo un primer aspecto, es perfeccionar un dispositivo para la
incorporacion de cortes en una banda de material plana, de manera que una banda de material se pueda fabricar
con un corte predefinido con respecto al espesor de pared residual restante y la banda de material en el lado
decorativo presente una superficie que cause la sensacion de gran valor. En otro aspecto de la invencion se
proporciona un procedimiento para el control de un equipo de corte para la incorporacion de cortes en bandas de
material planas, el cual garantice un espesor de pared residual predefinido exactamente sobre el desarrollo del
corte, obtenga una sensacién de gran valor de la superficie y se pueda realizar de forma econémica respecto a los
costes de fabricacion.

Este objetivo se consigue segun el primer aspecto mediante las caracteristicas especificadas en la reivindicacion 1.
Bajo el otro aspecto el objetivo se consigue mediante las caracteristicas especificadas en la reivindicacion 4.

El espesor de pared residual es en este caso el espesor de pared no cortado restante de la banda de material a lo
largo del desarrollo del corte.

Mediante el procedimiento especificado en la reivindicacién 4 es posible una incorporacion de cortes en las bandas
de material, en el que se puede obtener un espesor de pared residual predefinido exactamente. Esto es posible
porque se determina directamente el espesor de pared residual del material. Los ensuciamientos de la superficie de
apoyo, oscilaciones en el espesor de material, superficie graneada de la banda de material o inclusiones de aire
entre la superficie de apoyo y el lado decorativo no influyen en este caso en el resultado de la medicién. Debido a los
cortes incorporables exactamente y espesores de pared residuales predeterminables se obtiene una superficie con
sensacion de gran valor. Los espesores de pared residuales se pueden ajustar en limites de tolerancia
predeterminables, por lo que se puede evitar un "perfilado" de los desarrollos de corte en el lado decorativo. La
configuracion exacta de las oscilaciones de consigna con espesores de pared residuales definidos aumenta la
seguridad en el caso del uso de bandas de material mecanizadas como cubiertas de airbag. Ademas, se suprime un
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costoso examen aguas abajo, que destruye el material y sélo se puede realizar en pruebas al azar.

Otras configuraciones y perfeccionamientos ventajosos del procedimiento segun la invencidon se deducen las
reivindicaciones dependientes.

Una forma de realizacion preferida del dispositivo segun la invencién asi como del procedimiento segun la invencion
se describen a continuacion a modo de ejemplo, haciéndose referencia de forma ilustrada a los dibujos adjuntos.

Muestran:

Fig. 1 una representacion en seccioén del dispositivo de corte durante la incorporacion de un corte en una banda de
material, asi como una representacion esquematica del equipo de corte correspondiente,

Fig. 2 un fragmento ampliado de una seccion transversal de la banda de material con corte incorporado,

La figura 1 muestra en una vista esquematica un dispositivo para la incorporacion de cortes en bandas de material 1,
estando apoyada la banda de material 1 sobre un apoyo de corte configurado como superficie de apoyo 2 y estando
dispuesto un dispositivo de corte 3 por encima de la banda de material 1. Para la incorporacion de cortes 4 en la
banda de material 1, el dispositivo de corte 3 esta configurado de forma ajustable respecto a la superficie de apoyo
2. En este caso el dispositivo de corte 3 tanto esta configurado de forma ajustable con respecto a la distancia relativa
entre el dispositivo de corte 3 y la banda de material 1 (direccién z), como también realizado de forma regulable en la
direccion x y/o y. El ajuste en la direccion z se requiere, segun se describe a continuacion, para la obtencion de un
espesor de pared residual R predeterminado. La definicion del espesor de pared residual R se describe mas en
detalle mediante la fig. 2. Mediante un ajuste de la posicion relativa entre el dispositivo de corte 3 y la superficie de
apoyo 2 se puede obtener un desarrollo del corte predeterminado. A este respecto, el procedimiento segun la
invencion se usa en particular para la fabricacion de las cubiertas de airbag con desarrollos de corte de airbag /
debilitaciones de consigna incorporados. Este debilitamiento de consigna esta incorporado en el lado opuesto del
lado decorativo y con frecuencia esta realizado en forma de u o en un desarrollo en forma de h o en forma de c.

El dispositivo de corte 3 comprende una recepcién 5 para una cuchilla de corte 6, presentando la cuchilla de corte 6
en su zona final libre una hoja de corte 7 que termina en punta. Mediante la cuchilla de corte 6 se pueden incorporar
por consiguiente cortes triangulares en seccion transversal en la banda de material 1. Sin embargo, también se
pueden usar hojas de corte 7 configuradas de otra manera. La cuchilla de corte 6 esta hecha de un material
conductor eléctricamente. La recepcion 5 de la cuchilla de corte 6 esta realizada como soporte de cuchilla. A este
respecto, el soporte de cuchilla presenta un aislamiento, de modo que la cuchilla de corte 6 esta sujeta de forma
aislada eléctricamente respecto al soporte de cuchilla 5.

La superficie de apoyo 2 dispuesta por debajo de la cuchilla de corte 6 es esencialmente un elemento en forma de
placa con una superficie plana. La superficie de apoyo 2 estd hecha igualmente de un material conductor
eléctricamente. Para la determinacion del espesor de pared residual R se aplica una tensién entre la cuchilla de
corte 6 y la superficie de apoyo 2. Para ello esta prevista una fuente de tensioén, cuyos puntos de conexion S1/S2
estan conectados con el dispositivo de corte 3 y la superficie de apoyo 2. La superficie de apoyo 2 posee ademas
una conexion de masa 8.

Antes de la incorporacion de cortes o un debilitamiento de consigna segun un desarrollo de corte predeterminado en
la banda de material 1, en una primera etapa se apoya una banda de material 1 de forma plana sobre la superficie
de apoyo 2. En el ejemplo de realizacion descrito, la banda de material es una piel de cuero que se usa, por ejemplo,
como piel decorativa para el procesamiento posterior formando un compuesto de espuma y piel para un salpicadero.
El lado decorativo 9 de la piel de cuero presenta un graneado 10, esta superficie configurada con un graneado 10 se
apoya sobre la superficie de apoyo 2. El lado inferior 11 de la piel de cuero, en el que se debe incorporar el
desarrollo del corte, sefiala hacia arriba. La piel de cuero se agarra de forma plana a través de medios apropiados
sobre la superficie de apoyo 2. Para la incorporacion de cortes, la cuchilla de corte 6 se desplaza ahora hacia abajo
mediante una unidad de accionamiento conectada con el dispositivo de corte a fin de penetrar en la piel de cuero.
Simultaneamente la cuchilla de corte 6 se desplaza en la direccion x y/o y. De este modo se origina un debilitamiento
de consigna que se puede generar segun un desarrollo predeterminable. En el dispositivo de control / regulacion
estan depositadas las sefiales de control correspondientes, que se transmiten a una unidad de accionamiento del
dispositivo de corte 3, de modo que se obtiene el desarrollo deseado del debilitamiento de consigna. El dispositivo
de control / regulacién no esta representado en el dibujo.

Los espesores de pared residuales R a determinar y a ajustar ahora se miden de forma continua durante el proceso
de corte y en el caso de una desviacion del espesor de pared residual real R medido en comparacion al espesor de
pared residual de consigna depositado en el dispositivo de control / regulacién se transmite una sefal de control /
regulacion como sefal de ajuste a la unidad de accionamiento del dispositivo de corte 3. La sefial de ajuste provoca
entonces un desplazamiento de la cuchilla de corte 7 en la direccion z y ajuste correspondiente de la profundidad de
corte. El espesor de pared residual R se determina durante la incorporacién de los cortes a través de la medicion de
la corriente eléctrica que fluye durante el corte directamente a través de la resistencia especifica del material. Esto
tiene la ventaja de que un cambio de la resistencia especifica determinada reproduce una modificacion exacta del
espesor de pared residual R. La corriente eléctrica medida durante el corte a través del equipo de medicion se
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conduce como valor medido real a un dispositivo de control / regulacion. Alli se determina luego el espesor de pared
residual en funcion del material y su resistencia especifica. En el caso de una desviacion del espesor de pared
residual de consigna predeterminado en el dispositivo de control / regulacidon se transmite, segun se explicé ya
anteriormente, una sefial de control / regulacion correspondiente como sefial de ajuste para el ajuste o reglaje de la
posicion relativa entre cuchilla de corte 6 y superficie de apoyo 2 preferentemente al dispositivo de corte 3 para el
reglaje de la cuchilla de corte en la direccion z.

La figura 2 muestra en una representacion esquematica un fragmento de la banda de material 1 en la que se ha
incorporado un corte mediante la cuchilla de corte 6. La banda de material es en este caso una piel de cuero que
presenta un lado decorativo 9 y un lado inferior 11. El corte 4 esta incorporado en este caso partiendo del lado
inferior 11 de la piel de cuero. Segun se describe ya al inicio, los cortes 4 o debilitamientos de consigna incorporados
no se pueden ver desde el lado decorativo 9. Ademas, en la figura se ve que el corte 4 esta configurado de forma
triangular en la seccion transversal, realizandose el corte 4 terminando en punta partiendo del lado inferior 11 hacia
la base de corte. El lado decorativo 9 de la piel de cuero presenta un graneado 10 que representa un perfil de
superficie no plano. Debido a este graneado el espesor de piel H no es constante, sino que oscila en algunas
décimas de milimetro. En el ejemplo de realizacion representado, el espesor de piel H es de por ejemplo 1,4 mm con
una oscilacion de +/- 0,2 mm. El espesor de pared se indica mediante la flecha de acotaciéon. Ademas, en la figura se
marca el espesor de pared residual R que queda tras la incorporacion del corte 4 entre la base de corte y superficie
decorativa 9. En el ejemplo de realizacion mostrado, el espesor de pared residual R es de 0,8 mm y por ello se
puede desviar aqui en +/- 0,07 mm. Segun se describe arriba el espesor de pared residual debe ser constante sobre
todo el desarrollo del corte.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para la incorporacion de cortes (4) en una cubierta de airbag para un automovil, en el que la cubierta
de airbag es una banda de material (1) plana de una piel de cuero que presenta un lado decorativo (9) y un lado
inferior (11), y en el que los cortes (4) estan incorporados en el lado inferior (11), que comprende un dispositivo de
corte (3) para la incorporacién de cortes en la banda de material (1) de una piel de cuero, una superficie de apoyo
(2) para el apoyo plano de la banda de material (1), un dispositivo medidor para la determinacién de un espesor de
pared residual (R) restante del espesor de material restante durante el proceso de corte de la banda de material (1)
a lo largo del desarrollo del corte, asi como un dispositivo de control / regulacién, que, mediante los valores medidos
determinados en funcién de valores de consigna predeterminados, suministra sefiales de ajuste correspondientes
que se transmiten a una unidad de accionamiento, que mediante las sefales de ajuste provoca un reglaje de la
posicion relativa del dispositivo de corte (3) respecto a la superficie de apoyo (2), caracterizado porque el dispositivo
de corte (3) y la superficie de apoyo (2) estan hechos de un material eléctricamente conductor, porque ademas esta
prevista una fuente de tension y sus puntos de conexidon estan conectados con el dispositivo de corte (3) y la
superficie de apoyo (2), y porque el dispositivo medidor es un dispositivo medidor de corriente que mide la corriente
eléctrica que fluye entre el dispositivo de corte (3), banda de material (1) de una piel de cuero y superficie de apoyo
(2) durante el corte, y porque las sefiales de ajuste se determinan mediante estos valores medidos y la resistencia
especifica correspondiente a la banda de material (1) de una piel de cuero.

2. Dispositivo para la incorporacion de cortes (4) en una banda de material (2) plana segun la reivindicacion 1, en el
que el dispositivo de corte (3) comprende una cuchilla de corte (6), cuya hoja de corte (7) esta configurada
terminando en punta para formar un corte (4) con perfil en seccion transversal que se estrecha en punta en seccién
transversal.

3. Dispositivo para la incorporacién de cortes (4) en una banda de material (2) plana segun una de las
reivindicaciones anteriores, en el que los cortes (4) son lineas de corte lineales.

4. Procedimiento para el control de un dispositivo de corte (3) para la incorporacion de cortes (4) en una cubierta de
airbag para un automdvil, en el que la cubierta de airbag es una banda de material (1) plana de una piel de cuero
que presenta un lado decorativo (9) y un lado inferior (11), y en el que los cortes (4) se incorporan en el lado inferior
(11) mediante un dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, con las etapas:

- apoyo plano de la banda de material (1) de una piel de cuero sobre una superficie de apoyo (2),
- uso de una cuchilla de corte (6) con una forma adaptada a la seccion transversal de corte predeterminada, y

- reglaje de la posicion relativa entre la cuchilla de corte (6) y superficie de apoyo (2), de manera que mediante el
ajuste de la posicidon se incorpora un corte con espesor de pared residual (R) predeterminado en la banda de
material (1) de una piel de cuero,

- deteccion del espesor de pared residual (R) durante el proceso de corte como sefial real,

- determinacion de una sefial de control / regulacion como sefial de ajuste y modificacion de la posicion relativa entre
la banda de material (1) de una piel de cuero y la superficie de apoyo (2) si la sefial real determinada se desvia de
una sefal de consigna predeterminada, caracterizado porque la sefial real se determina mediante una medicion de
una corriente eléctrica que fluye entre la cuchilla de corte (6), banda de material (1) de una piel de cuero y superficie
de apoyo (2) y una resistencia especifica depositada en el dispositivo de control / regulacion y asociada a la banda
de material (1) de una piel de cuero.

5. Procedimiento para el control de un dispositivo de corte segun la reivindicacion 4, en el que el corte (4) es un
debilitamiento de consigna en una banda de material (1) de una piel de cuero para una cubierta de airbag de un
automovil.

6. Procedimiento para el control o regulacién de un dispositivo de corte (3) para la incorporacion de cortes (4) en una
banda de material (1) plana de una piel de cuero segun la reivindicacion 4, en el que los cortes (4) son lineas de
ruptura controlada para las cubiertas de airbag.

7. Procedimiento para el control o regulacién de un dispositivo de corte (3) para la incorporacion de cortes (4) en una
banda de material (1) plana de una piel de cuero segun una de las reivindicaciones anteriores 6, en el que la
posicion relativa del dispositivo de corte (3) respecto a la superficie de apoyo (2) se regula de manera que el espesor
de pared residual es constante a lo largo del desarrollo del corte.
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