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DESCRIPCION
Método de entrega de un corddn de retirada a un sustrato
Campo de la invencion

La presente divulgacion se refiere a un método de entrega de un cordén de retirada a un 6rgano de transferencia,
y mas particularmente a un método para la entrega de un corddn de retirada a un sistema de fijacion utilizando un
flujo de fluido en una trayectoria de suministro.

Antecedentes de la invencion

Los cordones de retirada se cosen cominmente sobre tampones para ayudar a la facil retirada del tampon de la
cavidad vaginal. Tipicamente, durante el proceso de fabricaciéon, se cose un cordén continuo sobre miultiples
apositos conectando de ese modo los apositos. Los apositos pueden separarse sobre un transportador conectado
por el cordén continuo. La cantidad de cordén entre dos apositos puede comprender la cantidad de cordén que no
se cose al apésito, que representa la parte que puede agarrarse del cordon de retirada. El cordon se corta
entonces entre apdsitos en un proceso separado; dejando una parte del corddén unido al apésito anterior a la
localizacién del corte y una parte del cordén unido a un apoésito posterior tras la localizaciéon del corte. El proceso
tipico también cose el corddn sobre toda la longitud del apdsito. Esto conduce a un cosido innecesario que utiliza
un exceso de hilo de costura y de cordon. Este proceso también crea ineficiencias debido a que el transportador
debe separar los apositos para tener en cuenta la longitud deseada de cordén entre apdsitos.

El proceso tipico idealmente corta el corddn sin cortar nada de los apodsitos. Sin embargo, frecuentemente, uno o
mas apositos se cortan parcialmente cuando se corta el cordén. Esto conduce a apositos irregulares que se
descartan debido a que no cumplen con el objeto del producto.

Por lo tanto, seria deseable proporcionar un método y aparato para la entrega de un corddn de retirada a un
sistema de fijacién. El érgano de transferencia puede mover el suministro de cordén a un sistema de fijacién
capaz de fijar un Unico corddn de retirada a un apdsito. Tras el contacto con el apdsito, el suministro de cordén
puede cortarse para formar un cordén de retirada. Esto permite un reducido requerimiento de cosido por apésito
mientras que posiblemente incrementa la tasa de produccion de apositos.

Sumario de la invenciéon

Un método de entrega de un corddn de retirada a un sistema de fijacion, en el que el método incluye proporcionar
una trayectoria de suministro conectada para fluidos a un suministro de cordén medido. La trayectoria de
suministro comprende una fuente de presion, un érgano de transferencia, y un aparato de corte. El érgano de
transferencia comprende una primera superficie, una segunda superficie, y una pluralidad de orificios sobre la
primera superficie. El método comprende también mover un suministro de cordén extendido hacia el érgano de
transferencia a través de la trayectoria de suministro mediante un flujo de fluido generado por la fuente de
presion. El método comprende ademas mover el suministro de cordon extendido al interior de un orificio del
o6rgano de transferencia, mover el orificio del 6rgano de transferencia a un sistema de fijacién, en el que el
sistema de fijacion fija el extremo del suministro de cordén a un sustrato, y corte del suministro de cordén para
formar un corddn de retirada parcialmente unido a un sustrato comprendiendo un primer extremo y un segundo
extremo; en el que una parte del cordén de retirada esta en el orificio del 6rgano de transferencia.

Un método de entrega de un corddn de retirada a un sistema de fijacion, en el que el método incluye proporcionar una
trayectoria de suministro conectada para fluidos a un suministro de cordén medido, en el que la trayectoria de suministro
comprende una camara de recepcién, una fuente de presion conectada a la cdmara de recepcion, un aparato de corte, y
un érgano de transferencia que comprende una pluralidad de aberturas, una primera superficie en contacto con el aparato
de corte, y una segunda superficie en contacto con la cdmara de recepcion. El método incluye ademas mover un
suministro de cordédn extendido hacia el 6rgano de transferencia a través de la trayectoria de suministro mediante un flujo
de fluido generado por la fuente de presién, mover el suministro de cordén extendido al interior de una abertura del 6rgano
de transferencia, y poner en contacto el suministro de cordén extendido con un sistema de fijacién. EI método incluye
ademas la fijacién de una parte del suministro de corddn extendido a un sustrato, corte del suministro de corddn extendido
para crear un cordén de retirada comprendiendo un primer extremo y un segundo extremo; en el que una parte del cordon
de retirada esta en la abertura del 6rgano de transferencia, y mover la abertura fuera del flujo de fluido.

Breve descripcion de los dibujos
Aunque la memoria descriptiva concluye con reivindicaciones que indican especialmente y reivindican de forma

especifica el objeto de la presente invencion, se cree que la invencion sera mas facilmente comprendida a partir
de la siguiente descripcién cuando se considera junto con los dibujos que la acompafan, en donde:
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La Fig. 1 es una representacién en diagrama de flujo simplificado del aparato.

La Fig. 2A es una vista en perspectiva del aparato.

La Fig. 2B es una vista lateral en perspectiva del aparato de la Fig. 2A.

La Fig. 3A es una vista en seccion transversal de una parte del aparato tomada a lo largo de 3-3 de la Fig. 2A.
La Fig. 3B es una vista en seccion transversal de una parte del aparato tomada a lo largo de 3-3 de la Fig. 2A.
La Fig. 3C es una vista en seccion transversal de una parte del aparato tomada a lo largo de 3-3 de la Fig. 2A.
La Fig. 4A es una vista en perspectiva de un érgano de transferencia.

La Fig. 4B es una vista en perspectiva de un érgano de transferencia.

La Fig. 4C es una vista en perspectiva de un 6rgano de transferencia que comprende segmentos.

La Fig. 4D es una vista ampliada de un segmento del 6rgano de transferencia de la Fig. 4C.

La Fig. 4E es una vista en perspectiva de un érgano de transferencia.

La Fig. 5A es una vista en perspectiva de un aparato de corte.

La Fig. 5B es una vista en seccion transversal del aparato de corte de la Fig. 5A tomada a lo largo de 5-5.

La Fig. 6 es una vista en seccion transversal de la camara de recepcién tomada a lo largo de 6-6 de la Fig. 2A.
La Fig. 6 es una vista en perspectiva de un aparato de corte.

La Fig. 7 es una vista en seccion transversal de un sistema de medida tomada a lo largo de 7-7 de la Fig. 2B.
La Fig. 8 es una vista en perspectiva de un sistema de fijacién.

La Fig. 9 ejemplifica un ap6sito en un estado plano, sin comprimir.

La Fig. 10 es una representacion esquematica del aparato con un sistema de fijacién y un transportador.
Descripcion detallada de la invencion

Las siguientes definiciones pueden ser Utiles en la comprension de la presente divulgacion.

“Comprimido” se refiere en la presente memoria a presionar o estrujar conjuntamente o manipular de otra forma el
tamarfo, forma y volumen para obtener un elemento absorbente generalmente alargado que tenga una forma
vaginalmente insertable.

“Direccion cruzada” (DC) se refiere en la presente memoria a una direccion que no es paralela con, y es
normalmente perpendicular a, la direccion de la maquina.

“Flujo de fluido” se refiere en la presente memoria al flujo de un medio. La trayectoria tomada por el medio define
una trayectoria del flujo de fluido.

“Direccion de maquina” (DM) se refiere en la presente memoria a la direccion del flujo de material a través de un
proceso. Ademas, la colocacion y el movimiento relativos del material se pueden describir como que fluyen en la
direccion de la maquina en un proceso desde aguas arriba hacia aguas abajo en el proceso.

Como se usa en el presente documento, presién “negativa” se refiere a menor que la presion atmosférica.

Los términos “aposito” y “apdsito de tampon” se refieren en la presente memoria a una estructura de material
absorbente antes de comprimir esta estructura en un tamp6n como se describe a continuacién. Un apdésito puede
estar en forma de un galén.

Se hace referencia a veces al término apésito como un “semiacabado” o “arrollamiento suave” de tampén y se
pretende que el término “aposito” incluya asimismo dichos términos.

Tal como se usa en la presente memoria, presién “positiva” se refiere a mayor que la presién atmosférica.
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Tal como se usa en la presente memoria, un “sustrato” se refiere a un material o una combinacion de materiales que
crean un primer plano y un segundo plano, opuesto al primer plano, tal como, por ejemplo, un apésito, una placa,
una lamina de vidrio, y una lamina de material. El sustrato puede comprender, por ejemplo, materiales basados en
celulosa, materiales fibrosos, metales, vidrio, materiales de silicatos, termoplasticos y plasticos termoestables.

El término “tampén”, tal como se usa en la presente memoria, se refiere a cualquier tipo de elemento absorbente
que se inserta dentro de la cavidad vaginal u otras cavidades del cuerpo para la absorcién de fluido de las
mismas. Tipicamente, los tampones se construyen a partir de un elemento absorbente generalmente alargado
que se ha comprimido o conformado en una forma vaginalmente insertable.

El término “cavidad vaginal” se refiere en la presente memoria a los genitales internos de la mujer en la zona
pudenda de su cuerpo. El término “cavidad vaginal” en la presente memoria se refiere al espacio situado entre la
abertura de la vagina (a veces mencionada como el esfinter de la vagina) y el cuello del Utero y no esté previsto
que incluya el espacio interlabial, incluyendo el suelo vestibular. Los genitales externamente visibles
generalmente no se incluyen dentro del término “cavidad vaginal” en la presente memoria.

El término “volumen” se refiere en la presente memoria al volumen de las fibras y al espacio vacio dentro del
apoésito. El volumen se mide multiplicando la longitud por la anchura y por el espesor del apésito.

La presente divulgacion se refiere a un método para la entrega de un corddn de retirada a un érgano de transferencia
que utiliza un flujo de fluido en una trayectoria de suministro. Una vez entregado, un orificio en el 6rgano de
transferencia puede moverse fuera del flujo de fluido y entregar el corddn de retirada a un sistema de fijacion. El cordon
de retirada puede fijarse sobre un sustrato, tal como, por ejemplo, un apésito. El aparato puede temporizarse con un
transportador que entrega los apdésitos de modo que cada cordén de retirada se entrega a un apdsito.

En una configuracion de ejemplo, un suministro de cordén medido puede avanzar un suministro de cordén extendido a
una trayectoria de suministro. La trayectoria de suministro se conecta para fluidos al suministro de cordén medido y
comprende un 6rgano de transferencia, un tubo de transferencia y un aparato de corte. El 6rgano de transferencia
comprende una primera superficie, una segunda superficie y un orificio en la primera superficie del 6rgano de
transferencia. La trayectoria de suministro contiene un flujo de fluido capaz de transportar un suministro de cordén
extendido. El flujo de fluido puede crearse mediante una presién positiva, una presion negativa, o combinaciones de las
mismas. El flujo de fluido se dirige para entregar el suministro de cordén extendido al 6rgano de transferencia a tope
con el aparato de corte. El 6rgano de transferencia mueve entonces el suministro de cordén extendido a un sistema de
fijacion, en el que el sistema de fijacion conecta el extremo del suministro de cordon extendido a un sustrato. En dicha
configuracién de ejemplo, el aparato de corte puede configurarse para cortar una cantidad establecida de cordén una
vez se conecta el suministro de corddn extendido a un sustrato. El corte del suministro de corddn extendido crea un
cordodn de retirada. Al menos una parte del cordon de retirada esta dentro del orificio del 6rgano de transferencia.

En una configuraciéon de ejemplo, un suministro de cordén medido avanza un suministro de cordén extendido a una
trayectoria de suministro. La trayectoria de suministro se conecta para fluidos al suministro de cordén medido y comprende
un 6rgano de transferencia, un tubo de transferencia y un aparato de corte. El érgano de transferencia comprende una
primera superficie, una segunda superficie y una abertura a través del 6rgano de transferencia que conecta la primera
superficie a la segunda superficie. La trayectoria de suministro contiene un flujo de fluido capaz de transportar un
suministro de cordon extendido. El flujo de fluido puede crearse mediante presion positiva, presién negativa o
combinaciones de las mismas. El flujo de fluido es dirigido para entregar el suministro de cordén extendido a la primera
superficie del érgano de transferencia a tope con el aparato de corte. El 6rgano de transferencia mueve entonces el
suministro de cordén extendido a un sistema de fijacion, en el que el sistema de fijacion conecta el extremo del suministro
de cordén extendido a un sustrato. En dicha configuracion de ejempilo, el flujo de fluido se crea mediante presion negativa
desde una fuente de vacio dentro de una camara de recepcion que esta a tope con la segunda superficie del 6rgano de
transferencia. El aparato de corte puede configurarse para cortar una cantidad establecida de cordén una vez conecta el
suministro de corddn extendido con un sustrato. El corte del suministro de corddn extendido crea un corddn de retirada. Al
menos una parte del corddn de retirada esté dentro de la abertura del 6rgano de transferencia.

En una configuraciéon de ejemplo, un suministro de cordén medido avanza un suministro de cordén extendido a una
trayectoria de suministro. La trayectoria de suministro se conecta para fluidos al suministro de cordén medido y comprende
un érgano de transferencia, un tubo de transferencia y un aparato de corte. El érgano de transferencia comprende una
primera superficie, una segunda superficie y una abertura a través del 6rgano de transferencia que conecta la primera
superficie a la segunda superficie. La trayectoria de suministro contiene un flujo de fluido capaz de transportar el suministro
de cordodn extendido. El flujo de fluido se crea mediante presion negativa desde una fuente de vacio dentro de una camara
de recepcién que esta a tope con la segunda superficie del érgano de transferencia. El flujo de fluido es dirigido para
entregar el cordén de suministro medido a la primera superficie del érgano de transferencia a tope con el aparato de corte.
El suministro de cordon extendido entra en la abertura en el 6rgano de transferencia. El érgano de transferencia mueve
entonces el suministro de cordén extendido a un sistema de fijacién, en el que el sistema de fijacion conecta el extremo del
suministro de cordon extendido a un sustrato. El aparato de corte corta el suministro de cordén extendido una vez el



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2597329 T3

suministro de cordén extendido hace contacto con un sustrato para formar un corddn de retirada. La abertura del érgano
de transferencia se mueve fuera del flujo de fluido llevando el cordén de retirada.

La segunda pared extrema de la camara de recepcion puede comprender una salida y un tunel. La salida de la
camara de recepcion desvia el suministro de cordén extendido, mediante lo que se fuerza al cordén sobre la
segunda superficie del érgano de transferencia.

El érgano de transferencia, aparato de corte, sistema de fijacion, y sistema de medicién pueden trabajar conjuntamente
para entregar un cordén de retirada a cada orificio del 6rgano de transferencia. El 6rgano de transferencia, aparato de
corte, y sistema de medicién puede trabajar en coordinacién para entregar un cordon de retirada de cualquier longitud.
Alternativamente, el 6rgano de transferencia, aparato de corte y sistema de medicion puede fijarse para trabajar en
coordinacion para entregar un corddn de retirada a un ritmo establecido, tal como, por ejemplo, para entregar un cordén
extendido a los orificios en cualquier patron deseado, tal como, por ejemplo, cada dos orificios. Alternativamente, el
organo de transferencia, aparato de corte y sistema de medicion pueden controlarse cada uno como una unidad
individual para controlar la entrega del cordén de retirada mediante la aceleracion o ralentizaciéon de una o dos unidades
mientras mantienen constante(s) la(s) otra(s) unidad(es). En una configuracion, la velocidad maxima del aparato puede
limitarse por el ritmo al que el sistema de fijacion puede fijar un corddn de retirada a un sustrato tal como, por ejemplo,
el ritmo al que una méaquina de coser puede coser el cordon de retirada.

El sistema de entrega del cordon puede comprender un suministro de cord6n y un sistema de medicién. El sistema de
medicion dirige un extremo del suministro de cordén extendido al interior de la trayectoria de suministro. El sistema de
medicion puede comprender cualquier sistema de medicion adecuado para la alimentacion de un cordén al interior del
sistema, tal como, por ejemplo, unos rodillos de placas o unos rodillos en omega. El sistema de medicién puede
comprender dos rodillos trabajando en coordinacion para dirigir al cordén a la trayectoria de suministro. El sistema de
medicion controla la longitud de suministro de cordén extendido entregado al aparato de corte. El sistema de medicion
puede usarse como un aparato de sincronizacion para controlar la posicion del cordén de retirada, en el que el cordén
tiene una caracteristica distintiva, tal como, por ejemplo, un bulto o un cambio de color.

El aparato comprende un 6rgano de transferencia conectado a un aparato de corte. El aparato de corte se
conecta a un tubo de transferencia. El tubo de transferencia se conecta a un sistema de entrega del cordén. El
organo de transferencia, aparato de corte y el tubo de transferencia forman una trayectoria de suministro para el
suministro de cordon extendido desde el sistema de entrega del corddn.

La trayectoria de suministro puede contener una fuente de presién que cree un flujo de fluido dirigido hacia el
o6rgano de transferencia. El flujo de fluido puede transportar un cordén. El flujo de fluido puede comprender
cualquier medio capaz de transportar un corddn, tal como, por ejemplo, aire. El flujo de fluido puede crearse
mediante una o mas fuentes de presion que generan un movimiento del fluido, tal como, por ejemplo, una bomba
de desplazamiento positivo, un ventilador, una bomba de aletas y un dispositivo Venturi.

El flujo de fluido puede crearse mediante presion positiva, presion negativa, y combinaciones de las mismas. La
presion positiva puede introducirse dentro de la trayectoria de suministro en la entrada del tubo de transferencia.
La presién positiva puede introducirse antes del sistema de medicién, siempre que el sistema de medicién forme
parte de la trayectoria del flujo de fluido. Los cambios en la presion pueden introducirse en cualquier punto a lo
largo de la trayectoria de suministro, siempre que la presiéon no contradiga la direccion del flujo de fluido.

Puede crearse presidén negativa mediante una fuente de vacio conectada a una camara de recepcion a tope con la
segunda superficie del 6rgano de transferencia. La velocidad del flujo de fluido debe exceder la velocidad del corddn
requerida en la trayectoria de suministro. La velocidad requerida del cordén se determina mediante la longitud
deseada de un corddn de retirada. La velocidad requerida del flujo de fluido variara dependiendo del material del
corddn, la longitud deseada del cordon de retirada y cualquier pérdida de flujo de fluido o restricciones en la
trayectoria de suministro. La velocidad del flujo de fluido no deberia ser capaz de dafar el cordén de suministro.

Bajo presion negativa, la velocidad del flujo de fluido puede mantenerse entre una fuente de vacio y el sistema de
entrega del cordén de modo que la velocidad del flujo de fluido exceda la velocidad del cordén en la trayectoria de
suministro en las aberturas en el érgano de transferencia o mediante una combinacién de un agujero y la abertura
en el cuerpo del érgano de transferencia que comprende una abertura. Solamente bajo presion negativa, el vacio
deberia ser de al menos 2,49 kPa.

Para mantener la velocidad del flujo de fluido, la trayectoria de suministro deberia minimizar el niumero de curvas,
restricciones y fugas de presion. Las curvas en la trayectoria de suministro crean caidas de presion y pueden aumentar la
turbulencia en zonas particulares de la trayectoria de suministro conduciendo a una velocidad del flujo de fluido reducida.
De modo similar, cualquier fuga en la trayectoria de suministro conducira a una velocidad de flujo de fluido reducida. Las
fugas pueden reducirse, si no eliminarse, mediante la eleccién de los materiales apropiados de modo que exista un sellado
entre la abertura al aparato de corte y el 6rgano de transferencia y entre el 6rgano de transferencia y la camara de
recepcion. Materiales compatibles pueden permitir un sellado constante en tanto que adn se permite que el 6rgano de
transferencia divida el flujo de fluido sin friccién adversa. En una configuracién no limitativa, el 6rgano de transferencia
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comprende acero inoxidable y la abertura del aparato de corte y la abertura de la camara de recepcién comprenden nailon.
De modo similar, deberia existir un sellado estanco entre el tubo de transferencia y el aparato de corte.

Sin quedar vinculado por teoria alguna, se cree que la utilizacion de un flujo de fluido permite que el suministro de
corddn siga el flujo de fluido creado por la presion positiva 0 negativa dentro de un orificio del 6rgano de transferencia.
Esto permite un flujo de fluido que se adapta a la posicion del orificio en la trayectoria de suministro. El suministro de
cordén comprende un cordén flexible que puede seguir el flujo de fluido al orificio dentro de la trayectoria de suministro.
Sin quedar vinculado por teoria alguna, se cree que posibilitar que el cordén flexible siga el flujo de fluido permite una
produccion mas rapida de cordones de retirada. Permitir que el cordén flexible siga el flujo de fluido permite a un cordédn
entrar en un orificio en el 6rgano de transferencia mientras se mueve el orificio del érgano de transferencia. Esto puede
incrementar la produccién de cordones de retirada para un érgano de transferencia.

El 6rgano de transferencia puede comprender cualquier cuerpo tangible que sea capaz de recibir un extremo de un
suministro de cordén extendido, capaz de mover el suministro de cordén extendido, capaz de mover un corddn de
retirada y que no inhiba la velocidad del flujo de fluido. El érgano de transferencia comprende uno o mas orificios
sobre la primera superficie que reciben el primer extremo del suministro de cordon extendido. Los uno o mas orificios
pueden ser, por ejemplo, aberturas que conectan la primera superficie del érgano de transferencia a la segunda
superficie del 6rgano de transferencia o cavidades con canales de fluido adicionales que no restringen el flujo de
fluido, mientras que restringen el primer extremo del suministro de cordén extendido. En una configuracion no
limitativa, una o mas aberturas pueden contener cada una una obstruccion que impida que el suministro de cordon
extendido cruce la segunda superficie del 6rgano de transferencia sin inhibir la velocidad del flujo de fluido.

En una configuracion no limitativa, el érgano de transferencia puede comprender un cuerpo unitario en forma de
un anillo con una pluralidad de orificios que se separan de modo equidistante a lo largo de una llanta que hace
tope con el perimetro del érgano de transferencia, una cadena cerrada de segmentos en la que cada segmento
comprende un orificio, 0 un cuerpo con un orificio y un agujero. En una configuracién no limitativa, la primera
superficie del érgano de transferencia es proximal a un aparato de corte y distal a una camara de recepcion
opcional. En una configuracién no limitativa, la segunda superficie del érgano de transferencia es proximal a una
camara de recepcién opcional y distal a un aparato de corte.

El érgano de transferencia puede comprender un cuerpo unitario en forma de un anillo con una pluralidad de
orificios en forma de aberturas que se separan de modo equidistante a lo largo de una llanta que hace tope con el
perimetro del 6rgano de transferencia. El anillo comprende un eje central. El eje central del 6rgano de
transferencia puede o no ser vertical u horizontal. El cuerpo rigido del 6rgano de transferencia puede conectarse
al eje central mediante uno o mas radios.

Alternativamente, el érgano de transferencia puede comprender una cadena cerrada de segmentos en la que
cada segmento comprende un orificio en forma de una abertura. La cadena cerrada comprende dos o mas
segmentos conectados entre si, a un eje comun, o una combinacién de los mismos. Los segmentos del 6rgano de
transferencia mueven sus respectivos orificios a través del flujo de fluido, reciben el cordén de retirada, y lo
entregan al sistema de fijacion.

Los segmentos comprenden una primera superficie, una segunda superficie, un extremo frontal, un extremo posterior, un
ancho definido por la distancia entre la primera superficie y la segunda superficie, una altura, y una longitud. La altura y la
longitud del segmento definen una primera area superficial del segmento sobre la primera superficie y una segunda area
superficial del segmento sobre la segunda superficie. La altura de la segunda superficie puede ser diferente a la altura de
la primera superficie teniendo la primera érea superficial una dimensién diferente de la segunda area superficial. Los
segmentos pueden conectarse en una estructura cerrada rigida, tal como, por ejemplo, un anillo o en una estructura
cerrada no rigida, tal como, por ejemplo, una cadena en serpentina cerrada. Los dos 0 mas segmentos se conectan de
modo que el extremo frontal de un segmento se conecte al extremo posterior del segundo segmento. En un cuerpo rigido,
los uno 0 méas segmentos comprenden una llanta definida por la primera area superficial y la segunda area superficial de
los segmentos. El segmento comprende una abertura que conecta la primera superficie y la segunda superficie.

El érgano de transferencia puede comprender un cuerpo con una abertura. El cuerpo con una abertura tiene una longitud
que es al menos el ancho de la abertura mas el ancho de la mayor de las dos aberturas que hace tope con la primera
superficie y la segunda superficie del cuerpo. El cuerpo con una abertura oscila lo largo de una linea o arco que mueve la
abertura a través del flujo de fluido. El cuerpo con una abertura puede comprender un agujero adicional que conecta la
primera superficie del cuerpo a la segunda superficie del cuerpo. El agujero adicional sirve para mantener un flujo de fluido
entre el suministro de corddn y la cdmara de recepcion cuando la abertura esta en el exterior del flujo de fluido.

El érgano de transferencia que es un cuerpo con una abertura oscila a lo largo de una linea o arco que mueve la
abertura a través del flujo de fluido. La abertura puede recibir el suministro de corddn en cualquier punto en el que
la abertura esta en el flujo de fluido. El aparato de corte corta el suministro de corddn creando un cordén de
retirada. La abertura se mueve fuera del flujo de fluido para entregar el cordén de retirada al sistema de fijacion.
El agujero adicional puede mantener el flujo de fluido mientras la abertura esta en el exterior del flujo de fluido.
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El 6rgano de transferencia puede comprender protuberancias que se extienden desde el ancho del 6rgano de
transferencia entre la primera superficie y la segunda superficie. Las protuberancias pueden extenderse desde
ambos anchos.

Las aberturas pueden estar entre aproximadamente 4 mm? y 100 mm?, tal como, por ejemplo, 50 mm?, 40 mm?,
30 mm?, 20 mm? y 10 mmZ. Las aberturas pueden ser conicas desde una abertura mayor sobre la primera superficie a
una abertura mas pequefa sobre la segunda superficie. La abertura mayor sobre la primera superficie incrementa el
objetivo para el suministro de cordon extendido. La abertura mas pequefia sobre la segunda superficie incrementa el
control posicional del primer extremo del cordon de retirada. La forma cénica permite una velocidad del flujo de aire
incrementada a través de la abertura en el extremo pequefio de la abertura en comparacion con el extremo grande.

En una configuracién no limitativa en la que el sistema de fijacion esta sobre la segunda superficie del 6rgano de
transferencia, el ancho del 6rgano de transferencia puede no ser mayor que la longitud de la longitud del cordén
de retirada. En una configuraciéon no limitativa, el ancho del érgano de transferencia puede no ser menor que la
mitad de la diferencia entre la longitud del corddén no cosido y el paso de las aberturas en el 6rgano de
transferencia. Si el ancho del érgano de transferencias es menor que la longitud del corddon menos el paso de las
aberturas en el 6rgano de transferencia, un segundo extremo del cord6n de retirada puede entrar en la cdmara de
recepcién a través de la abertura que sigue a la abertura que contiene el primer extremo del cordon de retirada.
Esto puede provocar que el mismo corddn de retirada se cosa sobre dos apésitos.

En una configuraciéon no limitativa, en la que el 6rgano de transferencia comprende un cuerpo rigido compuesto
de segmentos que giran alrededor del eje central del cuerpo rigido, el érgano de transferencia puede sujetarse
por tres o mas ruedas de soporte. Las tres ruedas de soporte pueden estar en una configuracion en triangulo.
Alternativamente, el 6rgano de transferencia puede sujetarse mediante cuatro ruedas de soporte en una
configuracion en cuadrado. En una configuracién no limitativa, el anillo rigido de segmentos puede girarse
mediante una cinta que se conecta a una rueda de accionamiento.

El aparato de corte comprende un instrumento de corte habilitado para cortar el suministro de corddn extendido
para formar un corddén de retirada, tal como, por ejemplo, un cuchillo rigido, un laser, un cuchillo giratorio, un
cuchillo flexible, una guillotina, o una cuchilla. En una configuracién de ejemplo, se fija un cuchillo a un eje
giratorio que hace girar el cuchillo a través de la trayectoria de suministro. Una superficie de presion, tal como, por
ejemplo, un yunque giratorio, puede localizarse en oposicién al cuchillo. El cuchillo puede contactar con la
superficie de presién, cortando el suministro de cordén.

En una configuracion no limitativa, el aparato de corte comprende un espacio volumétrico que une el punto en el que el
cuchillo cruza con la trayectoria de suministro y el érgano de transferencia. El espacio volumétrico permite una transicion
suave entre el punto en el que el cuchillo cruza la trayectoria de suministro y la abertura que hace tope con el érgano de
transferencia con un incremento minimo en el area de la seccién transversal para mantener la velocidad del flujo de fluido.

Se forma la abertura mediante un primer borde, un segundo borde, una pared superior que conecta el primer
borde al segundo borde, y una pared inferior que conecta el primer borde al segundo borde.

Si la abertura tiene una longitud mayor que un paso de las aberturas sobre el 6rgano de transferencia mas un
ancho de las aberturas, entonces el extremo de un primer cord6n de retirada puede entrar en la abertura para el
segundo corddn y/o el inicio del segundo corddn puede entrar en la abertura del primer cordén de retirada.

El aparato de corte puede comprender una trayectoria de flujo de fluido alternativa cuando el cuchillo gira a través
de la trayectoria de suministro. La trayectoria del flujo de fluido alternativa asegura que sale un flujo de fluido
cuando el cuchillo divide la trayectoria del flujo de fluido tomada por el suministro de cordon extendido. La
trayectoria de flujo de fluido alternativa puede formarse por un hueco entre el eje giratorio para el cuchillo y una
carcasa para el cuchillo. Cuando el cuchillo no divide la trayectoria del flujo de fluido de suministro de corddn
extendido, esta trayectoria de flujo de fluido alternativa es bloqueada por el cuchillo.

Cuando el 6rgano de transferencia comprende mas de un segmento o es un anillo rigido, la abertura del aparato de
corte puede ser menor que el area de la primera superficie de tope de un segmento del érgano de transferencia o un
paso del anillo rigido y la abertura del aparato de corte sigue la linea de movimiento de la abertura del érgano de
transferencia. La longitud de la abertura del aparato de corte debe ser mayor que la longitud del segmento.

Alternativamente, cuando se usa un cuerpo del 6rgano de transferencia que comprende una Unica abertura, la abertura del
aparato de corte puede ser menor que el area de la primera superficie del cuerpo del 6rgano de transferencia. La longitud
de la abertura del aparato de corte debe ser mayor que el ancho del agujero més la distancia entre el agujero y la abertura.

El tubo de transferencia puede comprender una entrada en la proximidad o hacer tope con el sistema de medida del
sistema de entrega de corddn y una salida que esta en contacto directo con la aparato de corte. El tubo de transferencia
puede estar hecho de cualquier material que pueda sostener una forma tubular bajo la cantidad de presién negativa,
presion positiva, 0 combinaciones de las mismas requeridas, tal como, por ejemplo, acero inoxidable y policarbonato.
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El tubo de transferencia puede ser de cualquier diametro adecuado, tal como, por ejemplo, 1 mm a 20 mm, tal como,
por ejemplo, 3 mm, 4 mm, 5 mm, 6 mm, 7 mm, 8 mm, 9 mm, 10 mm, 15 mm. En el tubo de transferencia deberia
tener el menor numero de curvas posibles para reducir la pérdida de la velocidad del aire en el tubo de transferencia.

El suministro de cordon medido comprende un sistema de medicion y un suministro de cordén. El sistema de
medicion puede comprender cualquier mecanismo de alimentacién adecuado, tal como, por ejemplo, unos rodillos
en omega, unos rodillos de placas, o una tangente entre dos rodillos. El sistema de medicién controla el ritmo con
el que se extiende el suministro de corddn en la trayectoria de suministro. En una configuracion de ejemplo, el
sistema de medicion comprende unos rodillos de placas y una rueda de accionamiento.

El suministro de cordon puede comprender cualquier material adecuado, incluyendo por ejemplo, algoddn,
celulosa, rayon, poliolefinas tal como, por ejemplo, polietileno o polipropileno, nailon, seda, politetrafluoroetileno,
cera, teflon, o cualesquiera otros materiales adecuados.

El suministro de cordén puede ser no absorbente a lo largo de al menos la localizacién de fijacion al apdsito. Tal como se
usa en la presente memoria, el término “no absorbente” se refiere a una estructura que no retiene una parte significativa
del fluido depositado en su estructura. Si se desea, todo el cordén puede hacerse no absorbente. Los materiales que
comprenden el cordén pueden ser inherentemente no humedecibles o hidrofébicos, o pueden tratarse para
proporcionarles dichas propiedades. Por ejemplo, puede aplicarse un recubrimiento de cera al cordén para disminuir o
eliminar su absorbancia. El cordén no precisa ser necesariamente no capilar, incluso si se desea un cordén no absorbente.

El suministro de cordén puede formarse mediante cualquier método de formacién adecuado y en cualquier
configuracion adecuada, tal como, por ejemplo, uno o mas cordones, cadenetas, cubrededos, cintas, una
extensién de un material del dispositivo, 0 combinaciones de los mismos.

El suministro de corddn puede alternar entre una caracteristica distintiva y una longitud de cordén liso. Un corddn
de retirada puede componerse de una caracteristica distintiva y una o mas longitudes de cordén liso. La
caracteristica distintiva puede ser un bulto. El bulto puede fijarse sobre el apoésito. La longitud de cordén liso
puede extenderse mas alla del aposito. La longitud del bulto y la longitud del cordén liso estan predeterminadas
en el suministro de corddn. El suministro de corddn puede comprender un corddn continuo que alterne entre
partes de bultos y partes sin bulto o longitudes de cordén liso.

El corddn de retirada puede tener cualquier longitud adecuada, tal como, por ejemplo, 200 mm o menos, 150 mm o
menos, 100 mm o menos, tal como, por ejemplo, 90 mm, 80 mm, 70 mm, 60 mm, 50 mm, 40 mm, 30 mm, 20 mm,
10 mm, 9 mm, 8 mm, 7 mm, 6 mm, 5mm, 4 mm, 3mm, 2mm o 1 mm. El bulto puede ser de cualquier longitud
adecuada, tal como, por ejemplo, 100 mm o menos, tal como, por ejemplo, 50 mm, 45 mm, 40 mm, 35 mm, 30 mm,
25 mm, 20 mm, 15 mm, 10 mm, 5 mm, 4 mm, 3 mm, 2 mm o 1 mm. El bulto puede ser un porcentaje de la longitud
total del cordon de retirada, tal como, por ejemplo, 50%, 45%, 40%, 35%, 30%, 25%, 20%, 15%, 10% 0 5%.

El suministro de corddn puede devanarse alrededor de cualquier forma volumétrica en la que el cordén forme la
superficie exterior de la forma, tal como, por ejemplo, un cono, un carrete, un cilindro, o una bobina. El suministro
de corddn puede devanarse alrededor de dos extremos fijos de una forma tangible. Alternativamente, el
suministro de cordon puede disponerse en capas de modo que repose sobre si mismo.

En una configuracion no limitativa, el suministro de cordén extendido es forzado a contactar con el érgano de transferencia
mediante una o mas restricciones fisicas, una o0 mas restricciones intangibles, o combinaciones de las mismas. Sin quedar
ligado a teoria alguna, se cree que forzar el contacto del suministro de corddn extendido con el 6rgano de transferencia
permite un mejor control del corddn de retirada. Forzar el contacto del corddn de retirada con el 6rgano de transferencia le
permite al érgano de transferencia transferir el corddn de retirada fuera del flujo de fluido al sistema de fijacion. El tipo de
restriccion fisica o intangible puede determinar la distancia que puede cubrirse por el 6rgano de transferencia.

En una configuracién no limitativa, puede usarse una restriccion intangible que comprende una o mas fuentes de presion
adicionales para forzar al suministro de cordén extendido a contactar con el 6rgano de transferencia, creando friccién entre
el suministro de cordén extendido o el cordén de retirada y el érgano de transferencia. En una configuracion de ejemplo, la
restriccion intangible puede comprender una fuente de vacio dentro del 6rgano de transferencia habilitada para crear un
vacio contra la primera superficie, segunda superficie, o dentro del orificio del 6rgano de transferencia.

En una configuracién no limitativa, el 6rgano de transferencia puede comprender una pinza activa configurada
para agarrar el suministro de cordén extendido o corddn de retirada dentro del orificio del 6rgano de transferencia.
La pinza activa puede estar cargada por resorte. La pinza activa puede forzar a una parte del cordén de retirada a
contactar con una superficie interior del orificio. La pinza activa puede retraerse para liberar el cordén de retirada
tras alcanzar al sistema de fijacion.

El aparato puede comprender una camara de recepcién. La camara de recepcion puede comprender cualquier espacio
volumétrico adecuado que comprende al menos dos aberturas al espacio volumétrico. En una configuracién no limitativa,
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la cdmara de recepcion tiene una abertura que comprende una primera pared de extremo, una segunda pared de extremo,
una pared inferior que conecta la primera pared de extremo y la segunda pared de extremo, y una pared superior que
conecta la primera pared de extremo y la segunda pared de extremo. La camara de recepcion puede ser conica.

Cuando se extiende por vacio, la camara de recepcién comprende una pared posterior que encierra la camara de
recepcion y una abertura a la fuente de vacio. La abertura a la fuente de vacio puede localizarse en cualquier
lugar en la camara de recepcion. La abertura de la camara de recepcion se forma mediante una primera pared de
extremo, una segunda pared de extremo, la pared inferior y la pared superior. La abertura de la camara de
recepcion deberia ser un area que permita un flujo de fluido continuo a través del érgano de transferencia. Si la
abertura no permite un flujo de fluido continuo, el flujo de fluido puede ir a impulsos.

Alternativamente, cuando se extiende por vacio, la camara de recepcion puede ser cualquier geometria
volumétrica siempre que la abertura a la camara de recepcion comprenda una abertura con una ranura con forma
de arco, comprendiendo una primera pared de extremo y una segunda pared de extremo, cuyo radio sea
concéntrico e igual al radio que pasa a través de los centros de las aberturas sobre la llanta del 6rgano de
transferencia con forma de anillo. La ranura con forma de arco puede tener una longitud igual al paso de las
aberturas sobre el érgano de transferencia mas o menos el ancho de una abertura.

La segunda pared de extremo puede comprender una salida que hace toge con el érgano de transferencia. La
salida puede tener un area de seccion transversal entre 0,5 mm® a 30 mm®. La salida puede presionar el cordon
de retirada cuando sale de la camara de recepcion forzandolo a ponerse en contacto con la llanta de la segunda
superficie del 6rgano de transferencia.

Puede unirse un tunel a la camara de recepcién en la salida. Alternativamente, un tinel puede ser integral con la
camara de recepcion en la salida. El tunel integral puede ser una pieza separada que se conecte a la abertura de la
camara de recepcion y haga contacto con el érgano de transferencia que actia como la abertura a la cdmara de
recepcion con un tunel en la segunda salida de la pared del extremo. El tinel puede ser de cualquier longitud
adecuada tal como, por ejemplo, 1 mm a 40 mm.

La camara de recepcion puede tener una fuente de vacio. La fuente de vacio puede extraer entre
aproximadamente 2,49 kPa y 19,91 kPa, tal como, por ejemplo 7,47 kPa, 8,71 kPa, 9,95 kPa, 11,20 kPa,
12,44 kPa, 13,69 kPa, 14,93 kPa, 16,17 kPa, 17,42 kPa o 18,66 kPa.

El sistema de fijacion puede ser cualquier sistema capaz de unir el suministro de cordén extendido a un sustrato.
El sistema de fijacion esta aguas abajo de la trayectoria de suministro. Sin embargo, la distancia entre el sistema
de fijacién y el aparato de corte es menor que o igual a la longitud deseada de un cordon de retirada. El sistema
de fijacién puede hacer tope con la primera superficie o la segunda superficie del érgano de transferencia. El
sistema de fijacion puede hacer tope con la trayectoria de suministro. El sistema de fijacion puede comprender
cualquier medio conocido de fijacién, tal como, por ejemplo, un aparato de costura, un adhesivo, ultrasonidos,
calor, un dispositivo de grapado, o combinaciones de los mismos.

El sistema de fijacién puede ser un aparato de costura. El sustrato puede moverse a lo largo de la placa de agujas
mediante una rueda en estrella, mediante un conjunto de protuberancias sobre la llanta del 6rgano de transferencia, el
aparato de costura, y combinaciones de los mismos. El aparato de costura puede configurarse para coser el cordén de
retirada a un sustrato mediante un nimero de puntadas deseadas para una longitud de cord6n de retirada.

El sustrato puede ser un apésito. El aposito puede comprender rayén, algodén, o combinaciones de ambos materiales.
Estos materiales presentan una idoneidad acreditada para su uso en el cuerpo humano. El ray6n utilizado en el material
absorbente puede ser de cualquier tipo adecuado utilizado de forma tipica en articulos absorbentes desechables
previstos para uso in vivo. Estos tipos de rayén aceptables incluyen GALAXY Rayon (una estructura de rayén
trilobulado) comercializada como 6140 Rayon por Acordis Fibers Ltd., de Hollywall, Inglaterra. El rayon SARILLE L (un
rayén de fibra redonda), también disponible en Acordis Fibers Ltd. es también adecuado. Puede usarse en el material
absorbente cualquier material de algodén adecuado. Los materiales algodén adecuados incluyen, algodén de fibra
larga, algododn de fibra corta, linterna de algodon, algodén de fibra en T, tiras cardadas, y algodén peinado. El algodén
puede ser algoddn absorbente lavado a fondo y blanqueado con un acabado de glicerina u otro acabado adecuado.

El apésito puede comprender un primer extremo, seccién media, y un segundo extremo a lo largo de un eje
longitudinal. El primer extremo puede corresponder también con el extremo de retirada al que se puede fijar el
corddn de retirada. El segundo extremo puede corresponder también al extremo de insercién. El apésito puede
comprender capas absorbentes que comprenden materiales de fibra absorbentes.

El apésito puede tener cualquier forma, tamafo, material o construccion adecuados por compresién o formacion
en un tampén que tenga una forma vaginalmente insertable. El apédsito puede ser en general cuadrado o
rectangular o tomar otras formas tales como forma trapezoidal, triangular, semiesférica, galén o de reloj de arena.
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El ap6sito puede ser una estructura laminar compuesta de capas integrales o discretas. El material absorbente puede
comprender 100% de fibras de rayon o 100% de fibras de algod6n. El material absorbente puede comprender una
combinacién de fibras de rayén y algoddén en cualquier combinacion adecuada. El material absorbente puede
comprender mas de aproximadamente 25%, 30% o 40% de fibras de rayén, siendo el resto del material absorbente
fioras de algodon. El material absorbente puede comprender méas de aproximadamente el 50% de fibras de rayén con
fibras algodon que comprenden el resto del material absorbente. El material absorbente puede comprender mas de
aproximadamente 60, 70, 75, 80 o 90% de fibras de rayén y el resto de material absorbente comprender fibras de
algodén. En una configuracién en capas, cada una de las capas puede comprender esencialmente el 100% del mismo
material, tal como capas exteriores de 100% de rayén y una capa intermedia de 100% de algodén. Un tampon de
absorbencia Super Plus puede estar hecho de un apésito que comprende aproximadamente 100% de fibras de rayén.
Un tampon de absorbencia Super o Regular puede estar hecho de un apdésito que comprende aproximadamente 25%
de fibras de algoddn y aproximadamente 75% de rayén. Un tampdn de absorbencia Junior puede ser realizado a partir
de un apdsito que comprende aproximadamente 50% de algodén y aproximadamente 50% de fibras de rayén.

El apésito puede construirse a partir de una amplia variedad de materiales absorbentes de liquido usados
comunmente en articulos absorbentes tales como rayon (incluyendo fibras trilobuladas y convencionales de rayén),
algodoén, o pulpa de madera pulverizada a la que se hace referencia general como fieltro. Ejemplos de otros
materiales absorbentes adecuados incluyen, aunque no de forma limitativa, guata de celulosa rizada; polimeros de
soplado fundido incluyendo coforma; fibras celulésicas quimicamente rigidizadas, modificadas o reticuladas; fibras
sintéticas tales como fibras de poliéster rizadas; turba; espuma; tejidos incluyendo pafios de tejido y laminados de
tejido; o cualquier material equivalente o combinaciones de materiales, 0 mezclas de los mismos.

Materiales absorbentes tipicos pueden comprender algodoén, tejidos plegados de rayon, materiales tejidos, mallas no
tejidas, fibras sintéticas y naturales, o tejidos en capas. El apésito y cualquier componente del mismo, puede comprender
un Unico material o una combinacién de materiales. Adicionalmente, pueden incorporarse dentro del tampon materiales
superabsorbentes, tales como polimeros superabsorbentes o geles absorbentes y materiales de espuma de celda abierta.

Ejemplos de materiales de fibra absorbente usados para la capa absorbente incluyen fibras hidrofilicas tales como
algodon, rayén y fibras sintéticas. Se usan como la capa absorbente y se envuelven mallas de fibra simple o
multiple, tejidos no tejidos o tejidos, que tienen preferiblemente un peso de 150 g/m a 1500 g/m y un grosor de
sustancialmente 0,1 mm a 0,9 mm sobre otro material de fibra absorbente para formar una capa absorbente que
tenga un grosor de 1,0 mm a 15 mm y que tenga preferiblemente grosores de 2,0 mm a 10 mm.

Las mallas de fibras y telas no tejidas pueden conformarse mediante mallado por cardado, métodos de deposicion
por aire, método de deposicion humeda y similares, sobre una base tal como una lamina de fibra sintética. Fibras
hidrofébicas o fibras hidrofébicas que comprenden una propiedad hidrofilica pueden estar también comprendidas en
la capa absorbente con las fibras hidrofilicas. Ademas, pueden estar comprendidos en la capa absorbente
compuestos que tengan una propiedad de absorcidon del agua, tales como polimeros con una elevada propiedad de
absorcion del agua. El material superficial con permeabilidad al liquido se realiza de telas no tejidas formadas
mediante fibras hidrofobicas o peliculas de mallas, a los que se ha realizado un tratamiento de mallado. El tipo de
telas no tejidas usadas para material superficial no esta particularmente limitado y los ejemplos incluyen telas no
tejidas por pinchado, te las no tejidas por enlazado, y telas no tejidas por union térmica.

La fibra hidrofébica que compone las telas no tejidas no esta particularmente Ilmltada y ejemplos incluyen fibras
de poliéster, polipropileno y polietileno. El peso de las telas no tejidas esta entre 8 g/m® a 40 g/m”®.

Un tamanio tipico para el aposito previamente a la compresion puede ser desde aproximadamente 30 o 40 mm a
aproximadamente 60, 70, 80, 90 o 100 mm de longitud y desde aproximadamente 40 o 50 mm a

aproximadamente 70, 75, 80, 85 0 90 mm de ancho El intervalo tipico del peso por unidad de superfncne total
puede ser de aproximadamente 150, 200 0 250 g/m® a aproximadamente 600, 800, 1000 o 1100 g/m°.

En una configuracion no limitativa, un apdsito puede avanzar en una direcciéon de maquina a lo largo de una pista de
transportador al aparato de costura que engancha el cordon de retirada. El apésito puede orientarse de modo que el
primer extremo sea perpendicular a la direccion de la maquina. En dicha configuracion no limitativa, el aparato de cosido
del corddn de retirada puede configurarse para coser una parte de un Unico cordon de retirada al aposito. La parte cosida
del Unico cordén de retirada puede coserse a lo largo del eje longitudinal del apdsito en el primer extremo del apodsito.
Alternativamente, la parte cosida del Unico cordén de retirada puede coserse a lo largo del eje longitudinal del apésito en la
seccion media. El Unico cordédn de retirada se extiende mas alla del aposito. El corddn de retirada puede coserse sobre el
aposito mediante una 0 mas puntadas, tal como, por ejemplo, entre 1 y 20 puntadas, tal como, por ejemplo, 2 puntadas, 3
puntadas, 4 puntadas, 5 puntadas, 6 puntadas, 7 puntadas, 8 puntadas, 9 puntadas o 10 puntadas. En una configuracién
no limitativa el sistema de fijacion fija el suministro de corddn extendido al sustrato usando entre 1 y 4 puntadas antes de
que el suministro de corddn extendido se corte para formar un cordon de retirada.

El transportador puede comprender una alimentacién de entrada que coloca los sustratos, tales como apositos,

sobre el transportador. El transportador y la alimentacién de entrada pueden ajustarse para separar los apésitos
basandose en el ajuste del cordén de retirada. El transportador puede suministrar el apésito a un aparato de
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cosido. El transportador puede temporizarse de modo que el nUmero de apdésitos se ajusta en el tiempo con el
nuamero de cordones de retirada para tener un apésito para cada uno de los cordones de retirada.

El sistema de medicion, érgano de transferencia, aparato de corte y transportador pueden trabajar en coordinacion
para entregar un corddn de retirada a un sustrato. El sistema de medicién, 6rgano de transferencia, aparato de corte,
y transportador pueden trabajar en coordinacion para entregar multiples cordones de retirada a un sustrato. En una
configuracién no limitativa, el sistema de medicién, érgano de transferencia, aparato de corte y transportador pueden
sincronizarse para controlar la localizacién del corddn de retirada sobre el sustrato. La sincronizacién del sistema de
medicion, aparato de corte, 6rgano de transferencia y transportador permite que el cordén de retirada se fije a un
sustrato dentro de un error de localizacion predeterminado aceptable sobre el sustrato.

Aunque la presente divulgacion explique un aparato para la entrega de un cordén de retirada a un sustrato, se
apreciara que los métodos y aparatos divulgados en la presente memoria pueden usarse para entregar un cordon
a cualquier forma de sustrato que tenga un cordén de retirada fijado sobre el sustrato.

La Fig. 1 muestra un diagrama de flujo simplificado del aparato 100. El aparato 100 comprende un suministro 200 de
corddn medido y una trayectoria 300 de suministro. El suministro 200 de cordén medido comprende un suministro
210 de corddn y un sistema 220 de medicion. La trayectoria 300 de suministro comprende un aparato 500 de corte y
un érgano 400 de transferencia. El aparato 100 puede comprender ademdas una camara 700 de recepcion. Tal como
se muestra en la Fig. 1, puede colocarse una fuente 205 de presion entre el suministro 200 de cordon medido y la
trayectoria 300 de suministro, después de la camara 700 de recepcion, o en ambas localizaciones. El érgano 400 de
transferencia se mueve fuera de la trayectoria 300 de suministro hacia un sistema 800 de fijacién.

Las Figs. 2A-B muestran una configuracién de ejemplo del aparato 100. El aparato 100 comprende un 6rgano 400
de transferencia conectado a un aparato 500 de corte. El aparato 500 de corte se conecta a un tubo 600 de
transferencia. El tubo 600 de transferencia se conecta a un sistema 220 de medida. El érgano 400 de transferencia
gira alrededor de un eje central 450. Una camara 700 de recepcion hace tope con el 6rgano 400 de transferencia.

El 6rgano 400 de transferencia comprende una pluralidad de orificios 412 en forma de aberturas 410 que
conectan una primera superficie del 6rgano 420 de transferencia a una segunda superficie del érgano 430 de
transferencia. La distancia entre la primera superficie 420 y la segunda superficie 430 puede ser igual al ancho
425 del 6rgano 400 de transferencia. Las aberturas 410 se localizan dentro una llanta 440 del 6rgano 400 de
transferencia. Las aberturas 410 del 6rgano de transferencia son equidistantes. El érgano 400 de transferencia
puede comprender una o mas protuberancias 490 que se extienden mas alla de la circunferencia de la llanta 440.
Las protuberancias 490 pueden acoplarse con el sustrato para ayudar a mover el sustrato.

El 6rgano 400 de transferencia puede comprender uno o mas radios 470 que conectan la llanta 440 del 6rgano de
transferencia a un eje central 450. El 6rgano 400 de transferencia puede girar tanto en la direccién de las agujas
del reloj como en la contraria.

El tubo 600 de transferencia comprende una entrada 610 conectada al sistema 220 de medida y una salida 620
(no mostrada en la Fig. 2A) que esta en contacto directo con una entrada 575 del aparato 500 de corte. La
entrada 610 del tubo 600 de transferencia puede estar parcialmente abierta a la atmésfera. El suministro 230 de
cordon extendido entra en el tubo 600 de transferencia en la entrada 610.

Las Figs. 3A-D muestran un desarrollo de la vista en seccion transversal escalonada resultante de la linea de seccion 3-
3 de la Fig. 2A. Las Figs. 3A-D muestran el aparato 500 de corte, el 6rgano 400 de transferencia y la camara 700 de
recepcion. El 6rgano 400 de transferencia comprende una primera superficie 420, una segunda superficie 430 y orificios
412 en forma de aberturas 410 que estan equidistantes dentro de la llanta 440. El aparato 500 de corte comprende una
abertura 540 compuesta de un primer borde 520, un segundo borde 530, una pared inferior 525 que conecta al primer
borde 520 y al segundo borde 530, y una pared superior (no mostrada) que conecta al primer borde 520 y el segundo
borde 530. El aparato 500 de corte comprende un cuchillo 510 configurado para cortar una parte del suministro 230 de
cordén extendido en un corddn 900 de retirada. El cuchillo 510 gira dentro de una trayectoria del flujo 555 de fluido
alternativa formada por un espacio entre el eje 550 de rotacién del cuchillo 510 y la carcasa 560 del cuchillo 510. El
cuchillo 510 gira alrededor de un eje 550 de giro y divide en dos el flujo 310 de fluido del suministro 230 de cordén
extendido mientras hace contacto con una superficie 515 de presion. La trayectoria 555 de flujo de fluido alternativa
mantiene un flujo 310 de fluido cuando el cuchillo 510 divide en dos el suministro 230 de cordén extendido. La abertura
540 del aparato 500 de corte esta en contacto directo con la primera superficie 420 del 6rgano 400 de transferencia.

La camara 700 de recepcién comprende una primera pared 720 del extremo, una segunda pared 730 del extremo, una
pared inferior 725 que conecta la primera pared 720 del extremo y la segunda pared 730 del extremo, y una pared
superior (no mostrada) que conecta la primera pared 720 del extremo y la segunda pared 730 del extremo. Una camara
de recepcion comprende una abertura 740 que esta en contacto directo con la segunda superficie 430 del 6rgano 400
de transferencia. La segunda pared 730 del extremo de la camara 700 de recepcién comprende una salida 750 que
hace tope con el 6rgano 400 de transferencia. La camara 700 de recepcion puede comprender una salida 750.
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Las Figs. 3A-C ilustran tres instantaneas de cémo el aparato crea y entrega un cordén 900 de retirada. Como se
muestra en las Figs. 3A-C, una abertura 410 del 6rgano 400 de transferencia recibe un cordén 900 de retirada
cuando se mueve a través del flujo 310 de fluido en una direccién de maquina.

El cordon 900 de retirada tiene una longitud predeterminada. El cordén 900 de retirada tiene un primer extremo 910
y un segundo extremo 920. La longitud predeterminada puede incluir un bulto 930 y una parte 940 no de bulto.
Alternativamente, el suministro de cordon puede comprender un cordén continuo que consiste solo en una parte 940
no de bulto. El bulto 930 puede estar fabricado del mismo material que el resto del cordén o de un material diferente.

Como se muestra en la Fig. 3A, una abertura 410 del érgano de transferencia introduce el flujo 310 de fluido
mientras otra abertura 410 del 6rgano de transferencia extrae el flujo 310 de fluido con un cord6n 900 de retirada.
La abertura 410 del 6rgano de transferencia mantiene el flujo 310 de fluido creando una trayectoria para el
suministro 230 de corddn extendido. El sistema de fijacién representado en este caso por un punto de mira que
simboliza una aguja 820 se localiza en la proximidad inmediata de la salida 750 de la camara de recepcién.

Como se muestra en la Fig. 3B, el primer extremo 910 del cordén 900 de retirada cruza a través de la abertura
410 del 6rgano de transferencia y entra en la camara 700 de recepcion. El primer extremo 910 del cordon 900 de
retirada es desviado hacia la segunda superficie 430 del érgano 400 de transferencia por la salida 750 en la
camara 700 de recepcién. El primer extremo 910 del corddn 900 de retirada se fija a un sustrato (no mostrado)
mediante la aguja 820 localizada inmediatamente adyacente a la salida 750 de la camara de recepcion. La
abertura 410 del 6rgano de transferencia se mueve entre el aparato 500 de corte y la camara 700 de recepcion a
través del flujo 310 de fluido. El cuchillo 510 divide en dos el flujo 310 de fluido y el suministro 230 de corddn
extendido puede seguir la trayectoria 555 del flujo de fluido alternativa del aparato 500 de corte.

Como se muestra en la Fig. 3C, el cordon 900 de retirada tiene un primer extremo 910 y un segundo extremo 920.
La abertura del érgano 410 de transferencia ha iniciado la salida del flujo 310 de fluido con un corddn 900 de retirada
que se ha fijado al sustrato (no mostrado). Una abertura 410 ha introducido el flujo 310 de fluido. El cuchillo 510 gira
a lo largo de la trayectoria del flujo 555 de fluido alternativa formada por un hueco entre el eje 550 de rotacion del
cuchillo 510 y la carcasa 560 del cuchillo 510. Un experto en la materia entendera que las Figs. 3A-C representan
una parte de un 6rgano de transferencia que puede comprender una pluralidad de aberturas equidistantes o,
alternativamente, segmentos que comprenden aberturas que se conectan en una cadena cerrada de modo que un
primer segmento sera reintroducido dentro del sistema tras el Ultimo segmento del 6rgano de transferencia.

Las Figs. 4A-E muestran representaciones de ejemplo de los 6rganos 400 de transferencia. Como se muestra en las Figs.
4A-C, el 6rgano 400 de transferencia comprende una pluralidad de orificios 412 en forma de aberturas 410 que cruzan a
través de la primera superficie 420 de la llanta 440 del érgano de transferencia a la segunda superficie 430 de la llanta 440
del 6rgano de transferencia. La distancia entre la primera superficie 420 y la segunda superficie 430 puede ser igual al
ancho 425 del 6rgano 400 de transferencia. Las protuberancias 490 pueden extenderse mas alla de la circunferencia de la
llanta 440 del 6rgano de transferencia. El 6rgano 400 de transferencia gira alrededor de un eje central 450.

Como se muestra en la Fig. 4A, el érgano 400 de transferencia puede comprender uno o mas radios 470 que conectan la
llanta 440 del érgano de transferencia a un eje central 450. Como se muestra en la Fig. 4B, el 6rgano 400 de transferencia
puede comprender una llanta 440 con un eje central 450 sujeto mediante tres 0 méas ruedas 480 de soporte. Cuatro ruedas
480 de soporte pueden sujetar el 6rgano de transferencia en su sitio en una configuracién de cuadrado. Tres ruedas 480
de soporte pueden sujetar el 6rgano 400 de transferencia en su sitio en una configuracion triangular (no mostrada).

La Fig. 4C muestra un érgano 400 de transferencia que comprende una pluralidad de segmentos 405, en el que
cada uno de los segmentos 405 comprende un orificio 412 en forma de una abertura 410. El 6rgano 400 de
transferencia comprende uno o mas radios 470 que conectan la llanta 440 del 6rgano de transferencia a un eje
central 450. La cadena cerrada 415 puede estar en forma de un anillo. Alternativamente, se debera entender que
la cadena cerrada 415 puede estar en serpentina (no mostrada).

La Fig. 4D muestra una vista en perspectiva ampliada de un segmento 405 del 6rgano de transferencia de la Fig.
4C. El segmento 405 comprende una primera superficie 420, una segunda superficie 430, un extremo frontal 422,
un extremo posterior 424, un ancho 425 definido por la distancia entre la primera superficie 420 y la segunda
superficie 430, una altura 426 y una longitud 428. El segmento 405 comprende un orificio 412 en forma de una
abertura 410 que conecta la primera superficie 420 con la segunda superficie 430. El segmento 405 puede
comprender protuberancias 490 que se extienden radialmente hacia el exterior desde el segmento 405.

La Fig. 4E muestra un érgano 400 de transferencia que comprende un cuerpo 402 con una abertura 410. El
cuerpo 402 comprende una primera superficie 420, una segunda superficie 430, un extremo frontal 442, un
extremo posterior 444, un ancho 425 definido por la distancia entre la primera superficie 420 y la segunda
superficie 430, una altura 446 y una longitud 448. El cuerpo 402 comprende un orificio 412 en forma de una
abertura 410 que conecta la primera superficie 420 con la segunda superficie 430. El cuerpo 402 puede
comprender un agujero 436 que conecta la primera superficie 420 con la segunda superficie 430. El cuerpo 402
puede comprender protuberancias 490 que se extienden radialmente hacia el exterior desde el cuerpo 402.
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Las Figs. 5A y 5B muestran una configuracion de ejemplo para el aparato 500 de corte. La Fig. 5A es una vista en
perspectiva del aparato 500 de corte. La Fig. 5B es una vista en seccién del aparato 500 de corte a lo largo de 5-5
de la Fig. 5A. El aparato 500 de corte de las Figs. 5A y 5B comprende un eje 550 de rotacién que tiene una
carcasa 505. La carcasa 505 comprende una entrada 575 y una abertura 540 del aparato 500 de corte. La
abertura 540 del aparato 500 de corte comprende un primer borde 520 (no mostrado en la Fig. 5B) y un segundo
borde 530 que estan conectados mediante una pared inferior 525 y una pared superior 535.

La Fig. 5B es una vista en seccion del aparato 500 de corte a lo largo de 5-5 de la Fig. 5A. El aparato 500 de
corte comprende un eje 550 de giro alrededor del que gira un cuchillo 510. El aparato 500 de corte comprende
ademas una superficie 515 de presion. La abertura 540 del aparato 500 de corte puede coincidir con la abertura
de la camara de recepcion en términos de area superficial total.

La Fig. 6 muestra una seccion transversal de una camara 700 de recepcion de ejemplo a lo largo de la linea 6-6
de la Fig. 2A. La camara 700 de recepcion tiene una abertura 740 y una fuente de vacio que crea el flujo 310 de
fluido. La abertura comprende una segunda pared 730 del extremo, una pared superior 735 que conecta una
primera pared del extremo (no mostrada) a la segunda pared 730 del extremo, y una pared inferior 725 que
conecta la primera pared del extremo (no mostrada) en la figura a la segunda pared 730 del extremo. La segunda
pared 730 del extremo de la camara 700 de recepcién comprende una salida 750. Un tunel 760, integral a la
camara 700 de recepcion, se extiende mas alla de la segunda pared 730 del extremo.

La Fig. 7 muestra una vista en alzado lateral del sistema 220 de medicién. El sistema 220 de medicion puede ser
unos rodillos de placas. Los rodillos de placas pueden comprender una rueda 222 de accionamiento, una cinta
224, una rueda 226 de envoltura, y una rueda loca 228.

La Fig. 8 muestra un sistema 800 de fijacién en forma de un aparato 810 de coser. El aparato 810 de coser
comprende una aguja 820 de coser y una placa 840 de agujas que transcurre a lo largo de una direccion de
maquina. Se localiza una rueda 830 de alimentacion por encima de la placa 840 de agujas configurada para
acoplarse con el sustrato. La rueda 830 de alimentacion puede estar en forma de una rueda de estrella. La placa
840 de agujas esta directamente bajo la aguja 820 de coser.

La Fig. 9 ejemplifica un apésito 1000 de tampdn en un estado plano, sin comprimir. El material absorbente 1010
puede formar un apésito 1000 de tampon. El apésito 1000 de tampdn comprende un extremo 1020 de insercion,
un extremo 1030 de retirada, un primer borde 1040 longitudinal y un segundo borde 1050 longitudinal. La
compresion del apésito 1000 de tampoén puede formar un elemento absorbente sin comprimir. El apdsito 1000
puede tener un doblez 1060 de envoltura y un segundo doblez 1070 de envoltura opcional.

La Fig. 10 muestra una representacién esquematica de un proceso potencial 1100. La representacién esquematica
muestra un transportador 1110, una alimentaciéon 1120 del transportador capaz de colocar apésitos 1000 sobre el
transportador 1110, un suministro 200 de cordén medido que incluye un suministro 210 de corddn y un sistema 220
de medicion, un aparato 500 de corte, un 6rgano 400 de transferencia, una camara 700 de recepcién y un sistema
800 de fijacién. Como se muestra en la Fig. 10, una alimentacién 1120 del transportador coloca apésitos 1000 con
forma de galén sobre el transportador 1110. Los apositos 1000 se mueven en la direccién de maquina (DM) sobre el
transportador 1110 hasta el 6rgano 400 de transferencia. El 6rgano 400 de transferencia recibe el suministro 230 de
corddn extendido y se mueve hacia el sistema 800 de fijacion o aparato 810 de costura. El primer extremo del
suministro 230 de corddén extendido se fija a un sustrato 1000. El suministro 230 de cordén extendido se corta
entonces creando un corddn 900 de retirada. Cada aposito 1000 recibe un cordén 900 de retirada.

Las magnitudes y valores descritos en la presente memoria no deben entenderse como estrictamente limitados a
los valores numéricos exactos indicados. En su lugar, salvo que se indique lo contrario, debe considerarse que
cada magnitud significa tanto el valor indicado como un intervalo funcionalmente equivalente en torno a ese valor.
Por ejemplo, una magnitud descrita como “40 mm” significa “aproximadamente 40 mm”.
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REIVINDICACIONES

Un método de entrega de un corddn de retirada a un 6rgano de transferencia durante la fabricacion de
tampones, comprendiendo el método:

a. proporcionar una trayectoria de suministro conectada para fluidos a un suministro de cordén medido, en
el que la trayectoria de suministro comprende una fuente de presion, un érgano de transferencia y un
aparato de corte;

en el que el érgano de transferencia comprende una primera superficie, una segunda superficie y
uno o mas orificios sobre la primera superficie;

mover un suministro de cordon extendido hacia el 6rgano de transferencia través de la
trayectoria de suministro mediante un flujo de fluido generado por la fuente de presion;

mover el suministro de corddn extendido al interior de un orificio del 6rgano de transferencia;
mover el orificio del 6rgano de transferencia fuera del flujo de fluido a un sistema de fijacion;
conectar el suministro de cordén extendido a un sustrato usando un sistema de fijacion; y

cortar el suministro de cordén extendido para crear un corddn de retirada que comprende un primer
extremo y un segundo extremo; en el que una parte del cordén de retirada esta en el orificio del
6rgano de transferencia.

o

~o o0

El método de la reivindicacién 1, en el que el aparato de corte comprende un instrumento de corte
seleccionado del grupo que consiste en un cuchillo rigido, un laser, un cuchillo giratorio, un cuchillo
flexible, una guillotina 0 una cuchilla.

El método de cualquier reivindicacién anterior, en el que el corte del suministro de cordén extendido para
crear un corddén de retirada comprende ademas la divisién en dos del flujo de fluido con un cuchillo
conectado a un eje giratorio.

El método de cualquier reivindicacion anterior, en el que el método comprende ademas la introduccion
del suministro de cord6n extendido en una camara de recepcion.

El método de cualquier reivindicacién anterior, en el que el movimiento del orificio fuera del flujo de fluido
comprende ademas la desviacién del suministro de cordén extendido por una salida en la camara de recepcion.

El método de cualquier reivindicacion anterior, en el que el suministro de cordén medido, el aparato de corte y
el érgano de transferencia trabajan en coordinacion para proporcionar un cordon de retirada a cada sustrato.

El método de cualquier reivindicacién anterior, en el que el movimiento del orificio fuera del flujo de fluido
comprende ademas el giro del 6rgano de transferencia alrededor de un eje central.

El método de cualquier reivindicacién anterior, en el que el cordén de retirada tiene entre 10 mm y
2000 mm de longitud.

El método de cualquier reivindicacion anterior, en el que el sistema de fijacion fija el suministro de corddn
extendido al sustrato usando entre 1 y 4 puntadas antes de que el suministro de cordon extendido se
corte para crear el corddn de retirada.

El método de cualquier reivindicacién anterior, en el que el método comprende ademas la repeticién de las
etapas de: mover el suministro de cordédn extendido al interior de un orificio del 6rgano de transferencia;

mover el orificio del 6rgano de transferencia fuera del flujo de fluido a un sistema de fijacion;

conectar el suministro de cordén extendido a un sustrato usando un sistema de fijacion; y

cortar el suministro de cordén extendido para crear un cordon de retirada que comprende un primer extremo y
un segundo extremo; en el que una parte del corddn de retirada esta en el orificio del érgano de transferencia.
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