ES 2 597 730 A2

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

@Namero de publicacion: 2 597 730

@Namero de solicitud: 201630982

Gint. cl.;

B65G 27/04
B65G 27/08

(2006.01)

(2006.01)

@ SOLICITUD DE PATENTE A2

@ Fecha de presentacion:
19.07.2016

Prioridad:

20.07.2015 AU 2015902859

Fecha de publicacion de la solicitud:
20.01.2017

@ Solicitantes:

TNA AUSTRALIA PTY LIMITED (100.0%)
24 CARTER STREET
LIDCOMBE NEW SOUTH WALES 2141 AU

@ Inventor/es:

TAYLOR, Ellis John y
DI PALMA, Luigi

Agente/Representante:
DURAN MOYA, Carlos

(9 Titulo: TRANSPORTADOR DESLIZANTE

@Resumen:

Transportador deslizante (10) que incluye varias
bandejas transportadoras (11) que transportan el
producto (34) en direccion descendente (12). Cada
bandeja (11) tiene una estructura tubular y tiene como
minimo una apertura (20) a través de la que se
entrega el producto gracias al movimiento angular de
la bandeja (11) sobre su eje longitudinal.
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DESCRIPCION

Transportador deslizante

La presente invencion se refiere a transportadores deslizantes, también denominados
transportadores lineales, y mas concretamente pero no exclusivamente a los

transportadores deslizantes utilizados en el envasado de comida.

Los transportadores, incluyendo los transportadores deslizantes, se describen en las
patentes de EE.UU. 6164436, 6955256, 7185754, 8857601, 7228957 y 8727104, asi como
en la solicitud de EE.UU. 13/846848.

Los transportadores deslizantes descritos en los casos de las patentes de EE.UU. listados
mas arriba disponen de varios medios mediante los cuales se entrega el producto desde el
transportador a otros transportadores o a maquinaria ubicada bajo los transportadores. Los
mecanismos son l6gicamente complejos. En consecuencia, presentan las desventajas de

ser caros y de dificil mantenimiento y limpieza.

En las patentes de EE.UU. 6119849, 6378688 y 8561788 se describen transportadores
lineales (deslizantes) en los que las bandejas se desplazan longitudinalmente, y disponen en
su extremo inferior de una puerta que se puede accionar para entregar el producto de la
bandeja. Las bandejas simplemente se desplazan longitudinalmente, con las puertas giradas
entre una posicién de transporte en la que el producto se transporta desde una bandeja
hasta la siguiente bandeja mediante el conjunto de la puerta, y una segunda posicion en la
que se permite que el producto entregado a la puerta caiga a través de la puerta para

entregarse a la maquinaria o a un transportador inferior.
Los transportadores lineales de las tres patentes de EE.UU. anteriores presentan la
desventaja de que son complejos. Esto encarece su fabricacion y dificulta su mantenimiento.

También son dificiles de limpiar.

El objeto de la presente invencion es solucionar o perfeccionar sustancialmente como

minimo una de las desventajas anteriores.

En el presente documento se describe un transportador deslizante que incluye:
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una bandeja transportadora, siendo la bandeja alargada longitudinalmente y teniendo una
parte de recepcién que recibe el producto que se va a transportar longitudinalmente de la
bandeja a una parte de entrega desde la que el producto se entrega desde la bandeja,
teniendo también la bandeja un eje longitudinal sobre el que la bandeja se mueve
angularmente;

un conjunto de accionamiento para conseguir el desplazamiento longitudinal de la bandeja y
hacer que el producto se mueva longitudinalmente en la bandeja desde la parte receptora
aguas abajo hacia la parte de entrega, y para mover la bandeja angularmente sobre el eje
longitudinal; y en el que

la bandeja tiene una base que se prolonga longitudinalmente que se extiende desde la parte
receptora hasta la parte de entrega a lo largo de la cual se mueve el producto cuando la
bandeja estd en la primera posicion angular, y como minimo una pared lateral que se
prolonga longitudinalmente que se extiende desde la parte receptora hasta una segunda
parte de entrega desde la cual al menos una parte del producto se puede entregar desde el
transportador cuando la bandeja estd en la segunda posicion angular separada sobre el
mencionado eje longitudinal de la primera posicién angular, estando la segunda parte de
entrega separada de la parte de recepcién una longitud inferior a la separacion entre la
primera parte de entrega y la parte de recepcion.

Preferiblemente, la mencionada primera parte de entrega es una extremidad final de la
mencionada bandeja.

Preferiblemente, la mencionada parte de recepcion es una extremidad final de la bandeja.

Preferiblemente, la mencionada segunda parte de entrega es una apertura.

Preferiblemente, la mencionada apertura se encuentra al lado pero por encima de la
mencionada primera parte de entrega final.

Preferiblemente, la mencionada apertura es una primera apertura, y la mencionada bandeja
incluye una segunda apertura entre la parte de entrega y la primera parte de recepcién, que
esta separada de la primera apertura hacia la mencionada parte de recepcion.

Preferiblemente, la mencionada pared lateral que se prolonga longitudinalmente es una
primera pared lateral, y la mencionada bandeja incluye una segunda pared lateral que se
prolonga longitudinalmente, con la base ubicada entre las paredes laterales de tal manera
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que las paredes laterales y la base proporcionan una via a lo largo de la que se mueve el
producto.

Preferiblemente, la mencionada bandeja tiene una configuracién tubular.

Preferiblemente, al menos una parte de la mencionada bandeja tiene una seccién

transversal circular.

Preferiblemente, el transportador incluye una base sobre la que se monta la bandeja

mediante el conjunto de accionamiento.

Preferiblemente, el conjunto de accionamiento incluye un primer motor, estando montado el
primer motor en la base, que se conecta a la bandeja para conseguir el desplazamiento
longitudinal de la bandeja para transportar el producto a lo largo de la bandeja.

Preferiblemente, el conjunto de accionamiento incluye un segundo motor, estando montado
el segundo motor en la base, que se asocia operativamente con la bandeja para conseguir

el movimiento angular de la bandeja.

Preferiblemente, el transportador incluye guias montadas en la base a lo largo de las cuales
se mueve la bandeja para conseguir el desplazamiento longitudinal de la bandeja.

Preferiblemente, el transportador incluye como minimo un anillo conectado a la bandeja y a
través del cual pasa la bandeja, incluyendo ademas el transportador un soporte montado de
manera movil en las guias, y acoplado con el anillo para conseguir el movimiento angular de

la bandeja sobre el mencionado eje.

Las realizaciones preferentes de la presente invencion se describiran a continuacion

mediante un ejemplo haciendo referencia a los dibujos anexos, en donde:

La figura 1 es una vista isométrica esquematica de un transportador deslizante;

La figura 2 es una vista isométrica esquematica del transportador de la figura 1 en una

segunda configuracion;
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La figura 3 es una vista isométrica esquematica del transportador de la figura 1 en una

primera configuracion;

La figura 4 es un alzado lateral esquematico del transportador de la figura 1 con un conjunto

de accionamiento; y

La figura 5 es un alzado lateral esquematico del transportador de la figura 1 con un conjunto

de accionamiento modificado.

En las figuras 1 a 3 de los dibujos anexos se describe esquematicamente un transportador
deslizante (lineal) -10-. El transportador -10- incluye varias bandejas transportadoras -11-
que transportan el producto -34- en direccién descendente -12-, desde una parte receptora
-14- en la que el producto se entrega a la bandeja -11-, hasta una parte de entrega -15-
desde la que el producto se entrega a la siguiente bandeja aguas abajo -11-.
Preferiblemente la parte receptora -14- es una extremidad final superior de la bandeja -11-.
Preferiblemente la parte de entrega -15- es una extremidad final inferior de la bandeja -11-.

Cada bandeja -11- incluye una base que se prolonga longitudinalmente -16- a lo largo de la
que se transporta el producto desde la parte -14- para entregarse desde la parte -15-.
Extendiéndose desde la base -16- hay un lado que se extiende longitudinalmente -17-. El
lado -17- tiene una parte de entrega -18- desde el que el producto también puede dejar la
bandeja -11-. El producto se entrega mediante la parte -18- desde la bandeja -11- cuando la
bandeja -11- se mueve angularmente sobre el eje -13- desde la posicion mostrada en la
figura 1, estando la base -16- en la posicion inferior, hasta la posicion mostrada en la figura
2 en la que la pared lateral -17- se ha movido angularmente sobre el eje -13- de modo que
ésta sea la parte inferior. Mas preferiblemente, la pared lateral que se prolonga
longitudinalmente -17- es una primera pared lateral, y la bandeja -11- incluye una segunda
pared lateral -17- que se prolonga longitudinalmente, con la base -16- ubicada entre los
lados -17- para conseguir una via que se prolonga longitudinalmente que consta de la base
-16- y las paredes laterales -17-, a lo largo de la que se mueve el producto.

Cuando la parte -18- se coloca de la manera mostrada en la figura 1, el producto se entrega
desde la bandeja superior -11- hasta la siguiente bandeja aguas abajo -11- ya que las
bandejas -11- se superponen longitudinalmente.
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Preferiblemente, las bandejas adyacentes -11- se superponen gracias a que la bandeja
superior -11- se proyecta internamente en la siguiente bandeja aguas abajo -11- como se
puede ver en las figuras. Es decir, la parte de entrega -15- de la bandeja superior -11-
entrega producto a la parte de recepcion -14- de la siguiente bandeja aguas abajo -11-.

Preferiblemente, cada bandeja -11- tiene una configuracién tubular, y preferiblemente tiene

una seccién transversal que generalmente es circular.

Preferiblemente, la parte de entrega adicional -18- es una apertura -19- que se extiende
longitudinalmente y angularmente sobre el eje -13-. Preferiblemente, la apertura -19- se
encuentra al lado pero por encima de la parte de entrega -15-.

Preferiblemente, cada bandeja -11- incluye una apertura intermedia -20- a través de la cual
el producto se puede entregar a cada bandeja -11-, proporcionando también la apertura -20-
acceso al interior de la bandeja -11- con fines de limpieza e inspeccién. En la segunda
realizacion preferente, cada apertura -20- puede disponer de una tapa (no ilustrada) que se
proporciona para cerrar la apertura -20-.

Preferiblemente, cada parte de recepcién -14- incluye un reborde anular -21- que tiene un
diametro interno superior al diametro de la parte de entrega -15- de la siguiente bandeja
aguas abajo adyacente -11- de tal manera que la parte de entrega -15- puede proyectarse
internamente en la parte de recepcion adyacente -14-.

Con respecto a la realizacién preferente descrita méas arriba, la apertura -19- puede ubicarse
de tal manera que parte del producto se entregue desde la bandeja -11- a través de la
apertura -19-, mientras que el producto también se entrega a la parte de entrega -15-, tal
como se muestra en la figura 3. Las partes relativas entregadas por la apertura -19- y la
parte de entrega -15- pueden ajustarse mediante el movimiento angular de la bandeja -11-
sobre el eje -13-.

En la realizacién de las figuras 1 a 3, cada bandeja -11- del transportador -10- dispone de un
conjunto de accionamiento -21-. El conjunto de accionamiento -21- incluye una base -22-
que podria fijarse de manera estacionaria a una estructura de apoyo. Montados en la base
-22- se encuentran los rieles o guias -23- que se prolongan longitudinalmente en paralelo al
eje -13- y consiguen el desplazamiento longitudinal de cada bandeja -11- en la direccién
-12-, que es una direccidn paralela al eje -13-. La bandeja -11- se apoya en los soportes -26-
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que se acoplan de manera deslizante a los rieles -23- de tal manera que la bandeja -11-
queda sujeta de este modo.

Montado en la base -22- hay un motor -28- que se puede accionar para conseguir el
movimiento lineal de los ejes -29- en la direccidon -12-. Los ejes -29- se fijan a los soportes
-26- para conseguir el movimiento de los mismos a lo largo de las guias -23-.

En la base -22- también se monta otro motor -24-. El motor -24- se puede accionar para
conseguir el movimiento angular de los ejes -25-. Los ejes -25- se acoplan a los engranajes
de pifdén en al menos uno de los soportes -26-.

Fijados a su bandeja -11- estan los anillos -27-. Cada uno de los anillos -27- se apoya en
cojinetes en los soportes -26- disponiendo como minimo uno de los anillos -27- de un
engranaje -30- con dientes de engranaje -28-. El engranaje -28- se acopla al engranaje de
pindn en el soporte adyacente -26- de tal manera que el motor -24- acciona el anillo -27-
angularmente sobre el eje -13-, y esto a su vez consigue el movimiento angular de la

bandeja -11- sobre el eje -13-.

Cada bandeja -11- pasa a través de los anillos asociados -27-, siendo el eje -13- el centro de
los anillos -27-.

Como se observa mejor en la figura 4, cuando la apertura -19- se encuentra orientada
generalmente hacia arriba, el producto se entrega desde una bandeja -11- hasta la siguiente
bandeja -11-. Cuando la apertura -19- se mueve hacia abajo, el producto se entrega desde
la apertura -19- hasta una parte de la maquinaria de otro transportador -31- ubicado bajo la
apertura -19-.

En la realizacion de la figura 5, el engranaje -10- y los engranajes de pifidbn asociados se
sustituyen por una correa de transmisién -33-, teniendo la correa de transmisién -33- dientes

que se acoplaran al engranaje de pifién en el soporte adyacente -26-.

La realizacion preferente descrita mas arriba presenta la ventaja de que no son necesarias
puertas para entregar el producto desde la bandeja -11-. El producto se entrega desde la
bandeja -11- a través de la parte de entrega -15- o0 a través de la parte de entrega -18-
cuando la apertura -19- se mueve angularmente a una posicién inferior de tal manera que el

producto se entrega a través de la misma. Otra ventaja es que la apertura -19- puede
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colocarse de tal manera que sélo parte del producto que pasa a lo largo de la bandeja -11-

se entregue a través de la apertura -19-, entregandose el producto restante mediante la
parte de entrega -15-.

La realizacion preferente descrita mas arriba presenta diversas ventajas que incluyen
facilidad de limpieza y sencillez estructural.
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REIVINDICACIONES

1. Transportador deslizante que incluye:

una bandeja transportadora, siendo la bandeja alargada longitudinalmente y teniendo una
parte de recepcién que recibe el producto que se va a transportar longitudinalmente de la
bandeja a una parte de entrega desde la que el producto se entrega desde la bandeja,
teniendo también la bandeja un eje longitudinal sobre el que la bandeja se mueve
angularmente;

un conjunto de accionamiento para conseguir el desplazamiento longitudinal de la bandeja y
hacer que el producto se mueva longitudinalmente en la bandeja desde la parte receptora
aguas abajo hacia la parte de entrega, y para mover la bandeja angularmente sobre el eje
longitudinal; y en el que

la bandeja tiene una base que se prolonga longitudinalmente que se extiende desde la parte
receptora hasta la parte de entrega a lo largo de la cual se mueve el producto cuando la
bandeja estd en la primera posicién angular, y como minimo una pared lateral que se
prolonga longitudinalmente que se extiende desde la parte receptora hasta una segunda
parte de entrega desde la cual al menos una parte del producto se puede entregar desde el
transportador cuando la bandeja estd en la segunda posicion angular separada sobre el
mencionado eje longitudinal de la primera posicién angular, estando la segunda parte de
entrega separada de la parte de recepcién una longitud inferior a la separacion entre la
primera parte de entrega y la parte de recepcion.

2. Transportador deslizante, segun la reivindicacién 1, en donde la mencionada primera
parte de entrega es una extremidad final de la mencionada bandeja.

3. Transportador deslizante, segun las reivindicaciones 1 6 2, en donde la mencionada parte
de recepcion es una extremidad final de la bandeja.

4. Transportador deslizante, segun las reivindicaciones 1, 2 6 3, en donde la mencionada
segunda parte de entrega es una apertura.

5. Transportador deslizante, segun la reivindicaciéon 4, en donde la mencionada apertura se
encuentra al lado pero por encima de la mencionada primera parte de entrega.

6. Transportador deslizante, segun las reivindicaciones 4 6 5, en donde la mencionada

apertura es una primera apertura, y la mencionada bandeja incluye una segunda apertura
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entre la parte de entrega y la primera parte de recepcién, separada de la primera apertura
hacia la mencionada parte de recepcion.

7. Transportador deslizante, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en donde una
pared lateral que se prolonga longitudinalmente es una primera pared lateral, y la
mencionada bandeja incluye una segunda pared lateral que se prolonga longitudinalmente,
con la base ubicada entre las paredes laterales de tal manera que las paredes laterales y la
base proporcionan una via que se prolonga longitudinalmente a lo largo de la que se mueve

el producto.

8. Transportador deslizante, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en donde la

mencionada bandeja tiene una configuracion tubular.

9. Transportador deslizante, segun la reivindicacion 8, en donde como minimo una parte de

la mencionada bandeja tiene una seccion transversal circular.

10. Transportador deslizante, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, en donde el
transportador incluye una base sobre la que se monta la bandeja mediante el conjunto de

accionamiento.

11. Transportador deslizante, segun la reivindicacién 10, en donde el conjunto de
accionamiento incluye un primer motor, estando montado el primer motor en la base y
conectado a la bandeja para conseguir el desplazamiento longitudinal de la bandeja para
transportar el producto a lo largo de la bandeja.

12. Transportador deslizante, segun la reivindicacién 11, en donde el conjunto de
accionamiento incluye un segundo motor, estando montado el segundo motor en la base y
asociado operativamente con la bandeja para conseguir el movimiento angular de la

bandeja.
13. Transportador deslizante, segun las reivindicaciones 10, 11 6 12, en donde el
transportador incluye guias montadas en la base y a lo largo de las cuales se mueve la

bandeja para conseguir el desplazamiento longitudinal de la bandeja.

14. Transportador deslizante, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 13, en donde el
transportador incluye como minimo un anillo conectado a la bandeja y a través del que pasa

10
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la bandeja, incluyendo también el transportador un soporte montado de manera mévil en las
guias, y acoplado al anillo para conseguir el movimiento angular de la bandeja sobre el

mencionado eje.

11
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