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DESCRIPCION
Solucién coloidal

La presente invencién se refiere a una composicidon que es una solucion coloidal que comprende al menos un
principio activo, al menos una molécula formadora de membrana y al menos un componente espumante, a su
procedimiento de preparacion y a su uso cosmético o farmacéutico.

Las composiciones farmacéuticas y cosméticas para el cuidado de la piel existen en diversas formas de preparacion,
por ejemplo, como geles, lociones, espumas, pulverizaciones, pomadas, pastas, cremas, etc. Debido a su adhesion
a la epidermis y a sus propiedades de penetracion, dichas composiciones son Utiles para la cicatrizacion de heridas,
la compensacion por la pérdida de humedad o grasa de la piel y la regeneracion y proteccion de la piel en relacion
con influencias ambientales, el clima, la radiaciéon UV de la luz solar, etc.

Con el fin de conseguir el efecto deseado, el principio activo tiene que ser transportado al sitio en cuestion, por
ejemplo, a la superficie de la piel, la mucosa, las uias, el pelo, las areas epidérmica y dérmica de la piel por medio
de vehiculos o excipientes de transporte. Por tanto, los principios activos deberan ser suficientemente solubles en la
base de formulacién o al menos solubilizarse de forma adecuada y deberan ser compatibles con los otros
excipientes de la formulaciéon. En muchos cosmeéticos, los principios activos, por ejemplo, vitaminas hidrosolubles o
melaninas, o aminoacidos, estan encapsulados en liposomas. La composicion que comprende el principio activo, la
base de formulacion y otros excipientes, deberia ser homogénea, debe ser adecuadamente estables y no debe
tender a, por ejemplo, reacciones quimicas o efectos de separacion. En particular, las nanodispersiones, una
dispersion de nanoparticulas, sobre una base de liposomas muestra propiedades ventajosas a este respecto.

Los documentos EP 0 852 941, EP 0 956 851 y EP 0 956 853 describen nanodispersiones estables que comprenden
un principio activo liposoluble, por ejemplo, vitamina A, vitamina E o dexpantenol, un fosfolipido especifico y un éster
de acido graso parcial de sorbitano polioxietilenado como emulsionante. Especialmente, el documento EP 0852 941
menciona el Polisorbato 80 como dicho éster de acido graso parcial en los ejemplos desvelados.

Campo de la invencién

La presente invencion se refiere a una solucion coloidal como base para un pulverizador de espuma que comprende
al menos un ingrediente activo, al menos una molécula formadora de membrana y al menos un componente
espumante, por lo que el ingrediente activo es dexpantenol, la molécula formadora de membrana es fosfatidilcolina,
y el componente espumante se selecciona entre el grupo que consiste en oleato de sodio, cocoanfoacetato de sodio,
capril/capramidopropil betaina, una mezcla de PEG-5 laurilcitrato de disodio/sulfosuccinato/lauril éter sulfato de
sodio, una mezcla de lauril glucosa carboxilato de sodio/glucésido de laurilo o una mezcla de los mismos.

Una solucién coloidal de acuerdo con a la invencion es un sistema especialmente finamente dispersado de una fase
lipdfila en una fase acuosa o acuosa-alcohdlica basada en nanoparticulas que tienen tamafios de particula menores
o iguales a 100 nm.

Una solucion coloidal de acuerdo con la invencion presenta opalescencia y transparencia en retroiluminacion, lo que
significa indirectamente que la solucion coloidal es fisicamente idéntica al estado ideal de una solucién molecular
verdadera. Las imagenes de microscopia electrénica muestran una dispersién homogénea de particulas con un
tamano de particulas de menos de aproximadamente 100 nm, denominadas nanoparticulas. Para caracterizar la
solucién coloidal disponible, son adecuados procedimientos conocidos en la técnica, por ejemplo, la evaluacion
optica: opalescencia de débil a intensa, dispersion de luz dinamica (por ejemplo, Espectroscopia de Correlacion de
Fotones) y microscopia electronica. Las medidas de dispersion de luz laser y el analisis por microscopia electronica
confirman el tamafio muy pequefio y la excelente homogeneidad de las nanoparticulas presentes en la composicion.
Dicha solucion coloidal se denomina algunas veces nanodispersion.

La solucion coloidal de acuerdo con la invencion muestra de forma sorprendente un periodo de validez prolongado,
es decir, no hay separacion y presenta una alta estabilidad del tamafo de particula después del almacenamiento
durante varias semanas a temperaturas de hasta 50 °C.

De acuerdo con una realizacién, los principios activos pueden ser un compuesto hidrosoluble y/o liposoluble,
preferentemente adecuado para preparaciones cutaneas.

Los ejemplos de ingredientes hidrosolubles incluyen, pero no se limitan a, dexpantenol, acido pantoténico, acido
félico, vitamina C, enzimas, extractos vegetales o mezclas de los mismos. Se da preferencia al dexpantenol.

Los ejemplos adicionales de principios activos incluyen, pero no se limitan a, vitaminas liposolubles, alantoina,
azuleno, aceites cosméticos y terapéuticos, filtros solares liposolubles o mezclas de los mismos.

Los ejemplos de ingredientes liposolubles incluyen, pero no se limitan a, vitamina A, retinol en forma de acido libre o
sus derivados, vitamina E, acidos grasos esenciales o mezclas de los mismos.

Los ejemplos de filtros solares incluyen, pero no se limitan a, derivados del acido antranilico, derivados del acido
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salicilico, derivados del éster del acido cinamico, derivados de cumarina, derivados del acido o-aminobenzoico,
benzofenona, bencilidenalcanfor o mezclas de los mismos. Se da preferencia al acido 4-aminobenzoico, 2-etilhexil-4-
metoxicinamato, 2-etilhexilsalicilato, benzofenona-4, benzofenona-3, benzofenona-10 y mezclas de los mismos.
Ademas, se describen filtros solares adecuados en Pflegekosmetik: Ein Leitfaden [Cosméticos: un manual], W.
Raab, U. Kindl, Govi-Verlag, Frankfurt 1991 y en Ullmann’s Encyclopaedia of Industrial Chemistry, VCH, 5° edicién,
Vol. A24, entrada de cosméticos para la piel.

El principio activo esta presente en la solucién coloidal de acuerdo con la invencién en una concentracién de, por
ejemplo, desde el 0,1 hasta el 20 %, preferentemente desde el 1 hasta el 10 % en peso, sobre la base del peso total
de la solucion coloidal. Se da preferencia al dexpantenol como principio activo en una concentraciéon de,
preferentemente, desde el 1 hasta el 10 %, mas preferentemente desde el 1,5 hasta el 7 % en peso sobre la base
del peso total de la solucién coloidal.

Los ejemplos adicionales de moléculas formadoras de membrana incluyen, pero no se limitan a, fosfolipidos tales
como lecitina, que puede ser una mezcla de diferentes fosfolipidos, fosfolipidos hidrogenados o parcialmente
hidrogenados, lisofosfolipidos, ceramida o mezclas de los mismos. Se da preferencia a la lecitina como molécula
formadora de membrana. Mas preferentemente, se usa el fosfolipido fosfatidilcolina como molécula formadora de
membrana.

La fosfatidilcolina o lecitina puede provenir, por ejemplo, de yema de huevo o de semillas de soja. La fosfatidilcolina
proveniente de yema de huevo contiene, por ejemplo, acido graso C16 (16:0) en una cantidad de aproximadamente
el 33 %, acido graso (18:0) en una cantidad de aproximadamente el 14 %, acido graso (18:1) en una cantidad de
aproximadamente el 30 %, acido graso (18:2) en una cantidad de aproximadamente el 14 % y acido graso (20:4) en
una cantidad de aproximadamente el 4 % en peso. La fosfatidilcolina proveniente de semillas de soja contiene, por
ejemplo, acido graso (16:0) en una cantidad de aproximadamente el 14 %, acido graso (18:0) en una cantidad de
aproximadamente el 4 %, acido graso (18:1) en una cantidad de aproximadamente el 12 %, acido graso (18:2) en
una cantidad de aproximadamente el 65 % y acido graso (18:3) en una cantidad de aproximadamente el 5% en
peso. Se prefiere la fosfatidilcolina proveniente de semillas de soja.

La molécula formadora de membrana esta presente en la solucién coloidal de acuerdo con la invencién en una
concentracion de, por ejemplo, desde el 0,05 hasta el 15 %, preferentemente desde el 0,1 hasta el 5%, mas
preferentemente desde el 0,2 hasta el 1% en peso sobre la base del peso total de la solucion coloidal. Se da
preferencia a la fosfatidilcolina como principio activo en una concentraciéon de, preferentemente, desde el 0,1 hasta
el 2 %, mas preferentemente desde el 0,2 hasta el 0,8 % en peso sobre la base del peso total de la solucién
coloidal.

El componente espumante de acuerdo con la invencion se selecciona entre el grupo que consiste en oleato de
sodio, cocoanfoacetato de sodio, capril/capramidopropil betaina, una mezcla de PEG-5 laurilcitrato de
disodio/sulfosuccinato/lauril éter sulfato de sodio, una mezcla de lauril glucosa carboxilato de sodio/glucésido de
laurilo o una mezcla de los mismos. Mas preferentemente, se usa como componente espumante cocoanfoacetato de
sodio, capril/capramidopropil betaina, una mezcla de lauril glucosa carboxilato de sodio/glucésido de laurilo o una
mezcla de los mismos. Mas preferentemente, se usa como componente espumante cocoanfoacetato de sodio,
capril/capramidopropil betaina, la mezcla de lauril glucosa carboxilato de sodio/glucésido de laurilo o una mezcla de
los mismos. Los agentes espumantes de acuerdo con la invencion también se pueden considerar como
tensioactivos.

El componente espumante esta presente en la solucion coloidal de acuerdo con la invenciéon en una concentracion
de, por ejemplo, desde el 0,5 hasta el 10 %, preferentemente desde el 1 hasta el 4 % en peso sobre la base del
peso total de la solucion coloidal.

Ademas, la solucién coloidal de acuerdo con la invenciéon puede comprender oleato de sodio como tensioactivo, por
ejemplo, en una concentracion de desde el 0,01 hasta el 0,1 %, preferentemente desde el 0,01 hasta el 0,05 % en
peso sobre la base del peso total de la solucién coloidal.

Sorprendentemente, la solucion coloidal de acuerdo con la invenciéon permanece estable en presencia del agente
espumante.

Ademas, la solucién coloidal de acuerdo con la invencién puede incluir uno o mas disolventes, solubilizantes,
agentes tamponadores, agentes quelantes, agentes enfriadores y/o conservantes.

Los ejemplos de disolventes incluyen, pero no se limitan a, agua, preferentemente agua purificada, alcohol Cy-Cs,
preferentemente etanol o propilenglicol o mezclas de los mismos. Como disolvente se da preferencia al agua.

El disolvente puede estar presente en la solucién coloidal de acuerdo con la invencién en una concentracion de, por
ejemplo, desde el 50 hasta el 95 %, preferentemente desde el 70 hasta el 92 % en peso sobre la base del peso total
de la solucion coloidal. Se da preferencia al agua en una concentracion de desde el 80 hasta el 95 % sobre la base
del peso total de la solucion coloidal.
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Los ejemplos de solubilizantes incluyen, pero no se limitan a, alcohol C»-Cs, preferentemente etanol o propilenglicol,
o0 mezclas de los mismos. Se da preferencia al etanol como solubilizante.

El solubilizante puede estar presente en la solucién coloidal de acuerdo con la invencién en una concentracion de,
por ejemplo, desde el 0,1 hasta el 2 %, preferentemente desde el 0,2 hasta el 0,8 %, mas preferentemente desde el
0,35 hasta el 0,55 % en peso sobre la base del peso total de la solucién coloidal.

Los ejemplos de agentes tamponadores incluyen, pero no se limitan a, dihidrogeno fosfato de sodio, fosfato de
disodio o una mezcla de los mismos. Se da preferencia al dihidrégeno fosfato de sodio, fosfato de disodio o una
mezcla de los mismos.

El agente tamponador puede estar presente en la solucidon coloidal de acuerdo con la invencion en una
concentracion de, por ejemplo, desde el 0,01 hasta el 1 % en peso sobre la base del peso total de la soluciéon
coloidal.

Se puede usar dihidrogeno fosfato de sodio como agente tamponador en una concentracion de, por ejemplo, desde
el 0,05 hasta el 0,2 %, preferentemente desde el 0,1 hasta el 0,15 % en peso sobre la base del peso total de la
solucion coloidal.

Se puede usar fosfato de disodio como agente tamponador en una concentraciéon de, por ejemplo, desde el 0,01
hasta el 0,1 %, preferentemente desde el 0,01 hasta el 0,05 % en peso sobre la base del peso total de la solucién
coloidal.

Se da preferencia a una mezcla de dihidrégeno fosfato de sodio y fosfato de disodio en una relacion de, por ejemplo,
desde 10:1 hasta 1:1, preferentemente desde 7:1 hasta 3:1 en la solucién coloidal de acuerdo con la invencion.

Los ejemplos de agentes quelantes incluyen, pero no se limitan a, edetato de sodio. Se da preferencia al edetato de
sodio.

El agente quelante puede estar presente en la solucion coloidal de acuerdo con la invencién en una concentracion
de, por ejemplo, desde el 0,01 hasta el 1 %, preferentemente desde el 0,02 hasta el 0,08 % en peso sobre la base
del peso total de la solucién coloidal.

Los ejemplos de conservantes incluyen, pero no se limitan a, fenoxietanol. Se da preferencia al fenoxietanol.

El conservante puede estar presente en la solucion coloidal de acuerdo con la invencién en una concentracion de,
por ejemplo, desde el 0,1 hasta el 1 % en peso sobre la base del peso total de la solucién coloidal.

Los ejemplos de agentes enfriadores incluyen, pero no se limitan a, isobutano e isopentano o una mezcla de los
mismos. Se da preferencia a una mezcla de isobutano e isopentano.

El agente enfriador puede estar presente en la solucién coloidal de acuerdo con la invencion en una concentracion
de, por ejemplo, desde el 0,1 hasta el 10 %, preferentemente desde el 0,5 hasta el 5 %, mas preferentemente desde
el 1 hasta el 2,5 % en peso sobre la base del peso total de la solucion coloidal.

Una realizacion preferida es una solucién coloidal que comprende dexpantenol como principio activo, una molécula
formadora de membrana, agua como disolvente, etanol como solubilizante y un componente espumante
seleccionado entre el grupo que consiste en cocoanfoacetato de sodio, capril/capramidopropil betaina, la mezcla de
lauril glucosa carboxilato de sodio/glucésido de laurilo o una mezcla de los mismos.

Lo mas preferido es una solucién coloidal que comprende dexpantenol como principio activo, fosfatidilcolina como
molécula formadora de membrana, agua como disolvente, etanol como solubilizante y un componente espumante
seleccionado entre el grupo que consiste en cocoanfoacetato de sodio, capril/capramidopropil betaina, la mezcla de
lauril glucosa carboxilato de sodio/glucésido de laurilo o una mezcla de los mismos, en la que la relacion de agua y
etanol es, por ejemplo, desde 120:1 hasta 250:1.

La solucion coloidal de la presente invencion puede usarse como espuma o pulverizacién. Por tanto, pueden
afadirse propulsores conocidos por los expertos en la materia. Se da preferencia al nitrdgeno comprimido.

Ademas, la solucion coloidal de acuerdo con la invencion puede contener excipientes adicionales, por ejemplo,
estabilizantes, ajustadores del pH, agentes humectantes, colorantes, aromatizantes, fragancias, agentes
viscosizantes, sales para variar la presion osmotica, agentes enmascaradores y antioxidantes. También puede
contener otras sustancias terapéuticamente valiosas mas, tales como vitaminas, minerales, filtros solares, extractos
fitoterapicos, etc. adicionales.

También se describen excipientes para composiciones farmacéuticas y cosméticas conocidas por los expertos en la
materia, por ejemplo, en el siguiente manual: "Handbook of Pharmaceutical Excipients", Wade, A. & Weller, P.J.,
American Pharmaceutical Association, Washington, 22 edicion 1994.
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Composicién cosmética o farmacéutica

La soluciéon coloidal de acuerdo con la invencion es una preparacion farmacéutica y/o cosmética, en particular una
preparacion para el cuidado de la piel, que puede usarse preferentemente en forma de una formulaciéon de espuma,
pulverizacién de espuma o pulverizacion.

La solucion coloidal de acuerdo con la invencion incluye, pero no se limita a, una composicion liquida antes de
producir una espuma, una composicion liquida antes de pulverizar, la propia espuma o la propia pulverizacion
atomizada.

Uso de la composicion

La solucion coloidal de acuerdo con la invencion puede usarse para tratar trastornos dermatolégicos que implican el
proceso de desgranulacion de los mastocitos, tales como dermatitis atopica, psoriasis, eccema de contacto, alergias
cutaneas, inflamacion de la piel debida a picaduras de insectos, alergias cutaneas, prurito senil, quemaduras leves y
quemaduras solares y la piel irritada.

Ademas, la solucion coloidal de acuerdo con la invenciéon puede usarse para hidratar, para regenerar o reparar la
funcion de barrera de la capa cérnea, para enfriar y/o para calmar.

Se da preferencia a una solucién coloidal que pueda aplicarse dérmica o tépicamente una o mas veces al dia.

Procedimiento de fabricacién

La solucién coloidal de acuerdo con la invencion puede producirse mezclando el agente tamponador, el conservante
y el agente quelante en el disolvente, preferentemente agua, a una temperatura desde, opcionalmente, temperatura
ambiente hasta 50 °C, preferentemente de 35 a 40 °C. La mezcla se agit6é hasta que se disolvio. Después, se ahadiod
una parte del principio activo opcionalmente disuelto en un disolvente, preferentemente en agua, mas
preferentemente en una concentracion del 50 al 80 % en peso, mucho mas preferentemente en forma de una
solucion acuosa al 65 % en peso. La mezcla se agitdé y homogeneizé hasta disolucion y la temperatura puede
reducirse a 15°C hasta temperatura ambiente, preferentemente a 20 °C. En la siguiente etapa, se afadio una
soluciéon que comprendia al menos partes del principio activo, al menos una molécula formadora de membrana,
agua como disolvente, etanol como solubilizante y un tensioactivo. Preferentemente, se afiade una soluciéon que
comprendia dexpantenol, mas preferentemente en una concentracion del 10 al 50 %, mas preferentemente en una
concentracion del 25 al 35 % en peso, agua como disolvente, etanol como solubilizante, preferentemente en una
concentracion del 6 al 12 %, mas preferentemente en una concentraciéon del 8 al 10 % en peso, fosfatidilcolina como
molécula formadora de membrana, preferentemente en una concentracién del 8 al 16 %, mas preferentemente en
una concentracion del 11 al 13 % en peso y oleato de sodio como tensioactivo, preferentemente en una
concentracion del 0,2 al 0,8 %, mas preferentemente en una concentracion del 0,4 al 0,6 % en peso, y la mezcla se
agitd y homogeneizé hasta que quedd homogéneamente dispersada. Finalmente, se afadié el componente
espumante, preferentemente en una concentracion del 0,5 al 5 %, mas preferentemente en una concentracién del 1
al 3 % en peso.

La mezcla se realiz6 usando un aparato convencional de homogeneizacion equipado con un dispositivo de agitacion
y homogeneizacion.

Ejemplos:

Ejemplo 1: (Pulverizacion de espuma)

Nombres de los ingredientes de la solucion Cantidad (%, p/p) Funcion
Agua purificada 91,02 Disolvente
Dexpantenol 5,0 Principio activo
Etanol 0,45 Solubilizante
Fosfatidilcolina de semillas de soja 0,6 Formador de membrana
Oleato de sodio 0,025 Tensioactivo
Fenoxietanol 0,7 Conservante
Dihidrato de dihidrogeno fosfato de sodio 0,127 Agente tamponador
Edetato de disodio 0,053 Agente quelante
Dihidrato de fosfato de disodio 0,024 Agente tamponador
;ngj;lLrgijllgcosa carboxilato de sodio y glucésido 2.0 Agente espumante
Acido sorbico (0,01)
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Sistema espumante:

Cantidades en g por frasco

Solucion 75,000 Solucién

Isobutano/lsopentano (18:82) 1,5a1,9 Agente enfriador

Nitrogeno comprimido - Propulsor

Ejemplo 2: (Pulverizacion de espuma)

Nombres de los ingredientes de la solucion Cantidad (%,p/p) Funcion
Agua purificada 91,31 Disolvente
Dexpantenol 5,0 Principio activo
Etanol 0,45 Solubilizante
Fosfatidilcolina de semillas de soja 0,475 Formador de membrana
Oleato de sodio 0,025 Tensioactivo
Fenoxietanol 0,5 Conservante
Dihidrato de dihidrogeno fosfato de sodio 0,127 Agente tamponador
Edetato de disodio 0,053 Agente quelante
Dihidrato de fosfato de disodio 0,024 Agente tamponador
Capril/Capramidopropil betaina 2,0 Agente espumante

Sistema espumante:

Cantidades en g por frasco

Solucion 75,000 Solucién

Isobutano/lsopentano (18:82) 1,5a1,9 Agente enfriador

Nitrogeno comprimido - Propulsor

Ejemplo 3: (Pulverizacion de espuma)

Nombres de los ingredientes de la solucion Cantidad (%,p/p) Funcion
Agua purificada 91,336 Disolvente
Dexpantenol 5,0 Principio activo
Etanol 0,45 Solubilizante
Fosfatidilcolina de semillas de soja 0,6 Formador de membrana
Oleato de sodio 0,025 Tensioactivo
Fenoxietanol 0,5 Conservante
Dihidrato de dihidrogeno fosfato de sodio 0,127 Agente tamponador
Edetato de disodio 0,053 Agente quelante
Dihidrato de fosfato de disodio 0,024 Agente tamponador
Cocoanfoacetato de sodio 2,0 Agente espumante
Acido citrico 0,085 Ajustador de pH

Sistema espumante:

Cantidades en g por frasco

Solucién

75,000

Solucién

Isobutano/lsopentano (18:82)

1,5a1,9

Agente enfriador

Nitrogeno comprimido

Propulsor

Ensayo de estabilidad:

Los Ejemplos 1 a 3 y la solucidn coloidal concentrada se almacenaron a 50 °C durante 3 meses. El analisis de las

6
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soluciones coloidales mostré6 que permanecieron estables y que no presentaron separacion o aglomeracion a
agregados mas grandes, es decir, el tamario de particulas era menor o igual a 100 nm.

Procedimiento de fabricacién:

Los Ejemplos 1 a 3 se prepararon siguiendo el mismo protocolo, por ejemplo, para un lote de 2000 kg:

Los agentes tamponadores, el conservante y el agente quelante se afiadieron en 1772 kg de agua. La mezcla se
agitd a 35-40 °C hasta que se formd una solucion. Después, se afiadieron 113,5 kg de una soluciéon acuosa de
dexpantenol aproximadamente al 65 % en peso. La mezcla se homogeneizé y se agité hasta disolucion y la
temperatura se redujo a 20 °C. En la siguiente etapa se afiadieron 100 kg de un concentrado de solucién coloidal
que comprendia 30 kg de dexpantenol, oleato de sodio, fosfatidilcolina, etanol y agua y la mezcla se homogeneiz6 y
se agitd hasta que quedd homogéneamente dispersada. Finalmente, se afadié el componente espumante y la
solucion se agit6é hasta que se consiguié una solucion coloidal homogéneamente dispersada.
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REIVINDICACIONES
1. Solucién coloidal como base para una formulacién de pulverizaciéon de espuma que comprende

- al menos un principio activo,
- al menos una molécula formadora de membrana y
- al menos un componente espumante, en la que

el principio activo es dexpantenol,

la molécula formadora de membrana es fosfatidilcolina y

el componente espumante se selecciona entre el grupo que consiste en oleato de sodio, cocoanfoacetato de sodio,
capril/capramidopropil betaina, una mezcla de PEG-5 laurilcitrato de disodio/sulfosuccinato/lauril éter sulfato de
sodio, una mezcla de lauril glucosa carboxilato de sodio/glucésido de laurilo o una mezcla de los mismos.

2. Solucién coloidal de la reivindicacion 1 en la que el tamafio de particulas es menor o igual a 100 nm.

3. Solucién coloidal de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 2, en la que el principio activo esta presente en una
concentracion de desde el 0,1 hasta el 20 % en peso en base al peso total de la solucién coloidal.

4. Solucién coloidal de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en la que la molécula formadora de membrana esta
presente en una concentracion de desde el 0,05 hasta el 15 % en peso en base al peso total de la solucién coloidal.

5. Solucion coloidal de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en la que el componente espumante esta presente
en una concentracion de desde el 0,5 hasta el 10 % en peso en base al peso total de la solucién coloidal.

6. Solucién coloidal de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5 que comprende ademas uno o mas disolventes,
agentes tamponadores, agentes quelantes, conservantes y/o propulsores.

7. Solucién coloidal de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6 que comprende agua y etanol como disolvente, en la
cual el agua esta comprendida en una concentracion de hasta el 95 % y el etanol en una concentracion desde el 0,1
hasta el 2 % en peso en base al peso total de la solucion coloidal.

8. Solucién coloidal de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7 que es una solucion coloidal liquida antes de producir
una espuma o antes de pulverizar, o la propia espuma o la propia pulverizacién atomizada.

9. Procedimiento de fabricacién de la solucion coloidal de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8 en el que el
principio activo, la molécula formadora de membrana y el componente espumante se afiaden a un disolvente.

10. Procedimiento de la reivindicacion 9 en el que una solucién que comprende al menos partes del principio activo,
al menos una molécula formadora de membrana, agua como disolvente, etanol como solubilizante y un tensioactivo
se afiade a una mezcla que contiene un agente tamponador, un conservante, un agente quelante, un disolvente y el
principio activo.

11. Solucién coloidal de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8 para su uso como un medicamento.

12. Solucién coloidal de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8 para tratar la dermatitis atdpica, la psoriasis, el
eccema de contacto, las alergias cutaneas, la inflamacion de la piel debida a picaduras de insectos, las alergias
cutaneas, el prurito senil, las quemaduras leves y las quemaduras solares o la piel irritada.
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