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DESCRIPCION
Linea de auricular

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

CAMPO TECNICO DE LA INVENCION
[0001] La presente invencion se refiere a una linea de auricular retractil e integrada.
DESCRIPCION DEL ESTADO DE LA TECNICA ANTERIOR

[0002] En la actualidad, entre las tecnologias conocidas y productos practicos, no hay una linea de auricular
gue se pueda enrollar de forma retractil en un pequefio dispositivo (aparato de recogida de linea de auricular), ni una
linea de auricular que se pueda enrollar decenas de miles de veces sin romperse. Sin embargo, con la llegada de la
era 3G y las crecientes aplicaciones que utilizan auriculares (tales como comunicacién de video, television en
teléfono mavil y misica), un nuevo "auricular retréactil e integrado” se convertira en uno de los requisitos de la vida de
las personas y necesario en todos los productos electrénicos de audio, tales como teléfonos moviles, ordenadores y
reproductores de audio individuales. Este nuevo tipo "auricular retractil e integrado” se construye en todos los
productos electrénicos con video y audio estéreo, tales como teléfonos mdviles, ordenadores y reproductores de
audio individuales, de manera que el auricular y la linea del auricular se extraen conjuntamente cuando tienen que
usarse y se vuelven a poner dentro del producto automaticamente después de su uso. Sin embargo, debido a que el
equipamiento exterior de la linea de auricular es rigido, facil de enredarse y de romperse, y a los inconvenientes que
se derivan de los defectos anteriores, el concepto de "auricular retractil e integrado” no se ha realizado. A fin de
realizar el "auricular retractil e integrado” y utilizarlo en aplicaciones populares, el punto crucial es resolver el
problema de la rigidez y facil ruptura de la linea de auricular. Sin una nueva linea de auricular que sea muy fina y
flexible y que pueda enrollarse decenas de miles de veces sin romperse, que no pueda hacer que se extraigan el
auricular y la linea de auricular conjuntamente cuando la gente necesita usarlos y que no pueda hacer que se
pongan de nuevo automaticamente dentro del producto al final de su uso, la idea del "auricular retractil e integrado"
no se puede realizar y el "auricular retractil e integrado” no se puede construir en ningin producto electrénico con
video y audio estéreo tal como teléfono mavil, ordenador y reproductor de audio individual.

[0003] De acuerdo con la técnica anterior, el proceso de construccion de la linea de auricular se trata, en
primer lugar, de construir un grupo de conductores enrollando varios cables conductores aislados en la fibra a
prueba de balas y, a continuacién, de acuerdo con la practica enrollar varios grupos de conductores en otra fibra a
prueba de balas y, finalmente, formar la linea de auricular envolviéndola con un revestimiento. Las lineas de
auriculares fabricadas de acuerdo con dicho proceso de construccion no se pueden enrollar decenas de miles de
veces debido a su defecto comun: se construyen enrollando varios grupos de conductores juntos en la fibra a prueba
de balas y, para conseguir que el radio del auricular sea relativamente pequefio, el enrollamiento repetitivo
provocara que haya friccion entre los conductores, que se separen y se aflojen y, después de repetir el enrollamiento
durante miles de veces, la capa aislante del cable conductor aislado se desgastara y se cortara a causa de la fuga;
el revestimiento de la linea de auricular es facil que se rompa debido a la inflacién si hay separacién entre varios
grupos de conductores; al mismo tiempo, si hay separacion y friccion entre si, el fino cable conductor aislado es mas
facil que se rompa durante el enrollamiento de la linea de auricular. Por lo tanto, la linea de auricular fabricada de
acuerdo con la técnica anterior se dafiara o se rompera después de ser enrollada miles de veces y no puede cumplir
con el requisito del tiempo de vida de una linea de "auricular retractil e integrada” que debe poder enrollarse decenas
de miles de veces sin dafiarse y romperse.

[0004] Se describen cables eléctricos extensibles, por ejemplo, en el documento US 3 014 087 A, patentados
el 19 diciembre de 1961.

[0005] Un dispositivo adecuado para una linea de auricular se puede ver en el documento GB 2 354 755 A,
presentado el 19 de octubre de 1999, que describe la disposicion de un cable de un aparato electronico. El
documento CN 101 442693 A, presentado el 15 de diciembre de 2008, describe un dispositivo de retraccion de cable
de auricular, un auricular con retraccion de cable automatico, un teléfono movil por cable sin radiacion y
equipamiento electrénico.

[0006] El documento US 2005/199414 Al describe compuestos conductores eléctricos de poco peso que
comprenden una matriz de plastico o nicleo de plastico; una pluralidad de conductores eléctricos o bien integrados
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dentro de la matriz de plastico o rodeando circunferencialmente el nicleo de plastico; y al menos una capa aislante
que rodea circunferencialmente la matriz de plastico.

RESUMEN DE LA INVENCION

[0007] Un objetivo de la presente invencion es proporcionar una nueva linea de auricular que resuelva los
inconvenientes anteriores de las lineas de auriculares tradicionales. La nueva linea de auricular se puede aplicar a
un "auricular retractil e integrado” y puede lograr el concepto de innovacion del "auricular retractil e integrado” y
popularizar el "auricular retractil e integrado”.

[0008] Las soluciones técnicas de la presente invencion son las siguientes.

[0009] Una linea de auricular con las caracteristicas de la reivindicacion de patente 1.

[0010] Los conductores se forman mediante la agrupacion de varios cables conductores aislados entre si. El
namero de los cables conductores aislados es plural.

[0011] Preferentemente el nimero de los cables conductores aislados es de 12 a 36.

[0012] Los conductores son de varios grupos y cada grupo de conductores comprende mudltiples cables

conductores aislados.

[0013] Preferentemente los conductores son grupos de 3 a 8 y cada grupo de conductores comprende de 2 a
8 cables conductores aislados.

[0014] Preferentemente los cables conductores aislados son finos y flexibles.

[0015] Un procedimiento de fabricacion de la linea de auricular con las caracteristicas de la reivindicacion de
patente 4.

[0016] Preferentemente los cables conductores plurales aislados estan enrollados alrededor de la fibra a

prueba de balas.

[0017] Preferentemente los cables conductores aislados 12 a 36 estan enrollados alrededor de la fibra a
prueba de balas.

[0018] Se forman varios grupos de conductores y cada grupo de conductores comprende mdltiples cables
conductores aislados.

[0019] Preferentemente los conductores son grupos de 3 a 8 y cada grupo de conductores comprende de 2 a
8 cables conductores aislados.

[0020] A diferencia de las lineas de auriculares tradicionales que son voluminosas y rigidas y facil de
romperse después de cientos de veces de enrollamiento, el nuevo tipo de linea de auricular de la presente invencion
es muy fino y flexible, puede enrollarse decenas de miles de veces sin romperse y puede cumplir con el requisito del
tiempo de vida del "auricular retractii e integrado”. Ademas, provisto de la construccion del sistema de
accionamiento, rueda motriz y rueda de apoyo en el aparato de recogida de la linea de auricular de acuerdo con la
presente invencion, la longitud de enrollamiento de la linea de auricular se incrementa mucho y el tamafio del
aparato de recogida de la linea de auricular se reduce. El aparato de recogida de la linea de auricular en tamafio
reducido se puede equipar mejor en los diferentes tipos de terminales méviles.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

[0021] A fin de describir las realizaciones de la presente invencién o las soluciones técnicas de la técnica
anterior mas claramente, a continuacion se ofrece una breve introduccion de los dibujos adjuntos que se utilizan en
la descripcion de los mismos. Al parecer, la descripciéon siguiente de los dibujos cubre meramente unas pocas
realizaciones de la presente invencién y un experto en la materia obtendra otros dibujos a partir de los que se dan
sin que haya una actividad inventiva.
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La fig. 1 es una vista en seccion transversal en perspectiva de la estructura de la linea de auricular de acuerdo con
la presente invencion; y

La fig. 2 es una vista en seccién transversal en perspectiva de la estructura de un extremo de la linea de auricular de
acuerdo con la presente invencion.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS REALIZACIONES PREFERENTES

[0022] Las soluciones técnicas de las realizaciones de la presente invenciéon se describirdn claramente y
completamente a continuacién en relacién con los dibujos. Al parecer, la siguiente descripcion cubre solo algunas,
pero no todas, las realizaciones de la presente invencion. Todas las realizaciones obtenidas por un experto en la
materia a partir de los que se proporcionan en el presente documento, sin que haya ninguna actividad inventiva,
estan protegidas dentro del alcance de la presente invencion.

[0023] Como se muestra en la fig. 1 y la fig. 2, una nueva linea de auricular (6) de la presente invencion
comprende una fibra a prueba de balas (31), cables conductores aislados (32), conductores (34) y un revestimiento
de linea de auricular (33). Los cables conductores aislados (32) se enrollan alrededor de la fibra a prueba de balas
(31) en forma de espiral, en los que "en forma de espiral" significa que los cables conductores aislados (32) se
encuentran a cierto angulo de la direccion longitudinal de la fibra a prueba de balas (31) de manera que los cables
conductores aislados (32) no estan en paralelo con la direccién longitudinal de la fibra a prueba de balas (31) y solo
los cables conductores aislados (32) son paralelos entre si, como se muestra en la fig. 1. El revestimiento de la linea
de auricular (33) envuelve y se une con las superficies de los cables conductores aislados (32) que se enrollan en la
fibra a prueba de balas (31) para formar un revestimiento superdelgado, flexible y resistente al desgaste. Los
conductores (34) se encuentran en los dos extremos de la linea de auricular (6), que ha sido truncada de acuerdo
con la longitud requerida, y se forman mediante la separacion de los cables conductores aislados (32) en varios
grupos en los que cada grupo incluye varios cables conductores aislados (32) como se muestra en la fig. 2. El
numero de cables conductores aislados (32) en la linea de auricular (6) es plural, preferentemente de 12 a 36. Los
conductores (34) en la linea de auricular (6) son de varios grupos, preferentemente de 3 a 8 grupos. Cada grupo de
conductores (34) incluye multiples cables conductores aislados (32) y, preferentemente, de 2 a 8 cables conductores
aislados (32), como un grupo, forman un grupo de conductores (34). En el momento de su utilizacion, los
conductores (34) en los dos extremos de la linea de auricular (6) se conectan respectivamente a los extremos de un
auricular y al aparato que conecta la sefial de la presente invencion. Los cables conductores aislados en esta
invencion significan los cables conductores con capas exteriores aisladas. A fin de hacer que la linea de auricular (6)
sea fina, flexible y pueda enrollarse decenas de miles de veces sin romperse, se ha obtenido un proceso técnico
completamente nuevo después de decenas de miles de veces de experimentos que requieren mucho tiempo y que
combinan procesos de construccion. La linea de auricular (6) fabricada de acuerdo con este nuevo proceso técnico
no solo es fina y flexible, sino que también puede enrollarse decenas de miles de veces sin romperse.

[0024] En primer lugar, se enrolla una pluralidad de (por lo general 12 a 36) cables conductores aislados (32)
estrechamente alrededor de la fibra a prueba de balas (31) en forma de espiral y de forma que estén cerca y
paralelos entre si, como se muestra en la figura 1. En segundo lugar, el revestimiento de la linea de auricular (33)
envuelve y esta unido a la superficie de los cables conductores aislados (32) mediante un proceso especial que
forma una capa de revestimiento de linea de auricular superdelgado, flexible y resistente al desgaste (33), de modo
que se forma una linea de auricular semielaborada. A continuacion, la linea de auricular semielaborada se corta en
varias lineas de auricular de acuerdo con la longitud requerida y los cables conductores (32) se separan entre siy, a
continuacién, varios cables conductores aislados (32) correspondientes se combinan en un grupo (generalmente en
un grupo estan de 2 a 8 cables conductores aislados (32)) que forman los conductores (34) (en general, los
conductores (34) de la linea de auricular (6) estan en 3 a 8 grupos). Se pueden formar varios grupos de conductores
(34) de acuerdo con el requisito, tal como se muestra en la fig. 2 y, de este modo, formar el nuevo tipo de linea de
auricular (6) de la presente invencion.

[0025] Ademas los cables conductores aislados (32) son cables conductores aislados finos y flexible.

[0026] Ademas una fibra con una fuerte capacidad antitension esta hecha a partir de una composicion de
diferentes materiales, y la fibra a prueba de balas (31) esta formada por una pluralidad de tales fibras.

[0027] Ademas el revestimiento de la linea de auricular (33) esta hecho de la composicién de diferentes

materiales que estan aislados y son resistentes al desgaste y fuertemente adhesivos y, los cables conductores
aislados (32) que se enrollan estrechamente alrededor de la fibra a prueba de balas, (31) estan envueltos en el
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interior del revestimiento de la linea de auricular (33) mediante un proceso especial.

[0028] De acuerdo con la linea de auricular (6) fabricada mediante este proceso de construccion, ya que cada
uno de cables conductores aislados (32) se enrolla estrechamente alrededor de la fibra a prueba de balas (31) en
forma de espiral y de manera que estén cerca y paralelos entre si (a diferencia de la técnica anterior en la que los
cables conductores aislados (32) se enrollan grupo a grupo y habra una gran separacién entre grupos), no hay
separacion entre los cables conductores aislados (32) y no habra friccion, corte o ruptura entre los mismos, sin
importar como sea el enrollamiento durante su uso practico y, de este modo, la vida util de la linea de auricular (6)
gue se debe enrollar a menudo se prolonga durante cientos de veces. Esto es un cambio e innovacién que hace que
la linea de auricular (6) de la presente invencion sea sustancialmente diferente de la de la técnica anterior en el
momento del enrollamiento. Esto es lo que se llama "innovacién que decide el éxito".

[0029] Diferencias obvias entre la presente invencién y también el resto de la técnica anterior radican en que:
en el nuevo tipo de linea de auricular de la presente invencion, los cables conductores aislados solo se dividen en
varios grupos en los dos extremos de la linea, y tal construccion reduce el angulo de plegado de los cables
conductores aislados durante el enrollamiento y reduce también las "quebradas" entre los cables conductores
aislados de manera que se reduce el llenado del revestimiento de la linea de auricular entre las "quebradas”, y de
este modo se reduce el espesor del revestimiento de la linea de auricular al mismo tiempo que aumenta la
flexibilidad del mismo.
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REIVINDICACIONES

1. Una linea (6) adecuada para un auricular retractil e integrado que comprende una fibra (31) con cables
conductores aislados (32) y un revestimiento (33) de la linea en el que:

la fibra (31) esta formada por una pluralidad de fibras antitension;

los cables conductores aislados (32) se enrollan estrechamente alrededor de la fibra (31) en forma de espiral y de
manera que estén cerca y paralelos entre si, para formar una capa de cables conductores aislados (32) sin que haya
separacion entre los cables conductores aislados (32);

el revestimiento de la linea (33), que esta aislado y es resistente al desgaste y fuertemente adhesivo, envuelve y
esta unido a una superficie de los cables conductores aislados (32);

los cables conductores aislados (32) se dividen en varios grupos de conductores (34) en los dos extremos de la linea
©)y

los conductores (34) se forman mediante la agrupacién de varios cables conductores aislados (32) entre si.

2. La linea (6) de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que el nUmero de cables conductores aislados
(32) es de 12 a 36.

3. La linea (6) de acuerdo con la reivindicacién 1, en la que cada grupo de conductores (34) comprende
multiples cables conductores (32) aislados finos y flexibles, en particular en el que los conductores (34) son de 3 a 8
grupos y cada grupo de conductores (34) comprende de 2 a 8 cables conductores aislados (32).

4. Un método para la fabricacién de la linea (6) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3
en el que el método comprende:

elaborar la fibra (31) mediante una combinacion de mdltiples fibras antitension;
enrollar los cables conductores aislados (32) estrechamente alrededor de una fibra (31) en forma de espiral y de
manera que estén cerca y paralelos entre si, para formar una capa de cables conductores aislados (32) sin que haya

separacion entre los cables conductores aislados (32);

unir el revestimiento de la linea (33), que esta aislado y es resistente al desgaste y fuertemente adhesivo, a una
superficie de los cables conductores aislados (32) y envolver la misma; y

dividir los cables conductores aislados (32) en varios grupos de conductores (34) en los dos extremos de la linea (6),
formando los conductores (34) mediante la agrupacion de varios cables conductores aislados (32) entre si.

5. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 4, en el que se enrollan de 12 a 36 cables
conductores aislados (32) alrededor de la fibra (31).

6. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 4 en el que los conductores (34) son grupos de 3 a
8 y cada grupo de conductores (34) comprende de 2 a 8 cables conductores aislados (32).

7. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 4 en el que los cables conductores aislados (32) que
se enrollan alrededor de la fibra (31) estan envueltos estrechamente dentro del revestimiento de la linea (33).
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