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DESCRIPCION
Dispositivo para el lavado de textiles

La invencion se refiere a un dispositivo para el lavado de textiles, en particular una instalacién de lavado por lotes,
con un tambor de lavado subdividido en camaras individuales, estando rodeado el tambor de lavado al menos
parcialmente por un tambor exterior. La invenciéon se refiere también a un procedimiento para la fabricacion de un
dispositivo correspondiente.

En la practica son conocidos desde hace muchos afios dispositivos para el lavado de textiles del tipo mencionado al
inicio. Solo a modo de ejemplo se remite en este sentido al documento DE3903458C2. El dispositivo conocido
comprende un tambor de lavado que esta abierto en ambos extremos, montado de manera giratoria en horizontal,
subdividido en camaras individuales y rodeado por una cuba de lavado que contiene el liquido de lavado. El proceso
de lavado se lleva a cabo mediante giros parciales reversibles del tambor de lavado y el transporte de los textiles de
una camara a la otra se lleva a cabo con un giro completo de 360 grados en una direccion.

La longitud del tambor de lavado condiciona tanto el ciclo como la capacidad de la instalacién de lavado por lotes,
usandose en la practica tambores de lavado con una longitud superior a 10 m.

Los tambores de lavado conocidos tienen la desventaja de tener una fabricacién extremadamente complicada y de
larga duracién. Cuando la longitud deseada del tambor de lavado esta fijada, en un tubo correspondiente a la
longitud del tambor de lavado se instala el sistema interior, por ejemplo, elementos de arrastre, paredes divisorias,
paletas. Con este fin, los instaladores se tienen que arrastrar hasta el interior del tambor de lavado y han de realizar
los trabajos necesarios en un espacio minimo. Ademas de la gran cantidad de tiempo y de los costes asociados a
esto, este tipo de trabajo implica también riesgos para la salud de los instaladores que se tienen que mover en una
posicion encorvada durante largos periodos de tiempo en el interior del tubo para realizar los trabajos de soldadura.
Otra desventaja radica en que los tambores de lavado se fabrican individualmente de acuerdo con los
requerimientos del cliente, de modo que desde el recibo del pedido hasta el acabado y, por ultimo, la entrega
transcurre un tiempo considerable.

A modo de ejemplo se remite también a los documentos DE2345943A1 y DE2527502A1.

La presente invencion tiene, por tanto, el objetivo de configurar y perfeccionar un dispositivo para el lavado de
textiles y un procedimiento para la fabricacion del dispositivo del tipo mencionado al inicio de modo que el dispositivo
se pueda fabricar con medios simples desde el punto de vista constructivo y menos cantidad de trabajo y tiempo en
correspondencia con los requerimientos individuales.

El objetivo anterior se consigue mediante las caracteristicas de la reivindicacion 1. Segun esta reivindicacion, el
dispositivo genérico para el lavado de textiles esta caracterizado por que el tambor de lavado esta construido a partir
de modulos prefabricados, unidos entre si.

Segun la invencion se ha comprobado que la construccion del tambor de lavado a partir de médulos prefabricados
de acuerdo con el “principio modular” reduce significativamente el tiempo desde el pedido hasta la entrega. La
construccion modular permite variar con mucha facilidad la longitud de la instalacion de lavado por lotes y, por tanto,
la capacidad y el ciclo de acuerdo con los requerimientos del cliente. Otra ventaja radica en que la fabricacion de los
modulos no se ha de realizar forzosamente en el lugar de ensamblaje final del tambor de lavado. Por tanto, la
fabricacion modular posibilita el “outsourcing” (subcontratacion), es decir, poder fabricar de manera econémica los
modulos, por ejemplo, en el extranjero. La construccion modular da como resultado también que las secciones
tubulares a procesar sean mucho mas cortas. Por tanto, los trabajos necesarios se pueden realizar desde el exterior,
lo que mejora las condiciones laborales y reduce claramente la duracion de estos trabajos.

Ventajosamente, el tambor de lavado comprende en un extremo un médulo de entrada, al que se conecta un modulo
de anillo de rodadura. Al médulo de anillo de rodadura le sigue al menos un médulo central, a continuacion del que
estan dispuestos nuevamente un médulo de anillo de rodadura y, por ultimo, un médulo de salida. La longitud del
tambor de lavado va a estar definida por la cantidad de médulos centrales. Es posible también que el tambor de
lavado presente solo en uno de los dos extremos un médulo de anillo de rodadura o que entre dos médulos
centrales se instale asimismo otro modulo de anillo de rodadura. De manera particularmente ventajosa, la superficie
de revestimiento de los moédulos centrales esta perforada parcial o completamente. En una forma de realizaciéon
preferida, la superficie de revestimiento esta perforada en la zona de lavado, mientras que la superficie de
revestimiento no esta perforada en la zona de transporte.

Para mantener la textiles dentro de un mddulo central durante el movimiento reversible del tambor de lavado en el
proceso de lavado, los moédulos centrales presentan en su superficie basica una pared divisoria que comprende un
orificio de paso en la zona de transporte para seguir transportando la textiles después de finalizar un proceso de
lavado. En dependencia de si el médulo central divide o no dos camaras funcionales entre si, por ejemplo, prelavado
y lavado principal, la pared divisoria va estar disefiada con o sin agujeros.
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En relaciéon con la uniéon de los modulos individuales entre si existen numerosas posibilidades. De manera
particularmente ventajosa, los modulos individuales estan unidos mediantes costuras de soldadura o puntos de
soldadura. Es posible también pegar los médulos o unirlos mediante dispositivos de apriete, es decir, a presion. De
manera ventajosa también, los mddulos individuales pueden presentar una brida en su zona de unién, de modo que
se pueden atornillar uno con otro.

Para retener los textiles hasta una altura determinada durante los giros parciales reversibles, que ejecuta el tambor
de lavado en el proceso de lavado, de manera que estos giren, los moédulos presentan elementos de arrastre
instalados con preferencia en forma de un nervio radialmente en la pared interior del tambor.

Para el transporte axial de los textiles del médulo de entrada a través del tambor de lavado hasta el médulo de
salida, los modulos individuales presentan paletas que transportan la textiles en direccidon axial con un giro del
tambor de lavado en 360 grados.

Existen entonces distintas posibilidades para configurar y perfeccionar la instruccion de la presente invencion. En
este sentido se remite, por una parte, a las reivindicaciones subordinadas a la reivindicacion 1y, por la otra parte, a
la siguiente explicacion de un ejemplo de realizacion preferido de la invencién por medio del dibujo. Junto con la
explicacion del ejemplo de realizacién preferido de la invencion por medio del dibujo se explican también en general
configuraciones y variantes ventajosas de la instruccion. En el dibujo muestran:

Fig. 1 en una vista esquematica, la construccion modular basica de un tambor de lavado en un dibujo
despiezado;

Fig. 2 en una vista esquematica, el tambor de lavado en el estado ensamblado;

Fig. 3 en una vista esquematica, el mdédulo central desde distintas direcciones de observacién con pared
divisoria no perforada; y

Fig. 4 en una vista esquematica, el médulo central desde distintas direcciones de observacién con pared
divisoria perforada.

La figura 1 muestra en una representacion esquematica simplificada las partes individuales del tambor de lavado 1
que esta rodeado por un tambor exterior, no representado. El tambor de lavado 1 presenta en un extremo un médulo
de entrada 3 para introducir los textiles a lavar y presenta en su otro extremo un médulo de salida 5 para extraer los
textiles lavados. En el estado operativo, el tambor de lavado 1 esta montado sobre los médulos de anillo de rodadura
4 y puede girar en ambas direcciones mediante accionamientos no representados que actian en los modulos de
anillo de rodadura 4. La zona central del tambor de lavado 1 se forma mediante los médulos centrales 2 que
subdividen el tambor de lavado 1 en camaras funcionales. En este caso pueden estar presentes, por ejemplo,
camaras para prelavado, lavado principal, aclarado o, dado el caso, almidonado de los textiles. En el ejemplo de
realizacion seleccionado aqui, la zona central se forma mediante cuatro médulos centrales 2, siendo posible variar
de manera arbitraria la cantidad de modulos centrales 2. La cantidad de mddulos centrales 2 determina de manera
decisiva el ciclo y la capacidad de la instalacion de lavado por lotes.

En la figura 2, los médulos individuales (2-5) estan unidos entre si, por ejemplo, mediante costuras de soldadura,
pegado, apriete o una unioén abridada, de modo que forman el tambor de lavado 1.

En el caso de los médulos centrales, mostrados en la figura 3, la pared divisoria 7 no esta perforada, de modo que
los médulos 2 resultan adecuados, por ejemplo, para separar la camara de prelavado de la camara de lavado
principal. Se puede observar también que la superficie de revestimiento 6 esta perforada en la zona de lavado y no
esta perforada en la zona de transporte. En la zona de transporte esta configurado también el orificio de paso 8, a
través del que los textiles se transportan en direccién axial mediante las palas 10. Para retener los textiles a una
altura determinada durante el movimiento reversible del tambor de lavado 1 en un proceso de lavado de manera que
estos giren, estan previstos elementos de arrastre 9.

Si una de las camaras, por ejemplo, para el aclarado, debe estar compuesta de varios médulos centrales 2 para asi
conseguir la longitud deseada, se usan los médulos centrales 2 de la figura 4. La pared divisoria 7 esta disefiada
aqui de manera perforada, por lo que el agua de lavado o la emulsion de lavado puede pasar a través de toda la
camara y no se mantiene en los modulos centrales individuales 2. Por lo demas, la forma de realizacién del médulo
central 2, mostrado en la figura 4, esta en correspondencia con los moédulos centrales 2 mostrados en la figura 3.

En relacion con ofras caracteristicas, que no se pueden observar en las figuras, se remite a la parte general de la
descripcion a fin de evitar repeticiones.

Por ultimo, se ha de sefialar que el ejemplo de realizacién explicado arriba sirve solo para explicar a modo de
ejemplo la instruccion reivindicada, pero la misma no esta limitada al ejemplo de realizacion.
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Lista de nimeros de referencia

Tambor de lavado
Modulo central
Modulo de entrada
Modulo de anillo de rodadura
Modulo de salida
Superficie de revestimiento
Pared divisoria
Orificio de paso
Elemento de arrastre
0 Paleta
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para el lavado de textiles, en particular instalacion de lavado por lotes, con un tambor de lavado (1)
subdividido en camaras individuales, estando rodeado el tambor de lavado (1) al menos parcialmente por un tambor
exterior y estando construido el tambor de lavado (1) a partir de médulos prefabricados (2, 3, 4, 5) unidos entre si,
comprendiendo el tambor de lavado (1) un médulo de entrada (3), al menos un médulo central (2) y un médulo de
salida (5), caracterizado por que el al menos un médulo central (2) presenta en su superficie basica una pared
divisoria (7) que comprende un orificio de paso (8), por que en caso de disponerse un unico moédulo central (2), un
modulo de anillo de rodadura (4) esta situado entre el modulo de entrada (3) y el médulo central (2) y entre el
modulo central (2) y el médulo de salida (5) o en caso de disponerse varios médulos centrales (2), un médulo de
anillo de rodadura (4) esta situado respectivamente entre el médulo de entrada (3) y el médulo central siguiente (2),
asi como el moédulo central (2), dispuesto delante del modulo de salida (5), y el médulo de salida (5), y por que el
tambor de lavado (1) estda montado de manera giratoria sobre los médulos de anillo de rodadura (4) y es accionado
por los médulos de anillo de rodadura (4), en particular por que en caso de varios moédulos centrales (2) esta previsto
entre los mismos otro modulo de anillo de rodadura (4).

2. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por que la superficie de revestimiento de los
modulos centrales (2) esta parcial o completamente perforada.

3. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que la pared divisoria (7) esta disefiada con
0 sin agujeros.

4. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que los moédulos (2, 3, 4, 5)
estan unidos entre si mediante costuras de soldadura o puntos de soldadura.

5. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que los médulos (2, 3, 4, 5)
estan pegados entre si.

6. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que los modulos (2, 3, 4, 5)
estan unidos entre si mediante elementos de apriete, a presion.

7. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por que los médulos (2, 3, 4, 5)
estan unidos entre si mediante una brida.

8. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que los médulos (2, 3, 4, 5)
presentan elementos de arrastre (9) para guiar los textiles con la rotacion del tambor.

9. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado por que los médulos (2, 3, 4, 5)
presentan palas (10) para transportar los textiles a través de la instalacion de lavado por lotes.
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